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Die Firma Semadeni AG befasst
sich seit der Grindung 1952 mit
der Materie Kunststoff. Bereits
1957 startete Semadeni die eigene
Fertigung, damals noch ,Appa-
ratebau” genannt. Aus Halbzeu-
gen wie Platten und Rohren wur-
den Luftungen und Laborein-
richtungen hergestellt.

Seither hat sich vieles getan: In der
Abteilung L Kunststoff-Bearbei-
tung”, wie Sie heute heisst, werden
zwar nach wie vor Liftungskom-

ponenten und Laboreinrichtungen
gefertigt, aber auch Teiche fir den
Aussen- und Innenbereich, Gross-
behélter und weitere, spannende
Produkte.

Im vorliegenden Prospekt zeigen
wir lhnen die ganze Vielfalt an Ver-
und  Bearbeitungsmadglichkeiten
auf.

Mehr Gber die Semadeni AG erfah-
ren Sie unter www.semadeni.com.
u




Ausgangsmaterial jeder Spezialan-
fertigung sind sogenannte Halb-
zeuge. Diese Platten, Rohre und
Stabe kénnen in diversen Grossen
und verschiedenen Materialien di-
rekt bei uns bezogen werden.

Rohre und (Voll-)Stabe erhalten Sie
in den gangigen Grossen (DIN-
Norm) und auf die gewlnschte
Lange zugeschnitten.

Auch Kunststoffplatten schneiden
wir ab einer Plattendicke von 2 mm
nach Ihren Angaben zu.

Daflir mussen die richtigen Mass-
nahmen zur Aufbereitung des
Wassers getroffen und alle oben
genannten Kriterien dabei berick-
sichtigt werden.

(Ubersicht der verschiedenen For-
men siehe Bild nachste Seite)

Wir  verarbeiten  hauptsachlich
thermoplastische Kunststoffe in
mechanischen und thermischen
Prozessen. Eingesetzt werden dazu
Maschinen, wie sie ebenfalls in der
Holz- oder Metallverarbeitung ver-
wendet werden. Neben der ma-
schinellen Kunststoffverarbeitung
werden ebenso haufig manuelle
Arbeiten durchgefuhrt.
Nachfolgend einige der bei uns
gangigsten Verarbeitungsverfah-
ren:

Anders als beim Frasen, ist hier das
Werkzeug fixiert und das Werk-
stlick oder Halbzeug dreht sich
und fahrt die Schnittbewegung
durch seine Rotation aus.

Das Kleben ist ein Verfahren, das
sich neben Thermoplasten auch
fUr Duroplaste und Elastomere eig-
net. Nicht jeder Kunststoff lasst
sich kleben.

Bei der Thermoformung werden
Kunststoffplatten mit Hilfe von
Hitze in die gewlnschte Form
gebracht. Dies geschieht zum
Beispiel mit einer Tiefziehmaschi-
ne. Hier werden Platten in einem
Ofen erhitzt und anschliessend in
der Tiefziehmaschine Uber eine
zuvor angefertigte Negativform
gezogen. Zur thermischen Umfor-
mung gehort auch das Biegen von
Kunststoffplatten.

Mit einer Spiegelschweissmaschi-
ne besteht die Moglichkeit,
Plattenmaterial mit einer Lange
von bis zu 4 m und einer Dicke von
20 mm maschinell zu verschweis-
sen. Grossere Formate und kleine
Einzelteile werden manuell
(Warmgasschweissen oder

Extrusionsschweissen) bearbeitet.
Es konnen nur Teile aus dem
gleichen Kunststoff zusammenge-
schweisst werden.

Durch die computerunterstitze
Bearbeitung der Werkstlcke sind
wir in der Lage Formteile, Boh-
rungen oder sonstige Ausfra-
sungen in einer hohen Taktzeit
und Massgenauigkeit materialspe-
zifisch auszufihren. Hierbei
werden die ermittelten Eckdaten
des Stlckes elektronisch erfasst
und an das Bearbeitungscenter
weitergegeben. Die Frasgeschwin-
digkeit sowie der gesamte Bear-
beitungsprozess werden von
geschulten Mitarbeitenden
fachgerecht programmiert.

Hohe Masshaftigkeit fur Serien-
teile und Sonderanfertigungen
sind bei diesem Verarbeitungsver-
fahren garantiert.

Unsere Fachleute nehmen ausser-
dem Reparaturen und Montagen
vor Ort vor.wm

Kleben

Formfrasen: CNC Maschine im Einsatz



PE-HD -100°C bis|0.95 lange Lebensdauer, schlag-|Hochbau, Tiefbau, Maschi-
(Polyethylen ho-|+90°C fest, nur massig witterungsbe-|nenbau, Teiche, Wannen, Be-
her Dichte) standig. PE schwarz ist UV-be-|halter, Rohrleitungssysteme
standig (Abwasser)
PE-LD -50°C bis]0.92 geringe Dichte, lange Lebens- | Flaschen, Folien, Schldauche
(Polyethylen +90°C dauer, schlagfest, nur massig
niedriger Dichte) witterungsbestandig
PVC-P -5°C bis| 1,25 gute mechanische Eigen- | Maschinenbau, Apparte, Ge-
(Polyvinylchlorid) | +55°C schaften, sehr gute Formbe-|rate, Isolierteile, Fittinge,
weich standigkeit, schlechte Witte- | Rohrleitungssysteme
rungsbestandigkeit
PVC-U -20°C bis| 1,39 hohe Festigkeit, hohes elasti- | Bauprofile, Rohre (nur stabli-
(Polyvinylchlorid) | +70°C sches Modul, geringe Abrieb- | siertes PVC-U flr Aussenein-
hart festigkeit, schlagzah bei tie- | satz geeignet)
fen Temperaturen, gut
klebbar, schwer entflammbar
PP -10°C bis | 0.91 gute mechanische Eigen- | Laboreinrichtungen,  Spul-
(Polypropylen) +120°C schaften, geringe Dichte, lan- | tische, Auffangschalen, Be-
ge Lebensdauer, schlagfest, | cken, Behalter, Chemieappa-
nicht UV-bestandig, nur mas- | ratebau
sig witterungsbestandig
PVDF -60°C bis|1.78 Gute thermische und che-|Dichtungen, Pumpenteile,
(Polyvinyliden- +150°C mische Bestandigkeit, ausge- | Rohre, Zahnrader, Fittinge,
fluorid) zeichnete Witterungsbestan- | Gleitschienen
digkeit
PMMA =40 °C bis|1.18 Gute optische Eigenschaften, | Abdeckungen, Beleuch-
(Polymethylme- | +85 °C glanzende Oberflache, hohe | tungen, Displays, Werbung,
thacrylat / Transparenz, gute  Witte- | Dekoration,  Bilderrahmen,
Acrylglas) rungs- und Alterungsbestan- | Gastronomie (z.B. Spuck-
digkeit, UV-bestandig, gute |schutz), Modellbau
Oberflachenharte, nicht kratz-
fest
PC -135 °C bis| 1.2 geringe chemische Bestandig- | Maschinenabdeckungen,
(Polycarbonat) +135 °C keit, kratzfest, gute Witte-|Fahrradunterstande, Perso-
rungsbesandigkeit nenschutz, Bauwesen
PET -20 °C bis|2.15 Hohe Bruchfestigkeit, jedoch | Displays, Dekorationen, Ab-
(Polyethylentere- | +60 °C nur geringe Schlagzahigkeit, | deckungen
phthalat) gute  Witterungsbestandig-

keit




Kompakte, selbsttragende Kapel-
len bieten wir Ihnen in drei stan-
dard Normgréssen an. Kundenspe-
zifische Dimensionen und Aus-
stattungen (Becken, Armaturen,
Glaseinlage, usw.) sind ebenfalls
umsetzbar.

Fir kleine Labors, Schulen oder
Apotheken bieten wir ausserdem
leichtere und platzsparende Klein-
Laborkapellen an. Diese kénnen
z.B. auf einen bestehenden Tisch
oder ein Metall-Untergestell mon-
tiert und zusatzlich mit einem Ak-
tivkohlefilter ausgestattet werden..

Laborkapellen sind in den Farben
grau (RAL 7032) oder lichtgrau
(RAL 7035) erhaltlich.

Laborkapelle aus Polypropylen (PP)

Wir bieten eine Serie von Stan-
dardmodellen an. Die Schranke
konnen auch den vorherrschenden
Platzverhaltnissen angepasst und
nach lhren Vorgaben hergestellt
werden: Hohe, Breite, Anzahl Tab-
lare und Tiren passen wir den indi-
viduellen KundenbeduUrfnissen an.
Wahlweise statten wir den Schrank
mit einem Ventilator und einer
Schaltuhr aus.

Spultische stellen wir nach Mass als
Aufsetzt- oder Einlegemodell her.
Auf Wunsch ist auch eine kom-
plette Lieferung mit einem Kunst-
stoff- oder Holzunterbau, oder
einem Metalluntergestell moglich.
Erhéltlich in den Farben grau (RAL
7032) und lichtgrau (RAL 7035).

Spultisch aus Polypropylen (PP) mit Holzunterbau

Spultisch aus Polypropylen (PP) mit Metalluntergestell



FUr Buffets oder Schalter, z.B. in
Verkaufsladen, Hotels oder Ban-
ken, fertigen wir Abdeckungen
(Spuckschutz) aus Acrylglas
(PMMA).

Zum Schutz der Mitarbeitenden
montieren wir auch Abdeckungen
aus Acrylglas oder Polycarbonat an
oder vor Maschinen, z.B. bei CNC-
Maschinen als Schutz vor herum-
fliegenden Spahnen.

Displays, Prospektstander und Ge-
staltungselemente stellen wir aus
transparentem Acrylglas (PMMA)
her.

Auch hier kann auf Ihre Wiinsche
eingegangen werden, damit am
Ende ein Produkt entsteht, das ex-
akt Ihren Vorstellungen entspricht.

Maschinenabdeckung aus Acryl

Objekte aus Acryl

Auffangwannen aus Polypropylen
(PP) sorgen fur mehr Sicherheit:
Tritt unbeabsichtigt Flussigkeit
aus, fangt sie die Wanne auf und
verhindert so unkontrolliertes
Auslaufen.

Wir bieten standardmassig 1-, 2-
und 4-platzige Wannen an. Gerne
unterbreiten wir lhnen ein Ange-
bot fir Auffangwannen in einem
anderen Format.

Passende Kanister in diversen Gros-
sen sind ebenfalls bei uns erhalt-
lich.

Zur Lagerung von Flussigkeiten
stellen wir Tanks und Grossraum-
behalter her.

Grossbehalter aus Polyproylen (PP)
oder Polyethylen (PE) eigenen sich
auch dann, wenn aus bestandig-
keitsgrinden nicht mit Metallbe-
haltern gearbeitet werden kann.
Die Behalter werden nach Mass
und lhren BedUrfnissen angefer-
tigt. Auch Rohranschlisse kdnnen
direkt im Behalter eingebaut wer-
den. (Bild 13)

Wir stellen LUftungsgitter mit ver-
stellbaren Lamellen aus PVC (Poly-
vinylchlorid) her.

Der Einbau dieser Luftungsgitter
erfolgt meist in Kanalen, Wanden,
Decken oder Turen. Weitere LUf-
tungsteile  wie  Schalldampfer,
Drosselklappen oder Sensorregler
bauen wir aus schwer entflamm-
barem Polypropylen (PPs).

Luftungsteile aus Polyvinylchlorid (PVC)



Zur Herstellung der Teiche werden
schwarze Platten aus Polyethylen
(PE-HD)  zusammengeschweisst.
Dieses Material ist umweltvertrag-
lich, schlagunempfindlich, biolo-
gisch nicht abbaubar, UV-stabil
und temperaturbestandig von -50
bis +70 °C. Um zu verhindern, dass
sich der Teich spater verformt, wird
er rundherum mit PE-verkleideten
Stahlprofilen verstarkt. Bevor der
Teich ausgeliefert und eingebaut
wird, wird er einer Dichtheitspru-
fung unterzogen.

Jeder Teich wird als Einzelstiick ge-
fertigt. So koénnen personliche
Wiinsche und Besonderheiten der

Umgebung optimal bertcksichtigt
werden. Selbst bei der Formge-
bung bestehen kaum Einschran-
kungen: Ob verwinkelt, rund, mo-
dern geradlinig oder Uppig
bepflanzt - fast alles ist mdglich,
auch was die Teichtiefe betrifft.
Selbst kleine Gartensitzplatze las-
sen sich durch einen Teich aus
Kunststoff verschonern.

Fur weitere Informationen besu-
chen Sie unsere  Webseite
www.kunststoffteiche.ch u



sind unsere Spezialitat. Wir produ-
zieren nach lhren Winschen und
gehen auf die vorherrschenden
raumlichen Gegebenheiten ein.
Das verwendete Material stimmen
wir auf das jeweilige Einsatzgebiet
ab, so dass unsere Produkte lange
einsatzfahig bleiben und auch ho-
hen Qualitdatsanspriichen genu-
gen.

Sie interessieren sich flr unsere
Produkte aus Kunststoff? Gerne
beraten wir Sie, auch vor Ort, per-
sonlich. Unsere Techniker der Ab-
teilung Kunststoff-Bearbeitung
nehmen sich gerne Zeit fur Sie.

umfasst Gber 6’500 Produkte aus
Kunststoff fr alle Bereiche, Bran-
chen und Anwendungen.

Neben einem jahrlich erschei-
nenden Gesamtkatalog, sind unse-
re ab Lager lieferbaren Proukte
auch online in einem Webshop
verflgbar: Dort kénnen Sie jeder-
zeit Bestellungen tatigen und Sie
finden ausserdem wichtige Infor-
mationen zu jedem Artikel.

Besuchen Sie unseren Webshop
unter:
www.semadeni.com/webshop.
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Semadeni AG
Tagetlistrasse 35-39
CH-3072 Ostermundigen
Telefon +41 319301818
Fax+41319301828
info@semadeni.com

Semadeni (Europe) AG
Stadttor 1

D-40219 Dusseldorf
Telefon +49 211 3003423
Fax+49 2113003122
europe@semadeni.com

Logo-Plastic AG
Salinenstrasse 63
CH-4133 Pratteln

Telefon +41 61337 90 90
Fax +4161337 9095
mail@logoplastic.ch
www.logoplastic.ch

Semadeni (Europe) AG
Klrschnergasse 6
A-1210 Wien

Telefon +43 1 2565500
Fax +43 125655004
europe@semadeni.com

Semadeni s.r.o
Komenského 829

CZ-768 11 Chropyné
Telefon +420 573329786
Fax +420 573329787
info@semadeni.cz

PACKAGING
CERTIFICATED

Logo Verpackungstechnik GmbH

Rheinvogtstrasse 7
D-79713 Bad Sackingen

Telefon +49 7761 556 454 0

Fax+49 7761556 454 29
info@logo-vpt.de
www.logoplastic.ch

www.semadeni.com/market Standardprodukte, Webshop
www.semadeni.com/technology Kunststofftechnik
www.logoplastic.ch Verpackungstechnik




