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Liebe Leser, Liebe Leserinnen

Als wir 1980 mit der FEMEC AG starteten, hätten wir nicht 
im Traum daran gedacht, dass wir 35 Jahre später zu einer  
festen Grösse in der Schweizer Präzisionsfertigung avan-
ciert sind und über 35 Mitarbeitende, davon 8 Lernende, so-
wie einen der modernsten Maschinenparks verfügen.

Seit unseren Anfängen setzen wir konsequent auf den Einsatz modernster  
Fertigungstechnologien. Dabei liegt der Focus auf der CNC-Fertigung komple-
xer Prototypen und Serien und dem kontinuierlichen Ausbau von firmeneige-
nem Know-how. Dieses stellen wir unseren Kunden bereits bei der Entwicklung 
und Konstruktion in Form von spezifischer Beratung zur Verfügung.

In jeder Firma stellt sich irgendwann die Frage der Nachfolgeregelung. 
Wir haben uns schon früh mit dieser Problematik befasst und in Jürg 
Heller die Lösung gefunden. Herr Heller, der seit 1995 bei uns arbeitet, 
wurde sukzessive und gründlich an die Belange der Geschäftsleitung  
heran geführt. Jürg Heller ist für uns und unsere Kunden ein Glücksfall –  
geniesst er doch breiteste Anerkennung als neuer Geschäftsleiter mit grossem 
technischem Know-how. 

Dieser neue Schwung zahlt sich aus. Mit seinem Führungsteam – beste- 
hend aus Marc Zimmermann, stv. Geschäftsleiter und Leiter SLM sowie  
Patricia Twerenbold, Leiterin Administration – bringt Jürg Heller die  
FEMEC AG schweizweit in neue Dimensionen: mit dem modernen 3D Laser  
Metal Printer in Kombination mit der bewährten und breit gefächerten CNC-
Bearbeitung.

Die FEMEC AG setzt mit der SLM-Technologie einmal mehr neue Massstäbe.
Die Zukunft hat bei uns in jeder Hinsicht begonnen. Wir freuen uns sehr, dass 
wir mit der neuen Führungscrew und unseren top motivierten CNC-Spezialis-
ten, denen allen unser herzlichstes Dankeschön gebührt, mit Schwung und Zu-
versicht in eine weiterhin innovative Zukunft schreiten können.

Es freut uns, dass Sie, geschätzte Kundinnen und Kunden, von diesem Mehr-
wert und der bewährten Kontinuität profitieren können.

Neuer Schwung in eine  
innovative Zukunft
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Jürg Heller

Das FEMEC- 
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selective laser melting
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Seit 1995 arbeitet Jürg Heller in der FEMEC AG. Inzwischen ist der ausgebildete Maschi-
nen-Mechaniker und Techniker HF in Unternehmensprozessen Geschäftsleiter. Mit viel 
Einsatz verfolgt Jürg Heller eine nachhaltige innovative Zukunft. Mit der zukunfts-
weisenden 3D metal printing Technologie und dem langjährigen Know-how in der CNC 
Hightech-Teilefertigung gehört die FEMEC AG zu den Besten der Branche. 

Wie sind Sie eigentlich zur Funktion
des Geschäftsleiters gekommen?
Seit meinem Eintritt in die FEMEC 
AG habe ich alle Abteilungen und 
Stufen in dieser Firma durchlau-
fen. In dieser Zeit wurde ich von  
Herbert Rutz ständig gefördert und 
wir haben zusammen auf das Ziel der 
Nachfolge hin gearbeitet. Diese lang-
jährige Zusammenarbeit hat wohl 
auch zur reibungslosen Ablösung ge-
führt – gegenüber Kunden wie auch 
Mitarbeitern.

Was macht die Faszination 
der Metallbaubranche aus?
Die Vielseitigkeit der Materialien und 
der Werkstücke. Immer wieder neu 
erleben und dazulernen, was mög- 
lich ist auf unseren Anlagen zu ferti-
gen. Die Zusammenarbeit mit unse- 
ren Kunden, bei Neuentwicklungen  
mitzuhelfen und unser Know-how 
schon früh einfliessen zu lassen. 
Speziell, was wir mit unserer neuen  
Technologie, dem 3D Metal Printing, 
alles herstellen können und welche 
Wege damit in Zukunft erschlossen 
werden. Das ist schon spannend und 
motiviert uns immer weiter zu gehen.  

Wie fühlen sie sich als 
Geschäftsleiter?
Es ist eine grosse Verantwortung ge-
genüber den Inhabern, Familie Rutz, 
und meinen Mitarbeitern. Je nach 
Wirtschaftslage gibt es einfachere 

«Wir wollen zu den Besten  
  der Branche gehören» 
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und weniger erfreuliche Situationen. 
Trotzdem macht es mir Spass, diese 
Firma zu leiten und mich, zusammen 
mit meinem Team, immer wieder 
neuen Herausforderungen zu stellen. 
Ich sage mir jeden Tag von Neuem: 
„Sei begeistert, was kannst du heute 
besser machen als gestern?“

Wo steht die Schweiz mit der 
Metallbaubranche und wo 
spezifisch die FEMEC AG?
In der Schweiz ist die Metallbau-
branche technologisch sicher sehr 
hochstehend. Dies ist aber auch sehr 
wichtig um immer neue und noch in-
novativere Produkte zu produzieren. 
Mit dem 3D Metal Printing-Verfahren, 
das unsere moderne Zerspanung er-
gänzt, stehen wir als Firma natürlich 
weit vorne.

Ihre persönliche 
Firmenphilosophie?
Unsere Firma soll innovativ bleiben, 
und wir müssen uns ständig mit neu-
esten Technologien ausstatten kön-
nen. Eine sehr grosse Rolle dabei neh-
men unsere Mitarbeiter und Lehrlinge 
ein, die wir ständig aus- und weiterbil-
den. Nur so können wir uns nachhal-
tig auf dem Markt behaupten.

Konjunktur- und Konkurrenzlage:
Wie grenzen Sie sich von 
den Mitbewerbern ab?
Mit Beratung und enger Zusammen-

arbeit mit unseren Kunden sind wir 
von der Konstruktion bis zum fertigen 
Teil ein kompetenter Partner.

Wo haben Sie ein 
Alleinstellungsmerkmal?
Mit dem 3D Metal Printing sind wir 
einen entscheidenden Schritt in die 
Zukunft gegangen. Zusammen mit 
unserem Know-how in der Zerspa-
nung und der Beratung und Unter-
stützung unserer Kunden schon bei  
der Entwicklung neuer Produkte kön- 
nen wir eine durchgängige Dienstleis- 
tung zur Verfügung stellen. Von der 
Idee bis zum fertigen Teil.

Wohin wollen Sie die 
FEMEC AG führen? 
In eine nachhaltige Zukunft, damit die 
Firma noch lange Zeit fortbesteht.

Was ist noch geplant?
Wir wollen die neu geschaffene Ab-
teilung 3D Metal Printing noch aus-
bauen und Maschinen mit grösserem 
Bauraum anschaffen, um grössere 
Teile und auch Serien wirtschaftlich 
zu fertigen. Es sind bereits CNC-Ma-
schinen auf dem Markt, mit welchen 
man Teile in einem Arbeitsgang auf-
bauen und bearbeiten kann. Auch 
diese Technologie müssen wir weiter 
verfolgen. Bei der zerspanenden Be-
arbeitung wollen wir uns weiter auf 
die Herstellung von komplexen Einzel- 
und Serienteilen konzentrieren.



Gibt es Neuausrichtungen, 
ja neue Nischen? 
Einen neuen Weg sind wir sicher mit 
dem 3D Metal Printing-Verfahren ge-
gangen. Hier müssen wir unser Know-
how erweitern und aufbauen. Ich bin 
überzeugt, dass diese Technologie in  
nächster Zeit in viele Neuentwicklun-
gen einfliessen wird. Für ein innova- 
tives Land wie die Schweiz ist es 
auch wichtig, dass dieses Verfahren 
genutzt wird, um konkurrenzfähige 
Produkte auf den Markt zu bringen. 
Wir sind bereit für die Zukunft! 

Wollen Sie neue Märkte 
und Länder erschliessen?
Klar wollen wir neue Märkte erschlies-
sen. Mit der neuen Technologie ist die 
Bandbreite enorm hoch, weil in vielen 
Anwendungen Potenzial vorhanden 
ist. Welche Märkte es schlussendlich 
sein werden, kann ich heute noch nicht 
sagen. Bis heute haben wir bereits 
Projekte für diverse Neuentwiklungen 
realisiert. Es laufen aber auch Feldver- 
suche mit komplexen Maschinen-
bauteilen, bei denen Lose von 200 bis  
600 Stück wirtschaflicher gefertigt  
werden können als zuvor mit konven-
tionellen Mitteln.

Ihre zentrale Vision?
Mit einem motivierten, gut ausgebilde-
ten Mitarbeiter-Team, ständig zu den 
Besten unserer Branche zu gehören!

Mit welchem Motto 
motivieren Sie Ihre Mitarbeiter?
Wenn Du ein Schiff bauen willst, dann 
trommle nicht Männer zusammen um 
Holz zu beschaffen, Aufgaben zu ver-
geben und die Arbeit einzuteilen, son-
dern lehre die Männer die Sehnsucht 
nach dem weiten, endlosen Meer.*

«Glaube  
  an das  
  Unmögliche   
  und das  
  Unmögliche    
  wird wahr! »**

Jürg Heller 
Geschäftsleiter  

* 1972
seit 1995 FEMEC AG
wohnhaft in Wetzikon

verheiratet & Vater  
von 3 Kindern

Hobbies: Mountainbike,  
Eishockey, Skifahren,  

Modellflug

  * Antoine de Saint Exupéry
** Ralph Krüger, ehem. Coach Schweizer Eishockeynationalteam
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Wasserspender von Oxymount liefern erfrischendes Trinkwasser direkt vom Wasserhahn. Still, oder angereichert mit Kohlen-
säure und Sauerstoff. Oxymount Wasserspender sind die ökologische und ökonomische Lösung für mehr Power und längeren 
Atem Ihrer Mitarbeiter. Testen Sie das passende Gerät für Ihren Betrieb jetzt einen Monat lang gratis und franko.
Mehr Informationen unter www.oxymount.ch oder 044 783 86 66.

Wasserspender von Oxymount liefern erfrischendes Trinkwasser direkt vom Wasserhahn. Still, oder angereichert mit Kohlen-



Die FEMEC AG ist bekannt für ihre Innovationsstärke. Für Innovation steht auch das 
Führungsteam sowie die 35 hochqualifizierten Mitarbeiter der FEMEC AG. Mit viel Know- 
how lösen unsere Spezialisten die oftmals komplexesten Aufträge in enger Teamar-
beit. Als Ansprechpartner für Ihre Aufträge steht Ihnen das Führungsteam der FEMEC 
AG zur Verfügung. 

Das FEMEC ag-Führungsteam

Jürg Heller 
Geschäftsleiter  

* 1972

Tel +41 (0)44 931 70 70
j.heller@femec.ch

Marc  
Zimmermann 

stv. Geschäftsleiter 
* 1981

Tel +41 (0)44 931 70 70
m.zimmermann@femec.ch

Patricia 
Twerenbold- 

Heller 
Leitung Administration  

* 1976    

Tel +41 (0)44 931 70 70
p.twerenbold@femec.ch 

«Die FEMEC AG ist seit Ihrer Gründung 
durch die Familie Rutz eine innovati-
ve, flexible Firma auf höchstem tech-
nologischen Stand. Alle unsere Mitar- 
beiter sind top motiviert, was uns zu  
einem ideenreichen Team mit viel 
Know-how macht. Persönlich schätze 
ich den Umgang mit Mitarbeitern und 
Kunden. Unsere grosse Stärke nebst 
Präzisionsarbeiten und der brandneu-
en 3D Laser Printing -Technologie: Die 
Unterstützung und Beratung unsere 
Kunden von der Idee bis zum fertigen 
Produkt.»

«Als zukunftsorientierter Familienbe-
trieb bringt die FEMEC AG 35-jährige 
Erfahrung mit. Die Gründer der High-
tech-Firma setzten schon von Beginn 
weg auf Teamgeist im Betrieb, höchs-
te Präzision und Qualität der Produkti-
on.  Unser eigentliches Gütesiegel sind   
unsere Beratung und Hilfeleistung  an  
unsere Kunden. Das bedingt eine  
fruchtbare Zusammenarbeit im Füh-
rungsteam wie auch mit den  Mitar-
beitern. Zukunftsweisend sind  wir 
bezüglich neuester Technologien –   
gehören wir zu den wenigen High-
tech-Firmen in der Schweiz, welche 
einen 3D Laser Printer besitzen und 
damit die komplexesten Teile produ-
zieren können.»

«In Teamarbeit werden in der FEMEC 
AG die komplexesten Aufträge ge- 
plant und umgesetzt. Dabei sind  
kreative Ideen gefragt. Diese Inno- 
vationsstärke, gepaart mit viel Er-
fahrung und Know-how, zeichnen  
unsere Firma aus. Wir leisten beste  
Arbeit mit höchsten Qualitäts- und  
Präzisionsstandards. Rasche Durch-
laufzeiten und saubere Abwicklung  
der Arbeiten sind dabei für uns selbst-
verständlich. Mit unserem brandneu-
en 3D Laser Printer sind wir zudem in 
neue Dimensionen vorgedrungen.»

SEITE 7 | das FEMEC-FÜHRUNGSTEAM



  Der Golf
unter den Kombis. Autorama AG Wetzikon

Buchgrindelstrasse 21
8620 Wetzikon ZH
tel. 044 931 50 50
www.autorama.ch

*Berechnungsbeispiel: Golf Variant, 1.2 l TSI BMT, 105 PS 

(77 kW), 6-Gang manuell. Energieverbrauch: 5.0 l/100 km, 

CO2-Emission: 117  g/ km (Durchschnitt aller verkauften 

 Neuwagen: 153  g/ km), Energie effizienz-Kategorie: B. Regu-

lärer Fahrzeugpreis: Fr. 25’350.–, abzüglich Mehrwertprämie 

Fr. 2’000.–, tatsächlich zu bezahlender Preis: Fr. 23’350.–. 

Das Angebot ist gültig für Privat- und Flottenkunden und für 

Vertragsabschlüsse vom 2.8. bis 30.9.2013. Ausgeschlossen 

sind Fahrzeuge mit Fleetline-Paket oder Grossflotten-Ra-

batt. Abgebildetes Modell Golf Variant Highline, 1.4 l TSI 

BMT, 122 PS (90 kW), 7-Gang-DSG inkl. Mehraus stat tung: 

Fr. 36’470.–.

In jedem Variant steckt ein ganzer Golf. Und noch mehr Flexibilität. 

Denn er hat nicht nur alle Stärken übernommen, um Höchstleistungen 

bei Design, Motorisierung und Ausstattung zu bieten. Sondern zeigt 

sich darüber hinaus mit einem rekordverdächtigen Raumangebot von 

seiner sportlichen Seite. Wie sein Vorbild setzt der neue Golf Variant 

damit die Massstäbe für seine Klasse. Auch erhältlich mit 4MOTION All-

radantrieb. Besuchen Sie uns und  erleben Sie den Golf unter den Kom-

bis live bei einer Probefahrt.

Der neue Golf Variant. Bereits für Fr. 23’350.–*.24’800.–  Der Golf
unter den Kombis. Autorama AG Wetzikon

Buchgrindelstrasse 21
8620 Wetzikon ZH
tel. 044 931 50 50
www.autorama.ch

*Berechnungsbeispiel: Golf Variant, 1.2 l TSI BMT, 105 PS 

(77 kW), 6-Gang manuell. Energieverbrauch: 5.0 l/100 km, 

CO2-Emission: 117  g/ km (Durchschnitt aller verkauften 

 Neuwagen: 153  g/ km), Energie effizienz-Kategorie: B. Regu-

lärer Fahrzeugpreis: Fr. 25’350.–, abzüglich Mehrwertprämie 

Fr. 2’000.–, tatsächlich zu bezahlender Preis: Fr. 23’350.–. 

Das Angebot ist gültig für Privat- und Flottenkunden und für 

Vertragsabschlüsse vom 2.8. bis 30.9.2013. Ausgeschlossen 

sind Fahrzeuge mit Fleetline-Paket oder Grossflotten-Ra-

batt. Abgebildetes Modell Golf Variant Highline, 1.4 l TSI 

BMT, 122 PS (90 kW), 7-Gang-DSG inkl. Mehraus stat tung: 

Fr. 36’470.–.

In jedem Variant steckt ein ganzer Golf. Und noch mehr Flexibilität. 

Denn er hat nicht nur alle Stärken übernommen, um Höchstleistungen 

bei Design, Motorisierung und Ausstattung zu bieten. Sondern zeigt 

sich darüber hinaus mit einem rekordverdächtigen Raumangebot von 

seiner sportlichen Seite. Wie sein Vorbild setzt der neue Golf Variant 

damit die Massstäbe für seine Klasse. Auch erhältlich mit 4MOTION All-

radantrieb. Besuchen Sie uns und  erleben Sie den Golf unter den Kom-

bis live bei einer Probefahrt.

Der neue Golf Variant. Bereits für Fr. 23’350.–*.

Inserat „FEMEC AG“ 185 x 63 mm

... in jeder Beziehung „spitze“

Professionelle
Marken-Werkzeuge wie:
• TUNGALOY
• GRIPLOCK
• SARTORIUS
• MULTICUT etc.

spitze

ProfessionelleProfessionelle
Marken-Werkzeuge wie:
• TUNGALOY
• GRIPLOCK
• SARTORIUS
• MULTICUT etc.

CURCHOD AG
CH-8630 Rüti ZH

Tel. 055 251 20 80
info@curchod-tools.ch
www.curchod-tools.ch



Wer hätte schon 1979 
gedacht, dass aus einer 
kleinen Mechanikerwerk-
statt ein hochmodernes 
Unternehmen für Fein- 
und Präzisions-mechanik 
wird?

Was in einem umgebauten 
Stall mit einem Mitarbeiter  
begann, zeigt sich heute  
in einer grosszügigen  
Anlage mit technologisch  
modernsten Maschinen,  
35 Spezialisten und  
davon 8 Lehrlingen. 

Die FEMEC AG steht für  
Innovation, Kontinuität, 
Know-how und Präzision. 
Der persönliche und spe-
ditive Rundum-Service mit 
Präzisionsqualität kommt 
dabei den Kunden zugute.

Vom  
Stall zum  
High Tech  
Betrieb

seite 9 | MEILENSTEINE DER FEMEC AG

FEMEC AG
Motorenstrasse 6  
8623 Wetzikon | Schweiz 

Tel	 +41 44 | 931 70 70
Fax	 +41 44 | 931 70 77 

info@femec.ch | www.femec.ch

Beginn der  
selbständigen Arbeit  

in einem umgebauten Stall in Balm | Auslikon  
(Haus der Eltern von Herbert Rutz)

1 Angestellter | 1 Habegger-Drehautomat | 
 1 Schaublin SV102 Revolverdrehbank |   

1 Bohrmaschine

Zumietung zusätzlicher Räume  
im untergeschoss 
10 Angestellte | 1 Lehrling | 4 Aushilfen

Zumietung von Räumlichkeiten
4 Angestellte | 4 Aushilfen | 1 Büro-Container

Gründung der FEMEC AG  
durch Herbert & Annamarie Rutz,  
sowie Hans Stark 
Umzug in Räumlichkeiten der Jules 
Egli AG | Pfäffikerstrasse 78 | Wetzikon 

Umzug Adetswilerstrasse 6 | Wetzikon 
Ausbau Räumlichkeiten & Umgebung
Ergänzung der Infrastruktur  
Ausbau der EDV 
7 Angestellte | 1 Lehrling | 3 Aushilfen

Beginn der Bauarbeiten & Umzug  
20 Angestellte | 5 Lehrlinge | 4 Aushilfen

Zumietung von  
Büroräumlichkeiten

Installation von DNC  
für alle computergesteuerten  

Drehmaschinen und Center

Kauf von Bauland  
Motorenstrasse 6 | Wetzikon | ehemals MEK

20 Jahre FEMEC AG 
24 festangestellte Mitarbeiter  

davon 3 Administration  
6 Lehrlinge | 4 Aushilfen

Vergrösserung von Büroraum & Lager 
Zertifizierung  
nach EN | ISO 9002 durch SQS

25 Jahre FEMEC AG 
35 festangestellte Mitarbeiter | 

davon 4 Administration |  
8 Lehrlinge | 2 Aushilfen

Bezug der neuen Räumlichkeiten  
Reorganisation & Optimierung  

der Arbeitsabläufe 
Erweiterung des Maschinenparks

Anschaffung  
Kontur- & Oberflächenmessgerät Optacom

Anschaffung 3D metal printing –  
selective laser melting-Anlage  

Zumietung von 220 m2 zusätzlicher  
Produktionsfläche | neu: 2620m2

Einführung Shop-Floor-Management 
Optimierung Rüstprozess

30 Jahre FEMEC AG 

Erweiterung unserer  
Räumlichkeiten um 1500m2 
Lagerfläche neu: 540m2  
Produktionsfläche neu: 2400m2

Übergabe Geschäftsführung  
an Jürg Heller  
Pensionierung Herbert Rutz

35 Jahre FEMEC AG
35 Mitarbeiter | 
davon 8 Lehrlinge | 27 Fachkräfte



Dank dem  
vielfältig 
ausgerichteten 
modernen  
Maschinenpark  
und den bestens 
Ausgebildeten  
Mitarbeitern,  
ist auch  
die Nachbear- 
beitung der  
gefertigten  
Teile im Hause  
gesichert.  
Dies ist  
in terminlicher  
& finanzieller  
Hinsicht  
ein Pluspunkt.

Seit der Gründung der FEMEC AG wurde konsequent auf den Einsatz modernster Fer- 
tigungstechnologien gesetzt. Dabei haben wir uns in den letzten Jahren auf die CNC- 
Fertigung komplexer Prototypen und Serien konzentriert und kontinuierlich unser  
Know-how aufgebaut. Mit der zukunftsweisenden Technologie der 3D metal printing –
selective laser melting Anlage machen wir bereits heute den entscheidenden Schritt 
zur modernen Fertigung. Den komplexesten konstruktiven Möglichkeiten werden da- 
mit kaum mehr Grenzen gesetzt! 

3D Metal Printer erzeugt 
komplexeste Teile
Die Eigenschaften der neuen 3D Me-
tal Printing-Anlage setzen neue Mass- 
stäbe in der Fertigung komplexester 
Metallteile. Die Anlage erzeugt hoch-
wertige metallische Bauteile direkt 
auf der Basis dreidimensionaler CAD-
Daten. 

Additiver Laser-Schmelz-Vorgang
Basierend auf dem direktem Metall-
Lasersinterverfahren (DMLS): Metall-
pulver wird schichtweise in Stärken 
von 20 bis 60 my in einen Bauraum 
von 250 x 250 x 325 mm (LxBxH) auf-
getragen. Ein Yb-Faserlaser, gesteuert  
über eine Präzisionsoptik, schmilzt 
dann an genau definierten Stellen nach 
jedem Auftrag das Metallpulver auf.  
Durch diesen schichtweisen (additi-
ven) Aufbau können beliebig geform-
te Werkstücke, auch mit Hinterschnit-
ten oder innenliegenden Strukturen, 
erzeugt werden. Selbst extrem kom-
plexe Geometrien wie Freiformflä-
chen, tiefe Schlitze und dreidimen-
sionale Kühlkanäle sind dadurch 
möglich.

Mehrere Teile zur gleichen Zeit
Abhängig von der Geometrie und 

3D metal printing –  
selective laser melting
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Grösse können mehrere unterschied-
liche oder gleiche Objekte im Bau-
raum gestapelt werden. Daraus leitet 
sich auch die Wirtschaftlichkeit des 
Verfahrens ab: Je mehr Teile gesta-
pelt werden, desto günstiger ist der 
Stückpreis.

Höchste Bauqualität
Das System besitzt einen 400 Watt 
Faserlaser. Dieser Laser zeichnet sich 
durch eine hohe Strahlqualität und 
Leistungsstabilität aus und wird per 
Laser Power Monitoring (LPM) wäh-
rend des Bauprozesses überwacht. 
Zusammen mit dem optimierten Gas 
Management System gewährleistet 
dies auch im dauerhaften Produk-
tionseinsatz optimale, einheitliche 
Prozessbedingungen für höchste und 
konstante Bauqualitäten. 

Verarbeitet grosse Bandbreite 
an Werkstoffen
Das System unterstützt darüber hin-
aus eine Prozessführung sowohl un-
ter Stickstoff-Schutzgasatmosphäre 
als auch unter Argon. Dadurch kann 
das System eine grosse Bandbrei-
te an Werkstoffen verarbeiten: Von 
Leichtmetallen über Edel- und Werk-
zeugstähle bis hin zu Superlegierungen. 



Die Teile werden im Metallpulverbett dreidimensional, nach  
Ihren Vorgaben, aufgebaut. Dank unserem Know-how in der  
Zerspanung und dem vielschichtigen Maschinenpark können  
wir sämtliche Teile und Materialien einbaufertig bearbeiten. 

Materialien 
Werkzeugstahl: Werkzeug- & Maschinenbau
Rostfrei: Maschinenbau, Luft- & Raumfahrt, Medizinaltechnik
Aluminium: Motorsport, Luft- & Raumfahrt
Titan: Motorsport, Luft-& Raumfahrt, Medizinaltechnik
Cobalt Chrome: Medizinaltechnik, Implantate, Dentalanwendungen
Nickellegierungen: Industrie, Luft-& Raumfahrt, Motorsport 

Komplexeste Formen möglich
Durch dieses Verfahren können Sie Produkte mit extrem komplexen 
Geometrien erzeugen, die zum Beispiel Freiformflächen,  
tiefe Schlitze und Kühlkanäle enthalten. 

Arbeitsraum: 250 x 250 x 325 mm

   Haben wir Sie neugierig gemacht? 
	 In einem persönlichen Gespräch können wir Ihnen  
		     die vielfältigen Möglichkeiten aufzeigen.  
                      	     Jürg Heller & Marc Zimmermann freuen  
			       sich auf Ihre Kontaktaufnahme. 

Hochentwickelte Prozesssoftware
Dank der hochentwickelten Prozess-
software und einer Vielzahl intelli-
genter Belichtungsstrategien und 
Features kann der Bauprozess für 
viele Werkstofftypen und Anwendun-
gen angepasst und optimiert werden.  

Alles läuft unter Schutzgas ab
Das gesamte Verfahren läuft unter 
Schutzgas ab. Während bei Stahlpul-
ver Stickstoff zum Einsatz kommt, 
werden Aluminium- und Titanpul-
ver unter Argon-Atmosphäre aufge-
schmolzen. Der Einsatz von Schutz-
gas dient unter anderem dazu, im 
gesamten Bauraum die gleichen Ver-
arbeitungsparameter zu garantieren.

Unsere neue 3D Laser Printing  
Anlage in wenigen Worten



INDUSTRIEINDUSTRIE    METALL  R & P  AngstMETALL  R & P  Angst  
CNC Blechbearbeitung / Aluminiumveredelung 
für Maschinenbau,   
Medizinaltechnik,  
Luftfahrt,  
Raumfahrt - und   
Kommunikationstechnik  

Büelgasse 15 
8625 Gossau 
Tel.: +41 (0)44 935 19 18 
Fax: +41 (0)44 935 21 09 
 
info@industrie-metall.ch 
www.industrie-metall.ch 

Motorenstrasse 106, 8620 Wetzikon,  
www.rueedi-transporte.ch,  
kontakt@rueedi-transporte.ch 

044 931 22 77 

für Metall und mehr…

prometall handel ag

Industriestrasse 35

Postfach

4703 Kestenholz

Tel.: 062 389 80 60

Fax: 062 393 22 72

info@prometall.ch

www.prometall.ch



Wir sind stolz darauf, uns an allen Stellen auf ausgewiesene Fachkräfte verlassen zu 
können. Stellvertretend für das ganze Team stellen wir Ihnen fünf Mitarbeiter vor. 

Unsere Mitarbeiter garantieren 
Qualität und Präzision 

Alfred Thoma | Leiter Qualitätskontrolle | *1963
«Die FEMEC AG ist ein feiner hochqualitativer KMU-Betrieb, der ohne grosse 
Bürokratie auskommt. Eine derart kollegiale Atmosphäre habe ich noch nie 
erlebt wie hier. Permanent werden wir dank den komplexen Teilen mit neuen 
Herausforderungen konfrontiert. Im Team arbeiten wir eng zusammen und su-
chen nach den optimalsten Lösungen um hochstehende Teile zu produzieren. 
Unsere FEMEC AG ist ganz einfach extrem dynamisch.»

Franz Meli | Leiter Fertigung | *1960
«Die FEMEC AG verfügt über ein enormes Know-how und über modernste 
Fertigungsmittel. Unsere Zerspanungskenntnisse sind einmalig. Dementspre-
chend streben wir danach, die Kundenbedürfnisse vollumfänglich zu erfüllen. 
Die Zusammenarbeit mit den Gruppenleitern ist konstruktiv und macht Spass. 
Gibt doch jeder immer sein Bestes. Höchste Genauigkeit steht dabei immer im 
Mittelpunkt. Die Konstruktion der vielen komplexen Teile ist für mich eine tolle 
Herausforderung.»

Damian Landolt | Leiter dreherei | *1980
«Die FEMEC AG ist bekannt für Qualität und Präzision. Sie ist vielseitig im An-
gebot und ein mitdenkender Partner. Das wissen die Kunden, und darauf sind 
wir Mitarbeiter auch stolz. Wir haben eine sehr gute Zusammenarbeit und 
setzen alles daran, nur beste Qualität zu liefern. Ich werde täglich mit neuen 
Herausforderungen konfrontiert und schätze die Ausgewogenheit zwischen 
Büro- und Werkstattarbeit.»

Walter Faust | Leiter Fräserei | *1966
«Bei uns ist der Kunde noch König. Wir Mitarbeiter machen denn auch alles, 
die Kundenwünsche vollumfänglich umzusetzen. Ganz speziell ist unsere Prä-
zisionsarbeit. Machen wir doch keine 0815 -Teile, sondern höchst komplexe. 
Die FEMEC AG ist ein typischer Familienbetrieb, wo der Einzelne noch wichtig 
ist. Wir haben viele Freiheiten und können die Woche selber planen. Da immer 
anspruchsvolle Aufgaben auf uns warten, wird es auch nie langweilig.»

Adrian Hauser | Gruppenleiter Dreherei | *1991
«In der FEMEC AG habe ich bereits die Lehre gemacht. Weil mir hier die Arbeit 
und das soziale Miteinander so gefällt, entschied ich mich, hier zu bleiben. Ich 
bin in einer tollen Gruppe und liebe es, Leute zu führen und besonders Lehrlin-
ge auszubilden. Zusätzlich bin ich auch für Prototypen zuständig, was meine 
Arbeit noch abwechslungsreicher und spannender macht. Der hohe Qualitäts-
standard, die Genauigkeit und der moderne Maschinenpark sind entscheiden-
de Stärken der FEMEC AG.»

seite 13 | unsere Mitarbeiter



Werkzeuge von Profis für Profis
Über 62‘000 Qualitätswerkzeuge 
zum besten Nutzen-Preis-Verhältnis.

SFS unimarket AG
Werkzeuge
Nefenstrasse 30 
9435 Heerbrugg

SFS unimarket AG
Werkzeuge
Industriestrasse 61
6301 Zug

SFS unimarket SA
Outillage
Rte de Grandcour 66
1530 Payerne

T 0848 80 40 20 | F 0848 80 40 50 
werkzeuge@sfsunimarket.biz | www.sfsunimarket.biz

  MTS  
Das Werkstück-Palettiersystem für wirtschaftliches 
Produzieren. Für Einzel- oder Mehrfachpalettierung, 
überwachte Zustandskontrolle.

www.erowa.com

hasler ag aluminium veredelung
Limmatstrasse 55
CH-5412 Vogelsang
Telefon 056 201 03 01
Fax 056 201 03 00
www.hasleralu.ch

h a s l e r 
 hasler ag aluminium veredelung

aluveredeln
anodisieren hartanodisieren ematalieren hartematalieren passivieren reinigen
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Die FEMEC AG misst dem Lehrlingswesen eine grosse Bedeutung zu. Wir nehmen diese wichti-
ge soziale Verantwortung wahr und bieten in unserem Betrieb acht Lernenden einen Aus-
bildungsplatz zum Polymechaniker EFZ oder Produktionsmechaniker EFZ an.

Lehrlingsausbildung:  
Eine Investition in die Zukunft

seite 15 | unsere Lehrlingsausbildung

Die firmeneigene Lehrlingsausbildung 
ist praxisorientiert und richtet sich 
nach den Anforderungen der Indust-
rie. Es ist uns wichtig, dass junge Leu-
te eine gute Lehrstelle und damit eine 
sinnvolle, zukunftsorientierte Ausbil-
dung bekommen. Nach der zweijäh- 
rigen Grundausbildung, werden unse-
re Lehrlinge in der Schwerpunktaus-
bildung zu CNC-Spezialisten, die mit 
ihrer Wertarbeit einmal im Dienste un-
serer Kunden stehen. Somit sorgen wir 
mit der Nachwuchsförderung für die 
nachhaltige Qualität unserer Mitarbei-
ter. Auch die sozialen und zwischen-
menschlichen Belange kommen da- 
bei nicht zu kurz und sind ein wesentli-
cher Bestandteil der Ausbildung. Nach  
Abschluss bieten wir unseren Lehrlin-
gen je nach Wirtschaftslage eine regu-
läre Anstellung an, wo sie die Chance 
haben, sich weiter zu spezialisieren.

Werner Reiser |  
Leiter Nacharbeit, Lehrlingsausbildner | * 1961
«Die Lehrlinge lernen bei uns einen Betrieb kennen, in welchem sämtliche 
mechanischen Bearbeitungen unter einem Dach gemacht werden und wo 
Qualitätsbewusstsein und Termintreue Selbstverständlichkeiten sind. Kame-
radschaftliches Unterstützen zeichnet unseren sozialen Umgang aus. Polyme-
chaniker ist ein vielseitiger und interessanter Beruf. Er verfügt über ein breites 
Spektrum an Möglichkeiten für Weiterbildungen in der Zeit nach der Lehre.»



unsere dienstleistungen

seite 16 | Unsere Angebotspalette

Kundendienst 
& Beratung

 Beratung vom Prototypenbau bis zur Serienfertigung
 Langjähriges Know-how
 Machbarkeitsstudie
 Wirtschaftlichkeitsberatung bei Neukonstruktionen
 Organisation von Rohmaterial
 Organisation von diversen 						    

   Oberflächenbehandlungen bei Partnerfirmen
 Prüfprotokolle & Konformitätserklärungen

hightech cnc  
teilefertigung

 CNC-Drehen | CNC-Fräsen auf Komplett bearbeitungs- 
   centren für komplexe Bearbeitungen
 Tieflochbohren von Wellenteilen
 Schleifen (Centerless, Rund- & Flachschleifen)
 Honen
 Sand- & glasperlstrahlen
 Gewinde- & Profilrollen
 Vakuum- & Ultraschallreinigung

3D metal  
printing

 Beratung für Konstrukteure & Ausführung
 komplexeste Formen
 Nachbearbeitung
 additiver Laser-Schmelzvorgang (SLM)
 Arbeitsraum 250 x 250 x 325 Millimeter
 Materialien: Werkzeugstahl, Rostfrei, Aluminium,                                                                                    	

   Titan, Cobalt Chrome, Nickellegierungen

mit unserem modernsten maschinenpark und unseren bestens ausgebildeten fach-
kräften sind wir ihr partner für hochpräzise und komplexe werkstücke. wir sind an 
ihrer seite  mit kompetenter beratung und fachmännischem Know-how.



Herstellung & Montage von ganzen Baugruppen
Erstellen von Messprotokollen

SQS ISO 9001: 2008 | 2015  
SVTI-Zulassung zur Umstempelung von Rohmaterial 

wir sind zertifiziert

 Produktions- 
   ablauf optimal  
   planen

 Erstellen des  
   Operations- 
   planes

 Rohmaterial- 
   beschaffung

 Termingerechte  
   Lieferung

 Kontinuierlicher  
   Verbesserungs-
   prozess (KVP) 

 Nachkal- 
   kulation

Avor

 Klimatisierte 
   Kontroll- 
   räumlichkeiten

 3D-Mess- 
   maschine

 Kontur- |  
   Oberflächen- 
   messgerät

 Messpro- 
   jektoren

 Diverse  
   Protokollier- 
   möglichkeiten

qualitäts- 
kontrolle

 Auslieferung  
   ins In- & Ausland

 Firmeneigener  
   Transport

 Lagerverwaltung  
   Für Halb- & 
   Fertigfabrikate

 Fertigteile- 
    lager

Logistik



Besuchen Sie uns online:

www.rht-ag.ch

Ihr Spezialist für 
vielfältige Härtetechniken 
in der Ostschweiz, 
für die Schweiz!

Technologien für eine bessere Kommunikation

Telefonie / VoIP • Netzwerk • WLAN • IT

Tel. 044 994 11 11 
www.netfon-solutions.ch 

Metall Service Menziken AG
Badstrasse 12
CH-5737 Menziken
www.metallservice.ch

Service, der begeistert



Leistung

Beeindruckend individuell, integriert, vielfältig

Voll und ganz auf Ihre Aufgaben zugeschnitten.

Brütsch/Rüegger Werkzeuge AG
Heinrich Stutz-Strasse 20 | Postfach | 8902 Urdorf
Tel. +41 44 736 63 63 | Fax +41 44 736 63 00
www.brw.ch | sales@brw.ch

«Qualität aus Prinzip –
Präzision aus Leidenschaft»  

Hier erhalten 
Sie weitere 
Informationen 
zur FRAISA-
Gruppe.

Die Zerspanungswerkzeuge von 
FRAISA zur Metallbearbeitung ste-
hen für höchsten technologischen 
Anspruch und optimale Qualität. 
Ziel ist es, mit den FRAISA-Hoch-
leistungswerkzeugen und einem 
umfassenden Serviceangebot die 
Fertigungskosten unserer Kunden 
zu minimieren und die Produktivität 
in den Betrieben zu maximieren. 

Denn der Erfolg unserer Kunden ist 
auch unser eigener. Wir von FRAISA 
verstehen uns deshalb nicht nur als 
Lieferant, sondern auch als Partner, 
auf den sich unsere Kunden rund-
um verlassen können. Dazu setzen 
wir auf kontinuierliche Innovation, 
zukunftsorientierte Spitzentechno-
logie und eine individuelle Beratung 
unserer Kunden. 

FRAISA SA
Gurzelenstr. 7 I CH-4512 Bellach I   Tel.: +41 (0) 32 617 42 42 I 
mail.ch@fraisa.com I www.fraisa.com I

passion
for precision passion
for precision 
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THE FEMEC AG  
MANAGEMENT TEAM

Page 19 | The FEMEC Management Team

«FEMEC AG is an innovative, flexible company with cutting-edge technology. In 
addition to performing precision work and implementing brand-new 3D laser prin-
ting technology, our team is strong in supporting and advising our customers, 
from the concept to the finished product.»

«We are on the cutting-edge with respect to embracing and investing in the 
latest technologies. The addition of 3D laser technology now enables us to 
design and manufacture products with greater complexity and efficiency than 
ever before.»

«At FEMEC AG, we plan and implement the most demanding orders through 
teamwork, which requires groundbreaking concepts. This innovative strength, 
paired with great experience and Know-how, characterises our company. We do 
a premium job in accordance with the highest standards of quality and precision.»

Jürg Heller 
CEO | * 1972 
Tel +41 (0)44 931 70 70
j.heller@femec.ch

Marc Zimmermann 
Vice CEO | * 1981 
Tel +41 (0)44 931 70 70
m.zimmermann@femec.ch

Patricia  
Twerenbold-Heller  
Head of Administration | * 1976 
Tel +41 (0)44 931 70 70 
p.twerenbold@femec.ch



Jürg Heller started at Femec in 1995 as a qualified machi-
ne mechanic, with additional qualifications as a business  
processes technician, and he has since worked his way up 
to the position of CEO. Jürg Heller demonstrates great 
commitment in his pursuit of a sustainable and innova-
tive future. With the trend-setting 3D metal printing 
technology and many years of experience in the CNC high 
tech manufacture of components, Femec AG is one of the 
best in the industry.

Where is Switzerland, and specifically 
FEMEC AG, positioned within the me-
tal construction industry? 
In Switzerland, the metal construction 
industry is certainly superior in terms 
of technology.  This is very important 
in order to keep producing new, even 
more innovative products. Naturally, 
the 3D metal printing method, which 
supplements our modern metal cut-
ting, puts us at the leading edge as a 
company.

Your personal company philosophy?
We want our company to remain inno-
vative and we must constantly equip 
ourselves with the latest technolo-
gies. Our staff and trainees, whom 
we provide with continuous profes- 
sional development, play a huge part 
in this. This is the only way we are 
able to compete in the market in the 
long term.

Economic and competitive situation: 
How do you differentiate yourself 
from your competitors?
With advice and close cooperation 
with our customers, we are highly ef-
fective partners – from production to 
delivery.

«WE AIM TO BE AMONG  
  THE BEST IN OUR INDUSTRY» 

PAGE 20 | Interview with Jürg Heller – CEO of FEMEC AG 

What is your unique selling point?
With the 3D metal printing we took a 
crucial step into the future. Together 
with our Know-how in metal cutting, 
as well as the advice and support we 
give to our customers early in the de-
velopment of new products, we are 
able to provide a continuous service. 
From the concept to the finished part.

What else is in the pipeline?
We aim to expand the newly estab-
lished 3D metal printing department 
further and procure machines with 
greater installation space in order to 
manufacture larger parts as well as 
series of parts economically. There 
are already CNC machines on the 
market that can be used to construct 
and process components in a single  
step, and we plan to pursue these 
technologies even further. With the 
machining, we want to continue to 
focus on manufacturing complex in-
dividual and series components.

What are your 
fundamental visions?
Always being one of the best within 
our industry with a motivated, fully 
trained team.

Jürg Heller 
ceo FEMEC AG

* 1972 

Femec AG since 1995 
lives in Wetzikon
married & father  

of 3 children



PAGE 21 | The future of modern production

Since the establishment of Femec AG, we have consistently embraced state-of-the-art 
manufacturing technologies. In doing so, we have focused on CNC manufacturing of 
both complex prototypes and series, and continuously developed our Know-how in re-
cent years. With the trend-setting 3D metal printing selective laser melting technolo-
gy, we are already taking the crucial step towards modern manufacture. Now even the 
most complex constructional possibilities are virtually boundless.

3D metal printer manufactures 
most complex components
The features of the new 3D metal 
printing machine set new standards 
in the manufacture of the most com-
plex metal components. The machine 
generates high-quality metal compo-
nents based directly on three-dimen-
sional CAD data.

Additive laser melting process
Based on the direct metal laser sin-
tering technique (DMLS): Metal pow-
der is applied in layers at strengths 
from 20 to 60 my in an installation 
space measuring 250 x 250 x 325mm  

3D METAL PRINTING – 
SELECTIVE LASER MELTING

Thanks to the 
versatile, mo-
dern machinery 
& the excellent-
ly trained staff, 
the finished 
parts can also 
be reworked 
in-house. This 
is a plus with 
respect to dead-
lines and costs.

Materials 
Tool Steel:	 Tool & Machine Construction
Stainless:	 Machine Construction, Aeronautics, 	
		M  edical Technology
Aluminium: 	 Motor sports, Aeronautics
Titanium: 	 Motor Sports, Aeronautics,  
		M  edical Technology
Cobalt Chrome:	Medical Technology, Implants,  
		D  ental Applications
Nickel Alloys:	 Industry, Aeronautics, Motor Sports

Workspace: 250 x 250 x 325 mm

  HAVE WE AROUSED  
YOUR CURIOSITY? 

We are happy to present the versatile  
possibilities to you in a personal  

meeting. Jürg Heller & Marc  
Zimmermann look forward  

to hearing from you. 

(L x W x H). A Yb fibre laser, controlled  
via precision optics, then fuses the 
metal powder in clearly defined 
places after each application. With 
this (additive) construction in layers, 
we can create arbitrarily formed work 
pieces, even those with undercuts or 
internal structures

The most complex 
shapes are possible
You can use this technique to create  
products with extremely complex 
geometries that, for instance, contain 
free formed surfaces, deep grooves 
or cooling channels.



page 22 | Our product range

Customer  
service  &  

consultation   ADVICE FROM PROTOTYPE CONSTRUCTION TO SERIES PRODUCTION
  MANY AREAS OF Know-how
  FEASABILITY STUDY
  ECONOMIC EFFICIENCY CONSULTATION FOR NEW CONSTRUCTIONS
  ORGANISATION OF RAW MATERIAL
  ORGANISATION OF VARIOUS SURFACE  

    TREATMENTS WITH ASSOCIATED COMPANIES
  INSPECTION REPORTS AND DECLARATIONS OF CONFORMITY

hightech cnc  
production

 CNC TURNING | CNC MILLING ON COMPLETE MACHINING CENTRES 
  FOR COMPLEX MACHINING
 DEEP-HOLE DRILLING OF SHAFT PARTS
 GRINDING (CENTRELESS, ROUND AND SURFACE GRINDING)
 Honing
 Sand & glass bead blasting
 THREAD & PROFILE ROLLING 
 VACUUM & ULTRASONIC CLEANING

3D metal  
printing

 CONSULTATION FOR ENGINEERS & REALISATION 
 MOST COMPLEX SHAPES
 reworking
 selective laser melting (SLM)
 workspace 250 x 250 x 325 Millimeter
 materials: tool steel, stainless, Aluminium,                                                                                    	

   Titanium, Cobalt Chrome, nickel alloys

our service
With our modern machine shop and our highly trained employees, we are your partner 
for manufacturing high-precision and complicated projects. We are with you at every 
step of your project, offering individualized advice and expert technical skills.



MANUFACTURE & ASSEMBLY OF ASSEMBLY GROUPS
PREPARATION OF MEASUREMENT REPORTS

SQS ISO 9001: 2008 | 2015  
SVTI approval for re-stamping raw material  

we are certified

 OPTIMAL  
   PLANNING OF THE    
   PRODUCTION FLOW 

 PREPARATION  
   OF THE  
   OPERATIONAL  
   PLAN 

 PROCUREMENT 
  OF RAW MATERIAL

 PUNCTUAL 
   DELIVERY

 CONTINUOUS 
   IMPROVMENT 
   PROCESS (CIP)

 PRODUCTION  
   COST ANALYSIS

Work 
preparation 

 AIR-CONDITIONED    
   QUALITY CONTROL    
   ROOMS

 3D measuring  
   machine 

 Contour |  
   surface  
   measuring  
   instrument 

 Measuring  
   projectors

 Various  
   recording  
   options

top 
quality

 Inland &  
   overseas  
   delivery

 Company-owned  
   transport
   Warehouse  

 management  
   for  
  semi-finished &  
  finished  
  products

 Finished parts  
   warehouse

Logistics



Industrieumzüge 

Maschinenmontagen

Instandhaltung

Schwergutlager 

So verschieben wir Maschinen – weltweit.
www.bauberger.ch
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Eine der stärksten Verbindungen
in der Wirtschaft: KMU und
Zürcher Kantonalbank.

Besuchen Sie uns auf www.zkb.ch




