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Premium Quality by Hoffmann Group

GARANT MasterSteel, fresas HPC de la mejor calidad.

Tools to make you better
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La espada del samurai es una obra de arte resultan-
te de una larga experiencia y el experto conocimiento
con la combinacién de ingredientes de la mejor cali-
dad. Aligual que la espada de Samurdi, la nueva fresa
HPC GARANT MasterSteel alcanza una nueva dimen-
sion de calidad.

Gracias a una geometria optimizada, componentes
de alta calidad y los mas modernos procesos de
mecanizado, GARANT ha creado una nueva genera-
cion de arranque de viruta.

La amplia cavidad de viruta de la geometria posibilita
una excelente evacuacién de viruta con los mismos va-
lores elevados de avance. Se ha desarrollado especial-
mente para ofrecer una maxima vida util y suavidad de
marcha incluso en los materiales mas complejos.

Redondeo de las aristas de corte

El acero ha encontrado su aliado

CALIDAD EXCEPCIONAL, MAXIMA PRECISION Y SORPRENDENTE VIDA UTI
CARACTERISTICAS DE LA NUEVA FRESA DE DESBASTE HPC GARANT MAST

El rendimiento de la herramienta mejora grac
divisién irregular, el paso dinamico de espiral
dad de rectificado, visible por ejemplo en el redc
de las aristas de corte. La herramienta consigue asi
arista de corte homogénea que otorga una larga vida
util con minimo desgaste y maxima calidad de super- .
ficie. /
Por ultimo, el revestimiento de ultimo desarrollo y el

sustrato de alto rendimiento garantizan una excelente
durabilidad.

Amplia cavidad de viruta
Avance elevado.

Minimo desgaste y 6ptima calidad de superficie.

Paso dindmico de espiral
Suavidad de marcha extrema.

Sustrato de alto rendimiento con recubrimiento especial

Excelente tiempo de funcionamiento.
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NDIMIENTO PROFESIONAL:
- Calidad inigualable.

« Maxima precision.

- Excelente durabilidad.

Division irregular
Pocas vibraciones.

ZoGarant’

Premium Quality by Hoffmann Group




Una para todo

www.hoffmann-group.com

GARANT MASTERSTEEL, UNA HERRAMIENTA SORPRENDENTE EN TODOS

LOS MATERIALES DE ACERO

Con las nuevas fresas MasterSteel HPC es posible
mecanizar materiales muy diversos. La geometria ha
sido especialmente desarrollada para alcanzar excelen-
tes resultados en acero resistente (resistencia a la trac-
cién aprox.1000 N/mm? o mayor). Para hacer la prueba
se seleccionaron aceros comunes para mecanizado en
frio. Con acero de trabajo en frio se hace referencia

al acero de herramienta que no suele alcanzar mas de
200°C por lo general. Este tipo de aceros son utilizados

Grado de dificultad de arranque de viruta

normalmente para moldes de fundicién por inyeccién
o herramientas de termoformado.

El uso de aceros no aleados de mecanizado en frio
se realiza principalmente en la construccién de herra-
mientas que requiere un nucleo de herramienta mas
resistente. Los aceros de mecanizado en frio aleados
se usan preferentemente en la construccién de moldes
y en la industria alimentaria, en las que es necesaria
una resistencia global mayor.

>> Grado de dificultad del

resistentes.

C85W (1.1830)

: Proporcion de aleacion
< 1,0%C - 085%C
- 0,2% Si - 0,3%Si

- 0,2% Mn - 0,6% Mn

Compuesto por carbono y minimas
cantidades de cromo, cobre, niquel,
plomo, manganeso o silicio.

Se clasifican en resistentes y no

- 0,7%Cr
- 0,1%V
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Anillo verde GARANT
para uso universal

GARANT MASTERSTEEL CON ANILLO VERDE,
PROFESIONAL Y UNIVERSAL. TAMBIEN EN INOX Y FUNDICION.

arranque de viruta >> Grado de dificultad del arranque de viruta

ACEROS DE BAJA ALEACION >> ACEROS DE ALTA ALEACION >
(Componentes de aleacién < 5 %) (min. 1 componente de aleacién con > 5 %)
Mayor resistencia (térmica) en compa- Caracteristicas especiales respecto a las

racion con los aceros no aleados. caracteristicas fisicas (p. ej. acero inoxidable

0 magnético).

Los aceros inoxidables se componen de mas
del 10,5 % Cr con maximo 1,2 % de C.

l

40 CrMnMosS 8-6 (1.2312) )!3 316) 7 | X 155 CrVMo 12-1 (1.2379)
Proporcién de aleacion Propo aleacién Proporcién de aleacion

- 04%C - 036%C - 1,55%C

+ 1,9%Cr - 16% Cr + 12%Cr

- 1,5% Mn - 1,2% Mo - 1,0%V

- 0,2% Mo - 0,7% Mo

ZoGarant’
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GARANT MasterSteel

Sorprendente durante todo el proceso

Secuencia de aceros de herramienta de alta aleacion X 155 CrVMo 12-1 (1.2379)

Parametros: (mm)
Maquina: BAZ 3 ejes, 08
interfaz SK40
Ajuste lateral
a, = 1xD (ranurado) 0,7
Profundidad de ajuste a, = 1xD
Velocidad de corte 06
v, =150 m/miny '
avance f,=0,11 mm o
Durabilidad: % 0,5
limite del reafilado S

S
S
5 04
=
03
0,2
0,1
0
Trayectoria de arranque de viruta
Competencia A 10m Competencia B 12m Competencia C 12m

Filo roto en su totalidad Grandes roturas Grandes roturas y desplazamientos
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Doble ganador

Mayor recorrido de arranque de viruta —
menos cambio de herramienta

Menos reafilado —
reduccion de costes

Competencia X GARANT MasterSteel

20
25 (m)
Bl Costes de herramienta en 50 m

Tiempo de cambio por herramienta
Costes de reafilado por herramienta

Competencia D 14m CompetenciaE 15m GARANT MasterSteel 24m

Grandes roturas Rotura de herramienta Minimo desgaste y
maxima durabilidad
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Familia de fresado para todas las aplicaciones

DISPONIBLE EN 4 LONGITUDES Y HASTA 14 DIAMETROS DIFERENTES

AoGarant = Fresa de deshaste MasterSteel MDI HPC
?
vim 2N TP g Z:i?g W m%, m DIN])  pc
38° 't a,04xD 6535HB

Caracteristicas: Para desbaste y acabado.

203034 - Puntas 1,5xD en materiales sélidos con valores de avance maximos y gran
suavidad de marcha. Para la méxima profundidad de mecanizado posible
tener en cuenta la relacién masa Ls (longitud de filo) / @ (tamafos nominales).

203035 - Puntas 1xD en materiales sélidos con valores de avance maximos y gran
suavidad de marcha.

Ventaja: Forma de las ranuras optimizada, talén excéntrico, espacios de viruta grandes.

%

o

%

o

v.=mimin Pa!;g AI: Aqu % % % % % % % % INOX | INOX | Ti |GG(G) | CuZn Uni |55 25, | 25 |5 | Aire
@ | O [ >10%Si| <500N | <750N | <900N | <1100 N [ <1400 N | <55 HRC | <60HRC [ <67HRC | <900N | >900N | >850N (FRP max_| min
Codigo I1SO: N N N P P P P P H H H N N
203034/3035 260 | 240 | 180 | 180 | 150 80 70 250 [ J [ IO I ] J

28 = 203034 = 203035 ’E f *E* *E ** % i

i ; b f % z

fresa 'gl: Sdt:srts)g?tatle MDI L Ly D, b hé f f
HPC 203034 203035 203035 203035 203034 203035

mm TiAIN TiAIN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 31,20 32,90 6 8 - - 50 57 6 0,06 0,020 0,025
4 31,20 32,90 8 11 = = 54 57 6 0,08 0,020 0,025
5 31 ,20 32,90 9 13 - - 54 57 6 0,10 0,040 0,050
6 32,80 32,90 10 13 20 58 54 57 6 0,12 0,040 0,050
7 = 39,90 - 2 25 6,8 - 63 8 0,14 0,040 0,050
8 37,40 39,90 12 2 25 78 58 63 8 0,16 0,040 0,050
9 - 59,80 - 22 30 838 - 72 10 0,18 0,060 0,080
10 53,90 59,80 14 2 30 9,8 66 72 10 0,20 0,060 0,080
12 69,80 81,60 16 26 36 1,8 73 83 12 0,24 0,060 0,080
14 91,30 106,50 16 26 36 138 73 83 14 0,28 0,080 0,100
16 129,90 1 54,90 22 36 'y} 15,8 82 92 16 0,32 0,080 0,100
18 154,50 179,90 2 36 47 178 82 92 18 0,36 0,100 0,130
20 189,50 224,80 26 41 55 19,8 9 104 20 0,40 0,100 0,130
25 = 349,50 - 68 80 25 = 136 25 0,50 0,120 0,160
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| Fresa de deshaste MasterSteel MDI HPC

] 7
vim DN TP g f:z& W mgt m_, Yol O] e
38° £ %

a,0,3xD 6535HB

Caracteristicas: Para desbaste y acabado hasta 0,7xD en materiales sélidos con valores de
avance maximos y gran suavidad de marcha.

Ventaja: Forma de las ranuras optimizada, talén excéntrico, espacios de viruta grandes.

v Destalonado

45°

v, = mimin Pﬁslt?:o AI:I_ l-\“lu % % % % % % % % INOX | INOX | Ti | GG(G) | CuZn Uni |37 25 | 255 % Aire
an®. | h [>10%Si| <500N | <750N | <900N | <1100 N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <67HRC| <900N | >900N | >850N (FRP max | min
Codigo 1SO: N N N P P P P P H H H S K N N
203036 260 | 240 | 180 | 180 | 150 80 | 70 250 [ [ N NCRN NN }
203038 125 [ 95 | 85 | 80 | 70 50 | 35 85 [ e  O(e| @
%5 203036 - 0338 i *i* i
i ; !
MasterSteel
@ fresa de desbaste MDI
HPC L, Ly D, Lit
203036 203038 203036 203038
mm TiAIN TiAIN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 37,50 46,80 13 25 4 58 62 80 6 0,12 0,040 0,050
49,90 62,20 21 30 62 7,7 68 100 8 0,16 0,040 0,050
10 68,80 92,90 2 38 58 9,7 80 100 10 0,20 0,060 0,080
12 94,10 131,50 26 46 73 16 93 120 12 0,24 0,060 0,080
16 175,— 292,— 36 58 100 15,5 108 150 16 0,32 0,080 0,100
20 279 - 37 - 4 74 98 19,5 126 150 20 0,40 0,100 0,130

Precios sin IVA validos hasta 31.07.2016 9



Testimonio de cliente

«Para ser los mejores necesitamos lo mejor.»

www.hoffmann-group.com

LA EMPRESA HAGER, DE CONSTRUCCION DE MAQUINAS ESPECIALES, SE BENEFICIA
DEL ALTO RENDIMIENTO DE LA FRESA GARANT MASTERSTEEL.

La nueva fresa HPC GARANT MasterSteel
demuestra sus cualidades en la practica.
En la empresa Hager ya lo han comprobado.

La empresa familiar comenzé hace 34 anos como
cerrajeria a cargo del fundador, Hans Hager. La cons-
trucciéon de maquinas especiales fue un éxito gracias
a la creatividad, el conocimiento experto y una clara
orientacién a ofrecer soluciones. Hager descubrié
hace 12 aios la industria del automovil a través de
los sistemas de vidrio flotado. La méxima calidad,
precision y rentabilidad mejoran notablemente la
eficiencia de la todavia joven empresa. Gracias a la
tecnologia mas novedosa, la empresa de mas de
100 trabajadores ha conseguido abrir hueco en un

*) DATOS TECNICOS:

Pieza: Placa de ajuste S 355 JR (oxicorte)

Fresa: N.°203035 anillo verde, 20 mm
ap = 38 mm
a. = 12 mm (ajuste lateral)
2650 rev./min (166 m/min)
1050 mm/min avance
0,1 mm avance/diente
(mecanizado con ranurado: a,=35mm,
avance 700 mm/min
avance/diente 0,066 mm)

Ventaja:Hasta ahora el proceso se realizaba con herramien-
tas de plaquita @ 125 mm, y ahora con la fresa MDI
HPC GARANT MasterSteel.

Gracias al cambio a Garant MasterSteel, hemos
ahorrado 4,5 min por cada pieza, que se traduce
en mas de 11,- € de ahorro del tiempo de maquina
en marcha.

En comparacion con una fresa similar de la com-

petencia se alcanza un 66 % mas de avance con
2,5 veces mas de durabilidad.

10

sector tan competitivo como la industria del automoévil.
«Hoffmann Group ofrece desde hace afios muchas ven-
tajas respecto a la competencia gracias a su abanico de
productos de primera calidad, una logistica muy potente
y un asesoramiento experto. Una buena herramienta

es fundamental, pero igual de importante es un buen
asesoramiento», comenta el jefe de mecanizado Benja-
min Saunus. El técnico comercial de Hoffmann Group
ofrecié la posibilidad de probar la nueva fresa HPC
GARANT MasterSteel. «<Nos convencio al poco tiempo y
descubrimos las ventajas de GARANT MasterSteel». Los
datos* demuestran el sorprendente rendimiento de la
nueva fresa, que se traduce en un aumento notable de la
productividad y rentabilidad en varios aspectos:
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m
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Procesos seguros de contor- LRV TE) 2 A & !
neado y fresado con ranurado. Creacion de montones de viruta en muy poco tiempo.



Mayor avance — produccion mas rapida.

Tiempos de funcionamiento excelentes —
produccién mas extensa.

Menos cambio — menor tiempo de parada de la
maquina.

«Siempre buscamos lo mejor, intentamos superar nue-
vas metas. Esta nueva generacién de fresas HPC GARANT
MasterSteel se adapta perfectamente a nuestra filosofia,

y tenemos claro que lo mejor no solo significa maxima
productividad y calidad para satisfacer al cliente, sino tam-
bién una gran rentabilidad para la empresa», dice Michael
Hager, jefe de negocio.

La perfeccion no tiene limites

Hager cuenta hoy con 75 empleados fijos y 40 externos
como refuerzo de ventas y se dedica principalmente al
mecanizado y la produccién de maquinas especiales para
renombrados clientes de la industria del automdvil y del
vidrio plano.

== — —
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Jefe de mecanizado Benjamin Saunus (Hager) y
| técnico de aplicacion Lorenz Keim (Hoffmann Group).

AGER

Sondermaschinenbau

Clientes de Hager

Automocion: Grupo Volkswagen (China/
Brasil/México/Rusia/EE.UU.), Audi, Porsche,
Skoda y muchos mas.

Vidrio plano: Saint Gobain, Trésch/Euro-
glass, NSG; Buhler y muchos mas.

Industria general: Wieland, Gartner y
muchos mas.

1




GARANT ToolConc

360°, AT, =
s Seleccion inteligente de herramientas y
TOOUNG e
emision de datos de corte.

Todo lo necesario para-
una planificacion perfecta

LAS VENTAJAS

- Conocimiento experto de especialistas en arranque de viruta.

Proceso agil desde la planificacion hasta la puesta en marcha

Simplificacion de la planificacion de su proyecto.

Méxima seguridad en la planificacion.

Resultados de arranque de viruta éptimos.

Toda la informacién disponible en nuestra pagina web.

AoGarant

Consulte con su técnico comercial de Hoffmann Group. Premium Quality by Hoffmann Group

*

Este folleto publicitario, su configuracion grafica y el sistema de numeracion de articulos empleado estén protegidos por derechos de autor. La reimpresion y cualquier tipo de repro-
duccién, incluso en extracto, s6lo estan permitidos previa autorizacion por escrito de la empresa Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge, 81241 Munich. Todos los precios son precios
netos especiales, IVA no incluido, validos hasta 31.07.2016. Precios € sin garantia; se reserva el derecho a realizar modificaciones.

Hoffmann Iberia Quality Tools, S.L.

Parque Empresarial San Fernando

Avda. Castilla, 2, Edificio Atenas | 28830 San Fernando de Henares (Madrid)
Tel.: 900 900 728

. Tonlstornakeyn.u better . Fax: 902 886 211
contacto@hoffmann-group.com
www.hoffmann-group.com
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