gw Individuelle
Losungen.

Gerollte Gleitlager

Metall-Polymer Gleitlager aus Verbundwerkstoffen
gerollte Gleitlager aus CuSn8-Bronze

Bimetall-Gleitlager

e nach DIN ISO 3547 (DIN 1494)
e wartungsfrei oder wartungsarm
e RoHS-konform (bleifrei)
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Einleitung

In dieser Dokumentation werden umfassende Informatio-
nen Uber die Eigenschaften, das Verhalten und die Einsatz-
maglichkeiten von gerollten Gleitlagern beschrieben. Dem
Konstrukteur wird somit die Mdglichkeit gegeben, Lagerab-
messungen und Leistungsdaten zu ermitteln. Fir die Lésung

Gerollte Gleitlager

Das charakteristische Merkmal gerollter Buchsen ist ihre
Dunnwandigkeit. Deshalb ist der Platzbedarf fir Lagerungen
bei gleichem Wellendurchmesser und gleichem Belastungskol-
lektiv kleiner als bei gedrehten Buchsen oder gar Walzlagern.
Das ist von umso grosserer Bedeutung, je grosser der Wellen-
durchmesser ist. Gerollte Buchsen kénnen mit und ohne
Flansch geliefert werden.

Trockengleitlager nach DIN ISO 3547 ( DIN 1494)

oder Verbundgleitlager bestehen aus mehreren Materialien,
deren spezielle Eigenschaften optimal kombiniert wurden.

In der Regel bestehen solche Gleitlager aus einem Tragerblech,
auf das eine porose Schicht aus Bronze aufgesintert wurde.

In diese pordse Sinterbronze wurde schliesslich ein Kunststoff-
gleitgemisch eingewalzt. Die Kunststoffgleitschicht, meist auf

ungewdhnlicher Gleitlageranwendungen stehen lhnen unsere
Berater gerne zur Verfigung. Diese Dokumentation gibt
Hinweise Uber das ab Lager lieferbare Standardprogramm.
Ausserdem gibt es die Méglichkeit, Sonderteile anwendungs-
bezogen herzustellen.

der Basis von PTFE mit Gleitzusatzen, sorgt fir optimale
Gleiteigenschaften. Die Sinterbronzezwischenschicht hinge-
gen stellt den Verbund zwischen dem Kunststoff und dem
Stahltragerricken her. Zudem verleiht sie der Kunststoff-
schicht Stabilitdt und sorgt fUr eine gute Warmeabfuhr aus der
Lagerstelle. Das Tragerblech sorgt fur die gute Bearbeitbarkeit
des Werkstoffes und ermdglicht somit eine einfache Montage
des Gleitlagers. Der grosste Vorteil solcher Gleitlager ist der
teilweise oder sogar vollige Verzicht auf zusatzliche Schmier-
stoffe. Man unterscheidet daher in wartungsfreie und war-
tungsarme Werk-stoffe. Haufig werden sie aber einfach als
Trockengleitlager bezeichnet. Fir die verschiedenen Anwen-
dungsfalle hat man unterschiedliche Kombinationen von
Gleitschicht und Tragerblech entwickelt.

I

Werkstoffabtragung

Materialtibertragung wahrend
der Einlaufphase

Verschleiss wahrend des Betriebs

— Lebensdauer

Das Arbeitsprinzip eines wartungsfreien Gleitlagers besteht
darin, dass wahrend einer kurzen Einlaufphase ein Teil der
Deckschicht aus PTFE auf die Gegengleitflache Gbertragen
wird und dort ebenfalls eine PTFE-Deckschicht bildet.



Standard-Bauformen

Eine grosse Auswahl an Standardwerkstoffen und Abmessungen
finden Sie auf den folgenden Seiten. Die folgenden Baufor-
men sind in Standardabmessungen ab Lager oder kurzfristig
lieferbar:

Flansch- oder
Bundbuchsen

Zylindrische
Gleitlagerbuchsen

Materialien

Trockengleitlager werden unter vielen verschiedenen Produk-
tebezeichnungen vertrieben. Einige davon sind DU, DX,
Permaglide, Glycodur usw. Teilweise sind diese Mate-

rialien in ihren technischen Daten und dem Aufbau sehr dhn-
lich bis identisch, wodurch sie teilweise gegeneinander ausge-
tauscht werden konnen.

Fragen Sie uns nach einer Umschlisselung der einzelnen
Hersteller-Produktebezeichnungen, die Sie auch auf unserer
Website finden (www.gleitlager.ch).

Anlaufscheiben Gleitplatten oder

Gleitstreifen

Sonderteile

Sonderteile nach lhren Angaben bzw. Zeichnungsunterlagen
sind auf Anfrage lieferbar. Kontaktieren Sie uns, unsere
kompetenten Berater stehen lhnen gerne zur Verfigung.

Auf den folgenden Seiten beschranken wir uns auf die gangigs-
ten lieferbaren Materialien. Es wurden verschiedene Lager-
typen und unterschiedliche Werkstoffe entwickelt, passend fir
eine Vielzahl von Anwendungen.

Der Kunde kann den Werkstoff und den Lagertyp passend zu
seiner Anwendung auswdhlen. Wenn Sie den gewinschten
Werkstoff/Ausfihrung auf den folgenden Seiten nicht finden,
kontaktieren Sie uns, unsere kompetenten Berater stehen
Ihnen gerne zur Verfigung.
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Spezifische Belastung

Die spezifische Belastung p in [N/mm?2] wird ermittelt, indem
die Nennbelastung (tatsachliche Lagerkraft) durch die proji-
zierte Lagerflache dividiert wird.

Buchsen

=2

p= F
D,;xB | mm?

Anlaufscheiben

e 4F N |
" wx(D3-D?) | mm2]

Die Maximalbelastung fir ein gerolltes Gleitlager wird durch
den Grenzwert der spezifischen Belastung ausgedrickt. Er ist
abhangig von der Art der Belastung und der Art der Schmie-
rung. Der zuldssige Wert wird erzielt bei konstanten Kraften
auf das Lager. Die Grenzwerte aus den Tabellen dirfen nicht
Uberschritten werden. Die Grenzwerte fir die spezifische
Belastung in den Tabellen basieren auf guter Fluchtung von
Lager und Welle. Dynamische oder oszillierende Kréafte fihren

Gegenwerkstoff

Es kdnnen gehartete und ungehartete Wellenwerkstoffe mit
geschliffener Oberflache verwendet werden. Je feiner die Wellen-
oberflache, desto besser die Lagerfunktion. Durch Schleifen,
Lappen oder Polieren der Welle erhdlt man das beste Resultat.
Eine zu raue Welle kann die Lageroberflache zerstoren und die
selbstschmierenden Eigenschaften des Lagers stark verschlech-
tern.

Ist die Lagerung korrosionsgefahrdet, empfehlen wir Hartver-
chromung der Welle. Auch rostfreier Werkstoff kann verwendet
werden, doch auch hier ist, zur Verbesserung der Gleiteigen-
schaften, eine Verchromung von Vorteil. In staubiger und schmutz-
iger Umgebung sollte die Lagerung mit Axialdichtungen versehen
werden.

Nicht nur das Material des Gegenlaufkorpers beeinflusst das

Lager, sondern auch dessen Gestaltung. Die Abbildungen zeigen,
wie der Gegenlaufkdrper gestaltet werden muss.

Gleitplatten

F N
2= LxB [mmJ

zu LaufschichtermUdung und reduzieren somit den Grenz-wert Die belastbare Fldche entspricht

der spezifischen Belastung.

der projizierten Fldiche



Permanente
Drehbewegung

Oszillierende
Bewegung

Gleitgeschwindigkeit

Die Gleitgeschwindigkeit v [m/s] wird wie folgt ermittelt:

Buchsen

Buchsen

1T><Di

V=
60x10°

Schwenkwinkel ¢

Toleranzen

Anlaufscheiben

DA+Di
72 X xn ” m

|
60x10° Lsecj

Anlaufscheiben

DA+Di
v=_2 X % 4pxNgs; | m
60x10° 360 | sec

PV-Faktor

Die Nutzlebensdauer fur Gleitlager wird durch den PV-Faktor
bestimmt (fir Anlaufscheiben wird die Geschwindigkeit auf den
mittleren Durchmesser bezogen). Die zuldssigen Belastungen,
ausgedrickt als PV-Wert, sind aus den Tabellen ersichtlich.

PV=pxv [N . ’“}
mm?  sec

Fir eine optimale Funktionalitat der gerollten Gleitlager missen folgende Punkte beachtet werden:
e ein ausreichender Presssitz der Gleitlager im Gehduse
e ein auf die Situation abgestimmtes Lagerspiel

Gehause:

Welle:

Empfohlen wird die Toleranz: H7
Oberflachenbeschaffenheit:
Fase (Einpressseite):

Ra0.8-1.6
0.8—-1.2 mm x 20° £5°

Empfohlen wird die Toleranz: h6 bis f8
Oberflachenharte: ungehartet akzeptabel, verbesserte Lebensdauer >200 HB
Wellenoberflache Ra: trocken 0.3 — 0.5 und geschmiert 0.05— 0.4 (je nach Betriebsbedin-

Die Lagerleistung wird vom Werkstoff, der Harte, Oberflachenrauheit und Oberflachenbehandlung der
Welle oder des Gleitpartners beeinflusst. Fir untergeordnete Anwendungen (kleine Drehzahl und Krafte)
kénnen auch gezogene Wellen mit Toleranz h9 verwendet werden.



Montageanleitung

Folgende Voraussetzungen sind zu beachten:
* Die Stossfuge ist in die nicht belastete Zone zu platzieren.

e Fertigen einer Einbaufase am Gehause
von ca. 0.8 —1.2 mm x 20° +5°
¢ Die zusammenzufigenden Oberflachen reinigen und sauber

entgraten.

Einpressen von

Buchsen

Einbau von
Bundbuchsen

Der Einbau erfolgt mit Hilfe hydraulischer oder mechanischer

¢ Die Aussenoberflache des Lagers schmieren.

¢ Die Fluchtung der Achse zwischen Buchse und Geh&use
muss stimmen.

¢ In Féllen, wo zwei hintereinander liegende Lager montiert
werden, missen die Stossfugen gleich liegen.

0.8

fiir Dy > 125 = 2

fir Dy <125

;

[

D; <55 mm

(6))
&
o
o

A

d

8|

\

0.8
2

-—

A
O

D; >55 mm

fiir Dy = 125
fiir Dy > 125

s

Hilfsring
!

N

Hinweis:

Olen erleichtert das

Einpressen

Fir den Einbau einen entsprechend bemessenen Fiihrungsdorn verwenden.

Fase min = r max x 45°
ey -
R( 15°

Vorrichtungen. Die richtungweisenden Werte der nétigen

maximalen Kraft in Newton sind aus nachstehender Tabelle

ersichtlich. FUr grossere Lager wird die Montage durch die Ver-

Maximale Einpresskraft

Lagerlange [N/mm]

1000+

800

600

400+

200

0

—

0

10

20

30 40

Lagerinnendurchmesser D; [mm]

50 100

wendung eines Halterings mit einem um 0.3 — 0.4 mm Uberdi-
mensionierten Durchmesser erleichtert. Weitere Informatio-
nen finden Sie auf unserer Website (www.gleitlager.ch).




Technische Daten

Metall-Polymer Gleitlager GGT50 (wartungsfrei)

nach DIN ISO 3547 (DIN 1494)

Ow

Aufbau Eigenschaften
1. Gleitschicht als Gemisch aus PTFE und ¢ geeignet fUr Trockenlauf und hydrodynamischen Betrieb
Schmieradditiven ca.0.01 bis 0.03 mm e niedriger Reibwert

RoHS

konform

2. pordse Schicht aus Sinterbronze * niedriger Verschleiss

ca. 0.20 bis 0.35 mm e gute Gleiteigenschaften (kein Stick-Slip-Effekt)
3. Tragerblech aus Stahl * gut geeignet fur Rotation und Oszillation
4. Korrosionsschutzschicht aus Zinn e bestandig gegen viele Chemikalien

¢ kein Aufnehmen von Wasser, deshalb kein Quellen

Dauerbetrieb 1,8 N/mm?xm/s
max. PV-Wert (trocken) PV

kurzzeitig 3,6 N/mm?xm/s

statisch 250 N/mm?
zulassige Lagerbelastung p max

dynamisch 140 N/mm?

Trockenlauf 2m/s
z2ulassige Gleitgeschwindigkeit Vv max

hydrodynamischer Betrieb >2m/s
Temperaturbereich -195 °C his +280 °C
Warmeausdehnungskoeffizient Stahlriicken « 11*10-8 K
Warmeleitzahl Stahlriicken A 42 W (m*K)~'!
Reibungskoeffizient (je nach Betriebsbedingungen) n 0,03 bis 0,20

Verfiigharkeit

Standardausfihrungen und Abmessungen aus Vorrat oder kurzfristig lieferbar.

Lieferformen

Auftragsbezogene Herstellung

Zylindrische Gleitlagerbuchsen, Bundbuchsen, Anlaufschei- Abmessungen die ausserhalb des Standardsortiments liegen

ben und Gleitplatten

Anwendungen

oder Sonderteile kénnen wir nach lhren Angaben oder Zeich-
nungsunterlagen liefern.

Hubgerédte, Hydraulikpumpen und Motoren, Automobilindustrie, Handlingmaschinen, Pneumatikzylinder, medizinische Ein-
richtungen, Textilmaschinen, Landwirtschaftliche Gerate, wissenschaftliche Einrichtungen, Trocken&fen, Biroeinrichtungen,
Verpackungsmaschinen usw.



GGT50 Buchsen, zylindrisch

20°+5°
Detail z

Fasen fur Innen- und Aussendurchmesser

S, | G C p S, | G C B

0.75 | 0.5+0.3 | 0.25+0.2 | 30° +5° 200 | 1.2+04 | 0.50+03 | 30° +5°

1.00 | 0.6+0.3 | 0.304+0.2 | 30° +5° 250 | 1.8+0.6 | 0.60+03 | 45° +5°

150 | 0.7+0.3 | 0.504+0.3 | 30° +5° Einheit: mm

B [+0/-0,40]
d =30 B [+0/-0,30]
d = g30 B [+0/-0,40]
| 6 | 8 | o | 2|5 [ 2|25 | [ a [ 5]

6 8 e ° ° °
8 10 gggg ° ° ° ° °

10 12 e ° ° ° ° ° °

12 14 Hggg ° ° ° ° ° ° °

T N . .

14 16 b R ° ° ° ° °

15 17 e ° ° ° ° °

16 18 ]gggg ° ° ° ° °

17 19 ]éggg ° ° °

18 20 ]?ggg ° ° ° ° °

20 23 fgg;g ° ° ° ° ° °

2 25 %128;2) 505 ° ° ° ° ° °

24 27 %‘3‘%8 llri9 ° ° ° °

25 28 %2%8 ° ° ° ° ° ° ° °
28 2 %gggg ° ° ° ° °

30 34 ggggg ° ° ° ° ° °

&) % gfggg 2005 ° ° °

%5 39 ggggg [ ° ° ° ° ° ° °
38 ) g?ggg ° ° °

40 44 e ° ° ° ° ° >
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GGT50 Buchsen, zylindrisch

B [+0/-0,40]

d =30 B [+0/ -0,30]
d =930 B [+0/ -0,40]

manter | 20 | 25 | 30 | 4 [ 50 [ 6 [ 70 [ 8 [ 100
([ ] ([ ]

T S

50 55 282}3}8 * * * = °

55 60 2219338 * * - ’

0 w  Bm S SIS IS B

65 70 2219;8 * * * . :

70 75 éggﬁég * * . : -

75 80 ;2;;8 * * * n : -

80 85 28828 * * E ’ - -

85 90 32833 * ° - .

90 95 38828 * * E - -

s w  EE - ——

100 105 18885’3 - ’ - .
105 110 1 82533 ’ - .
110 115 1 1 8[1128 : - )
120 125 1%85;8 ’ - .

125 130 1 ;gé;g ’ . )
130 135 1585;8 2,465 ’ - »

140 145 1185;8 i ’ - .

150 155 1 285;8 : - .

160 165 1 285;8 ’ - . )
180 185 ] 38593 - .

190 195 1385;8 2,465 - .

200 205 %885;8 i : - .

220 225 3585}8 - .

250 255 %ggé% - .

260 265 %ggé% 2,465 - .

280 285 %SBS% e - .

300 305 3885% : ;




GGT50 Bundbuchsen

1

[ 15 [ 20

25 ]

S, | 10
r |1

[ 1+05 | 15+05

[ 2+05 |

D1 [%0,5] B [x0,25] i
montiert
4
6 8 12 7

20°+5°
Detail z

Einheit: mm

Weitere Abmessungen sind aus Vorrat oder kurzfristig lieferbar

6,055
5,990
5,5 8,055
8 10 15 75 7,990
7
10,058
10 12 18 9 '
— 9,990
Z 12,058
12 14 20 9 11,990
12 1,005 1
12 14,058 0,980
14 16 22 17 13,990
9
15,058
15 17 23 12 14,990
17
12 16,058
16 18 24 17 15,990
12
18,061
18 20 26 17 !
— 17.990
15
20 23 30 16,5 ?8%(1]
21,5 '
15 22,071 1,505
22 25 32 20 21,990 1475 15
15
' 25,071
%5 28 35 16,5 '
— 24,990
16 30,085
30 34 42 26 29,990
16 35,085 2,005
35 39 a7 26 34,990 1,970 2
26 40,085
40 44 53 40 39,990
[ )




(o)

14
16
18
20
22
24
26
28
32
38
42
48
52
62

GGT50 Anlaufscheiben und Streifen

Masse der Anlaufscheibe

Di [+0,25 ] m St[-0,05] dy [+0,125] do

26
30
32
36
38
42
44
48
54
62
66
74
78
90

20
23
25
28
30
33
35
38
43
50
54
61
65
76

Ha [+0,2]

Einheit: mm

Ha [+0,12]

20
24
26

32
36
38
42
44
48
54
62
66
74

90

Lange [+1,0]

Breite [+1,0]

Dicke [-0,05]
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Metall-Polymer Gleitlager GGT11 (wartungsfrei)

nach DIN ISO 3547 (DIN 1494)

RO

, Aufbau Eigenschaften
1. Gleitschicht als Gemisch aus PTFE und e geeignet fur Trockenlauf und hydrodynamischen Betrieb
2 Schmieradditiven ca. 0.01 bis 0.03 mm e niedriger Reibwert, niedriger Verschleiss

RoHS

konform

2. pordse Schicht aus Sinterbronze e gute Gleiteigenschaften (kein Stick-Slip-Effekt)
5 ca. 0.20 bis 0.35 mm ¢ gut geeignet fir Rotation und Oszillation
3. Trdgerblech aus Bronze (CuSn8P) ¢ bestandig gegen viele Chemikalien

¢ bestandig gegeniber Wasserdampf, Meerwasser und
verschiedenen Salzlésungen

¢ kein Aufnehmen von Wasser, deshalb kein Quellen

e gute Warmeleitfahigkeit

¢ antimagnetisch

Technische Daten

Dauerbetrieb 1,8 N/mm?xm/s
max. PV-Wert Trackenlauf PV

kurzzeitig 3,6 N/mm?xm/s

statisch 250 N/mm?
zulassige Lagerbelastung p max

dynamisch 140 N/mm?

Trockenlauf 2m/s
zuldssige Gleitgeschwindigkeit Vv max

hydrodynamischer Betrieb >2m/s
Temperaturbereich -195 °C bis +280 °C
Warmeausdehnungskoeffizient Bronzeriicken « 18*10-8 K-
Warmeleitzahl Bronzeriicken A 70 W (m*K)~!
Reibungskoeffizient (je nach Betriebsbedingungen) B 0,03 bis 0,20

Verfiigharkeit

Standardausfihrungen und Abmessungen teilweise aus Vorrat oder kurzfristig lieferbar.

Lieferformen Auftragsbezogene Herstellung

Zylindrische Gleitlagerbuchsen, Bundbuchsen, Anlaufschei- Abmessungen die ausserhalb des Standardsortiments liegen
ben und Gleitplatten oder Sonderteile, kénnen wir nach Ihren Angaben oder Zeich-

nungsunterlagen liefern.

Anwendungen

Wie bei GGT50, aber wenn besondere Anforderungen an die chemische Bestandigkeit und an magnetische Eigenschaften
(antimagnetisch) gestellt werden. Die Lager sind korrosionsbestdndig, insbesondere auch gegeniber Wasserdampf,
Meerwasser und verschiedenen Salzlésungen.
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GGT11 Buchsen, zylindrisch

20

22

24

25

28

30

32

35

38

40

10

12

14

15

16

17

18

19

20

23

25

27

28

32

34

36

39

42

44

montiert
6,055
5,990

8,055
7,990
10,058
9,990
12,058
11,990

13,058
12,990

14,058
13,990

15,058
14,990

16,058
15,990

17,061
16,990
18,061
17,990
20,071
19,990
22,071
21,990
24,071
23,990
25,071
24,990

28,085
27,990

30,085
29,990
32,085
31,990
35,085
34,990
38,085
37,990
40,085
39,990

20°+5°
Detail z

S, | G C p S, | G C B
0.75 | 0.5+0.3 | 0.25+0.2 | 30° +5° 200 | 1.2+04 | 0.50+0.3 | 30° +5°
1.00 | 0.6+0.3 | 0.30+£0.2 | 30° +5° 250 | 1.84+0.6 | 0.60+0.3 | 45° £5°
150 | 0.7+0.3 | 0.50+£0.3 | 30° *5°

1,005
0,980

1,505
1,475

2,005
1,970

B [+0/-0,40]

d =930 B [+0/-0,30]

d = 930 B [+0/-0,40]

Einheit: mm
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GGT11 Buchsen, zylindrisch

B [+0/-0,40]

d =930 B [+0/-0,30]
d =930 B [+0/-0,40]

mantier 20 | 25 | 3 | @ | 5 | 6 | 70 | 8 | 100
([ ] ([ ]

s w5 — 1

50 55 ?18;5138 * * * * °

55 60 22335138 * * = ’

0 m  Wm Sl SIS B B

65 70 gi;gag * * * n :

70 75 nggjgjg * * = : -

75 80 ;2;;8 * * * n : -

80 85 ggégg * * . ’ - -

85 90 2?8?3 * ° - .

90 95 38828 * * . - -
5w BB um - ——

100 105 188823 - ° - .
105 10 1 828?3 ’ - .
110 15 1 1 8838 : - |
120 125 1585;8 ’ - .

125 130 1 %gg;g ’ . )
130 135 1385;8 2,465 ’ - »

140 145 ]386;8 i ’ - .

150 155 ] 285}3 : - .

160 165 ] 28593 ’ - . )
180 185 ] SBS}S - .

190 195 138@8 2,465 - .

200 205 %88398 i : - .

220 225 %ggg;g - .

250 255 %ggé% - .

260 265 %285% 2,465 - .

280 285 %ggé% e - .

300 305 3885?5 : ;




GGT11 Flansch- oder Bundbuchsen

16

15 [ 20 ]

25 |

1405 | 15+05 |

2405 |

B [+0,25]

montiert

6
v
min. 0.3
{
20°+5° G
Detail z
Einheit: mm

20

22

25

30

35

40

20

23

25

28

34

&)

44

20

22

23

24

26

30

32

35

42

47

53

16,5

16,5

6,055
5,990

8,055
7,990

10,058
9,990

12,058
11,990

14,058
13,990

15,058
14,990

16,058
15,990

18,061
17,990

20,071
19,990

22,071
21,990

25,071
24,990

30,085
29,990
35,085
34,990

40,085
39,990

1,005
0,980

1,505
1,475

2,005
1,970

Weitere Abmessungen sind aus Vorrat oder kurzfristig lieferbar
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GGT11 Anlaufscheiben und Streifen

Einheit: mm

Masse der Anlaufscheibe Montage

Ha[+0,12]

20

24
12 14 26 20 26
14 16 30 23 2 30
16 18 32 25 32
18 20 36 28 36
20 22 38 1.5 30 3 1 38
22 24 42 33 42
24 26 44 35 44
26 28 48 38 48
30 32 54 43 54
36 38 62 50 62
40 42 66 54 4 66
46 48 74 61 74
50 52 78 2 65 15 78
60 62 90 76 90

Lange [+1,0] Breite [x1,0] Dicke [-0,05]
500 150 1.0
500 150 1.5
500 150 2,0

500 150 25




Metall-Polymer Gleitlager GGT20 (wartungsarm)

nach DIN ISO 3547 (DIN 1494)

Aufbau

1. Gleitschicht aus POM mit eingeprag-
ten Schmiertaschen
ca. 0.30 bis 0.50 mm

2. pordse Schicht aus Sinterbronze
ca. 0.20 bis 0.35 mm

3. Tragerblech aus Stahl

4. Korrosionsschutzschicht aus Kupfer
oder Zinn

Technische Daten

RoHS

konform

Eigenschaften

* muss mit Fett oder Ol geschmiert werden *

e wartungsarmer Gleitwerkstoff fir den Einsatz im Misch-
reibungsgebiet bei fett- oder lgeschmierten Anwendungen

* gut geeignet fur Rotation und Oszillation

¢ optimale Lagerleistung bei relativ hoher spezifischer
Belastung und niedriger Gleitgeschwindigkeit

¢ hohe Verschleissfestigkeit und geringe Reibung, selbst bei
geringer Schmierung

e gute Dampfungseigenschaften, unempfindlich gegen Stosse

* Empfohlen werden lithiumverseifte Fette auf Mineralélbasis

max. PV-Wert fettgeschmiert
statisch
zuldssige Lagerbelastung
rotierend, oszillierend
fettgeschmiert
zulassige Gleitgeschwindigkeit
Temperaturbereich
Warmeausdehnungskoeffizient Stahlriicken
Warmeleitzahl Stahlriicken

Reibungskoeffizient (je nach Betriebsbedingungen)

sehr niedrige Gleitgeschwindigkeit

hydrodynamischer Betrieb (6lgeschmiert)

PV 3 N/mm?xm/s
250 N/mm?
p max 140 N/mm?
70 N/mm?
2m/s
v max
>2m/s
-40 °C bis +110 °C
a 11*108 K-
A <4 W (m*K)
R 0,05 bis 0,20

Verfligharkeit

StandardausfGhrungen und Abmessungen aus Vorrat oder kurzfristig lieferbar.

Lieferformen
Zylindrische Gleitlagerbuchsen, Anlaufscheiben und Gleitplat-
ten (auf Anfrage GGT20-MB mit Bearbeitungszugabe)

Anwendungen

Industrie

Baumaschinen, Handhabungs- und Hebeeinrichtungen, Fih-
rungsbahnen, Hydraulik- und Pneumatikzylinder, Hydraulik-
motoren, Skilifte, medizinische Gerate, Textilmaschinen, land-
wirtschaftliche Geréte usw.

Auftragsbezogene Herstellung

Abmessungen die ausserhalb des Standardsortiments liegen
oder Sonderteile, kénnen wir nach Ihren Angaben oder Zeich-
nungsunterlagen liefern.

Automobilindustrie
Lenkgetriebe, Servolenkung, Pedallagerung, Sitzfihrungs-
schienen, Achsschenkellager, Heckklappenlager usw.
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GGT20 Buchsen, zylindrisch

Stoss-
fuge 20°+5°

Detail z

Fasen fur Innen- und Aussendurchmesser

s, c [ ¢C b I[S. ] C | G B
1.0 0.6+0.3 0.30£0.2 30° £5° 2.0 1.2+04 0.50+0.3 30° +5° Elnhelt mm
1.5 0.7+0.3 0.50+0.2 30° +5° 2.5 1.8+0.6 0.80+0.3 45° +£5° )

d B [+0/-0,40]

— Yoo | 10 [ 15 [ 2 [ 25 [ 30 [ 35 [ w [ a5 [ 5]
0w BEEE
. W .+ o
14 16 131323 0,980 ¢ °
s v BB %L . .
o wou B
o o B R
S R
2 = 25 Wi .
5w BB JEEIICI
B2 : ° *
TR Y I O
5| = zm N I N N A
o w4 R N N N
s o &8 N I I N N
50 % ggggg 2.460 8 ¢ * * °
0w um N I O A
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GGT20 Buchsen, zylindrisch

65

70

75

80

85

90

100

105

110

120

125

130

140

150

160

170

180

190

200

220

240

250

260

280

300

70

75

80

85

90

95

205

225

245

255

265

285

305

Di

montiert

65,200
65,080

70,200
70,080
75,200
75,080
80,265
80,100
85,265
85,100
90,265
90,100
100,265
100,100
105,265
105,100
110,265
110,100
120,270
120,110
125,270
125,110
130,270
130,110
140,270
140,110

150,270
150,110

160,270
160,110

170,270
170,110

180,276
180,110

190,276
190,110

200,276
200,110
220,276
220,110
240,276
240,110
250,282
250,110
260,282
260,110
280,282
280,110

300,282
300,110

d B [+0/-0,40]
[ ®
s e e .
[ ® ®
[ ® ®
([ ] ([ ] ([ ]
([ ] [ ] [ ] ([ ]
([ ] ([ ] ([ ]
[ ] [ ] ([ ]
([ ] ([ ] ([ ]
[ ] [ ]
[
(] (] (] ([ ]
[ [ [ ([ ]
8 — -
' [ [ [ ([ ]
(] (] ([ ]
[ [ [ ([ ]
® ® ® [
® ® ® [
® ® ® [
® ® ® [
® ® ® [
® ® ® [
® ® ® [
® ® ® [

Weitere Abmessungen sind aus Vorrat oder kurzfristig lieferbar
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GGT20 Anlaufscheiben und Streifen

Schmiertaschen

Einheit: mm

Ha +0,12
20
24

Masse der Anlaufscheibe
Di +0'25 m ST -0'05 dp 10'125
10 20 15
12 24 18 18

8

10

12 14 26 20 26
14 16 30 23 2 30
16 18 32 25 32
18 20 36 28 36
20 22 38 1,5 30 3 1 38
22 24 42 33 42
24 26 44 88 44
26 28 48 38 48
30 32 54 43 54
36 38 62 50 62
40 42 66 54 4 66
46 48 74 61 74
50 52 78 2 65 1.5 78
60 62 90 76 90

S, L
— |- — .
Schmier-
] 0000000000000 0O0O0O0 OO0 d taschen
OOOOOOOOOOOOOOOOOOCS/@
DOOOOOOOOOOOOOOOOO 0
; [OCHONOHONCHCHCHCHCHONONONONONCHCRONONONE
O00000000O00000O0OO0OO0O0O0O0
DOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
O00000000O0O000O0O0OO0O00O(
[ONONOCHONCHCHCHONONONONONONONCONCHONONONGC]
N ANANA) (@) AN aNaNa)

Lange [+1,0] Breite [+1,0] Dicke [-0,05]
500 150 1.0
500 150 15
500 150 2,0

500 150 25
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Metall-Polymer Gleitlager GGT40 (wartungsfrei)

nach DIN ISO 3547 (DIN 1494)

Aufbau

1. Gleitschicht als Gemisch aus PTFE
und Polymerfasern ca. 0.01 bis 0.03 mm

2. Pordse Schicht aus Sinterbronze
ca. 0.20 bis 0.35mm

3. Tragerblech aus Stahl

4. Korrosionsschutzschicht aus Zinn

Technische Daten

Dauerbetrieb (trocken)

max. PV-Wert kurzzeitig (trocken)
hydrodynamisch
statisch

zuldssige Lagerbelastung
dynamisch

Trockenlauf
zulassige Gleitgeschwindigkeit
Temperaturbereich
Warmeausdehnungskoeffizient Stahlriicken
Warmeleitzahl Stahlriicken

trocken
Reibungskoeffizient

6lgeschmiert

ST

hydrodynamischer Betrieb (6lgeschmiert)

RoHS

konform

Eigenschaften
¢ besonders gut geeignet bei Aussetzbetrieb (Hub- und
Schwenkbewegung)

¢ GGT40 bietet bei geschmierten Anwendungen im Vergleich zu

GGT50 verbesserte Verschleiss- und Reibungseigenschaften
e fUrtrocken und 6lgeschmierte Anwendungen
e sehr gute Lagerleistung bei 6lgeschmierten, hydraulischen
Hochleistungsanwendungen
e geringe Wasseraufnahme und reduziertes Anquellen

1,8 N/mm?xm/s

PV 3,6 N/mm?xm/s
30 N/mm?xm/s
250 N/mm?
p max
140 N/mm?
2m/s
v max
>2m/s
-195 °C bis +280 °C
a 11*108 K~
A 42 W (m*K)~"
0,08 bis 0,20
("
0,03 bis 0,08

Verfiigbarkeit

Samtliche GGT40 Gleitlager werden auftragsbezogen hergestellt (keine Lagerhaltung).

Lieferformen

Zylindrische Gleitlagerbuchsen, Bundbuchsen, Anlaufschei-
ben und Gleitplatten (auf Anfrage GGT40B mit Tragerblech
aus CuSn8-Bronze lieferbar).

Anwendungen

Industrie

Hubgerédte, Hydraulikpumpen und -motoren, Hydraulik- und
Pneumatikzylinder, medizinische Gerate, Textilmaschinen,
landwirtschaftliche Gerédte, Biroeinrichtungen usw.

Auftragsbezogene Herstellung

Abmessungen die ausserhalb des Standardsortiments liegen
oder Sonderteile, kdnnen wir nach Ihren Angaben oder Zeich-
nungsunterlagen liefern.

Automobilindustrie

Stossdampfer, Scharniersysteme, Servolenkung, Kupplung,

Getriebeschaltgabel, Scheibenwischerarme, Lenksdulenver-
stellung, ABS-System, Benzin- und Dieseleinspritzpumpen,

Pedallager, Kofferraumdeckelgelenk usw.
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GGT40 Buchsen, zylindrisch

20°+5°
Detail z

S, | G C B S, | G C B

075 | 0.5+03 | 0.254+0.2 | 30° £5° 200 | 1.24+04 | 0.50+0.3 | 30° £5°
1.00 | 0.6+£0.3 | 0.30£0.2 | 30° +5° 250 | 1.84+0.6 | 0.60+0.3 | 45° £5°
150 | 0.7+£0.3 | 0.50+£0.3 | 30° +5°

Einheit: mm

B [+0/-0,40]
d =230 B [+0/-0,30]

d = 30 B [+0/-0,40]

monter | 6 | 8 |0 | 2|5 | 2|5 | 30| 0

6 8 gggg ° ° °

8 10 ?838 ° ° ° ° °

10 12 19%095[? ° ° ° ° ° °

12 14 ! fggg ° ° ° ° ° ° °

13 15 ]gggg L5 ° °

14 16 ]gggg 0.580 ° ° ° ° °

15 17 ]iggg ° ° ° ° °

16 18 ] gggg ° ° ° ° °

17 19 ] éggé ° ° °

18 20 ]?888 ° ° ° ° °

20 23 fgg;g) ° ° ° ° ° °

22 25 %%8;8 @ 505 ° ° ° ° ° °

24 27 ggggg s ° ° ° °

25 28 e ° ° ° ° ° ° ° °
28 2 T ° ° ° ° °

30 34 o ° ° ° ° ° °

&) % i 2005 ° ° °

35 39 AT U3ty ° ° ° ° ° ° °
38 ) g?ggg ° ° °

40 44 ;‘gggg ° ° ° ° ° 2
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GGT40 Buchsen, zylindrisch

B [+0/-0,40]

d =230 B [+0/-0,30]
d = 230 B [+0/-0,40]

montiert “““““““
45 50 ﬁégg ° * * * -
50 55 283}2}8 * * * = °
55 60 Efiéég * * - ’
0 w  Bm S SIS IS B
65 70 giéég * * * . :
70 75 égéég * * . : -
75 80 ;2;;8 * * * n ’ -
80 85 38838 * * E ’ - -
85 90 3?55’3 * ° - ,
90 95 33838 * * E - -
95 100 ggégg %2‘28 * - : -
100 105 ]88538 - : - .
105 110 1 8?[1138 ° - .
110 115 1 1 8[1128 : - )
120 125 1585}8 ’ - .
125 130 1 ;gé;g ’ - )
130 135 1?85;8 2,465 ’ - .
140 145 1285;8 i ’ - -
150 155 1 285;8 : - .
160 165 1 28593 ’ - - )
180 185 ] SBS}S - .
190 195 ]385;8 2,465 - -
200 205 %885;8 e : - .
220 225 3585}8 - -
250 255 %285% - .
260 265 %ggé% 2,465 - -
280 285 %SBS% e - .
300 305 3885% : :
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GGT40 Flansch- oder Bundbuchsen

6,055
5990
5,5 8,055
. 10 1> 75 7990
7
10,058
10 12 18 9 oy
12
. 12,058
12 14 20 9 s
12
12 14,058
U b & 17 13.990
9
15,058
15 17 23 12 I
17
12 16,058
19 L & 17 15.990
12
18,061
18 20 2% 17 '
— 17990
15
20 23 30 165 fgggé
215 '
15 22,071
- £ - 20 21990
15
' 25,071
25 28 35 165 '
— 24990
16 30,085
e i i 2 29990
16 35,085
35 39 47 — o
2% 40,085
. i 2 40 39,990

1,005
0,980

1,505
1,475

2,005
1,970

B
Sl T &
i ®
p— — O] kCI
Y nn
O - ¢min. 0.3
!

F:" i B 20°+5° C.
! Tz Detail z
[S, ] 10 [ 15 T 20 [ 25 |
[ r [ 1 [ 1405 [ 15+05 | 2+05 | o

Einheit: mm

D1 [£0,5] B [x0,25] i
montiert
4
6 8 12 7

1 Weitere Abmessungen sind auf Anfrage lieferbar
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GGT40 Anlaufscheiben und Streifen

Einheit: mm
Masse der Anlaufschelhe Montage
Ha [+0,12]
20
24
12 14 26 20 26
14 16 30 23 2 30
16 18 32 25 32
18 20 36 28 36
20 22 38 15 30 3 1 38
22 24 42 33 42
24 26 44 35 44
26 28 48 38 48
30 32 54 43 54
36 38 62 50 62
40 42 66 54 4 66
46 48 74 61 74
50 52 78 2 65 15 78
60 62 90 76 90

Lange [+1,0] Breite [+1,0] Dicke [-0,05]
500 150 1,0
500 150 1.5
500 150 2,0
500 150 2,5
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Metall-Polymer Gleitlager GGT30 (wartungsfrei)

nach DIN ISO 3547 (DIN 1494)

RoHS
konform
Aufbau Eigenschaften
1. Gleitschicht als Gemisch aus PTFE ¢ geeignet fUr Trockenlauf und hydrodynamischen Betrieb
und Schmieradditiven ¢ niedriger Reibwert, niedriger Verschleiss
ca. 0.01 bis 0.03 mm e gute Gleiteigenschaften (kein Stick-Slip-Effekt)
2. pordse Schicht aus Sinterbronze ¢ gut geeignet fUr Rotation und Oszillation
ca. 0.20 bis 0.35 mm dick ¢ kein Aufnehmen von Wasser, deshalb kein Quellen
3. Tragerblech aus rostfreiem Edelstahl e sehr bestdndig gegen korrosive Umgebungen
1.4301 (auf Anfrage 1.4401) ¢ chemisch bestandig gegen Sduren und Laugen
Technische Daten
Dauerbetrieb 1,8 N/mm?xm/s
max. PV-Wert Trockenlauf PV
kurzzeitig 3,6 N/mm?xm/s
statisch 250 N/mm?
zulassige Lagerbelastung p max
dynamisch 140 N/mm?
Trockenlauf 2m/s
zuldssige Gleitgeschwindigkeit Vv max
hydrodynamischer Betrieb >2m/s
Temperaturbereich -195 °C his +280 °C
Wérmeausdehnungskoeffizient Stahlriicken « 15*10-8 K-
Warmeleitzahl Stahlriicken A 42 W (m*K)-!
Reibungskoeffizient Trockenlauf 0,08 bis 0,20
. . . v
(je nach Betriebsbedingungen) hydrodynamischer Betrieb (8lgeschmiert) 0,03 bis 0,08
Verfiigbarkeit
e Zylindrische Gleitlagerbuchsen teilweise aus Vorrat oder kurzfristig lieferbar (keine Lagerhaltung).
¢ Toleranzen und Abmessungen analog GGT50 (siehe Seite 9 bis 12)
Lieferformen Auftragsbezogene Herstellung
Zylindrische Gleitlagerbuchsen, Anlaufscheiben und Sonderteile nach lhren Angaben oder Zeichnungsunterlagen

Gleitplatten (auf Anfrage GGT30S ohne Zwischenschicht
aus Sinterbronze lieferbar)

Anwendungen
Chemische und Pharmaindustrie, Apparatebau, Kraftwerkbau, Magnetventile usw.
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Metall-Polymer Gleitlager GGT80 (wartungsarm)

nach DIN ISO 3547 (DIN 1494)

RoHS
konform
Aufbau Eigenschaften
1. Gleitschicht aus PEEK + PTFE mit * muss mit Fett oder Ol geschmiert werden
|—¢ Schmiertaschen ca. 0.30 bis 0.50 mm e wartungsarmer Gleitwerkstoff fir den Einsatz im Misch-
2. por6se Schicht aus Sinterbronze reibungsgebiet mit guter Verschleissfestigkeit bei minimaler
: ca. 0.20 bis 0.35mm Schmierfilmdicke
l 3. Tragerblech aus Stahl e geeignet fir den Einsatz bei hohen Temperaturen bis zu 250 °C
4. Korrosionsschutzschicht aus Kupfer ¢ gute chemische Bestandigkeit der Laufschicht
oder Zinn e fir hydrodynamische Anwendungen

Technische Daten

max. PV-Wert

zuldssige Lagerbelastung

2uldssige Gleitgeschwindigkeit

Temperaturbereich
Wéarmeausdehnungskoeffizient

Warmeleitzahl

Reibungskoeffizient (je nach Betriebsbedingungen)

Dauerbetrieb 1,8 N/mm?xm/s
kurzzeitig " 3,6 N/mm?xm/s
statisch 250 N/mm?
sehr niedrige Gelitgeschwindigkeit p max 140 N/mm?
ratierend, oszillierend 60 N/mm?
fettgeschmiert 2m/s
Vv max
hydrodynamischer Betrieb (8lgeschmiert) >2m/s
-150 °C bis +250 °C
Stahlriicken « 11*10-8 K~
Stahlriicken A 50 W (m*K)~!
n 0,03 bis 0,20

Verfiigharkeit und Lieferformen

e Samtliche GGT80 Gleitlager werden auftragsbezogen hergestellt, keine Lagerhaltung (Mindestabnahmemenge).
e Zylindrische Gleitlagerbuchsen, Anlaufscheiben, Gleitplatten und Sonderteile

e Toleranzen und Abmessungen analog GGT20 (siehe Seite 19 bis 21)

Anwendungen
Industrie

Automobilindustrie

Radial- und Axialkolbenpumpen und -motoren, landwirtschaft- Diesel-Kraftstoffpumpen, Zahnradpumpen, ABS-Systeme usw.
liche Einrichtungen und Gerate, Windenergieanlagen, Werk-
zeugmaschinen, Kihlkompressoren, Lokomotivantriebe usw.
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Bimetall-Gleitlager (wartungsarm oder wartungsfrei)
nach DIN ISO 3547 (DIN 1494)

Bimetall-Gleitlager bestehen aus
einem Tragerblech, auf das eine
metallische Gleitschicht aufgesintert
ist. Diese Lager sind nicht wartungsfrei
und bendtigen eine gute Schmierung.

Aufbau Eigenschaften

e gesinterte Gleitschicht aus Bronze Bimetall-Gleitlager zeichnen sich durch hohe Belastbarkeit,
e Stahltragerblech hervorragende Standfestigkeit unter dynamischer und

* Korrosionsschutzschicht aus Kupfer Stossbelastung sowie ausgezeichnete Leistung bei Pendel-

bewegungen aus; Schmiertaschen oder Nuten in der Gleit-
schicht bieten ein Schmierfettdepot, wodurch sich die
Nachschmierintervalle verlangern.

Technische Daten GGT800 | GGT820

max. PV-Wert geschmiert PV 2,8 N/mm?xm/s

statisch 250 N/mm?
zulassige Lagerbelastung p max

dynamisch 140 N/mm?
zulassige Gleitgeschwindigkeit geschmiert Vv max 2.5m/s
Temperaturbereich -40 °C bis +250 °C
Scherfestigkeit 170 N/mm?
Harte HB 60 bis 100
Warmeausdehnungskoeffizient « 14*10-8 K
Warmeleitzahl A 60 W (m*K)~
Reibungskoeffizient (je nach Betriebsbedingungen) o 0,05 bis 0,20

Verfiigharkeit und Lieferformen
e Samtliche Bimetall-Gleitlager werden auftragsbezogen hergestellt, keine Lagerhaltung (Mindestabnahmemenge).
e Zylindrische Gleitlagerbuchsen, Anlaufscheiben, Gleitplatten und Sonderteile

GGT800: Stahl-Bleibronze-Verbundwerkstoff mit Schmiertaschen oder Nuten, rolliert und/oder verklinkt (wartungsarm)
GGT820: bleifreie Bronze-Gleitschicht (RoHS-konform) auf Stahlricken, diverse AusfGhrungen erhaltlich (wartungsarm)
GGT850BM: wartungsfreier Verbundwerkstoff, der aus einer gesinterten Bronzegleitschicht und einem Stahlriicken besteht.
Durch homogen eingelagerte Graphit- und PTFE-Partikel wartungsfrei. Alternativ zum Stahlricken sind auch ein Bronzericken
sowie ein Edelstahlricken lieferbar. Auch RoHS-konform erhéltlich GGT850BM1P.

Anwendungen
Hauptanwendung im Getriebe- und Motorenbau, Kolbenbolzen und Kipphebellager, landwirtschaftliche Maschinen,
LKW-Federungssysteme, Hebezeuge, Lenkung und Pumpen usw.
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Gerollte Gleitlager aus CuSn8-Bronze (wartungsarm)

nach DIN ISO 3547 (DIN 1494)

Der Grundwerkstoff ist in allen drei Fallen derselbe. Die Lager ~ Chemische Zusammensetzung CuSn8P:
werden aus einer verschleissfesten Kupfer-Zinn-Knetlegierung  Kupfer Cu 913% RoHS

(CuSn8P) gerollt. Die hochwertige Phosphorbronze weist
exzellente Gleiteigenschaften auf und ist besonders dann
einzusetzen, wenn hohe Verschleiss- und Dauerfestigkeit

sowie gute Korrosionsbestandigkeit gefordert sind (bei hoher

Belastung gehéartete Wellen notwendig).

Zinn Sn 8.5% konform
Phosphor P 0.2%
GGTO090 (standard)

Buchsen mit Schmiertaschen sind Gleitelemente, die sich seit Jah-
ren bewahrt haben. Die Schmiertaschen, die bereits in die Bander
eingewalzt werden, sind Uber die gesamte Laufflache gleichmassig
verteilt. Vor der Montage der Welle mit Fett gefillt, verhelfen sie
der Lagerstelle zu einem gleichma&ssigen Fettfilm Gber die gesamte
Lagerstelle.

GGTO90L

Die gelochten Buchsen sind eine Weiterentwicklung der Buchsen
mit Schmiertaschen. Sie sind mit einem genau festgelegten Loch-
muster versehen, das mit Fett oder einer Paste gefillt folgende
Vorteile hat:

e die Laufzeit wird verldngert

¢ das Abschmierintervall vergrossert

® Schmutz und Abrieb in den Léchern gesammelt und
e das Verschleissverhalten deutlich verbessert

GGT090G

Im Unterschied zu der Baureihe GGT090 wurde hier Festschmier-
stoff in die rautenférmigen Schmiertaschen auf der Laufflache ein-
gebracht. Diese Einlagerung schafft selbst bei Olmangel wéhrend
der Ingangsetzung gute Schmierbedingungen.




Eigenschaften
e kostengunstiger als gedrehte Buchsen * geringe Empfindlichkeit gegen Stossbelastungen und
¢ Gewichtsersparnis gegeniber gedrehten Buchsen Schwingungen
e minimaler Platzbedarf * geringe Empfindlichkeit in schmutziger Umgebung
e gut geeignet fir Schwenk- wie auch Linearbewegungen * regelméassige Schmierung mit Fett oder Ol notwendig
¢ hohe Belastbarkeit, daher besonders fir Schwinglager ¢ gute Bestandigkeit gegen korrosive Medien
geeignet ¢ mit grosser Verschleisstiefe auch fir rauen Betrieb geeignet

e voll rezyklierbar

Technische Daten GGT090 und GGT090L

max. PV-Wert geschmiert PV 2,8 N/mm?xm/s
statisch 120 N/mm?
zulassige Lagerbelastung p max
dynamisch 40 N/mm?
zuldssige Gleitgeschwindigkeit geschmiert Vv max 2m/s
Hérte HB 110 bis 150
Zugfestigkeit 450 N/mm?
Dehnung 40%
Temperaturbereich -100 °C his +200 °C
Warmeausdehnungskoeffizient o 18,5%10-6 K-
Warmeleitzahl A 58 W (m*K)-!
Reibungskoeffizient (je nach Betriebsbedingungen) B 0,08 bis 0,25
max. PV-Wert geschmiert PV 2,8 N/mm?xm/s
statisch 120 N/mm?
zulassige Lagerbelastung p max
dynamisch 40 N/mm?
zulassige Gleitgeschwindigkeit geschmiert Vv max 2,5m/s
Harte HB > 110
Zugfestigkeit 450 N/mm?
Dehnung 40%
Temperaturbereich -100 °C bis +200 °C
Warmeausdehnungskoeffizient « 18,5%10-¢ K-
Warmeleitzahl A 58 W (m*K)!
Reibungskoeffizient (je nach Betriebsbedingungen) o 0,05 bis 0,25
Verfligharkeit
Standardausfihrungen und Abmessungen aus Vorrat oder kurzfristig lieferbar.
Lieferformen Auftragsbezogene Herstellung
Zylindrische Gleitlagerbuchsen, Bundbuchsen, Anlaufscheiben  Abmessungen die ausserhalb des Standardsortiments liegen
und Gleitplatten oder Sonderteile, kdnnen wir nach Ihren Angaben oder Zeich-

nungsunterlagen liefern.

Anwendungen
Gelenklager bei Stoss- und Schlagbeanspruchung, Bau- und Landmaschinen, Hydraulikzylinder, Kraftwerkbau,
Hebebihnen, Férderanlagen usw.
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GGTO090 Buchsen, zylindrisch

O
«Ci
min. 0.3
20°+5° C,
Detail z
Fasen fur Innen- und Aussendurchmesser
S, | C, C, B S, C, C, B
0.75 0.5+0.3 0.25+0.2 35° £5° 2.00 12104 0.50+0.3 35° +5°
re0 orsos Tommos T s | T T Einheit: mm
B [+0 /-0,40]
10 12 ) ° )
12 14 ° ° °
14 16 ° ° ° °
15 17 ° ° ° °
16 18 ) ° ) °
18 20 ° ° ° °
20 23 ° ° ° °
2 25 ° ° ° ° °
2 27 ° ° ° °
25 28 ° ° ° °
28 31 ° ° ° °
30 34 ° ° ° ° ° °
32 36 ° ) ° ° ° )
35 39 ° ° ° ° ° °
40 a4 ° ° ° ° ° °
15 50 ° ° ° ° ° °
50 55 ° ° ° ° ° ° °
55 60 ° ° ° ° ° ° °
60 65 ° ° ° ) ° ° °
65 70 ° ° ° ° ° °
70 75 ° ° ° ° ° ° °
75 80 ° ° ° ° ° ° °
80 85 ° ° ° ° ° ° °
85 90 ° ° ° ° ° ° ° °
90 95 ° ° ° ° ° ° ° °
95 100 ° ° ° ° ° ° °
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GGTO090 Buchsen, zylindrisch

B [+0/-0,40]

(—]
(=]
-

105

100

110

105

110

115

12

115

125

120

130

125

135

130

140

135
140

145
150

145
150

155
160

155

165

160

170

165

175

170

180

175
180

185
190

185
190

195

200

195
200

205

210
220
230

205

215

225
230
240

235
245

255

250

265

260

275
2

2
3

270
2

2
3

5
5
5

8
9
0

0
0
0

8
9
0

|
(o]
Ne)
S
@
—
D
o~
2
N
5
o
D
-~
1
Q
-~
o
..m
5
>
0
=)
o]
=
.S
(7}
-
Q
o)
<
>
0n
(7.}
(\}]
g
Ne)
<
g
Q
B
S




34

GGT090 Bundbuchsen

e
<> <> <> <> ‘
o - N
<> <> <> <><><> <><><> min. 0.3
I C,
- Detail z
[[S, T 10 T 15 [ 20 [ 25 |
[ r [ 1 | 1#05 | 15+05 | 2+05 | Einheit: mm
o s e (s e
[

30 34 45 [ J [ [
35 g9 50 [ J [ [ ( ]
40 44 55 [ [ [ [
45 50 60 [ [ [ [
50 55 65 ( ] ( ] ( ] ( ]
55 60 70 ( ] ( ] ( ] ( ]
60 65 75 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [
65 70 80 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [
70 75 85 [ [ [ ® ®
75 80 90 [ [ [ ® ®
80 85 100 [ [ [ ® ® [ J
90 95 110 [ ® ® [ J [ J
100 105 120 ( ] ([ ([ ([ ([
110 115 130 ([ ] [ [ [ [
120 125 140 ([ ] [ [ [ [
130 135 155 ® ® [ [
140 145 165 ® ® [ J [ J
150 155 180 ® ® [ J [ J
160 165 190 ® ® [ J [ J
170 175 200 () () ([ ([
180 185 215 ([ ([ ([ ([
190 195 225 [ [ [ [
200 205 235 [ [ [ [
225 230 260 ® ® [ J [ J
250 255 290 ® ® [ J [ J
265 270 305 ® ® [ J [ J
285 290 325 ® ® [ J [ J
300 305 340 () () ([ ([
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Toleranzen GGT090

18<d=30|30<d=50|50<d=80| 80<d=120 |120<d =180 | 180 <d <250 | 250 <d = 300

Do +0,065 +0,075 +0,085 +0,100 +0,120 +0,170 +0,210 +0,260
Toleranz +0,030 +0,035 +0,045 +0,055 +0,070 +0,100 +0,130 +0,170
Di +0,043 +0,052 +0,062 +0,074 +0,087 +0,100 +0,115 +0,130
Montiert H9 0 0 0 0 0 0 0 0
Gehause

e Empfohlen wird die Toleranz: H7
¢ Oberflachenbeschaffenheit: Ra 0.8-1.6
® Fase (Einpressseite): 0.8 —1.2 mm x 20° £5°

Welle

Besonders zu empfehlen sind legierte Stahle oder hartverchromte Wellen, wo die Chromschicht méglichst dinn gehalten wird.
Werden die Rauheitswerte nicht erreicht, wird ein zusatzliches Polieren oder "Abziehen" der Welle empfohlen. Dadurch werden
die Rauheitsspitzen gebrochen und der Traganteil erhoht sich.

* Empfohlen wird die Toleranz: e7 bis f8
¢ Oberflachenhérte: >200 HB (fUr Iangere Lebensdauer >350 HB)
¢ Wellenoberflache: Ra <0.8

Die Lagerleistung wird vom Werkstoff, der Harte, Oberflachenrauheit und Oberflichenbehandlung der Welle oder des Gleit-
partners beeinflusst. Fir untergeordnete Anwendungen (kleine Drehzahl und Krafte) kdnnen auch gezogene Wellen mit Tole-
ranz h9 verwendet werden.
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Fragebogen zur Gleitlagerauslegung

Bitte senden Sie den Fragebogen per Fax an +41 41 854 15 32 oder per E-Mail an anfrage@gleitlager.ch

Firma Name
E-Mail

Strasse Telefon

Ort/Land Fax

1. Anwendung

Art der Maschine/Gerat

Lagerstelle/Bezeichnung

2. Konstruktion

Form [] Zylinderlager ~ [] Flanschlager [ Gleitplatten  [] Anlaufscheibe  [] Andere

Toleranz [mm] Innen-@ Aussen-@ Lange Flansch-@ Flanschbreite
Lange Breite Dicke Div.

Lagerbelastung [N] [J statisch  [J dynamisch [ umlaufende Last [ Stosswirkung

Gegenstick Werkstoff Oberflachengite Ra [um]
Harte [HRC] Dimension [mm/Tol.]

Gehausewerkstoff Gehdusebohrung [mm/Tol.]

Montageart

Schmierung [] Trockenlauf  [] geschmiert [ Initialschmierung  [] Dauerschmierung [ wartungsfrei

3. Bewegung
[J Drehbewegung [ oszillierend [ aussetzend [ Hubbewegung [ Andere
Drehzahl [1/min] Winkel +/— Hub [mm]
Zyklus [1/min] Andere

4, Temperatur

Lagertemperatur [°C] Umgebung [°C]

5. Umgebungsbedingungen (Verschmutzung, Kontakt mit Chemikalien, Atmosphére usw.)

6. Allgemeines

Freigaben (lebensmitteltauglich, RoHS usw.)

Bisher verwendetes Lager [] oder Neuprodukt

Stuckzahlen pro Losgrosse Jahresbedarf

Siewinschen [ Beratung  [] Angebot [ Muster [ Kontaktaufnahme



Individuelle
Losungen.

GGT Gleitlager AG
Meierskappelstrasse 3
CH-6403 Kussnhacht am Rigi

+41 41 854 15 30
info@gleitlager.ch
www.gleitlager.ch

Haftungsausschluss

Diese technische Schrift wurde mit grosser Sorgfalt erstellt und alle Angaben auf ihre Richtigkeit hin Gberprift. Fir etwaige fehlerhaf-
te oder unvollstandige Angaben kann jedoch keine Haftung Gbernommen werden. Die in der Dokumentation aufgefihrten Angaben
dienen als Hilfe bei der Beurteilung der Anwendungseignung des Werkstoffes. Sie beruhen auf Angaben der Materialhersteller und
allgemein zuganglichen Veroffentlichungen. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften dar. Die Produkte bedirfen in jedem
Einzelfall der anwendungsspezifischen Erprobung durch den Verwender. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen sind —
auch ohne vorherige Ankiindigung — stets vorbehalten, ebenso die Anpassung an sich @andernde Standards, Normen und Richtlinien.

© 2020 | GGT Gleitlager AG | CH-Kissnacht am Rigi | 2020/11




