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FOHRENBACH

40 Jahre Losungen fiir Fithrungs-, Antriebs-, Bewegungs-, Steuerungs- und Positionieraufgaben

KLUGE KOPFE. VERBLUFFENDE LOSUNGEN.

E Fohrenbach®
Positionier-Systeme



Jede Anforderung,

die ein Kunde bringt,
macht mir Spal3 -

es freut mich einfach,

sie zusammen

mit meinem Team zu lésen.

Geschiftsfithrer Manfred Fohrenbach
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Zwei Fahigkeiten sind es, denen Manfred
Fohrenbach seinen Erfolg verdankt: Er kann zu-
horen, und er hat Ideen, die auf verbliiffende
Weise unlosbar scheinende Probleme I6sen.

Von Anfang an suchte der Unternehmer das
Gesprach mit den Kunden. Die ersten Kunden-
gesprache fanden 1975 am Biertisch im Keller
statt, dort, wo er auch die Schwalbenschwanz-
und Rollenfiihrungen herstellte und zusammen
mit seiner Frau und seiner Mutter montierte.

Heute hat das Unternehmen mehrere ge-
schmackvoll eingerichtete Besprechungsraume,
aber eins dnderte sich nie: Das Interesse fiir die
Probleme und Herausforderungen des Kunden.

Geschéftsfiihrer und Firmengriinder
Manfred Fohrenbach

Problemldser fiirs Unmogliche

Am liebsten sind ihm solche Aufgaben, die zu-
ndchst so aussehen, als seien sie unlésbar. Dann
rattert es in seinem Kopf, und gleich werden die
ersten Losungsansatze produziert, die er sofort
mit dem Kunden diskutiert.

Die Fohrenbach GmbH war schon fiinf Monate
nach der Firmengriindung auf Messen vertreten
- regionalen Messen zuerst, spdter folgte auch
die Hannover Messe.

Manfred Fohrenbach baute sich gleich einen
kompetenten AuBendienst auf - was ihn aller-
dings nicht daran hinderte, auch selbst zum
Kunden vor Ort zu gehen, um immer zu wissen,
wo ihn der Schuh driickt.



Fohrenbach bietet einen Baukasten aus
Standardkomponenten an, die sehr flexibel
konfigurierbar sind und die in der richtigen
Kombination allein schon manches schwierige
Problem gelost haben. Darliber hinaus kon-
zipiert das Unternehmen auf den Kunden zu-
geschnittene Sonderldsungen und setzt sie um.
So werden zum Beispiel Walzen fiir die Papier-
industrie und Kraftwerksturbinen vor Ort repa-
riert, mit Féhrenbach-Technologie. Und zwar
weltweit.

Ein guter Riecher fiir sinnvolle Innovationen,
den der Unternehmer wdhrend all der Jahre
bewiesen hat, trdgt ebenfalls wesentlich zum
Erfolg bel.

Sehrfriih hat die Fohrenbach GmbH auf CNC-ge-
steuerte Maschinen umgestellt. Schon 1980
lieferte sie auch fiir Kunden Antriebe mit CNC-
Steuerung. Zu einer Zeit, als Mitbewerber nur
Komponenten lieferten, bot Féhrenbach schon
Komplettsysteme an, bestehend aus mecha-

Teambesprechung ’
!
:

nischer Positioniertechnik, Koordinatentischen
und Antrieb. Wenn nun Serviceleistungen be-
notigt wurden, hatte der Kunde einen einzigen
Ansprechpartner, und zwar einen, der sich um
alles kiimmerte. Kein Wunder, dass das Konzept
voll aufging!

Inzwischen sind Hochschulen auf das erfin-
dungsfreudige  Unternehmen aus Baden-
Wiirttemberg aufmerksam geworden. Das fiir
die Herstellung von Grafitelektroden optimier-
te Fraszentrum F-UMG zum Beispiel wurde in
Zusammenarbeit mit der Hochschule Karlsruhe
entwickelt.

40 Jahre lang fiihrt Manfred Féhrenbach nun
das mittelstandische Unternehmen mit dem ex-
zellenten Ruf, und es macht dem dynamischen
Unternehmer heute noch genauso viel Freude
wie am ersten Tag. Interessante Projekte, die
herausfordern, sind ihm am liebsten. Denn,
so sagt er: “Jede Anforderung, die ein Kunde
bringt, macht einfach SpaR!”

MENSCHEN BEI FOHRENBACH




Wenn Gerold Happle Fohrenbach-Produkte
in den klimatisierten Messraum der Qualitdts-
kontrolle geliefert bekommt, haben sie schon
eine strenge Priifung hinter sich: die Werker-
selbstkontrolle durch die Mitarbeiter aus der
Fertigung.

Hochprdzise Messgerdte stehen ihm zur Ver-
figung: Eine 3D-Messmaschine und eine
Rauigkeits- und Contourmessmaschine, die auf
Granitsockeln stehen, ebenso wie Messschieber,
Mikrometer, Priiflehren und Gewindelehren.
Herausfordernd wird die Qualitatssicherung
dann, wenn es sich um Werte im p-Bereich
handelt. Das ist zum Beispiel bei den Luftspin-
deln der hochprazisen 3-5-Achsen-CNC-Dekor-

Gerold Happle
Qualitétssicherung

Sein MaRstab ist
die Kundenzufriedenheit

maschine F-Decor der Fall, die Fohrenbach an
die Uhrenindustrie liefert. Zwischen Gehduse
und Spindel ist da ein Luftspalt von lediglich
2 um Toleranz.

Einzelteile, Spindel, Gehduse - alles wird aufs
Genaueste ausgemessen, bevor es das Haus
verlasst. ,Das ist eine anspruchsvolle Tatigkeit,
und ich lerne tdglich Neues dazu”, sagt der
QS-Experte, der seit (iber 20 Jahren bei Féhren-
bach in der Qualitdtssicherung tatig ist.

Weil ihm mit seiner langjdhrigen Erfahrung und
seinen Messgerdten nicht der kleinste Fehler
entgeht, hat die Féhrenbach GmbH nur sehr
wenige Kundenreklamationen.



Elisabeth Bausch
Personalbuchhaltung

Work-Life-Balance im Homeoffice

,Fohrenbach war von Anfang an ein Unterneh-
men, das den Wert der Familie kennt, und so ist
das auch geblieben.” Elisabeth Bausch muss das
wissen, denn sie ist seit dem ersten Tag dabel.
In der ersten Zeit war sie fiir den Einkauf und
alles Kaufmannische zustandig, heute erstellt sie
vor allem die Lohnbuchhaltung und ibertragt
die Daten ans Finanzamt und an die Kranken-
kassen.

Als ihre zweite Tochter zur Welt kam, befiirch-
tete sie schon, dass es jetzt mit der Berufstatig-
keit vorbei sel. Aber es fand sich schnell eine
Losung: Sie konnte zu Hause ein Biro einrich-
ten und von dort aus arbeiten. Ein Mitarbeiter
brachte ihr regelmaBig die Unterlagen vorbel.
Sie erfasste unter anderem die Listen fiir die
DATEV, die sie einmal im Monat in den Compu-
ter des Steuerberaters eingab, von wo sie nach
Nirnberg tibermittelt wurden.

Eine Bitcom-Studie von 2015 kam zum Ergebnis,
dass die flexible Arbeitszeit im Homeoffice zu-
nehmend an Bedeutung gewinnt - Féhrenbach
praktizierte dieses Modell schon in den 80er
und 90er Jahren und ermdglichte damit nicht
nur Frau Bausch, Familie und Beruf problemlos

zu verbinden. ,Wenn du es machst, dann wissen
wir, dass alle Zahlen stimmen”, sagte Geschafts-
fihrer Manfred Fohrenbach zu ihr, und er konn-
te sich darauf verlassen, dass sein Vertrauen
gerechtfertigt war.

Als 1996 Ihre jiingste Tochter in die Schule
kam, verlegte Frau Bausch ihren Arbeitsplatz
wieder in die Unternehmensrdume. Junge
Mitarbeiter, die Wert auf die Vereinbarkeit
von Familie und Beruf legen, kann sie sehr
gut verstehen. ,Bel Fohrenbach konnte ich
immer flexibel und selbststindig arbeiten,
und das schatze ich sehr”, fasst sie 40 Jahre
Berufstatigkeit zusammen. ,Es ist eben ein
Familienunternehmen, und das macht es auch
heute noch so attraktiv.”

MENSCHEN BEI FOHRENBACH



Werkzeugschleifmaschine F-Grind 405

Motorischer Prézisionsschlitten
mit Spindelantrieb KCS

Einstellschlitten SVAN

Kreuztisch mit Positionsanzeige Rundtisch RT2A

Mehrachssystem:
Profilfiihrungsschlitten
. PFL und PFS mit RT3A




Ubersicht iiber das komplette Lieferprogramm

Fohrenbach hat in seinen Katalogen hunderttausende Produkte und Produktvarianten. Fiir Kundenanforderungen, die
selbst damit nicht zu realisieren sind, entwickeln wir maRgeschneiderte Losungen. Die Féhrenbach GmbH ist einer der
fihrenden Hersteller von hochprazisen Komponenten, Einheiten und Systemen fiir Linear- und Rundbewegungen in der
Automatisierungstechnik und im Prazisionsmaschinenbau. Unsere Produkte bieten Losungen fiir Fiihrungs-, Antriebs-,
Bewegungs-, Steuerungs- und Positionieraufgaben. Zusatzprodukte runden das Sortiment ab und ermdglichen kunden-

gerechte Komplettlosungen.

Mechanische Komponenten /
Manuelle Fiihrungen

Schwalbenschwanzschlitten
Kreuzrollenschlitten
Miniatur-Rollenschlitten
Kreuztische

Motorische Prizisionsschlitten /
Spindelantriebe

B Kugelbiichsenfiihrungen KBS / KCS

B Profilfuhrungsschlitten PFS / PCS

B Kreuzrollen- und Schwalbenschwanzfithrungen
MR/ MS

Motorische Prizisionsschlitten /
integrierter Linearmotor

B Kugelbiichsenfiihrung KCL
B Profilfihrungsschlitten PFL / PCL / PKL
B Handlingsmodul LDH

Rundtische / Rotationsachsen

Rundtisch mit Schneckentrieb RT1 / RT2A
Rundtisch mit Direktantrieb RT3 / RT4
Schwenkeinheit fiir Rundtische
Teilapparat TA3A / TA3G

Kundenspezifische Komplettsysteme /
Mehrachssysteme

Pressachsen
Steuerungen

B Strecken- und Bahnsteuerungen
B Schaltschrank-Komplettsysteme

Antriebe

M Schrittmotoren und AC-Servomotoren
B |eistungsendstufen / Servoverstdrker
®  Motoren mit integriertem Leistungsteil

Zubehor

Sondermaschinen

Richtmaschine RM 1000
Crafit-Bearbeitungszentrum F-UMG 803
Oberfléchenbearbeitungsmaschine F-Decor 305
Prazisions-Werkzeugschleifmaschine F-Grind 405

PRODUKTE
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Mechanische Komponenten

Fohrenbach-Prazisions-Schlittenfiihrungen sind in zwei maRlich identischen Baureihen als Schwalbenschwanzschlitten oder
als Rollenschlitten lieferbar.

Wir produzieren sie serienmdBig in genormten Breiten von 30 bis 400 mm und Ldngen von 35 bis 1800 mm. Durch
dieses Baukastensystem kann praktisch fiir jede Anforderung eine technisch und preislich optimale Ausfiihrung geliefert
werden.




Schwalbenschwanzschlitten

Schwalbenschwanzschlitten fertigen wir in den Materialien Grauguss (Standardschlitten) und Aluminium. Die Spieleinstel-
lung erfolgt iiber eine Zustellleiste. Alle Schwalbenschwanzschlitten sind mit Schmiernippeln und Schmiernuten versehen.

Das Fithrungssystem SVAN wird aus Aluminium gefertigt. Die einzigartige Klemmung der SVAN garantiert exakte Positio-
nierung und Sicherung bei einem Héhen- und Seitenversatz von < 3pm. Es ist in 5 BaugréRen von 20 bis 120 mm sofort
ab Lager lieferbar.

Rollenschlitten

Rollengelagerte Schlitten in Einzelachsen- oder Mehrachsenausfiihrungen werden ebenfalls in den Materalien Grauguss
und Aluminium geliefert.

Die rollengelagerten Schlitten sind in vorgespannten, gehdrteten und geschliffenen Prismenfiihrungen gelagert. Das ga-
rantiert auch unter hoher Belastung eine leichtgdngige, spielfreie und duRerst prazise Langsbewegung. Schlitten, die mit
T-Nuten oder hoherer Steifigkeit ausgelegt sein missen, kdnnen in verstarkter Ausfiihrung produziert werden.

PRODUKTE

11



12

Motorische Prazisionsschlitten PFL, PCL, PKL mit integriertem Linearmotor

Noch genauer und schneller als die mechanischen Komponenten arbeiten die neuen motorischen Prazisionsschlitten PFL,
PCL und PKL von Féhrenbach. Dabei steht PFL fiir einen Schlitten mit Faltenbalg, PCL bedeutet Labyrinthabdeckung, und
PKL steht fiir besonderen Schutz vor Kiihimedien, wie sie in Schleifmaschinen in Form von Wasser, Schleifél oder Emulsio-
nen Anwendung finden.

Die héchste Genauigkeitsklasse ,Ultraprazision plus” brilliert mit einer Genauigkeit von 0,0005 mm, also 0,5 um. Da die
Steuerung der Schlitten von Féhrenbach mit den Schnittstellen von fast allen Messsystemen kompatibel ist, ist diese auRer-
ordentliche Wiederholgenauigkeit nicht an ein bestimmtes System oder einen bestimmten Anbieter gebunden.

.

&

Die integrierten Linearmotoren sind als
Eigenentwicklung von Féhrenbach exakt auf

die jeweiligen Anforderungen angepasst und liefern
konstant hohe Geschwindigkeiten und Beschleunigungs-
werte (Geschwindigkeiten bis zu 10m/sec., Beschleunigungen von
bis zu 3 G, bei Einsatz von Keramik lasst sich dieser Wert noch einmal
verdoppeln).

Der Profilfiihrungsschlitten PKL, entwickelt fiir Maschinen mit hohem KiihImitteleinsatz,
erfilllt selbst die hohen Zertifizierungsnormen im Automotive-Bereich.



Die Kugelbuchsenfihrungen, die Féhrenbach
konstruiert, bieten - trotz kompakter Bauform -
eine hochstmogliche Momenten- und Zugbe-
lastbarkeit. Ursache dafir ist die V-Anordnung
der Wellenuntersttitzung.

Der entscheidende Vortell liegt dabei in einem
groRtmaglichen Wellenabstand und vor allem in
der Anordnung der Kugelbiichsen, deren letzte

Kugelbiichsenfiihrungen (KBS / KCS)

tragende Kugelreihen unterhalb der Wellen an-
geordnet sind.

Die Kugelbiichsenfiihrungen bieten wir mit Fal-
tenbalg oder Labyrinthabdeckung an.

Mit dem Baukastensystem - Breiten von 100 mm
bis 425 mm und Léngen bis 4000 mm - gibt es
selbst fir ausgefallene Positionieraufgaben eine
Losung.

PRODUKTE

13



14

Rundtische

Fohrenbach fertigt Rundtische mit Schnecken-
trieb und Direktantrieb.

Die Rundtische der Baureihe RT2A mit integrier-
ter Prazisions-Walzlagerung und Schneckentrieb
zum Beispiel kénnen in allen Einbaulagen be-
trieben werden. Es stehen verschiedene End-
schalterausfihrungen zur Verfigung.

Seit 2015 bieten wir auch Rundtische mit Kom-
paktantrieb an. Die gesamte Elektronik ist bel
diesen auf der im Motor eingebauten Platine
integriert.

Durch die vorkonfigurierte Steuerung mit der
kostenlosen Software NanoPro lassen sich be-

stehende Maschinen mit Rundtischen effizient
nachriisten, und zwar ohne tiefgreifenden Ein-
griff in die Gesamtsteuerung der jeweiligen
Maschine. Damit kann die goldene Regel je-
des Programmierers — never change a running
system - beachtet und gleichzeitg eine Aufwer-
tung des Tisches durchgefiihrt werden. 15 Fahr-
datensatze lassen sich in der Steuerung able-
gen. Mit der kostenlosen Software NanoJ, die
Javascript nutzt und damit besonders intuitiv
anzuwenden ist, lassen sich zusatzlich auch Va-
riablen oder Logik-Funktionen implementieren.

Fohrenbach-Rundtische bewdhren sich seit vie-
len Jahren am Markt. Kunden schétzen insbe-
sondere ihre Prdzision und Langlebigketit.



Mehrachsensysteme auf Granit

Fohrenbach liefert neben Einzelkomponenten auch komplet-
te einbaufertige Systeme. Diese kdnnen aus verschiedensten
Komponenten, manuellen / motorischen Achsen und / oder
Drehachsen beliebig je nach Anforderung zusammengebaut
werden. Mogliche Varianten sind Koordinatentische mit
Z-Achsen und Drehachsen, Winkel- oder Hochkantausleger,
Flachenportale oder auch kundenspezifische Lésungen.

Bei hohen Anforderungen an Genauigkeit und Dynamik ist
auch das Grundgestell in SchweiBkonstruktion oder Hart-
gestein moglicher und sinnvoller Teil des Lieferumfangs.
Alle Achsen sind hier nach gewiinschten Vorgaben spezifi-
zlert, montiert, ausgerichtet, vermessen, getestet und pro-
tokolliert.

Durch Hartgestein kénnen die geforderten Genauigkeiten
erreicht werden. Hartgestein bietet alle bendtigten Eigen-
schaften - von einem geringen Ausdehnungskoeffizienten,
hoher Abriebfestigkeit, optimaler Schwingungsdampfung,
Fretheit von unerwiinschten Eigenspannungen bis hin zu
den bendtigten Genauigkeiten in Bezug auf Ebenhelt, Paral-
lelitdten und Winkligkeit.

PRODUKTE



Sondermaschinen

Speziell fiir Grafit konstruiert: Das 3-achsige hochdynamische Vertikal-Fraszentrum F-UMG 803

Die F-UMG von Fohrenbach hat — anders als gdngige Fraszentren, die Grafit verarbeiten kénnen - nicht mit dem Gesetz der

Schwerkraft zu kdmpfen. Sie nutzt es.

E;
Feshy
F_UMG';‘S?bach‘ =

Denn bei uns sind Fithrungen, Spindel und Werkzeug-
magazin nicht da, wo sie dem Grafitstaub ausgesetzt
sind, sondern oben angebracht, und zwar hermetisch
verschlossen. Das Achssystem befindet sich oberhalb der
Bearbeitungsebene im staubfreien Raum.

Wenn Staub entsteht, sind deshalb die Fithrungen nicht
betroffen. Der Mediumverteiler hélt die Schneide auch in
tiefen Kavitdten zuverldssig frei von Spanen. Der prazise
ausgerichtete Luftstrom sorgt fiir
einen stabilen Prozess und mini-
malen VerschleiB. Alle beim Fra-
sen entstehenden Grafitstédube
werden durch eine groBvolumige
Glocke nach unten abgesaugt.

Deshalb benétigt die F-UMG nur
wenig Wartung und kann die
Vortelle des Werkstoffs Grafit voll
ausreizen.

Die F-UMG kann feinste Strukturen frésen.
Beispiel: Die Stifte dieser Grafitelektrode
haben einen Durchmesser von 0,05 mm und
sind 15 mm lang. Die Elektrode selbst misst nur
30x30x20 mm (bxtxh).




Vertikales Richten: Die Prazisions-Richtmaschine RM 1000

Die wahlweise 4- oder 6-achsige Prdzisions-Richtmaschine dient zum Richten von zylindrischen Werkstiicken aus Metall.
Besondere Merkmale dieser Maschine sind die hohe Richtleistung und die prazise Richtgenauigkett, die Wahl zwischen
manuellem oder automatischem Werkstiick-Handling, der relativ geringe Platzbedarf sowie vor allem auch die einfache
Maschinenbedienung und der servicefreundliche Maschinenaufbau.

Schweizer Prazision: Die 3-5-Achsen-CNC-Dekormaschine F-Decor 305

Die 3-5-Achsen-CNC-Dekormaschine Typ F-Decor 305 ist eine kompakte CNC-Tischmaschine zur Oberflachenbearbeitung
von mechanischen Werkstiicken. Der Maschinenaufbau mit massiver Grundplatte ist sehr kompakt und stabil. Im Maschi-
nengehduse sind alle notwendigen Komponenten integriert: Mechanische Achsen, Pneumatik-Komponenten, Steuerung
mit Antriebselektronik und angebautem 12"-Touchdisplay.

Die F-Decor 305 kann je nach gewiinschter Ausfithrung Dekormuster wie Perlierungen, Genfer Streifen, Sonnenschliff,
Gravuren oder Zierfrasungen auf mechanischen Uhrenteilen herstellen. Die Maschine garantiert hochste Prdzision bel
gleichzeitig hoher Produktivitat. Die F-Decor 305 wird anschlussfertig mit wahlweise 1 oder 2 Arbeitsspindeln geliefert.

PRODUKTE
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Die Messgenauigkeit von Fohrenbach

Wenn wir ,Prazision” sagen, meinen wir Genauigkeit bis in den p-Bereich

Prdzision im p-Bereich gehdrt fiir uns bei Féhrenbach zum Alltag. Entsprechend exakt missen auch die Messungen sein
- eine Herausforderung, fiir die wir Losungen entwickelt haben, wie sie kaum ein mittelstandisches Unternehmen bietet.
Mehrere interne Messungen garantieren die hohe Qualitdt der Féhrenbach-Produkte. Deshalb gibt es bei Féhrenbach
nahezu keine Kunden-Reklamationen. Denn vor den detaillierten Prifungen im 50 m2 groRen klimatisierten Messraum der
Qualitatskontrolle muss jedes Tell die strenge Werkerselbstkontrolle durch die Mitarbeiter aus der Fertigung bestehen.

In der Qualitatssicherung selbst stehen hochprizise Messmittel zur Verfiigung, zum Beispiel:

3D-Koordinatenmessgerdt mit einer Aufldsung von
T ym

Koordinaten-Messmaschine zur 3D-Vermessung mit
einer Aufldsung von 1 pm, einer Messgenauigkeit von
2 Um + 4 ym/1000 mm und einem Messbereich von
300 x 500 x 750 mm

Oberflachen-Rauheits- und Konturenmessplatz mit
einer Auflésung von 0,1 pm

elektronische Neigungsmessgerdte mit einer Auf-
|6sung von 1 pm/m

Kreuzgittermessgerat zur Durchfiihrung von Kreis-
und Freiformtests. Diese dienen der Untersuchung
und Optimierung des dynamischen Regelverhaltens
der Steuerung und der dynamischen Messung an
Werkzeugmaschinen und Positioniersystemen.
Optische Messung mit einer Auflésung von bis zu
0,004 um. Maximaler Messbereich: Kreisdurchmesser
@230 mm

Ballbar-System zur Kreisformmessung mit einer Auf-
|6sung von 0,1 pm

Elektronischer Autokollimator zur Linear- und Winkel-
vermessung mit zertifizierten Polygonen (10, 12 & 36-
fach), Auflésung 0,1

Schwingungsmessgerat

2 Laserinterferometer zur Ermittlung von Kippen und
Gieren, Positionsabweichung und Gleichlauf

Piezo-Kraftmessdosen

elektronisches Niveliermessgerat ,BlueSigma” zur
elektronischen Messung der Geometriefehler Kippen,
Gieren und Rollen mit einer Auflésung von Tum/m
mit Funkschnittstelle zur drahtlosen Ubertragung von
Messdaten.




Dort, wo es auf hochste Prézision ankommit, sind die Messgerdte auf Granitsockeln montiert, um selbst kleinste Schwan-
kungen auszuschlieRen. lhr einwandfreier Zustand wird durch Kontrolle und Kalibrierung in regelmdRigen Abstdnden
sichergestellt.

Fir Kunden und Geschéftspartner, die sich ausfiihrlich dariiber informieren mochten, wie wir durch hochprazise Mess-
methoden die Qualitdt unserer Produkte sicherstellen, haben wir eine 50-seitige Broschiire zu Messmitteln und Mess-
verfahren bei Féhrenbach zusammengestellt, die Sie gerne bei uns anfordern kénnen. Selbstverstandlich stehen auch
unsere Mitarbeiter fir lhre Fragen zur Verfiigung.

Ein Fohrenbach-Unternehmensgrundsatz ist, dass Kunden nur mit fehlerfreien Produkten und Dienst-
leistungen beliefert werden diirfen. Hochprézise Messmittel und optimierte Messmethoden tragen dazu bei,
dass wir dieses Versprechen unseren Kunden gegeniiber einlésen konnen und diese sich auf Féhrenbach-
Qualitit absolut verlassen diirfen.
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Reihe 1:
links: Fertigung im Firmengebaude in der RédentalstraBe im Jahr 1978 - Mitte: Erster GroRauftrag - rechts: Unternehmer Manfred Féhrenbach im Jahr 1985

Reihe 2:
links: Die Unternehmerfamilie Fohrenbach im Jahr 1985 - Mitte: Produktportfolio 1985 - rechts: Messestand von Féhrenbach auf der MOTEK in Sindelfingen, 1985

Reihe 3:
links: Fertigungshalle bei Fohrenbach im Jahr 1985 - Mitte: Spatenstich 1999 fiir den Erweiterungsbau (Fertigstellung: 2000) - rechts: Die Unternehmerfamilie Féhrenbach im Jahr 2015.
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40 Jahre Fohrenbach

1975: Griindung des Familienunternehmens Féhrenbach GmbH in Loffingen-Unadingen
1975: Erster GroRauftrag: Winkelgetriebe fiir Spielautomaten, 18.000 Stiick
1978: Erste Erweiterung der Produktionsrdume auf 600 m2

1981: Ausbau der Produktionskapazitdt und Erweiterung der Produktpalette
Erwerb des Firmengeldndes in Weinfelden, Schweiz. Griindung der Féhrenbach AG

1985: Einweihung des Firmenneubaus mit 2.000 m2 in Unadingen. Feier des 10-jdhrigen Bestehens der
Fohrenbach GmbH. Griindung der Fohrenbach Precision Slides GmbH in Sligo, Irland, und Erwerb eines
Produktionsgebdudes mit 1.500 m2

1991: Fertigstellung des Erweiterungsbaus in Weinfelden auf rund 1.400 m2 Produktionsflache. Wesentli-
che Erhohung der Fertigungskapazitdt durch modernste CNC-Werkzeugmaschinen

2000: Einweihung des Erweiterungsbaus in Unadingen - erweitert um 3.800 m2 auf rund 5.800 m2
Feler des 25-jdhrigen Bestehens der Fohrenbach GmbH

2002: Auslieferung der 200. Werkzeugschleifmaschine durch die Fohrenbach AG

2005: Einfiihrung Lean Production und einheitliche Ausstattung des Maschinenparks in Sligo

2011: Neuorganisation der Montagebereiche in Unadingen

2014: Fertigstellung einer hochprdzisen Schleifmaschine fiir die Eigenfertigung in Unadingen

2015: Anschluss an die Zukunft - Glasfaseranschluss auf eigene Kosten in Unadingen, Leistungssteigerung
auf 50 MB, symmetrisch. Neuorganisation der Produktions- und Montagebereiche in Weinfelden mit Ein-

richtung eines Vorfithrraumes

2015: 40 Jahre Fohrenbach GmbH

DAS UNTERNEHMEN
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Die Standorte und ihre Schwerpunkte

Die Fohrenbach Firmengruppe besteht aus folgenden Firmen mit derzeit rund 90 Mitarbeitern:

Fohrenbach GmbH
Loffingen-Unadingen, Deutschland

Fokus: Entwicklung, Konstruktion
und Herstellung von Prdzisions-
fiihrungen, Rundtischen sowie
Mehrachssystemen und kompletten
Anlagen in Serien und als Sonder-
ausfiihrungen.

Fohrenbach AG
Weinfelden, Schweiz

Fokus: Herstellung von Prazisions-
fihrungen in groRen BaumaRen,
insbesondere mit Kugelbiichsen-,
Profil- und Schwalbenschwanz-
fiihrungen. Aufstellung und Montage
von kompletten Positioniersystemen
und Anlagen in Serien und als
Sondermaschinen.




Fohrenbach Servodrives e.K.
Loffingen-Unadingen, Deutschland

Fokus: Zusammenstellung der
Elektro- und Steuerungstechnik,
Engineering, Endmontage und
Inbetriebnahme der Antriebs-,

Regelungs- und Steuerungstechnik.

Fohrenbach Precision Slides
GmbH
Sligo, Irland

Fokus: Herstellung mechanischer
Serienbauteile.

DAS UNTERNEHMEN
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Das Fohrenbach-Wertequadrat

MaRgefertigte Losungen fiir Kundenbediirfnisse

Unsere Kunden sind uns immens wichtig — wir horen zu, wir beraten und wir finden Lésungen. Rund um den Erdball, in
vielen Industriezweigen, sind Fohrenbach Positioniersysteme heute erfolgreich im Einsatz. In 40 Jahren gab es nahezu kein
Positionier-Problem, das wir nicht fiir unsere Kunden l6sen konnten. Vieles ist schon machbar, wenn man die tiber 100.000
Produkte und Produktvarianten unseres Katalogs clever einsetzt und kombiniert. Fiir Anfragen, die selbst damit nicht zu
bewdltigen sind, entwickeln wir maBgeschneiderte Losungen.

Qualitat, hochste Prazision, Innovation

Den guten Namen, den Fohrenbach genieRt, haben wir uns erarbeitet durch hohe Qualitdtsstandards, hochste Prazision
inklusive Messungen im p-Bereich und permanente Innovation.

Schulung und Weiterbildung der Mitarbeiter sind bei Féhrenbach nicht nur der Unternehmensleitung enorm wichtig,
sondern auch den Mitarbeitern selbst. Deshalb haben wir hervorragend ausgebildete und engagierte Leute, die mit-
denken. Bevor ein Produkt ausgeliefert wird, durchlduft es intern mehrere Qualitatspriifungen. Unsere Arbeitsabldufe sind
standardisiert und optimiert. Unsere Lieferanten und Auftragnehmer binden wir in unsere Qualitdtsziele ein. Diese werden
regelmaRig tiberpriift und verbessert. Unsere Qualitatsrichtlinien schlieRen die Einhaltung der Qualitétsnormen ein, auf die
sich unsere Kunden verpflichtet haben.

Der MaRstab fiir die Qualitdt unserer Produkte und Dienstleistungen ist der Kunde. Was er von unseren Produkten und
Losungen hdlt, das ist fir uns die Richtschnur.

Aus einer Hand

Komplettsysteme aus einer Hand bieten dem Kunden hohe Prozesssicherheit, weil alle Teile optimal aufeinander ab-
gestimmt sind und weil nicht nur einzelne Komponenten gepriift werden, sondern auch ihr Zusammenspiel. Deshalb bringt
Fohrenbach seit Jahrzehnten innovative und maBgeschneiderte Komplettiésungen fiir Fiihrungs-, Antriebs-, Bewegungs-,
Steuerungs- und Positionierungsaufgaben auf den Markt.

Menschliches Miteinander

Fohrenbach hat in den 40 Jahren eine groRartige Erfolgsgeschichte erlebt. Wir mochten die Menschen, die zu diesem Erfolg
beigetragen haben und auch die Menschen in der Region, in der wir leben und arbeiten, daran teilhaben lassen. Deshalb
untersttitzen wir seit vielen Jahren gemeinniitzige Einrichtungen aus der Region und bieten unseren Mitarbeitern ein Arbeits-
umfeld, das ihnen nicht nur Zufriedenheit im Beruf ermdglicht, sondern auch Lebensqualitdt.
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Im Vertrieb fiir Fohrenbach zu arbeiten, einem
Unternehmen, das in der Positioniertechnik
international fiihrend ist, macht Horst Oster
SpaB. Und das schon seit 1987.

Damals wurde er als Spezialist fiir Sonderprojek-
te eingestellt.

Hat ein Kunde Spezialwiinsche, versucht er
zundchst, diese (ber eine passende Kombina-
tion aus dem sehr umfangreichen Katalog der
Fohrenbach-Standardprodukte zu l6sen.

Dieser enthdlt hunderttausende von Produkt-
varianten. Haufig braucht es nur einen Fach-
mann wie ihn, der einen Uberblick iiber das
umfassende Sortiment hat, um das Kundenpro-

Horst Oster
Vertrieb

Der Spezialist fiir Sonderlésungen

blem zu 6sen. Wenn das nicht moglich ist, ent-
wickelt die Fohrenbach GmbH eine kundenspe-
zifische Sonderlésung.

,Immer schneller und genauer - das ist die ak-
tuelle Tendenz", fasst der Vertriebsprofi zusam-
men. ,Vor 20 Jahren waren Drehzahlen von 40
Umdrehungen pro Minute véllig ausreichend.
Ein Technologiesprung, Linearmotoren, Anlagen
mit wesentlich hoherer Leistung, das erfordert
heute 2.000 bis 3.000 Umdrehungen pro Minu-
te. Wir von Fohrenbach kénnen das bieten.

Auch was Genauigkeit betrifft, sind wir vorne
dran. Wir sind in der Lage, Genauigkeiten bei
der Positionierung zu realisieren, die die meis-



ten Mitbewerber weder umsetzen noch messen
konnen. Messgerdte, die Fohrenbach verwen-
det, messen nicht nur punktuell, sondern auch
dynamisch. Fir die Auslegung der motorischen
Achsen existieren  Motorenberechnungspro-
gramme, die bewirken, dass optimal abge-
stimmte BaugroRen eingesetzt werden kénnen.

Es existiert so gut wie keine Industrie, mit der
wir nicht zu tun haben. Wir haben sehr interes-
sante Kunden, arbeiten immer mit der neuesten

Technologie und sind an Entwicklungen von
Losungen beteiligt, die es noch gar nicht auf
dem Markt gibt. Bei Hochprdzision ist die
Fohrenbach GmbH ganz weit vorn, und sobald
hochste Prézision ein Thema ist, kénnen Sie
sicher sein, dass Féhrenbach genannt wird.”

Horst Oster verabschiedet sich - er hat gleich
noch einen Termin. Es geht - natiirlich - auch
diesmal um ein interessantes Projekt, fiir das
Fohrenbach eine Losung finden wird.

Besprechung zwischen Vertriebsleiter Projekte Horst Oster, Gesamtvertriebsleiter Reinhard Schnell und Bereichsleiter Féhrenbach Servodrives e.K. Armin Ketterer
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Standard-Aufgaben sind in den Augen von Her-
mann Kaiser das tégliche Brot der Féhrenbach
GmbH und damit wichtig, anspruchsvolle Spe-
zialaufgaben dagegen erlebt er als die Heraus-
forderungen, bei denen er aufbliiht.

,Bei Positioniersystemen, bei denen weltweit
Jeder denkt, er sel der Beste, etwas ganz Beson-
deres schaffen, das macht einfach SpaR”, verrat
der engagierte Mitarbeiter aus der Fertigung,
der seit 1980 im Unternehmen arbeitet.

Angefangen hat er mit Schleifen auf konven-
tionellen Schleifmaschinen, dann kam Frdsen
dazu, und als Féhrenbach im Jahr 2000 eine
neue CNC-gesteuerte Frasmaschine kaufte, da

Hermann Kaiser
Fertigung

Hochste Prazision

und clevere Losungen
fiilr Neuentwicklungen
sind sein Lebenselexier

machte er sofort einen CNC-Kurs, um mit ihr
arbeiten zu konnen.

Als besondere Herausforderung in Bezug auf
Prézision hat er die Luftlinearfiihrung in Erin-
nerung. Die konstruierte Fohrenbach schon in
den 90er Jahren - zu einer Zeit, als andere an
eine solche Technik im Traum noch nicht dach-
ten. Der Spalt zwischen den beiden Teilen muss
vollig exakt sein, und darin bestand die Heraus-
forderung. Fohrenbach generierte Prototypen
in unterschiedlichen Materialien und l6ste das
Problem.

Auch heute ist das Unternehmen immer einen
Schritt voraus, und das ist es, was Hermann



Kaiser besonders schatzt an seiner Arbeit. So
hat die Féhrenbach GmbH fiir den eigenen Ge-
brauch eine CNC-gesteuerte Doppelkopfschleif-
maschine entwickelt, die es ermdglicht, mit zwel
Scheiben gleichzeitig zu schleifen, nattirlich in
hochster Prazision.

Die Bauzett fir diese Maschine betrug mehre-
re Jahre. Geschéftsfithrer Manfred Fohrenbach,
der sie entwarf, bekam wahrend der Entwick-
lungsphase viele Einwénde zu horen.

Hermann Kaiser recherchierte zusammen mit
seinem Chef Losungen fiir die Probleme. Seit
2014 ist sie im Einsatz, und Hermann Kaiser

bedient sie. Sie ermdglicht Tiefschleifen, eine
Technik, mit der hochste Genauigkeit produziert
werden kann.

LUnser Chef ist ein Visiondr in Sachen Positio-
niersysteme. Wenn er neue Ideen auf den Tisch
bringt, dann sind die fir viele erst einmal nicht
nachvollziehbar. Aber 90% von ihnen funktio-
nieren. Ich gehére mit zu denen, die das dann
so hinkriegen, dass es passt, da packt mich der
Ehrgeiz”, erkldrt Herr Kaiser, und seine Augen
leuchten. ,Vieles, was wir produzieren, erfor-
dert enorme Erfahrung und Genauigkeiten im
Tausendstelbereich. Diese Erfahrung und un-
ser hochprazises Arbeiten haben uns zu einem
Top-Unternehmen gemacht.”

MENSCHEN BEI FOHRENBACH
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Er ist der Ansprechpartner im Servicefall. Sein
Arbeitsbereich ist vielfaltig und abwechslungs-
reich: Service-Techniker Ewald Benz ist vor Ort,
wenn neue Foéhrenbach-Maschinen aufgebaut
werden, er weist Mitarbeiter des Kunden in die
Maschinen ein, schult sie, erstellt CNC-Program-
me nach Kundenwunsch und ist immer bei Ab-
nahmen dabei, um eventuelle Anderungswiin-
sche gleich umsetzen zu kénnen.

1980 fing er bei Fohrenbach an im Bereich
Mechanik. Schon bald darauf erhielt das
Unternehmen seine erste CNC-Maschine fiir die
eigene Fertigung. Ewald Benz belegte eine Ein-
fiihrung in die CNC-Programmierung und stellte
fest: So eine Maschine tiber einen Programmier-

Ewald Benz
Service-Techniker

Der Ansprechpartner
fiir Probleme und fiir Losungen

code zu steuern, das macht ihm SpaB. Heute
teilt er sich die Programmierung mit seinem
Kollegen, dem Softwareapplikations-Ingenieur
Bernhard Ebner. Dieser ist schwerpunktmdRig
fir die Programmierung von SPSen zusténdig,
er fir CNC, manches machen beide im Team.

Das hdufigste Problem, mit dem Ewald Benz
zu tun hat, ist ein Maschinenstillstand. Meis-
tens ldsst sich das am Telefon lésen. Deshalb
sind die Lieblingskunden des Service-Technikers
auch solche, die aktiv mitmachen. In manchen
Féllen hilft auch eine Fernwartung weiter. Wenn
es damit nicht getan ist, reist er zum Kunden vor
Ort. Da nicht immer vorab klar ist, wo das Prob-
lem liegt, hat er seinen Dienstwagen vollgeladen



mit Ersatzteilen. Die ca. 60-70 Service-Einsétze
im Jahr fiihren ithn zu Kunden in Deutschland,
in Osterreich, der Schweiz, in Schweden, Dane-
mark, Polen, Tschechien, ltalien, der Slowakel,
Ungarn und anderen Léndern, europawett.

An seiner Arbeit liebt er besonders den Kun-
denkontakt. Er ist der, der die Kundenbeddirf-
nisse hautnah erlebt und dieses Wissen an
die Kollegen weitergibt. ,Ja, und das selbst-
stindige Arbeiten, das ist mir wichtig. Ich teile
meine Termine selbst ein. Ich bekomme es
direkt auf den Tisch, wenn Kunden meinen
Service brauchen, und ich bearbeite es auch
direkt”, erldutert er. Richtig - Ewald Benz ist der
Ansprechpartner fiir Probleme. Ewald Benz ist
der Ansprechpartner fiir Ldsungen.

MENSCHEN BEI FOHRENBACH
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Simone Wenzler
Auszubildende

Unterwegs in die Zukunft

Simone Wenzler ist Auszubildende bei Féhren-
bach im 3. Lehrjahr. Selbstverstandlich wird sie,
wenn sie alle Prifungen hinter sich hat, tiber-
nommen. Sie wird im Vertrieb arbeiten, dem
Bereich, der ihr am meisten Freude macht.

Wadhrend ihrer Ausbildung zur Industriekauffrau
durchlief sie die verschiedenen Abteilungen -
Einkauf, AV-Dispo, Buchhaltung, Personalwesen,
Vertrieb, Lager, Versand, Wareneingang, Marke-
ting usw. Geschéftsfiihrerin Bianca Féhrenbach
achtete darauf, dass sie einen griindlichen Ein-
blick ins Unternehmen erhielt und war immer
fir sie da, wenn sie Fragen hatte. ,Auftrags-
bearbeitung in der Vertriebsabteilung” wird das
Thema ihrer miindlichen Priifung sein.

Auch von den Kollegen und Kolleginnen kann
Simone Wenzler nur Gutes berichten: ,Das
Betriebsklima bei uns ist sehr gut. In jeder Ab-
teilung, in der ich eingesetzt wurde, haben sie
mich voll unterstiitzt. Ich freue mich, auch wei-
terhin in einem so freundlichen Unternehmen
zu arbeiten.”

AuRer freundlichen Kollegen sind der ehrgel-
zigen jungen Frau auch Karrieremdglichkeiten
wichtig. Den Beruf der Industriekauffrau wahl-
te sie, well er gute Perspektiven bietet. In ein
paar Jahren wird sie vielleicht ein Studium der
Betriebswirtschaft draufsetzen. Oder, wer weiB,
davon profitieren, dass Fohrenbach auch Per-
spektiven fiir engagierte Mitarbeiterinnen in der
Familienphase bietet.

Auf jeden Fall ist sie sich sicher, dass sie unter-
wegs Ist in eine gute Zukunft — mit einem Unter-
nehmen, das sie fordert und das daftir bekannt
ist, durch seine Produkt-Entwicklungen Zukunft
mit zu gestalten.



Wir haben herausragende Produkte,

konnen flexibel auf Kunden eingehen

und unsere Mitarbeiter lieben die Herausforderung.
Das ist unser Schliissel zum Erfolg.

Geschaftsfiihrerin Bianca Fohrenbach

MENSCHEN BEI FOHRENBACH
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Bereit fiir die Anforderungen von Morgen

Gespannt auf die Zukunft

Noch praziser, noch schneller, noch miniaturisierter - das sind die Trends der Zukunft. Wir von Fohrenbach sind daftir
gerustet.

Unsere Genauigkeiten bewegen sich im p-Bereich, wir liefern Positioniertechnik mit Drehzahlen von 14.000 Umdrehungen
pro Minute, unsere Messgerdte kdnnen statisch und dynamisch feinste Messungen ausfiihren. In der Linearmotortechnik
haben wir langjéhrige Erfahrung, und — was am wichtigsten ist - in unseren Fertigungshallen und Biiros arbeiten innovative
Kopfe, die die Positionierprobleme unserer Kunden losen. Jeder zehnte Féhrenbach-Mitarbeiter ist mit Produktentwicklun-
gen beschdftigt.

Bei technischen Neuerungen vorne mit dabei

Zukunft bedeutet fiir uns auch, dass wir innovative technische Méglichkeiten nutzen. Wir gehdrten zu den ersten, die
eine Solaranlage auf dem Dach hatten, mit 1.100 m2 Flache und einer Stromproduktion von ca. 100.000 Kilowatt pro Jahr.
Wir gaben uns nicht damit zufrieden, dass im ldndlichen Raum die Datenleitungen langsam sind, sondern lieBen 2015
unser Unternehmen ans Glasfasernetz anschliefen - ab dem Knotenpunkt auf eigene Kosten. Dadurch ist Simultaneous
Engineering mit unseren Werken in Weinfelden/Schweiz und Sligo/Irland méglich. Auch umfangreiche CAD-Dateien kon-
nen nun einfach zwischen den Standorten und mit Kunden ausgetauscht werden.

Unsere neuen Produkte sind konfigurierbar und vorbereitet fiir Industrie 4.0.

Auch in Zukunft: Technische Bestleistung und menschliches Miteinander

Die Zukuntt, auf die wir uns vorbereiten und auf die wir uns freuen, ist allerdings nicht nur eine Zukunft der Dinge und der
Technik. Es ist eine Zukunft der Menschen. Die ndchste Generation hat bei Fohrenbach verantwortliche Aufgaben ibernom-
men und unterstiitzt Firmenchef Manfred Fohrenbach tatkraftig. Wir bilden aus und geben jungen Menschen eine Zukuntft.
Weiterbildung wird in unserem Unternehmen groR geschrieben.

40 Jahre Fohrenbach - Vergangenheit, Gegenwart und Zukunft

Unser Fundament ist die Vergangenheit. Unser Fundament sind die 40 Jahre, in denen wir fiir unsere Kunden erfolgreich
Produkte und Losungen entwickelt haben.

Unsere Motivation ist die Gegenwart. In ihr bewdhren wir uns, schaffen Neues und tiberzeugen mit iberragender Qualitdt.
Wir sind gertistet fiir die Zukunft.



Wir freuen uns
auf lhre Herausforderungen
und finden fiir Sie

die passende Losung!
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Kontakt
=

Fohrenbach GmbH
LindenstraBe 34

D-79843 Loffingen-Unadingen
Tel.: +49 (0) 7707 159 0

Fax: +49 (0) 7707 159 80
info@foehrenbach.com
www.foehrenbach.com

Fohrenbach AG
Tannenwiesenstrasse 3
CH-8570 Weinfelden

Tel.: +41 (0) 71 626 26 76
Fax: +41 (0) 71 626 26 77
info.ch@foehrenbach.com
www.foehrenbach.com
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