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FORMULARIO FRESAS ESPECIALES
FICHE TECHIQUE FRAISES SPECIAUX / TECHNICAL ENQUIRY FOR SPECIAL MILLS

Fecha/Date: ...

Empresa / Entreprise / Company: ... .. Contacto/ Contact: ... .
Direccion / Adresse / Adress: .. Poblacidn / Ville / Town: ... e
Tel JFax: E-mail:
TRABAJO A REALIZAR / TRAVAIL DEMANDE / REQUESTED WORK
Material / Matiére / Material Norma / Norme /Norm: ..
Dureza / Durété / Hardness . HB . HRc Resistencia / Résistance / Resistance ... N/mm?
Tipo viruta: ] Corta [] Larga 1 Polvo
Type copeau Courte Longue Poussiére
Shaving Short Long Powder
Maquina / Machine ... Refrigerante / Réfrigérant / Coolant ..
Posicion / Position: [ Horizontal [] Vertical [] V. Corte [J V. avance

V. Coupe Avance

Cutting Speed Feed
Forma / Forme / Form:

le—s > le—s!

HERRAMIENTA / OUTIL / TOOL
DesCripCion / DesCription
Cantidad / Quantité / Quantity . e Nimero ranuras / Rainures / Grooves .

[

RS |

* > ‘

[ Corte al centro / Coupe au centre / Cut to the center

[ Sin corte al centro / Sans coupe au centre / Without cut to the center
Mango: [ Cilindrico ] Weldon ] Cénico ] Rebajado
Queue: Cylindrique Weldon Conique Réduite
Shank: Straight Weldon Taper Reduced
Tipos de punta: [] Recta [] Chaflan  [T] Radial Labios: [] Desbaste [] Desbaste fino  [] Acabado
Types de pointe: Droite Chanfrein Radiale Lévres: Dégrossissage Dégrossissage fin Finition
Types of tips: Straight Chamfered Radial Lips: Grinding Fine grinding Finishing

Material / Matiére / Material: LT Hss I HSSE [ HM [ HSS-HM

Superficie / Surface: [] Brillante  [] Recubrimiento
Brillant Revétement
Brilliant Coating

COMENTARIOS / COMMENTAIRES/ COMMENTS: e

Servicio de Herramienta Especial - Service Outils Spéciaux - Special Tools Service
Tel. (+34) 93 387 32 99 - Fax.(+ 34) 93 383 33 08 - especiales@hepycrf.com
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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

[}
| f ( -
L
-j i ‘JI
z 2Z 2Z 2Z 2Z 3z 3z 3z 3z 4z 4z 4z 4z 6,82 6,82 |3,4,5,6Z 2Z 3Z 4z
Ejec. N N N N N N W w N N N N W W WR N N N
Hel. 30° 30° 30° 30° 30° 30° 45° 45° 30° 30° 35°-38° | 35°-38° 45° 45° 45° 30° 30° 30°

Mat.
Rec. | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | ALCrN | TIALN | TIALN | TIALN
DIN | 65275 | 6527L | 6527S | 6527L | 65275 | 6527L | 6527S | 6527L | 6527S | 6527L | 6527L | 6527L | 6527S | 6527L | 6527S
Ref. | 3167 | 3168 | 3169 | 3170 | 3171 | 3172 | 3173 | 3174 | 3175 | 3176 | 3177 | 3178 | 3179 | 3180 | 3181 | 3101 | 3105 | 3107

V¢ (m/min)

Mat.

2.1
2.2
2.3
2.4

- . ' '/ ' | | | | | |

3.2
= . ' '/ ' | | | | | |
3.4

4.1
4.2

4.3




TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

4
" eme———

——

L | vaw

' . |
Prof 1z 1z 1z 2z 2z 2z 2z 3z 3z 3z 3z 2>4 | 2>4 | >4 | >4 | 2>4
Form. | N N N N N N N N N w w N N N NR NRF
Ejec. 30° 30° 30° 30° 30° 30° 45° 45° 30° 30° 30° 30° 30°
Tol.
Mat. TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN | TIALN | TIALN | TIALN
Rec 327 | 327 | 327 | 327 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844
Ref. | 3120 | 3121 | 3122 | 3110 |3110/1| 3112 |3112/5| 3187 |3187/1| 3114 |3114/1| 3115 |3115/1| 3162 | 3157 | 3159
Mat. V¢ (m/min)

30-34 48-55
30-34 48-55 30-34

30-35 20-24 30-35

L
34-38 34-38
I :0: B 0 B 35+ 45-50 40-45

20-24 20-24

. EEE EEE 45-50  40-45
L

35-40 30-35

30-35 30-35 15-20

35-40 4045 35-40

L
I 50 2025 1520
L

100-150 130-200 100-150 130-200 | NG 100-150 130-200

100-150130-200100-150 130-200 100-150130-200
60-100 90-130 60-100 90-130 60-100 90-130
60-100 90-130 60-100 90-130 60-100 90-130
50-150 75-190 50-150 75-190 50-150 75-190

- Optima / Optimun . Alternativo / Alternative
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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

2>4 2>4 2>4 2>4 2Z 2z 2z 2Z 3Z 3z 3z 3z 2>4 >4 2>4 >4 2>4 2>4 2>4
NR NR NRF NRF N N N N N N W w N N NR NR N NR NRF
30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 45° 45° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°
| HSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE [ HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE HSSEPMHSSEPMHSSEPM
TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN | TIALN | TIALN | TIALN
844 844 844 844 | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L
3117 (3117/1| 3119 |3119/1| 3111 |3111/1| 3113 |3113/1| 3188 |3188/1| 3182 |3182/1| 3116 |3116/1| 3118 |3118/1| 3163 | 3158 | 3160

Vc (m/min)

38.42 R ) 30-35 ! ;
3035 [ 3035 : ! 40-45  35-40

40-45  35-40

30-35

30-35 12-18 B 5 30-35 25-30

3540 30-35 3540 30-35
13-20 13-18 15-20 13-18

90-130 130-190 90-130 130-190 90-130 130-190 90-130 130-190 90-130 130-190
90-130 130-190 90-130 130-190 55-90 80-130 90-130 130-190 90-130 130-190
55-90 80-13 55-90 80-13 55-90 80-13
55-90 80-13 55-90 80-13 55-90 80-13
45-130 65-190 45-130 65-190 45-130 65-190
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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

AVANCE / FEED (Fz=mm/ 2)

Ref. ICONO 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
3167 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060
3168 0,010 0,012 0,015 0,017 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
3169 0,050 0,065 0,080 0,095 0,120 0,140 0,180 0,215 0,250 0,275 0,300
3170 0,045 0,060 0,075 0,090 0,10 0,130 0,160 0,180 0,200 0,225 0,250

0,015-0,025 | 0,020-0,030 | 0,025-0,035 | 0,030-0,045 | 0,035-0,050 | 0,040-0,060 | 0,050-0,075 | 0,058-0,085 | 0,065-0,095 | 0,073-0,108 | 0,080-0,120

3171
0,010 0,012 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040 0,043 0,045 0,050 0,055
0,010-0,020 | 0,015-0,025 | 0,020-0,030 | 0,025-0,040 | 0,030-0,045 | 0,035-0,055 | 0,045-0,070 | 0,053-0,080 | 0,060-0,090 | 0,068-0,013 | 0,075-0,115
3172
0,010 0,012 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,038 0,040 0,045 0,050
0,025-0,035 | 0,030-0,040 | 0,035-0,045 | 0,040-0,055 | 0,045-0,060 | 0,050-0,070 | 0,060-0,090 | 0,075-0,05 | 0,090-0,120 | 0,100-0,135 | 0,110-0,150
3173
0,015 0,017 0,025 0,030 0,035 0,040 0,050 0,058 0,065 0,068 0,080
0,020-0,030 | 0,025-0,035 | 0,030-0,040 | 0,035-0,050 | 0,040-0,055 | 0,045-0,065 | 0,060-0,090 | 0,070-0,100 | 0,080-0,110 | 0,090-0,125 | 0,100-0,140
3174

0,010 0,012 0,017 0,025 0,030 0,035 0,040 0,043 0,045 0,050 0,055

Grupo de Material/Catégories de matériel/Group of material Coef. vf (mm/min)=r.p.m x Z x fz

16-17-1.8-2.4-4.3-53 fzx 0,7
71-72-73-74 fzx1,3
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TABLA DE APLICACIONES

GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

AVANCE / FEED (Fz=mm / Z)

Ref. ICONO 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
3175 0,015-0,025 0,020-0,030 0,025-0,035 0,030-0,045 0,035-0,050 0,040-0,060 0,050-0,075 0,058-0,085 0,065-0,095 0,073-0,108 0,080-0,120
3176 0,010-0,015 0,015-0,020 0,020-0,025 0,025-0,040 0,030-0,045 0,035-0,055 0,040-0,070 0,050-0,080 | 0,060-0,090 0,068-0,103 0,075-0,115
3177 0,012-0,025 0,015-0,030 0,019-0,040 0,020-0,045 0,030-0,060 0,040-0,070 0,050-0,085 | 0,060-0,098 0,070-0,110 0,080-0,112 0,090-0,114
3178 0,012-0,025 0,015-0,030 0,019-0,040 0,020-0,045 0,030-0,060 0,040-0,070 0,050-0,085 | 0,060-0,098 0,070-0,110 0,080-0,112 0,090-0,114
3179 0,015-0,025 0,020-0,030 0,025-0,035 0,030-0,040 | 0,040-0,060 | 0,050-0,090 0,070-0,100 0,080-0,110 0,090-0,120 0,100-0,130 0,100-0,140
3180 0,015-0,020 0,018-0,022 0,020-0,025 0,020-0,025 0,030-0,035 0,035-0,045 0,040-0,060 0,045-0,063 0,050-0,065 0,055-0,075 0,060-0,085
3181 0,008-0,018 0,010-0,025 0,012-0,030 0,015-0,035 0,025-0,050 0,030-0,060 0,035-0,075 0,040-0,083 0,045-0,090 0,050-0,105 0,055-0,120
3101 0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 0,028 0,033 0,037 0,042 0,047
3103 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100 0,120 0,150 0,175 0,200 0,225 0,250

0,007-0,014 0,009-0,019 0,012-0,023 0,014-0,028 0,019-0,037 0,023-0,047 0,028-0,056 0,033-0,065 0,037-0,075 0,042-0,085 0,047-0,093
3105
0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 0,028 0,033 0,037 0,042 0,047
3107 0,007-0,014 0,009-0,019 0,012-0,023 0,014-0,028 0,019-0,037 0,023-0,047 0,028-0,056 0,033-0,065 0,037-0,075 0,042-0,085 0,047-0,093




TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Avances fz/rev (mm/min) feed

Ref. ICOND 3 4 | 5 . & B 10 | 12 | 14 16 18 | 20 25 2

3120 GLing 0,02 o3k 00440 oLOED &.0RG

21 0ME DOzs LT 0040 0.060 .80

3122 ama lar ] oy o 0,040 0,060 0,080

3110

o3 0ME 0,02 0029 0,036 0,044 [ Lol ] 0065 0073 0,0 ons

31101 o2 oo non oo no3s Q.07 05T 056 LS [ 095 0B 1AL

3112 0,005 003 0006 0022 oj2s 0,036 0, w14 0,051 0,058 065 0,073 &0m

31121 0K 3,0 0.0 [sheri] noag ooy 2 ) 0,056 0O 0,085 Q095 N}l 0,151

0,006 0,008 oom 005 ooz O0zE 0,034 0,080 0,084 0,05 G057 oan Quoa

3114

LU Qs Ok G0x 0025 0,036 Lo4a Lifey) 0,058 0065 0.0r3 0 AL

0,008 oo 0ma ooea o 0HE 0044 o052 0,057 0065 norM 0,09 1]

14N

oo Leiein) .0 0,099 0438 0047 Q057 0,056 0,075 O0ES 0,035 Al

=

3118 oam (A i L7 e liy).: [aRirin] LS 335 O, s 0,050 G.0m 0,080 0% O o0
31 1 5.” 0,004 (1 Ruriad 23 [afir. - 033 oOaE 052 OOT=E oo oD on? (EREr] 0156
nz 0,07 oS 0,018 0020 0025 0,035 0,080 0,050 3,070 0,080 0,090 3300 0,120
ERRiA] LRI 0,050 a0z 005 2033 0,046 0,052 0078 o0 oioa one oo oA5E

Grupo de Material/Catégories de matériel/Group of material Coef. vf (mmimin)=rp.mx Z x fz

16-17-18-24-43-53 frn 07
TV-72-73-7.4 frx13
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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Ref. ICOND

3119

31an

ERRE

NN

3113

3113Nn

3116

ERRLTY

3118

atan

3162

3157

3159

3163

3158

3160

oam

i, D

0

0,00y

a, 01

oonm

0,00

@ Oy

0.0106

(=L

0,0

0,015

o071

Q.06

0,007

2,00

a,0x1

Loz

FiRury!

0ma

0me

[a]

o025

oms

OLCLES.

0008

0,026

0, 0G

LlekL

o2y

0,005

Avances fz/frev (mm/min) feed
-] 2] 10 12 14

oM 0.m% [+AEEL 0040 0G0

0,003 0,046 0,052 0078
L o 0,048 0,044 .0t
o 0,038 0,047 a7 066

3, 02 0029 0.035 0,04 QL5

o0 [afith g oy 0,057 0, 0bE

0,07 O 0038 naaa a,051

.05 0, Dok

[uferin] 0,00% 0,035 0,040

033 s 0052 (R

[ kric] 0036 0050 0,057 {LCBE

a0 O 0,050 0,057 088

®oe9 0,036 0050 0L.057 $.0B6

oan Dosn 005 0,064 0,073

0.0 0036 0.as0 0,057 0,086
0029 0,036 0,050 Q057 0,86

16

0.amg

0,080

0,054

0,58

el

{0,058

0.0m

ot

0100

00

O,083

0,100

0,100

0,080

0,104
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Atk il

n

0080

Qna

ona

ona

ona

0,14

ona

20

0,050

an?
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0085

o073

f=)
e

0,.om

a0

0050

an?

il ]

0,104

029

Qe

25

a.500
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ERE L]
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056
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CONDICIONES DE CORTE DE FRESAS ROTATIVAS
CONDITIONS DE COUPE DE FRAISES ROTATIVES / ROTATING MILL CUTTING CONDITIONS

|

s

ALY DIAM CRUZ
) Material / Matiéres / Material N/mm?
Aceros poco aleados o de construccion
Aciers peu alliés ou pour le batiment <400 400-800 400-800
Low-alloy or construction steels i m/min m/min
Bz Aceros aleados y tratados 400-800 400-800
Aciers alliés et traités 400-800 m/min m/min
Alloy or treated steels
Aceros aleados y tratados
Aciers alliés et traités 800-950 400-800
m Alloy or treated steels m/min
Aceros aleados y tratados 300-700
Aciers alliés et traités 950-1200 m/min
Alloy or treated steels
Aceros inoxidables, ferriticos
Aciers inoxydables, ferritiques 400-640
Stainless steels, ferritic 600-1000
Aceros inoxidables, martensiticos m/min
m Aciers inoxydables, martensitiques 730-1150 - 600-1000 -
Stainless steels, martensitic m/min
Aceros inoxidables, austeniticos 600-1000
Aciers inoxydables, austénitiques 440-780 m/min
Stainless steels, austentic
7777 Fundicién gris
Fonte grise 100-400 500-800
Grey cast iron m/min
n Fundicion gris con grafito laminar ) 500-800 )
Fonte grise & graphite laminaire 370-800 m/min
Grey cast iron with graphite laminate
"""" Aleaciones de Aluminio
Alliages d'Aluminium 140-360 400-1000
Aluminium alloys m/min
Aleaciones de Aluminio Si<10% 400-1000
AL Alliages d'Aluminium Si<10% 250-610 m/min - -
Aluminium alloys Si<10% 300-700
Aleaciones de Aluminio Si>10% m/min
Alliages d'Aluminium Si>10% 160-420
,,,,,, Aluminium alloys Si>10%
Laton de viruta larga
Laiton (copeau long) 300-400 400-800
n Long brass shaving i ) m/min
Bronce 400-800
Bronze 400-500 m/min
,,,,,, Bronze
Aleaciones refractarias, base Co,Ni
Alliages réfractaires, base Co,Ni <900
Heat-resistant alloys, Co,Ni based 400-800 400-800
Aceros inoxidables, refractarios m/min m/min
Aciers inoxydables, réfractaires 950-1050 - 400-800 400-800
Heat-resistant stainless steels m/min m/min
Aleaciones refractarias, base hierro 400-800 400-800
Alliages réfractaires, base fer <900 m/min m/min

Heat-resistant alloys, iron based




TERMINOLOGIA
TERMINOLOGIE / TERMINOLOGY

d2

_d1_|

di |
/
d>




TERMINOLOGIA
TERMINOLOGIE / TERMINOLOGY

Yo

]

00

11 Longitud total / Longueur totale / Total length
12 Longitud de corte / Longueur de coupe / Length of cut
di1 Diametro de fresa / Diamétre de fraise / Diametre of miill

d2 Longitud mango / Longueur queue / Shank length
by Angulo de espiral / Angle de spirale / Spiral angle
oLTT Angulo de destalonado del corte principal / Angle de détalonnage de la coupe principale / Main cutting relief angle

a0 Angulo de destalonado del corte secundario / Angle de détalonnage de la coupe secondaire / Secondary cutting relief angle
BH éngulo de cuiia del corte principal / Angle de coin de la coupe principale / Main cutting wedge angle

BN Angulo de cuiia del corte secundario / Angle de coin de la coupe secondaire / Secondary cutting wedge angle

TP Angulo de desprendimiento del corte principal / Angle de dégagement de la coupe principale / Main cutting rake angle

Y0 Angulo de desprendimiento del corte secundario / Angle de dégagement de la coupe secondaire / Secondary cutting rake angle




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

SASARAY
[ )

Aluminio Aluminium

Aplicaciones / Applications

L
%] d L [ D (%] d L | P/
mm mm € mm mm DU mm mm € mm mm DU
3,00 6 25,97 50 8 1 6,00 6 25,97 54 13
4,00 6 25,97 54 11 1 8,00 8 36,65 58 19
5,00 6 25,97 54 13 1 10,00 10 52,09 66 22 1
si00 ) ] ==
Q0 (.S SRR \--
Aluminio Aluminium

Aplicaciones / Applications

L
Yo/ Yo/
[% mdm € mLm mlm z DU % mdm € mLm mlm z DU
3,00 6 28,50 57 8 2 1 9,00 10 52,49 72 19 2 1
3,50 6 28,50 57 10 2 1 10,00 10 52,49 72 22 2 1
4,00 6 28,50 57 11 2 1 12,00 12 75,84 83 26 2 1
4,50 6 28,50 37/ 11 2 1 14,00 14 113,64 83 26 2 1
5,00 6 28,50 57 13 2 1 16,00 16 140,13 92 32 2 1
6,00 6 28,50 57 13 2 1 18,00 18 184,06 92 32 2 1
7,00 8 35,86 | 63 16 2 1 20,00 0 20 22230 104 38 2 1
8,00 8 35,86 63 19 2 1




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

K178 ) HM-MD DIN 6527 S 5‘&:]@ 2 -‘-.

Aplicaciones / Applications

L

d L | &7 d L | —
r?n mm € mm mm z DU r?n mm € mm mm z DU
3,00 6 23,34 50 4 2 1 9,00 10 43,34 66 10 2 1
3,50 6 23,34 50 4 2 1 10,00 10 43,34 66 11 2 1
4,00 6 23,86 54 5 2 1 12,00 12 62,34 73 12 2 1
4,50 6 23,86 b4 B 2 1 14,00 14 89,20 75 14 2 1
5,00 6 23,86 54 6 2 1 16,00 16 105,00 82 16 2 1
6,00 6 23,86 54 7 2 1 18,00 18 145,20 84 18 2 1
7,00 8 31,64 58 8 2 1 20,00 20 163,66 92 20 2 1
8,00 8 31,564 58 9 2 1

DIN 6535
HB

Bajo demanda / Sur commande / Upon request

L

; DR XXy -
3168) HM-MD DIN 6527 L ;‘Q:‘I@ 0 -‘-.

Aplicaciones / Applications

L

= P
n?n mdm € mLm mlm z DU n?n mdm € mLm mlm z DU
3,00 6 18,83 57 7 2 1 9,00 10 55,20 72 16 2 1
3,50 6 26,66 57 7 2 1 10,00 10 42,07 72 19 2 1
4,00 6 19,77 57 8 2 1 12,00 12 60,03 83 22 2 1
4,50 6 26,66 57 8 2 1 14,00 14 96,40 83 22 2 1
5,00 6 20,73 57 10 2 1 16,00 16 124,90 92 26 2 1
6,00 6 18,47 57 10 2 1 18,00 18 162,13 92 26 2 1
7,00 8 34,54 63 13 2 1 20,00 20 227,17 104 32 2 1
8,00 8 29,10 63 16 2 1

DIN 6535

Bajo demanda / Sur commande / Upon request




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

— i
3169) HM-MD DIN 6527 S 5‘@&@ % -‘_.

Aplicaciones / Applications

L
d L | =7 d L | =7
r% mm € mm mm z DU n?n mm € mm mm z DU
3,00 6 31,00 50 4 2 1 12,00 12 81,20 73 12 2 1
4,00 6 31,54 54 5) 2 1 14,00 14 107,86 75 14 2 1
5,00 6 31,54 54 6 2 1 16,00 16 131,20 82 16 2 1
6,00 6 31,54 54 7 2 1 18,00 18 160,54 84 18 2 1
8,00 8 42,54 58 9 2 1 20,00 20 197,86 92 20 2 1
10,00 10 58,00 66 11 2 1
DIN 6535

HB

L

-5 |5
3170’ HM-MD DIN 6527 L ;‘E} (S| 22 -‘-.

Aplicaciones / Applications

Bajo demanda / Sur commande / Upon request

L
d L | =7 d L | &7
ﬁ mm € mm mm z DU n?n mm € mm mm z DU
3,00 6 19,81 57 7 2 1 12,00 12 63,01 83 22 2 1
4,00 6 20,73 57 8 2 1 14,00 14 101,24 83 22 2 1
5,00 6 21,79 57 10 2 1 16,00 16 131,181 92 26 2 1
6,00 6 1€),:58) 57 10 2 1 18,00 18 170,24 92 26 2 1
8,00 8 30,58 63 16 2 1 20,00 20 238,501 104 32 2 1
10,00 10 44,17 72 19 2 1
DIN 6535
HB

Bajo demanda / Sur commande / Upon request

L




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

EIV4l ) HM-MD DIN 6527 S 5‘&:‘]@ o -‘-.

Aplicaciones / Applications

L

d L | =1 d L | “
r?n mm € mm mm z DU r?m mm € mm mm z DU
3,00 6 23,34 50 4 2 1 10,00 10 43,34 66 11 3 1
3,50 6 23,34 50 4 2 1 12,00 12 62,34 73 12 8 1
4,00 6 23,86 54 5 2 1 14,00 14 89,20 75 14 3 1
4,50 6 23,86 54 B 2 1 16,00 16 105,00 82 16 8 1
5,00 6 23,86 54 6 2 1 18,00 18 145,20 84 18 3 1
6,00 6 23,86 54 7 2 1 20,00 20 163,66 92 20 3 1
8,00 8 31,564 58 9 2 1

DIN 6535
HE

Bajo demanda / Sur commande / Upon request

L

; DR XXy -
3173 ) HM-MD DIN 6527 L ;‘Q:‘I@ 0 -‘-.

Aplicaciones / Applications

L

d L | =1 d L | “
r?n mm € mm mm z DU n?n mm € mm mm z DU
3,00 6 18,83 57 7 3 1 10,00 10 42,07 72 19 3 1
3,50 6 27,34 57 7 S 1 12,00 12 60,03 83 22 8 1
4,00 6 19,77 57 8 3 1 14,00 14 96,40 83 22 3 1
4,50 6 27,34 57 8 3 1 16,00 16 124,90 92 26 8 1
5,00 6 20,73 57 10 3 1 18,00 18 162,131 92 26 3 1
6,00 6 18,47 57 10 S 1 20,00 20 227,17 104 32 8 1
8,00 8 29,10 63 16 3 1

DIN 6535

Bajo demanda / Sur commande / Upon request




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

3173) HM-MD DIN 6527 S 5‘@@ S -‘-.

Aplicaciones / Applications

A
d| o
L

d L | = d L | =
r% mm € mm mm z DU r?n mm € mm mm z DU
3,00 6 23,86 50 4 2 1 10,00 10 43,54 66 11 3 1
3,50 6 23,86 50 4 2 1 12,00 12 62,34 73 12 3 1
4,00 6 24,34 54 5 2 1 14,00 14 89,20 75 14 3 1
4,50 6 24,34 54 ) 2 1 16,00 16 105,00 82 16 3 1
5,00 6 24,34 54 6 2 1 18,00 18 145,20 84 18 3 1
6,00 6 24,34 54 7 2 1 20,00 20 163,54 92 20 3 1
8,00 8 31,66 58 9 2 1

DIN 6535
HB

Bajo demanda / Sur commande / Upon request

L

: Ol —
3174 HM-MD DIN 6527 L ;‘le 3z -‘-.

Aplicaciones / Applications

L

d L | = d L | =
r?n mm € mm mm z DU r?n mm € mm mm z DU
3,00 6 27,34 57 7 3 1 10,00 10 48,00 72 19 3 1
3,50 6 27,34 57 7 & 1 12,00 12 71,34 83 22 8 1
4,00 6 27,34 57 8 3 1 14,00 14 98,86 83 22 3 1
4,50 6 27,34 57 8 3 1 16,00 16 120,20 92 26 8 1
5,00 6 27,34 57 10 3 1 18,00 18 157,86 92 26 3 1
6,00 6 27,34 57 10 8 1 20,00 20 187,00 104 32 S 1
8,00 8 34,86 63 16 3 1

DIN 6535

Bajo demanda / Sur commande / Upon request




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

3175 HM-MD DIN 6527 S

Aplicaciones / Applications

L

d L | =1 d L | “
r?n mm € mm mm z DU r?m mm € mm mm z DU
3,00 6 23,34 50 5 4 1 10,00 10 43,34 66 14 4 1
3,50 6 23,34 50 6 4 1 12,00 12 62,34 73 16 4 1
4,00 6 23,86 54 8 4 1 14,00 14 89,20 75 18 4 1
4,50 6 23,86 54 8 4 1 16,00 16 105,00 82 22 4 1
5,00 6 23,86 54 9 4 1 18,00 18 145,20 84 24 4 1
6,00 6 23,86 54 10 4 1 20,00 20 163,66 92 26 4 1
8,00 8 31,564 58 12 4 1

DIN 6535
HE

Bajo demanda / Sur commande / Upon request

L

_ sy ) R P
3176 ) HM-MD DIN 6527 L . z -‘ .

Aplicaciones / Applications

— —
r?n mdm € mLm mlm z DU n?n mdm € mLm mlm z DU
3,00 6 18,83 57 8 4 1 10,00 10 42,07 72 22 4 1
3,50 6 29,564 57 10 4 1 12,00 12 60,03 83 26 4 1
4,00 6 19,77 57 1 4 1 14,00 14 96,40 83 26 4 1
4,50 6 29,54 57 11 4 1 16,00 16 124,90 92 32 4 1
5,00 6 20,73 57 13 4 1 18,00 18 162,131 92 32 4 1
6,00 6 18,47 57 13 4 1 20,00 20 227,17 104 38 4 1
8,00 8 29,10 63 19 4 1

DIN 6535

Bajo demanda / Sur commande / Upon request




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

3177 HM-MD DIN 6527 L E‘Q »\\ 47 -‘ .

Aplicaciones / Applications

L

d L | = d L | =
r%] mm € mm mm z DU r?n mm € mm mm z DU
3,00 6 29,86 57 8 4 1 10,00 10 62,34 72 22 4 1
3,50 6 29,86 57 10 4 1 12,00 12 82,34 83 26 4 1
4,00 6 29,86 57 11 4 1 14,00 14 114,00 83 26 4 1
4,50 6 29,86 57 11 4 1 16,00 16 134,86 92 32 4 1
5,00 6 29,86 57 13 4 1 18,00 18 186,66 92 32 4 1
6,00 6 29,86 57 13 4 1 20,00 20 216,86 104 38 4 1
8,00 8 39,86 63 19 4 1

DIN 6535
HE

Bajo demanda / Sur commande / Upon request

L

HM-MD DIN 6527 L ‘-
¥ 16000

Aplicaciones / Applications

L
d L | = d L | =
r?n mm € mm mm r DU r?n mm € mm mm r DU
6,00 6 42,86 57 13 0,5 1 12,00 12 107,66 83 26 0,5 1
6,00 6 42,86 57 13 1.0 1 12,00 12 107,66 83 26 1.0 1
8,00 8 55,34 63 19 0,5 1 12,00 12 116,66 83 26 2,0 1
8,00 8 55,34 63 19 1,0 1 16,00 16 171,20 92 32 0,5 1
10,00 10 83,34 72 22 0,5 1 16,00 16 171,204 92 32 1.0 1
10,00 10 83,34 72 22 1.0 1 16,00 16 175,641 92 32 2,0 1
10,00 10 83,34 72 22 2,0 1

DIN 6535

Bajo demanda / Sur commande / Upon request




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

2vel ) HM-MD DIN 6527 L Fevy s
) mewoomsszrl =l

Aplicaciones / Applications

hese]
s

0

L
d L | =1 d L | “
’ r?m mm € mm mm z DU r?m mm € mm mm z DU
6,00 6 32,34 57 13 6 1 14,00 14 106,86 83 26 6 1
8,00 8 44,66 63 19 6 1 16,00 16 143,86 92 32 6 1
10,00 10 60,20 72 22 6 1 18,00 18 180,34 92 32 6 1
12,00 12 85,54 83 26 6 1 20,00 20 121520 104 38 8 1

:<
kit ) HM-MD DIN 6527 EL %‘Q

Aplicaciones / Applications

0

=&

L
d L | &2 d L | =7
) r?n mm € mm mm z DU r%n mm € mm mm z DU
6,00 6 3520 62 18 6 1 14,00 14 13386, 100 45 6 1
8,00 8 4800 @ 68 24 6 1 16,00 | 16 180,20 108 48 6 1
10,00 1 10 | 6734 80 30 6 1 18,00 18 124286, 115 55 6 1
12,00 . 12 | 9666 93 36 6 1 20,00 | 20 31054 126 60 8 1




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

HM-MD DIN 6527 L —
o) T

Aplicaciones / Applications

45°
SR

3,456
Z

il s

L

d L | “ d L | =~

r?m mm € mm mm z DU r% mm € mm mm z DU
4,00 6 33,20 57 1 3 1 14,00 14 120,86 83 26 4 1
5,00 6 33,20 57 13 4 1 16,00 16 156,00 92 32 4 1
6,00 6 33,20 57 13 4 1 16,00 16 166,00 92 32 5 1
8,00 8 47,20 63 19 4 1 18,00 18 190,60 92 32 5 1
10,00 10 64,20 72 22 4 1 20,00 20 213,86 104 38 5 1
12,00 12 89,86 83 26 4 1 20,00 20 21386 104 38 6 1

Aplicaciones / Applications

= 10

L
d L oy d L P
r?n mm € mm z DU r?n mm € mm z DU
1,20 6 27,55 57 4 1 2,00 10 57,00 72 4
1,60 8 38,24 63 4 1 2,40 12 82,33 83 4




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

Aplicaciones / Applications
|
] __; %z
L

d L = d L Vamr/
n?n mm € mm z DU n?n mm € mm z DU
1,20 6 27,656 57 4 1 2,00 10 57,00 72 4 1
1,60 8 38,24 63 4 1 2,40 12 82,33 83 4 1

- BRI T R

Aplicaciones / Applications

=10

L

d L &7 d L o/
r?n r mm € mm z DU n?] r mm € mm z DU
5,00 0,50 6 28,74 57 4 1 4,00 3,00 10 57,00 72 4 1
4,00 1,00 6 28,74 57 4 1 5,00 3,50 12 82,33 83 4 1
5,00 1,50 8 38,24 63 4 1 4,00 4,00 12 82,33 83 4 1
4,00 2,00 8 38,24 63 4 1 4,00 5,00 14 110,28 83 4 1
5,00 2,50 10 57,00 72 4 1




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

) 5 1

N/mm2fN/mm2

Aplicaciones / Applications

d[q-w_! ]0

P, P,
n% mdm € mLm mlm DU n% mdm € mLm mlm DU
3,00 3 16,99 40 12 1 10,00 10 48,49 70 22 1
4,00 4 19,18 40 12 1 12,00 12 68,18 70 22 1
5,00 6 19,98 50 14 1 16,00 16 115,06 75 25 1
6,00 6 24,65 50 16 1 20,00 20 174,64 100 32 1
8,00 8 35,44 60 20 1

BED

Aplicaciones / Applications

d]—..._}g [a

L
%] d L | = (%) d L | =
mm mm € mm mm DU mm mm € mm mm DU
3,00 3 16,99 40 12 1 10,00 10 48,49 70 22 1
4,00 4 19,18 40 14 1 12,00 12 68,18 70 22 1
’ 5,00 6 19,98 50 16 1 16,00 16 115,06 75 25 1
6,00 6 24,65 50 19 1 20,00 20 174,64 100 32 1
8,00 8 35,44 60 20 1




FRESAS METAL DURO
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

B SIS

Aplicaciones / Applications

BEDR
N/mm2,

=&

o
L

(%) d L | = (%) d L [ —

mm mm € mm mm DU mm mm € mm mm DU
3,00 3 16,99 40 12 1 10,00 10 48,49 75 22 1
4,00 4 19,18 40 12 1 12,00 12 68,18 70 22 1
5,00 6 19,98 50 14 1 16,00 16 115,06 75 25 1
6,00 6 24,65 50 16 1 20,00 20 174,64 100 32 1
8,00 8 35,44 60 20 1




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

CAAAAD
)

Aluminio Aluminium

Aplicaciones / Applications

B
d[ e IQ,
S
L
Q d L I (%) d L I
) mm mm € mm mm DU ’ mm mm € mm mm DU
3,00 8 14,65 60 12 1 6,00 6 14,65 60 14 1
4,00* 6 14,65 60 12 1 6,00 8 14,65 60 14 1
4,00 8 14,65 60 12 1 7,00 8 17,79 60 14 1
5,00* 6 14,65 60 12 1 8,00 8 17,79 80 14 1
5,00 8 14,65 60 14 1 10,00 8 22,49 80 14 1
*(Hasta fin de exi: ias / Jusqu'a épui des stocks / While supplies last)
AKX
(%)
Aluminio Aluminium
Aplicaciones / Applications
| I
2
; H
| L
%] d L i R & %] d L I L 5
) mm mm € mm mm mm DU mm mm € mm mm mm DU
4,00 8 20,74 80 45 16 1 6,00 8 20,74 90 45 16 1
5,00* 6 20,74 80 45 14 1 8,00 8 23,00 100 70 30 1
5,00 8 20,74 80 45 16 1
*(Hasta fin de exi ias / Jusqu'a épui: des stocks / While supplies last)




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

;- =

Aluminio Aluminium
Aplicaciones / Applications
| I
| 12
d}—h—-—'é T — ]Q
[ —
| L

%) d L I e =

mm mm € mm mm mm DU

5,00 8 20,74 100 55 35 1

m

i i O D

Aluminio Aluminium

Aplicaciones / Applications

—_—
| ] —— 0

‘ ] ‘
1% d L | —— 1% d L =
mm Z mm € mm mm DU ) mm Z mm € mm mm DU
2 2 6 1451 51 7 1 10 2 10 2067 72 22 1
3 2 6 | 1451 52 8 1 12 2 12 2682 8 26 1
4 2 6 1451 55 11 1 14 2 12 2964 8 26 1
5 2 6 | 1451 57 13 1 16 2 16 | 3615 92 32 1
6 2 6 1451 57 13 1 18 2 16 4486 92 32 1
8 2 10 1976 69 19 1 20 2 20 | 5459 @ 104 38 1




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

EII00 ) HSSE DIN 327 N 3‘@ \!‘%

Aceros 800 - 1100 N/mm?

Apllcaclones 1 Applications

DIN 1835B

]

L

P/
"?n mdm € mLm mlm DU
12,00 12 | 2415 73 16 1
13,00 12 | 31,87 73 16 1
14,00 12 | 31,87 73 16 1
15,00 12 | 3570 73 16 1
16,00 16 | 3486 79 19 1
17,00 16 | 4246 79 19 1
18,00 16 | 4246 79 19 1
19,00 16 | 5361 79 19 1
20,00 20 | 50,74 88 22 1
22,00 20 | 66,36 88 22 1
24,00 25 | 84,06 102 26 1
25,00 25 | 91,64 | 102 26 1
28,00 25 106,35 ; 102 26 1
30,00 25 123,71 1 102 26 1
32,00 32 124,51 | 112 32 1
36,00 32 166,54 | 112 32 1
40,00 32 | 20448 . 130 38 1

m DIN 1835B
27
SE=E

<

"%‘ mdm € mLm mIm DU
2,00 6 13,18 48 4 1
2,50 6 13,18 49 ) 1
3,00 6 13,18 49 5 1
3,50 6 14,34 50 6 1
4,00 6 13,18 51 7 1
4,50 6 15,75 51 7 1
5,00 6 13,18 52 8 1
5,60 6 16,72 52 8 1
6,00 6 13,18 52 8 1
6,50 10 21,86 60 10 1
7,00 10 21,20 60 10 1
7,50 10 21,01 60 10 1
8,00 10 18,89 61 11 1
8,60 10 23,568 61 11 1
9,00 10 21,70 61 11 1
9,50 10 23,01 61 11 1
10,00 10 18,69 63 13 1
11,00 12 25,49 70 13 1

3110/1
Aplicaciones / Applications

<

"% mdm € mLm mIm DU
2,00 6 21,82 48 4 1
2,50 6 21,82 49 ) 1
3,00 6 21,82 49 5 1
3,50 6 23,75 50 6 1
4,00 6 22,54 51 7 1
4,50 6 25,20 51 7 1
5,00 6 22,64 52 8 1
5,60 6 28,60 52 8 1
6,00 6 24,93 52 8 1
6,50 10 41,80 60 10 1
7,00 10 41,10 60 10 1
7,50 10 40,91 60 10 1
8,00 10 38,70 61 11 1
8,60 10 43,63 61 11 1
9,00 10 41,61 61 11 1
9,50 10 42,99 61 11 1
10,00 10 38,50 63 13 1
11,00 12 46,69 70 13 1

I Y 317

B

P/

n?n mdm € mLm mlm DU
12,00 12 45,32 73 16 1
13,00 12 53,27 73 16 1
14,00 12 53,27 73 16 1
15,00 12 57,23 73 16 1
16,00 16 63,33 79 19 1
17,00 16 84,55 79 19 1
18,00 16 84,55 79 19 1
19,00 16 96,04 79 19 1
20,00 20 93,09 88 22 1
22,00 20 119,42 88 22 1
24,00 25 137,64 102 26 1
25,00 25 145,33 102 26 1
28,00 25 170,47 102 26 1
30,00 25 188,33 102 26 1
32,00 32 189,15 112 32 1
36,00 32 264,43 112 32 1
40,00 40 303,46 118 38 1

Bajo demanda / Sur commande / Upon request

@



FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

3112 ) HSSE DIN 327 N ;‘ I 2
:—\ o

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Stee

Apllcaaones 1 Applications

3 £ P

n?n : mdm € mLm mlm DU ﬂ%l : mdm € mLm mlm DD
3,00 6 26,02 49 5 1 13,00 12 47,23 73 16 1
4,00 6 26,02 51 7 1 14,00 12 47,23 73 16 1
5,00 6 26,02 52 8 1 15,00 12 47,30 73 16 1
6,00 6 26,02 52 8 1 16,00 16 51,61 79 19 1
7,00 10 31,37 60 10 1 18,00 16 62,84 79 19 1
8,00 10 27,93 61 11 1 20,00 20 75,05 88 22 1
9,00 10 32,11 61 I 1 22,00 20 98,22 88 22 1
10,00 10 27,73 63 13 1 24,00 25 117,37 102 26 1
12,00 12 35,74 73 16 1 25,00 25 107,87 102 26 1

IRARRRA DIN 18358 -
3112/1 HSSE DIN 327 N BA000 O -l 2
- \;‘h || ]

Aplicaciones / Applications

L

) | &7

777% mdm € _______ mLm mlm DU I'%'I mdm € mLm mlm DU
3,00 6 35,06 49 5 1 13,00 12 69,06 73 16 1
4,00 6 35,79 51 7 1 14,00 12 69,06 73 16 1
5,00 6 35,79 52 8 1 15,00 12 69,16 73 16 1
6,00 6 3817 52 8 1 16,00 16 80,57 79 19 1
7.00 10 51,567 60 10 1 18,00 16 105,57 79 19 1
8,00 10 48,02 61 11 1 20,00 20 11811 88 22 1
9,00 10 52,29 61 11 1 22,00 20 152,20 88 22 1
10,00 10 47,80 63 13 1 24,00 25 171,93 102 26 1

1200 | 12 5726 7316 . 2500 . 25 16214 . 102 26 | -

Bajo demanda / Sur commade / upon request




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

3187’ HSSE DIN 327 N g‘g‘ e [ =

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

—hH— &

P, Y a—/

) "?1 Z mdm € ITILITI mlm H DU f%n Z mdm € I'nLITI mIm DU
200 3 | 6 | 1323 | 48 4 1 1300 | 3 | 12 | 2541 | 73 16 1
300 3 i 6 | 1202 | 49 5 1 14,00 { 3 12 | 2541 | 73 16 1
400 0 3 6 | 1202 | 51 7 1 15,00 | 3 12 | 2947 | 73 16 1
500 | 3 | 6 | 1202 | 52 8 1 1600 | 3 | 16 | 2947 | 79 19 1
600 3 | 6 | 1202 | B2 8 1 1800 | 3 | 16 | 3625 | 79 19 1
700 i 3 | 10 | 1504 | 60 10 1 2000 | 3 | 20 | 4534 | 88 22 1
800 | 3 i 10 | 1504 | 61 11 1 2200 i 3 | 20 | 6753 | 88 22 1
900 3 i 10 | 1762 | 91 11 1 2500 | 3 | 25 | 8927 | 102 26 1
1000 3 {10 | 1761 | 63 13 1 2800 | 3 | 25 | 70033 | 102 26 1
11,00 0 3 {12 | 2050 ; 70 13 1 3000 | 3 | 25 | 12535 | 102 26 1
12,00 { 3 | 12 | 2049 | 73 16 i 1 3200 0 3 {32 | 16609 i 112 32 1

WWAAAAA DIN183SB -
kYA ) HSSE DIN 327 N %“ e ‘ .
! o | b 02—
B

Aplicaciones / Applications

L
(%] P g | | | | | =
) mm z rr:jm <€ mLm mIm DU mm z mdm < mLm mIm i DU
2004 3 | 6 21,87 | 48 4 1 13,00 | 3 12 | 4681 | 73 16 1
300f 3 | 6 20,66 | 49 5 1 14,00 | 3 12 | 4681 | 73 16 1
400 3 | 6 21,39 | 51 7 1 1500 0 3 | 12 | 5100 | 73 16 1
50O | 3 | 6 | 2139 | 52 8 1 1600 3 | 16 | 5794 | 79 19 1
600 3 | 6 | 2377 | B2 8 1 1800 0 3 | 16 | 7834 | 79 19 1
700 3 i 10 | 3493 | 60 10 1 20,00 | 3 20 | 8770 | 88 22 1
800 { 3 | 10 | 3485 | 61 11 1 2200 3 | 20 | 712058 | 88 22 1
900} 3 | 10 | 3762 | 91 M 1 2500 | 3 | 25 | 74306 | 102 26 1
10,00 | 3 | 10 | 3742 | 63 13 1 2800 | 3 | 25 16443 | 102 26 1
11,00 i 3 {12 | 41,70 | 70 13 1 3000 i 3 | 25 | 18997 | 102 26 1
12,00 i 3 | 12 | 4165 | 73 16 1 3200 3 {32 | 23073 M2 32 i 1




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

DIN 1835B -
3114 ) HSSE DIN 844 W ;‘:_ G
R = P

Aluminio Aluminium
Aplicaciones / Applications
I
|
- . - il
| L
(0] d oL & o d L | P
) mm mm € omm mm z DU 7777777 mm mm € {om mm Z DU
2,00 6 15,49 51 7 3 1 12,00 12 29,41 83 26 3 1
3,00 6 15,49 52 8 3 1 14,00 12 38,64 83 26 3 1
4,00 6 15,49 b5 1 3 1 15,00 12 38,36 83 26 3 1
5,00 6 15,49 57 13 8 1 16,00 16 44,06 92 32 3 1
6,00 6 19,27 57 13 3 1 18,00 16 52,22 92 32 3 1
7,00 10 21,33 69 16 8 1 20,00 20 63,22 104 38 8 1
8,00 10 23,49 69 19 3 1 25,00* 25 104,38 121 45 4 1
9,00 10 25,88 69 19 8 1 30,00* 25 149,23 121 45 4 1
77777 1 0,00 10 24 22 72 22 3 1

* Hasta fin de existencias / Jusqu'a epuisement des stocks / Until end of stock

DIN 1835B -
3114/1 ) HSSE DIN 844 W g‘ 37
/ :] B e i e

Aluminio Aluminium

Aplicaciones / Applications

| | | Y | | | P/

n?n mdm € mLm mIm z DU ﬂ?] mdm € mLm mlm z DU
6,00 6 | 3122 57 13 3 1 14,00 12 | 6025 83 26 3 1
7,00 10 | 41,21 | 66 16 3 1 15,00 12 5993 83 26 3 1
8,00 10 | 4345 | 69 19 3 1 16,00 16 | 7279 92 32 3 1
9,00 10 | 4591 | 69 19 3 1 18,00 16 | 94,59 92 32 3 1
10,00 0 4419 | 72 22 3 1 20,00 20 | 10592 | 104 38 3 1

12,00 12 | 5075 | 83 26 3 . [

Bajo demanda / Sur commade / upon reque's"t'




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

! DIN 1835B -
HSSE DIN 844 N g‘: 0 Z>4
- RREEEEEE .

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ). )%

Apllcaclones 1 Applications

(%] d L = o d L =
mm Z mm € mm mm DU mm Z mm € mm mm DU
2,00 3 6 14,50 51 7 1 13,00 4 12 34,67 83 26 1
2,50 8 6 14,50 52 8 1 14,00 4 12 32,71 83 26 1
3,00 4 6 14,50 52 8 1 15,00 4 12 37,34 83 26 1
4,00 4 6 14,61 55 11 1 16,00 4 16 36,44 92 32 1
5,00 4 6 14,61 57 13 1 18,00 4 16 44,91 92 32 1
6,00 4 6 14,61 57 13 1 20,00 4 20 52,66 104 38 1
7,00 4 10 22,05 69 16 1 22,00 5 20 72,99 104 38 1
8,00 4 10 18,22 69 19 1 25,00 B 25 90,70 121 45 1
9,00 4 10 23,00 69 19 1 28,00 5 25 113,40 121 45 1
10,00 4 10 20,33 72 22 1 30,00 5 25 135,14 121 45 1
11,00 4 12 27,73 79 22 1 32,00 6 32 135,14 {133 53 1
12,00 4 {12 | 2574 | 83 26 1 1 e
/ BiN 327 N a‘: @ DIN 18358 .
1100
Aplicaciones / Applications
|
|
[ e —
| ——a.
| 3 |
%] d L [ o %) d L [ &~
) mm Z mm € mm mm DU mm Z mm € mm mm DU
3,00 4 6 23,19 52 8 1 14,00 4 12 54,14 83 26 1
4,00 4 6 24,02 55 11 1 15,00 4 12 58,89 83 26 1
5,00 4 6 35,44 57 13 1 16,00 4 16 64,96 92 32 1
6,00 4 6 26,40 57 13 1 18,00 4 16 87,07 92 32 1
7,00 4 10 41,98 66 16 1 20,00 4 20 94,97 104 38 1
8,00 4 10 38,02 69 19 1 22,00 5 20 126,24 104 38 1
9,00 4 10 42,96 69 19 1 25,00 5 25 144,47 121 45 1
10,00 4 10 40,20 72 22 1 28,00 5 25 177,72 121 45 1
11,00 4 12 48,99 79 22 1 30,00 5 25 200,08 121 45 1
12,00 4 12 46,96 83 26 1 32,00 6 32 200,08 133 53 1
13,00 4 12 56,15 83 26 1

Bajo demanda / Sur commade / upon request

I Y, 321



FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

3117 ) HSSE DIN 844 NR g‘g‘ el 224 =

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Stee

Aplltaclones 1 Applications

L
Q ; ; d : ! L I Y Q ; : d L | L Lz
) mm Z mm € mm mm DU mm Z mm € mm mm DU
600 @ 4 6 37,35 57 13 1 18,00 | 4 16 | 68,03 92 32 1
7,00 4 110 45,01 66 16 1 20,00 4 20 | 8525 98 38 1
8,00 4 10 42,03 69 19 1 22,00 5 20 | 9795 104 38 1
900 ¢ 4 {10 46,69 69 19 1 24,00 5 25 | 12332 121 45 1
10,00 4 110 36,86 72 22 1 25,00 5 25 122,43 121 45 1
11,00 ¢ 4 | 12 54,99 79 22 1 26,00 5 25 | 146,22 121 45 1
12,00 4 112 48,48 83 26 1 28,00 5 25 141,50 121 45 1
13,00 ;| 4 {12 65,77 83 26 1 30,00 5 25 | 157,15 121 45 1
14,00 { 4 | 12 52,56 83 26 1 32,00 | 6 32 17233 133 53 1
1500 i 4 | 12 69,13 83 26 1 36,00 ;| 6 32 | 204,05 133 53 1
1600 : 4 16 6439 | 92 32 1 40,00* | 6 32 | 22945 | 155 63 1
17,00 ;| 4 16 { 8519 | 92 32 1 | ! !
* Hasta fin de existencias / Jusqu'a epuisement des stocks / Until end of stock
DIN 1835B
317N ) HSSE DIN 844 NR ;‘ l"%‘ 2> dlanaa
i SR
Aplicaciones / Applications
|
e
=
‘ ] |
(%] d L [ — %] d L I =
) mm Z mm € mm mm DU mm Z mm € mm mm DU
6,00 4 6 49,84 57 13 1 17,00 4 {16 128,55 92 32 1
7,00 4 110 65,61 66 16 1 18,00 4 16 110,88 92 32 1
8,00 4 110 62,53 69 19 1 20,00 4 20 128,59 98 38 1
9,00 4 110 67,33 69 19 1 22,00 5 20 151,94 104 38 1
10,00 4 10 57,23 72 22 1 24,00 5 25 178,06 121 45 1
11,00 4 112 77,08 79 22 1 25,00 5 25 177,14 121 45 1
12,00 4 112 70,36 83 26 1 26,00 5 25 | 211,50 121 45 1
13,00 4 i 12 88,16 83 26 1 28,00 5 25 | 206,64 121 45 1
14,00 4 12 74,57 83 26 1 30,00 5 25 | 222,74 121 45 1
15,00 4 | 12 91,60 83 26 1 32,00 6 32 | 23837 133 53 1
16,00 4 16 93,72 92 32 T

Bajo demanda / Sur commade / upon request




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

3119 ’ HSSE DIN 844 NRF g‘@] ‘=

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ).22) m ]

N/mm2,

Apllcaclones 1 Applications

L
%) d L [ & %) d L [ ~
’ mm Z mm € mm mm DU mm Z mm € mm mm DD
600 0 4 | 6 | 4160 | 57 13 1 1600 | 4 | 16 | 7164 | 92 32 1
800 { 4 | 10 | 4680 | 69 19 1 1800 | 4 | 16 | 7568 | 92 32 1
1000 | 4 | 10 | 4107 | 72 22 1 2000 | 4 | 20 | 9487 | 104 38 1
1200 | 4 | 12 | 5399 | 83 26 1 2500 i 5 | 25 | 13622 | 121 45 1
1400 | 4 | 12 | 5853 | 83 26 1 3000 | 5 i 25 | 17484 | 121 45 1

— = b
3119/1) HSSE DIN 844 NRF 5‘@

SN |

DIN 18358

Aplicaciones / Applications

[
—
= = &

‘ ] ‘
o | d L = (] 4 L =
’ mm L mm <€ mm mm DU mm z {omm | € [ mm mm DU
600 | 4 | 6 | 5417 | 57 13 1 1600 | 4 | 16 | 101,21 | 92 32 1
800 | 4 i 10 | 6745 | 69 19 1 1800 | 4 | 16 | 15284 | 92 32 1
10,00 { 4 i 10 | 6165 | 72 22 1 2000 | 4 | 20 | 13851 | 104 38 1
1200 | 4 | 12 | 7602 | 83 26 1 2500 | 5 | 25 | 191,33 | 121 45 1
1400 | 4 12 | 8071 | 83 26 1 30,00 | 6 | 25 | 231,07 | 121 45 1

Bajo demanda / Sur commade / upon request




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

3162) HSSE-PM DIN 844 N

Aplicaciones / Applications

DIN 18358

==

L
()] d L | & o d L | &7

7777777 mm mm mm mm € z DU . mm mm mm mm <€ z DU

6,00 6 57 13 | 2815 | 4 1 1400 12 83 26 | 5816 4 . 1

8,00 0 69 19 35,15 4 1 16,00 16 92 32 68,95 4

10,00 10 72 22 41,64 4 1 18,00 16 92 32 84,26 4 i1
12,00 12 83 26 49,79 4 1 20,00 20 104 38 103874 4 + 1

DIN 1835B
3157 HSSE-PM DIN 844 NR BN | R >4
— I
Aplicaciones / Applications
I
P
d] —_ﬁ]@
L
o d L [ & o d L [ =

7777777 mm mm mm mm € Z DU mm mm mm mm € Z I:lﬂ

6,00 6 57 13 48,28 4 1 20,00 20 104 38 | 131,29 4 1

8,00 10 69 19 53,00 4 1 22,00 20 104 38 | 162,54 5 1

10,00 10 72 22 51,41 4 1 25,00 25 121 45 192,90 5 1

12,00 12 83 26 65,88 4 1 28,00 25 121 45 | 247,36 5 1

14,00 12 83 26 78,69 4 1 30,00 25 121 45 | 25855 5 1

16,00 16 92 32 96,74 4 1 32,00 32 133 53 | 280,73 6 1
18,00 16 92 32 105,70 : 4 T

3159 HSSE-PM DIN 844 NRF
% ]

Aplicaciones / Applications

L
(%) d L [ — (%) d L [ &
7777777 mm mm mm mm € Z DU mm mm mm mm € Z DU
6,00 6 57 13 53,11 4 1 14,00 12 83 26 86,39 4 1
8,00 10 69 19 58,07 4 1 16,00 16 92 32 106,05 4 1
10,00 10 72 22 56,46 4 1 18,00 16 92 32 115,97 4 1
12,00 12 83 26 72,51 4 1 20,00 20 104 38 143,67 4 1




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

DIN 1835B -
31 HSSE DIN 844 N .
s X%

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

L
o d L | &7 o d L =
mm mm € mm mm ‘ DU mm mm € mm mm | DU
4,00 6 14,10 63 11 1 12,00 12 32,04 110 26 1
5,00 6 14,10 68 13 1 14,00 12 41,65 110 26 1
6,00 6 14,10 68 13 1 16,00 16 48,99 123 32 1
7,00 10 23,45 80 16 1 18,00 16 58,38 123 32 1
8,00 10 20,50 88 19 1 20,00 20 63,76 141 38 1
9,00 10 27,78 88 19 1 22,00 20 86,55 141 38 1
1000 | 10 | 2345 | 95 22 1 2500 | 25 | 12414 . 166 5 1
DIN 18358
EXTAD ) HSSE DIN 844 N | 2
Aplicaciones / Applications
|
_—
d[ H [Q
L
o d L | r= o d L =
77777777 mm mm € mm mm ‘ DU . mm mm € mm mm | DU
4,00 6 26,53 63 11 1 12,00 12 63,18 110 26 1
5,00 6 26,53 68 13 1 14,00 12 73,07 110 26 1
6,00 6 29,60 68 13 1 16,00 16 87,27 123 32 1
7,00 10 43,42 80 16 1 18,00 16 100,97 123 32 1
8,00 10 40,34 88 19 1 20,00 20 125,22 141 38 1
9,00 10 47,87 88 19 1 22,00 20 201,73 141 38 1
10,00 10 43,42 95 22 1 25,00 25 240,46 166 45 : 1

Bajo demanda / Sur commade / upon request



FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

@ DIN 18358 -
3113 HSSE DIN 844 N g‘ e
: s ) o

Aceros 800 - 1100 N/mm? Adiers / Steel

Apllcacmnes 1 Applications

[
o] (i — |-
; : g

g ¢ L | & o d L | &
mm | mm <€ mm mm DU mm mm <€ mm mm DU
400 | 6 | 2936 | 63 11 1 14,00 | 12 | 5696 | 110 26 1
500 | 6 | 31,08 | 68 13 1 16,00 | 16 | 7240 | 123 32 1
600 | 6 | 2806 | 68 13 1 1800 | 16 | 8706 | 123 32 1
800 | 10 | 34471 | 88 19 1 2000 | 20 | 9437 | 141 38 1
1000 | 12 | 3775 | 95 22 1 2200 @ 20 | 11698 | 141 38 1
1200 | 12 | 4843 | 110 26 1 2500 | 25 | 17369 | 166 45 1
m DIN 18358
EIKTA ) HSSE DIN 844 N s\r“a
Aplicaciones / Applications
I
L —
—
d[ HIQ
L
g ¢ | L | = g 4 | L | —
. omm ¢ mm € {omm mm DD mm | mm | € [ mm mm DU
400 | 6 | 4226 | 63 11 1 1400 | 12 | 8658 | 110 26 1
500 | 6 | 4401 | 68 13 1 16,00 i 16 | 111,37 i 123 32 1
600 | 6 | 4397 | 68 13 1 1800 | 16 | 13047 | 123 32 1
800 | 10 | 6357 | 88 19 1 2000 | 20 | 15636 | 141 38 1
10,00 | 10 | 6703 | 95 22 1 22,00 | 20 | 23306 | 141 38 1
1200 12 80,04 i 110 26 1 2500 | 25 | 28500 : 166 45 1

Bajo demanda / Sur commade / upon request




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

3188’ HSSE DIN 327 N g‘g‘ S =

Aceros 800 - 1100 N/mm? Adiers / Steel

Apllcacwnes 1 Applications

L

P/ £

) "%1 z n:j m € mLm mlm DU ’ r%n z mdm € mLm mlm DU
3 3 6 15,65 52 8 1 12 3 12 26,61 83 26 1
4 8 6 15,65 55 1 1 13 3 12 28,78 83 26 1
5 3 6 15,65 57 13 1 14 3 12 33,14 83 26 1
6 8 6 156,65 57 13 1 15 3 12 36,27 83 26 1
7 3 10 19,60 66 16 1 16 3 16 38,38 92 32 1
8 3 10 19,60 69 19 1 18 3 16 47,28 92 32 1
9 3 10 21,05 69 22 1 20 3 20 58,99 104 38 1
10 3 10 22,96 72 22 1 22 3 20 68,73 104 38 1
N 3 112 ¢ 2457 ¢ 79 22 1 25 3 25 76,30 121 45 1

KI:ETAD ) HSSE DIN 327 N

Aplicaciones / Applications

L

P/ £

) r?n z md m € mLm mIm DU ’ n?n z mdm € mLm mlm DD
3 3 6 27,99 52 8 1 12 3 12 57,74 83 26 1
4 3 6 27,99 315 11 1 13 3 12 31,13 83 26 1
5 3 6 27,99 57 13 1 14 3 12 64,55 83 26 1
6 8 6 31,06 57 13 1 15 3 12 67,68 83 26 1
7 3 10 39,46 66 16 1 16 3 16 76,65 92 32 1
8 8 10 39,34 69 19 1 18 8 16 89,88 92 32 1
9 3 10 41,14 69 22 1 20 3 20 120,46 104 38 1
10 8 10 42,93 72 22 1 22 3 20 183,91 104 38 1
N 3 112 1 4453 ¢ 79 22 1 25 3 25 192,62 121 45 1




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

EIEY3 ) HSSE DIN 844 W ‘-
~—_ 2
SR
o | |
Aluminio Aluminium
Aplicaciones / Applications
I 1
of — 1 o
\ — -
' L
(%) d L [ = o d L [ =
mm mm € mm mm z DU mm mm € mm mm z DU
6,00 6 2069 | 68 24 3 1 14,00 12 43,39 170 53 3 1
8,00 10 2637 | 88 38 3 1 16,00 16 51,72 123 63 3 1
10,00 10 31,00 i 95 45 3 1 18,00 16 58,83 123 63 3 1
777777 12,00 12 37.19 10 53 3 1 20,00 20 73.37 141 75 3 1
@ DIN 18358
el ) vse o saa | e o
feeieses]
Aluminio Aluminium
Aplicaciones / Applications
|
o, —— N -
, : ,
o d L | &7 (0] d L | &=
mm mm <€ mm mm DU mm mm < mm mm G DU
6,00 6 2850 | 68 24 3 i 1 14,00 12 61,61 110 53 3 1
8,00 10 3,78 | 8 38 3 1 16,00 16 72.57 123 63 3 1
10,00 10 4403 | 95 45 3 1 18,00 16 82,29 123 63 3 1
777777 12,00 12 52,83 170 53 3 1 20,00 20 99,42 141 75 3 1




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

DIN 1835B -
S ) HSSE DIN 844 N s .
oo -

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel )50 o )i

Apllcaclones I Applications

L
oy, Yy,
f% z mdm € mLm mlm DU % z mdm € mLm mIm DU
3,00 4 6 17,35 56 12 1 12,00 4 12 30,36 110 53 1
4,00 4 6 17,35 63 19 1 14,00 4 12 39,71 110 53 1
5,00 4 6 17,35 68 24 1 16,00 4 16 43,44 123 63 1
6,00 4 6 17,35 68 24 1 18,00 4 16 53,05 123 63 1
7,00 4 10 26,31 80 30 1 20,00 4 20 62,12 141 75 1
8,00 4 10 24,17 88 38 1 22,00 5 20 86,15 141 75 1
9,00 4 10 27,21 88 38 1 25,00 5 25 114,28 166 90 1
10,00 4 10 23,95 95 45 1

3116/1 ) HSSE DIN 844 N g‘ I

Aplicaciones / Applications

DIN 1835B
i

S
!\Q;.‘h

L
o ' L = (0] ' L =
m L mm € | mm mm | DU o mm z m € mm mm | DU
6,00 | 4 6 | 3294 | 68 24 0 1 14,00 | 4 | 12 | 71,07 | 110 53 | 1
7,00 | 4 10 | 5527 | 80 30 1 16,00 | 4 16 | 81,55 | 123 63 | 1
800 . 4 . 10 | 5295 88 38 1 1800 | 4 | 16 | 11383 123 63 | 1
900 | 4 | 10 | 5619 | 88 38 1 2000 i 4 i 20 | 12313 | 141 75 1
1000 | 4 | 10 | 5283 | 95 45 1 2200 | 5 | 20 | 201,33 | 141 75 1
12,00 | 4 12 | 61,44 i 110 53 1 25,00 | 5 25 | 23029 | 166 90 | 1

Bajo demanda / Sur commade / upon request



FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

3118 HSSE DIN 844 NR -
R~ e

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

L

(%) d L [ — (%) d L [ —

mm Z mm € mm mm DU mm Z mm € mm mm DU

6,00 | 4 6 57,46 68 24 1 20,00 | 4 | 20 106,09 141 75 1

800 | 4 i 10 68,03 88 38 1 2200 @ 5 | 20 129,26 | 141 75 1
10,00 | 4 | 10 46,69 95 45 1 2500 | 5 | 25 16323 | 166 90 1
12,00 | 4 @ 12 5531 | 110 53 1 2800 | 5 | 25 185,02 | 166 90 1
1400 | 4 | 12 6392 | 110 53 1 30,00 | 5 | 25 247,89 | 166 90 1
16,00 | 4 | 16 7480 | 123 63 1 32,00 | 6 | 32 234,93 | 186 106 1
1800 | 4 | 16 84,36 | 123 63 1

[5,0,0.9,0.9 —]
318/1 ) HSSE DIN 844 NR ;‘s:‘l

Aplicaciones / Applications

DIN 1835B

m

L

o | o4 L = o o4 L | P
moZ o € mom ) m 2 am € m om
600 | 4 6 | 6808 | 68 24 1 1 2000 | 4 | 20 | 16844 | 141 751

800 | 4 { 10 | 9818 | 88 38 1 2200 | 5 | 20 | 24568 | 141 75 1

1000 = 4 10 | 7406 | 95 45 1 2500 | 5 | 25 | 28069 & 166 90 1

1200 | 4 | 12 | 8713 | 110 53 1 2800 @ 5 | 25 . 34986 | 166 90 | 1

1400 | 4 i 12 | 9600 | 110 53 1 3000 | 5 | 25 | 41457 | 166 0 o1

1600 | 4 | 16 | 11384 | 123 63 1 3200 | 6 | 32 | 401,23 | 18 106 1

18,00 | 4 16 | 146,02 | 123 63 T | |

Bajo demanda / Sur commade / upon request




FRESAS MANGO CILINDRICO
FRAISES QUEUE CYLINDRIQUE / STRAIGHT SHANK MILLS

3163’ HSSE-PM DIN 844 N g‘:\a
kl‘"h

Aplicaciones / Applications

o d L | = o d L | =

mm mm mm mm € Z DU mm mm mm mm <€ A DU
6,00 6 68 24 33,64 4 1 14,00 12 110 53 69,21 4 1
8,00 10 88 38 42,01 4 16,00 16 123 63 8205 : 4 i 1
10,00 10 95 45 49,76 4 i 1 18,00 16 123 63 99,84 4 i1
12,00 12110 53 59,49 4 1 1 20,00 20 141 75 12308 1 4 i 1

Kji1n ) HSSE-PM DIN 844 NR g‘ l

Aplicaciones / Applications

R oS

DIN 1835B

L

(%) d L [ — (%) d L [ —

mm mm mm mm € Z DU mm mm mm mm € Z DU
6,00 6 68 24 73,01 4 1 16,00 16 123 63 122,72 1 4 1
8,00 10 88 38 76,27 4 1 18,00 16 123 63 13827 | 4 1
10,00 10 95 45 69,46 4 1 20,00 | 20 141 75 | 17698 i 4 1
12,00 12 110 53 87,06 4 1 2500 | 25 166 90 | 271,94 5 1
14,00 12 110 53 99,32 4 1 3200 32 186 106 | 38682 i 6 1

3160 HSSE-PM DIN 844 NRF g‘ l

Aplicaciones / Applications

e
kl

DIN 1835B

e
e
B

()} d L | &7 ()] d L | &

mm mm  mm mm € Z DU mm mm  mm mm <€ A DU
6,00 6 68 24 80,38 4 1 1400 | 12 110 53 109,23 | 4 1
8,00 10 88 38 83,87 4 o 16,00 | 16 123 63 13475 | 4 | 1
10,00 10 95 45 76,14 4 1 18,00 | 16 123 63 151,83 | 4 | 1
12,00 12 110 53 95,64 4 i1 20,00 20 141 75 194,67 4




FRESAS MANGO CONICO
FRAISES QUEUE CONIQUE / TAPERED SHANK MILLS

s DIN 228A -
144 s 2
- B EEEL S

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

. I ,
; (E——
L

7 7
) A l% Z € mLm mlm DU ) A l% Z € mLm mlm DU
1 12,001 2 76,53 85 14 1 3 25,00 1 2 147,37 140 25 1
2 14,00 i 2 78,78 100 16 1 3 28,00 i 2 175,15 145 28 1
2 11600 2 8388 | 105 18 1 3 3000 2 186,76 | 150 30 1
2 11800 2 93,67 ¢ 110 20 1 4 13200 2 211,40 | 175 32 1
2 20,00 2 102,28 115 20 1 4 36,00 2 267,21 175 35 1
2 22,00 2 122,99 120 22 1 4 40,00 i 2 325,03 180 38 1
3 2400 2 137,97 140 25 1

DIN 228A

>‘Q -I-I

) T

Aplicaciones / Applications

W | =7
’ A l%\ z € mLm mIm DU ) A l%\ z € mLm mIm DU
1 12,00 2 93,87 85 14 1 3 25,00 2 211,98 140 25 1
2 14,00 2 96,13 100 16 1 3 28,00 2 266,54 145 28 1
2 16,00 2 105,02 105 18 1 3 30,00 2 278,15 150 30 1
2 18,00 2 116,95 110 20 1 4 32,00 2 302,79 175 32 1
2 20,00 2 125,73 115 20 1 4 36,00 2 369,63 175 35 1
2 22,00 2 187,60 120 22 1 4 40,00 2 461,63 180 38 1
3 24,00 2 202,58 140 25 1

Bajo demanda / Sur commade / upon request




FRESAS MANGO CONICO
FRAISES QUEUE CONIQUE / TAPERED SHANK MILLS

DIN 228A -
3145 HSSE DIN 845 N .
3 o 2

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel )3,

Apllcaclones 1 Applications

=

|

|

|

/
|‘f

—

L
Yy, Yy,
’ A l?ﬂ z <€ mLm mIm DU ) A r?n z € mLm mIm DU
1 12,00 4 75,67 96 26 1 3 26,00 5 171,35 147 45 1
2 14,00 4 83,568 111 26 1 3 28,00 5 172,47 147 45 1
2 16,00 4 83,568 117 32 1 3 30,00 6 188,30 147 45 1
2 18,00 4 90,35 117 32 1 3 32,00 6 248,14 178 53 1
2 20,00 4 99,65 123 38 1 4 36,00 6 283,98 178 53 1
2 22,00 4 114,06 123 38 1 4 40,00 6 342,42 188 63 1
3 24,00 5 161,50 147 45 1 5 50,00 6 515,71 233 75 1
3 12500 : 5 151,32 i 147 45 1 ;

= ﬂ DIN 228A -.
IPLIA) ) HSSE DIN 845 N =5 Wi NNa .‘

Aplicaciones / Applications

oL I
mm mm € mm mm

= | =
Y20 82 e L oL )AL In
L 12,00 4 93,01 96 26 1 3 26,00 5 262,75 147 45 1
2 14,00 4 100,92 111 26 1 3 | 2800 5 263.88 147 45 1
2 16,00 4 104,71 117 32 1 3 30,00 6 279,69 147 45 1
2 1800 4 113,81 117 32 1 3 03200 6 339,54 178 53 1
2 20,00 4 123,09 123 38 1 4 i 36,00 6 386,40 178 53 1
2 12200 4 178,67 123 38 1 4 14000} 6 479,00 188 63 1
3 24,00 5 226,11 147 45 1 5 50]00 6 652,30 233 75 1
3 12500 5 | 21592 | 147 45 1

Bajo demanda / Sur commade / upon request



FRESAS MANGO CONICO
FRAISES QUEUE CONIQUE / TAPERED SHANK MILLS

3146 HSSE DIN 845 NR a‘ ‘—
: e e CE

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

_
q N "-lq: *-lﬁ_
AI[ hmu. ay |°
L
1% L [ &~ 1% L I —
)A mm z € mm mm DU A mm A € mm mm DU
1 11200 4 98,62 9% 26 1 3 12800 5 209,52 147 45 1
2 11400 4 99,56 111 26 1 3 13000 5 227,09 147 45 1
2 11600 4 107,85 117 32 1 4 13200 6 253,60 | 201 53 1
2 {1800 4 11342 { 117 32 1 4 13600 6 | 28500 @ 201 53 1
2 12000 4 125,42 123 38 1 4 4000 6 326,01 211 63 1
2 12200 5 159,92 123 38 1 5 {5000 8 466,19 | 261 75 1
3 12500 5 186,12 147 45 1

3146/1) HSSE DIN 845 NR g‘ l

Aplicaciones / Applications

DIN 228A

a2 ]
\.“Q

€ L | f]ﬂ
mm mm

274,12 147 45
318,49 147 45
345,00 178 53
376,39 178 53
417,41 188 63
568,62 233 75

mm mm

28,00
30,00
32,00
36,00
40,00
50,00

mm mm

115,95 96 26
116,89 111 26
128,97 117 32
136,89 117 32
148,87 123 38
224,52 123 38
250,73 | 147 45

1 12,00
2 14,00
2 16,00
2 18,00
2 20,00
2 22,00
3 25,00

0 o O O o1 o1
- A aa

o

Q

()

s

F NN RN (>
Q

SIS I NN N NN

Bajo demanda / Sur commade / upon request




FRESAS MANGO CONICO
FRAISES QUEUE CONIQUE / TAPERED SHANK MILLS

DIN 228A -
EIVY) ) HSSE DIN 845 N .
R

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

L
(%) L | 7 (%) L [ &=
) A mm Z € mm mm DU A mm Z € mm mm DU
1 12,00 4 86,94 138 53 1 3 28,00 5 210,87 192 90 1
2 14,00 4 91,49 138 53 1 3 30,00 6 270,14 192 90 1
2 16,00 4 99,65 148 63 1 4 32,00 6 289,34 210 106 1
2 18,00 4 112,90 148 63 1 4 36,00 6 347,49 231 106 1
2 20,00 4 161,50 160 75 1 4 40,00 6 398,00 250 125 1
3 22,00 5 172,47 160 75 1 4 50,00 6 612,83 308 150 1
3 25,00 5 189,70 192 90 1
: R -

Aplicaciones / Applications

L
(%) L | = (%) L | =
) A mm Z € mm mm DU A mm Z € mm mm DU
1 01200 4 112,95 123 53 1 3 {2800 5 | 34797 @ 192 90 1
2 1400 4 117,48 138 53 1 3 13000 5 | 407,24 192 90 1
2 11600 4 134,90 148 63 1 4 13200 6 | 42644 i 231 106 1
2 11800 4 163,84 148 63 1 4 13600 6 | 501,12 i 231 106 1
2 2000 4 | 21244 160 75 1 4 14000 6 | 60290 | 250 125 1
3 12200 5 | 26940 160 75 1 4 5000 6 | 81774 i 308 150 1
3 12500 5 | 28663 192 90 1

Bajo demanda / Sur commade / upon request




FRESAS MANGO CONICO
FRAISES QUEUE CONIQUE / TAPERED SHANK MILLS

3148 HSSE DIN 845 NR g‘ \m Z2>4 '
:|=_-_ R

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

= —— ' EETIPY y ""-% -"W"-.:
S - P & T Ty

AIi 1'”" W ‘JJQ
) = = - == T e R Nand

L
%) L I = (%) L | =
)A mm £ € mm mm DU A mm A € mm mm DU
2 116,00 4 144,51 148 63 1 3 13000 5 319,84 192 90 1
2 118,00% 4 153,78 | 148 63 1 4 13200 6 346,00 | 254 106 1
2 12000 4 160,86 i 160 75 1 4 13600 6 37930 | 254 106 1
2 {2200 5 21846 | 160 75 1 4 14000 6 48465 | 273 125 1
3 2500 5 252,97 | 192 90 1 5 | 50,00 8 731,75 | 336 150 1
,,,,,, 3 12800 5 | 28347 | 192 90 1

* Hasta fin de existencias / Jusqu'a epuisement des stocks / Until end of stock

3148/1 ) HSSE DIN 845 NR 3‘ l% -.
—

Aplicaciones / Applications

L
Q L = Q L =
’ A mm Z € mm mm | DU A mm z € mm mm | DU
2 20,00 4 211,81 160 75 1 4 32,00 6 483,09 254 106 | 1
2 22,00 5 315,37 160 75 00 4 36,00 6 532,95 254 106 1
3 25,00 5 349,88 192 90 | 1 4 40,00 6 689,54 273 125 1
3 28,00 B 420,55 192 90 1 5 50,00 8 936,64 336 150 1
3 30,00 5 456,93 192 90 i 1

Bajo demanda / Sur commade / upon request




FRESAS CON AGUJERO
FRAISES A TROU / MILLS WITH HOLES

EPET |
3149’ HSSE DIN 1880 N Q
\i‘h

Aceros 800 - 1 100 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

H
o
%] d H = %] d H &=
mm Z mm € mm DU mm Z mm € mm DU
40,00 6 16 130,14 32 1 63,00 8 27 225,03 40 1
50,00 8 22 165,59 36 1 80,00 | 10 27 330,18 45 1

D R
KJE10) ) HSSE DIN 1880 NR X
\.‘Q

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

H
(%)
(%) d H P (%] d H P
mm z mm € mm DU mm z mm € mm DU
40,00 6 16 195,90 32 1 63,00 8 27 308,87 40 1
50,00 6 22 243,46 36 1 80,00 8 27 429,48 45 1




FRESAS CON AGUJERO
FRAISES A TROU / MILLS WITH HOLES

3165 HSSE DIN 1880 NRF
R

Aplicaciones / Applications

H
P, P,
)2 : & e & O 2 1 4 e &g
40,00 8 16 238,48 32 1 63,00 10 27 383,27 40
50,00 8 22 296,35 36 1 80,00 10 27 575,81 45 1
3151) HSSE DIN 885 B

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

%]

Yy, Y,

r?n A mdm € mem DU r?n A mdm € mem DU
63,00 18 22 147,17 4 1 100,00 24 32 202,09 6 1
63,00 18 22 138,95 5 1 100,00 24 32 221,85 8 1
63,00 18 22 131,80 6 1 100,00 24 32 244,92 10 1
63,00 18 22 140,58 8 1 100,00 24 32 271,29 12 1
63,00 18 22 148,26 10 1 100,00 24 32 314,12 14 1
80,00 20 27 131,19 4 1 125,00 24 32 316,31 6 1
80,00 20 27 165,83 5 1 125,00 24 32 326,19 8 1
80,00 20 27 169,19 6 1 125,00 24 32 342,67 10 1
80,00 20 27 173,63 8 1 125,00 24 32 398,67 12 1
80,00 20 27 190,02 10 1 125,00 24 32 422,85 14 1
80,00 20 27 208,68 12 1 125,00 24 32 369,26 16 1

338




FRESAS CON AGUJERO
FRAISES A TROU / MILLS WITH HOLES

3161’ HSSE DIN 885 A

Aceros 800 - 1 100 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

%]

£ i i Y

;?n z mdm € mem DU n% -z mdm € mem DU
63,00 18 22 112,59 4 1 100,00 20 32 182,77 6 1
63,00 18 22 116,03 5 1 100,00 20 32 203,01 8 1
63,00 18 22 120,93 6 1 100,00 20 32 235,35 10 1
63,00 18 22 130,16 8 1 100,00 20 32 253,77 12 1
63,00 18 22 145,31 10 1 100,00 20 32 283,11 14 1
80,00 20 27 140,00 4 1 125,00 24 32 215,85 6 1
80,00 20 27 145,93 5 1 125,00 24 32 257,01 8 1
80,00 20 27 154,02 6 1 125,00 24 32 281,69 10 1
80,00 20 27 163,47 8 1 125,00 24 32 335,97 12 1
80,00 18 27 167,59 10 1 125,00 24 32 378,58 14 1
80,00 18 27 188,75 12 1 12500 ¢ 24 | 32 i39247 ¢ 16 1

KICTey ) HSSE DIN 1834 A

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

%]

i i : : | L= i i : : | L

lgﬂ Sz mdm € : mem DU n?n B mdm € : mem DU
50,00 24 16 136,29 1.6 1 100,00 36 32 181,16 2,5 1
50,00 24 16 132,562 2 1 100,00 36 32 184,41 3 1
50,00 24 16 134,78 2,5 1 100,00 36 32 198,83 4 1
50,00 24 16 137,05 3 1 100,00 36 32 210,76 5) 1
63,00 28 22 144,41 4 1 100,00 36 32 236,80 6 1
63,00 28 22 162,20 ® 1 100,00 28 32 261,74 8 1
63,00 28 22 167,08 6 1 125,00 40 32 230,56 1,6 1
80,00 32 27 152,39 1.6 1 125,00 40 32 221,75 2 1
80,00 32 27 148,03 2 1 125,00 40 32 227,78 2,5 1
80,00 32 27 150,50 2,5 1 125,00 40 32 232,79 3 1
80,00 32 27 164,65 3 1 125,00 40 32 249,40 4 1
80,00 32 27 165,72 4 1 125,00 40 32 266,96 5 1
80,00 32 27 185,67 5 1 125,00 40 32 286,84 6 1
80,00 32 27 196,98 6 1 125,00 40 32 885884 8 1
100,00 36 32 182,30 1,6 1 125,00 40 32 371,67 10 1

100,00 36 32 181,30 2 1

I . 339



FRESAS ESPECIALES
FRAISES SPECIALES / SPECIAL MILLS

3152 ) HSS DIN 850 D

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

L

| | | | | | | | 7

r?n mdm mLm mlm <€ z DU n%l mdm mLm mlm < z DU
4,50 6 50 1,00 52,77 6 1 19,50 10 63 6,00 69,00 8 1
7,50 6 50 1,50 54,93 6 1 22,50 10 63 5,00 75,85 8 | 1
7,50 6 50 2,00 @ 5493 | 6 1 22,50 10 63 600 @ 7585 | 8 | 1
10,50 6 50 2,00 59,12 6 1 22,50 10 63 8,00 75,85 8 | 1
10,50 6 50 2,50 59,12 6 1 25,50 10 63 6,00 88,48 10 1
10,50 6 50 3,00 59,12 6 1 28,50 10 63 6,00 90,04 0 § 1
13,50 10 56 3,00 60,06 6 1 28,50 10 63 8,00 90,04 10 § 1
13,50 10 56 4,00 60,06 6 1 28,50 12 71 10,00 90,04 10 1
16,50 10 56 3,00 60,61 6 1 32,50 12 71 7,00 111,556 10 | 1
16,50 10 56 4,00 60,61 6 1 32,50 12 71 8,00 111,55 10 1
16,50 10 56 5,00 60,61 6 1 32,50 12 71 10,00 i 171,55 0 § 1
19,50 10 63 4,00 69,00 8 1 45,50 12 71 10,00 i 176,61 12 1

19,50 10 63 5,00 69,00 8 1 ?
d (h8)
1(d11)

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

] g
L

%) A oL | &= (%)} A L | &
mm mm | mm mm € A DU mm mm mm mm € Z DU
11,00 | 10 {5350 4 | 9699 | 6 | 1 2100 | 12 74 9 | 12865 6 | 1
1250 | 10 . 57 6 | 10085 | 6 | 1 2500 16 | 82 11 | 14517 8 | 1
16,00 10 | 62 8 110,89 6 | 1 32,00 16 90 14 182,62 8 | 1
1800 | 120 70 8 | 11676 8 | 1 4000 | 25 | 108 18 | 25345 | 10 | 1




FRESAS ESPECIALES
FRAISES SPECIALES / SPECIAL MILLS

1(d11)

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

Yo P/
) A l% mLm mIm <€ A DU ) A r% mLm mIm € z DU
1 18,00 82 8 129,65 8 1 3 i 40,00 138 18 290,02 8 1
2 21,00 102 9 142,93 8 1 4 1 50,00 173 22 352,19 8 1
2 i 25,00 104 11 148,16 8 1 4 1 60,00 188 28 508,85 10 1
2 _1.32,00 111 14 220,07 8 1 5._.1.72,00 229 85 662,83 10 1

3155 ’ HSS DIN 1833 A T 6%

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclunes 1 Applications

ﬂ o
%) d Lo &~ %) d Lo &~
mm mm | ANG° i\ mm  mm € z DU mm mm | ANG° { mm  mm € z DU
16,00 12 45 60 4,00 9844 8 1 16,00 12 60 60 6,30} 9844 8 1
20,00 12 45 63 5,00 104,73 8 1 20,00 12 60 63 8,001 104,73 8 1
25,00 12 45 67 6,30 127,69 10 1 25,00 12 60 67 10,00 127,69 10 1
32,00 16 45 71 8,00 142,47 12 1 32,00 16 60 71 12,50: 142,47 12 1




FRESAS ESPECIALES
FRAISES SPECIALES / SPECIAL MILLS

XL ) HSS DIN 1833 B || ssss

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Apllcaclones 1 Applications

L
%] d L e %] d L =
mm mm | A% { mm mm € z DU mm mm | A% { mm mm € z DD
16,00 12 45 60 4,00 79,25 10 1 16,00 12 60 60 6,30 79,25 10 1
20,00 12 45 63 5,00 89,15 10 1 20,00 12 60 63 8,00 89,15 10 1
25,00 12 45 67 6,30 10024 10 1 25,00 12 60 67 10,00 100,24 : 10 1
32,00 16 45 71 8,00 11398 12 1 32,00 16 60 71 12,650: 11398 : 12 1

DIN 18358 Tol

3164 HSSE DIN 6518 N S|

dz2:(h6)

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

L

) — I P,

mgﬂ Rr?1(rjrl10 mdm mLm € z DU n?n R:I?rllo mdm mLm € Z DU
8,00 1,00 10 60 66,83 4 1 26,00 9,00 25 85 137,13 4 1
9,20 1,60 10 60 72,96 4 1 28,00 10,00 25 85 137,13 4 1
10,00 2,00 10 60 72,96 4 1 32,00 11,00 25 90 151,43 4 1
11,00 2,50 10 60 72,96 4 1 34,00 12,00 25 90 151,43 4 1
12,00 3,00 12 60 75,86 4 1 42,00 13,00 25 100 212,04 6 1
14,00 4,00 12 60 82,09 4 1 44,00 14,00 25 100 212,04 6 1
16,00 5,00 12 60 88,00 4 1 46,00 15,00 25 100 242,49 6 1
20,00 6,00 16 67 92,76 4 1 48,00 16,00 25 100 242,49 6 1
22,00 7,00 16 71 113,91 4 1 52,00 18,00 32 112 273,67 6 1
24,00 8,00 16 71 113,91 4 1 56,00 20,00 F2 112 303,86 6 1




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

3201 ’ Cilindrica / Cylindrigue / Straight - P

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) - I

Aplicaciones / Applications

L
mm mm € € € mm mm DU mm mm € € € mm mm DU
3,00 3 11,771 12,95 38 13 1 10,00 6 32,33 35,56 | 35,74 65 19 1
4,00 4 19,62 21,58 50 13 1 12,00 6 46,311 50,94 50,32: 70 25 1
6,00 6 | 2303 2533 50 19 1 16,00 6 5827 : 64,10 7293 70 25 1
8,00 6 28923181 65 19 1 |
3202 ’ Cilindrica con corte / Cylindrique taillée / Straight with cut >

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) - I

Aplicaciones / Applications

L T o . EHEBE g

%] d DU U
mm mm € € mm  mm D mm mm € € mm mm D
3,00 3 112,79 114,07 38 13 1 10,00 6 | 3557,39,12} 4256, 65 19 | 1
4,00 4 2347 2581 50 13 1 12,00 6 | 51,09:5620i 6303 70 25 | 1
6,00 6 12551 2806 50 19 1 16,00 6 | 6815 7497 8316 70 25 | 1
8,00 6 132,33 13556 65 19 1 :




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

3203) Cilindrica

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

L

s B3 A o s .2l m -

mm mm | € € € | mm mm DU mm mm | € € € mm mm | DU

3,00 3 13,14 : 14,45 38 13 1 10,00 6 34,11 : 37,63 41,29: 65 19 1

6,00 3 121,33:2346 50 13 1 12,00 6 52,02 57,22 64,87 70 25 1

6,00 6 26,01 2861 50 19 1 16,00 6 64,74 1 71,22} 87,84; 70 25 1

8,00 6 130,71 :3378 65 19 1 :
3204) Esférica / Sphérique / Spherical §'$

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) - 0

Aplicaciones / Applications

s B2 AW s 2B W

49,40 | 54,34{ 59,63 59 14,00
65,67 | 72,24 61 16,00 |

6,00
8,00

23,81 26,19 50 5,00
26,44 | 29,08 51 6,40

16,00
19,00

mm mm € € € mm  mm DU mm mm € € € mm mm DU

3,00 13,40 14,74 38 2,50 1 10,00 27,10 29,81 37,11 53 8,003 1

6,00 20,181 22,20 44 5,00 1 12,00 36,54 1 40,19t 47,69 56 11,00 : 1
1 1
1 1

o O W Ww
(el lNe)Ne)]




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

3205 Oval / Ovale § s

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel N?m"m‘l AL

Aplicaciones / Applications

.
L
B UR 0 Ex Ex 02
Q d CRUZ| DIAM| | [ _ALU | L I DU g d CRUZ| DIAM| | [ ALU L | DU
mm mm £ £ £ mm  mm D mm mm | € € € mm  mm D
3,00 3 17,80 17,80 38 6 1 10,00 6 3296 55,34 60 16 1
6,00 3 23,46 | 23,46 47 10 1 12,00 6 44,27 7253 67 22 1
8,00 6 41,70 + 41,70 58 13 1 16,00 6 66,44 160,80 70 25 1

3206’ ooy

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) - IO

Aplicaciones / Applications

L
s . BBM = s 2 Bm S
mm mm | € € € mm  mm | DU mm mm | € € € ‘mm mm DU
3,00 3 116,18 17,80 38 13 3 1 12,00 6 | 5031 5534: 61,16 70 25 1
6,00 3 121,331 2346 50 13 1 16,00 6 | 6594 7253 8522 70 25 1
10,00 6 :13791:41,70:42566: 65 19 1




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

kYA @ ) Arbol / Arbre / Arc

Aciers / Steel

Aceros 800 - 1100 N/mm?

Apllcaclones 1 Applications

P
d[ = %16
1 ,
BA WA 02 1 [!’-! !ﬂ .

g d CRUZ! DIAM| | [ ALU| L [ : DU RUZ! ‘ DIAM ‘ |LALU _] L I DU
mm mm € € € mm  mm D mm m 3 imm mm D
3,00 3 11528} 16,80 38 13 1 10,00 | 6 336,66340,333 65 19 1
6,00 3 122112432 50 13 1 12,00 | 6 (4691 51,60 { 70 25 1
6,00 6 27212993 50 16 1 16,00 | 6 (65207172} i 70 25 1

kYA\l:l ) Llama / Flamme / Flame gl

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel B

Apllcaclones 1 Applications

(] d E'F:

mm mm £ £ £ mm  mm D

(S

1 A & s 3 AW

L [ Dﬂ
mm mm € € € mm mm D
1
1

8,00 6 32293552 65 19

3,00 3 1656 1821 38 6
12,00 6 6542 71,96 77 32

6,00 6 28153096 50 13

N




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

[

3209’ Conica / Conique / Tapered

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel B

Aplicaciones / Applications

I
L
e L |

‘ ‘E:"! Fﬂl a | E,”! Fﬂl [
Q bog CRUZ! DIAM |_ALU _j 3 | | =z 0 d CcRUZ| DIAM| | |_ALU | L | =
) mmoomm | mm mm | DU mm m | € € € mm mm DU
300 | 3 374,83 1631 38 1T 1000 | 6 3229 3552 61 16 1
600 | 6 | 2402|2642 i 50 19 | 1 12,00 6 | 4553 | 50,09 67 25 1

k¥4l ) Conica 90° / Conique 90° / Tapered 90° §

800

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel N,mmz

Apllca:lones 1 Applications

i

L

3
) I'%’I mdm € é_J €J mLm mIm DU

10,00 6 | 2861} 31,48 50 5 1
16,00 6 | 46,29 50,92 53 8 1

(S




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

3211 ) Conica radio / Conique a rayon / Tapered radius %l%
[ ]

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) - )0

Aplicaciones / Applications

(%) d Eég Eg! [ﬁdﬂj L | D

mm mm

o  EHEWE 4

3,00 3 16,24 17,86 38 10 1 12,00 6 :4893:5382:5921: 73 28 1
6,00 6 27823060 50 16 1 16,00 6 |7776:85563:119,01: 78 33 1
10,00 6 1413314546 50,11 72 27 1

3212 ) Cono invertido / Cone inversé / Inverted taper §IE

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel B

Aplicaciones / Applications

yo BBW . g

mm mm
3,00 3 17,38 119,11 38 4 1
6,00 6 25172768 50 8 1




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

3214 ’ Cilindrica L / Cylindrique L / Straight L

Aceros 800 - 1100 N/mm?

Aplicaciones / Applications

dle S | ¢
% L
s, 2B m
)2 s €€ €t
10,00 6 14133 4546 169 19 1

—
~ |
) - ]

' Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

e =-

3 E&E@Fﬁfﬂ L
’"%d€é€LIDU

{omm | fmm mm |

600 @ 6 (3562 3918 162 16 1 1




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

3216 ) Cilindrica radio L / Cylindrique & rayon L / Straight L radius il

‘ Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

pr—
dT ¢ — Ia
L
Q EJL;!Z E‘% ALU_] | £
mm : mm € ITIITI mm ‘ DU
10,00 6 4886 53,74 169 19 | 1
1200 | 6 6490 71,39, 1175 25 | 1

” JAAAAAA
Arbol L / Arbre L / L Arc _— E}%}

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? ' B

Aplicaciones / Applications

g ==

s  JAanm

v oS8 e e e & o0
12,00 6 64,51 1 70,96 175 25 1




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

Esféri hérique L herical 4
3218’ sférica L / Sphérigue L / L Spherica ;

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel B

Aplicaciones / Applications

—
&= ﬁ]@
, ; ,
| | E:"! | Fﬂ N |
O | ¢ ez o] g Lan] R —
12,00 | 6 5093 5602 61 11

Arbol radio L / Arbre a rayon L / L Radius arc

) ) Aceros 800 - 1100 N/mm? B

Aplicaciones / Applications

dr e——JE

. ,MBmm o

mm mm

12,00 6 {7094 70,60 175 25 1




FRESAS HUECAS MAQUINAS ELECTROMAGNETICAS
FRAISES A TROU ELECTROMAGNETIQUES / ELECTROMAGNETICS HOLE SAWS

WELDON || quick
19 llcHance

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel n

Aplicaciones / Applications

d )
' L
7 L
r?n mdm mLm € DU n?n mdm mLm € DU

12,00 19 30 31,50 1 37,00 19 30 109,38 1
13,00 19 30 31,50 1 38,00 19 30 110,94 1
14,00 19 30 3231 1 39,00 19 30 115,13 1
15,00 19 30 33,63 1 40,00 19 30 117,94 1
16,00 19 30 34,81 1 41,00 19 30 122,75 1
17,00 19 30 36,13 1 42,00 19 30 129,38 1
18,00 19 30 40,63 1 43,00 19 30 132,19 1
19,00 19 30 41,44 1 44,00 19 30 141,56 1
20,00 19 30 4313 1 45,00 19 30 146,19 1
21,00 19 30 46,19 1 46,00 19 30 149,19 1
22,00 19 30 48,19 1 47,00 19 30 154,19 1
23,00 19 30 49,88 1 48,00 19 30 161,50 1
24,00 19 30 51,75 1 49,00 19 30 163,94 1
25,00 19 30 53,50 1 50,00 19 30 168,00 1
26,00 19 30 55,00 1 51,00 19 30 169,00 1
27,00 19 30 59,31 1 52,00 19 30 170,13 1
28,00 19 30 59,38 1 53,00 19 30 171,25 1
29,00 19 30 61,56 1 54,00 19 30 174,19 1
30,00 19 30 63,13 1 55,00 19 30 177,75 1
31,00 19 30 68,88 1 56,00 19 30 181,63 1
32,00 19 30 77,50 1 57,00 19 30 185,38 1
33,00 19 30 78,56 1 58,00 19 30 189,38 1
34,00 19 30 91,66 1 59,00 19 30 193,44 1
35,00 19 30 100,94 1 60,00 19 30 197,00 1
36,00 19 30 103,44 1




FRESAS HUECAS MAQUINAS ELECTROMAGNETICAS
FRAISES A TROU ELECTROMAGNETIQUES / ELECTROMAGNETICS HOLE SAWS

S

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel n

Apllcauones 1 Applications

d o
' [ |
Yy, Y,
I'?ﬂ mdm mLm € DU I'%T] mdm mLm € DU

12,00 19 50 48,81 1 37,00 19 50 127,38 1
13,00 19 50 49,81 1 38,00 19 50 132,19 1
14,00 19 50 52,06 1 39,00 19 50 141,56 1
15,00 19 50 52,38 1 40,00 19 50 151,94 1
16,00 19 50 52,56 1 41,00 19 50 153,56 1
17,00 19 50 54,06 1 42,00 19 50 162,00 1
18,00 19 50 59,94 1 43,00 19 50 166,94 1
19,00 18 50 61,81 1 44,00 19 50 171,50 1
20,00 19 50 64,75 1 45,00 19 50 197,88 1
21,00 19 50 69,38 1 46,00 19 50 212,38 1
22,00 19 50 71,69 1 47,00 19 50 226,63 1
23,00 19 50 76,44 1 48,00 19 50 233,94 1
24,00 19 50 78,88 1 49,00 19 50 236,25 1
25,00 18 50 79,13 1 50,00 19 50 237,44 1
26,00 19 50 81,19 1 51,00 19 50 237,94 1
27,00 19 50 84,94 1 52,00 19 50 239,13 1
28,00 19 50 88,63 1 53,00 19 50 240,50 1
29,00 19 50 92,31 1 54,00 19 50 245,00 1
30,00 19 50 96,38 1 55,00 19 50 248,38 1
31,00 18 50 101,06 1 56,00 19 50 249,88 1
32,00 19 50 105,69 1 57,00 19 50 255,75 1
33,00 18 50 110,94 1 58,00 19 50 257,06 1
34,00 19 50 115,13 1 59,00 19 50 261,38 1
35,00 19 50 119,88 1 60,00 19 50 263,88 1
36,00 19 50 125,38 1




FRESAS HUECAS MAQUINAS ELECTROMAGNETICAS
FRAISES A TROU ELECTROMAGNETIQUES / ELECTROMAGNETICS HOLE SAWS

WELDON || . QUICK

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) « |

Apllca:mnes 1 Applications

d )
' L
L 7
n?n mdm mLm € DU [%’] mdm mLm € DU

12,00 19 30 43,29 1 37,00 19 30 135,28 1
13,00 19 30 4329 1 38,00 19 30 138,78 1
14,00 19 30 43,29 1 39,00 19 30 142,58 1
15,00 19 30 49,93 1 40,00 19 30 146,09 1
16,00 19 30 5312 1 41,00 19 30 149,89 1
17,00 19 30 54,60 1 42,00 19 30 153,39 1
18,00 19 30 57,68 1 43,00 19 30 157,19 1
19,00 19 30 60,99 1 44,00 19 30 160,69 1
20,00 19 30 64,07 1 45,00 19 30 164,49 1
21,00 19 30 67,41 1 46,00 19 30 168,00 1
22,00 19 30 70,49 1 47,00 19 30 171,79 1
23,00 19 30 7271 1 48,00 19 30 175,30 1
24,00 19 30 75,80 1 49,00 19 30 179,10 1
25,00 19 30 79,11 1 50,00 19 30 182,61 1
26,00 19 30 80,86 1 55,00 19 30 201,01 1
27,00 19 30 8229 1 60,00 19 30 219,12 1
28,00 19 30 85,21 1

29,00 19 30 88,39 1

30,00 19 30 91,31 1

31,00 19 30 103,05 1

32,00 19 30 106,24 1

33,00 19 30 120,67 1

34,00 19 30 124,17 1

35,00 19 30 127,96 1

36,00 19 30 131,47 1




FRESAS HUECAS MAQUINAS ELECTROMAGNETICAS
FRAISES A TROU ELECTROMAGNETIQUES / ELECTROMAGNETICS HOLE SAWS

WELDON | QUICK
19 llcHanGE

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) + |

Apllcaclones 1 Applications

WELDON || Quick
19 llcHanGE

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) + |

Aplicaciones / Applications

d o
| i ,

9 d L & %) d L P/

mm mm mm € DU mm mm mm € DU
20,00 19 110 139,13 1 30,00 19 110 198,72 1
22,00 19 110 145,09 1 32,00 19 110 214,16 1
24,00 19 110 153,18 1 35,00 19 110 227,65 1
25,00 19 110 158,99 1 40,00 19 110 306,77 1
26,00 19 110 173,10 1 45,00 19 110 385,89 1
28,00 19 110 186,98 1 50,00 19 110 451,48 1




FRESAS HUECAS MAQUINAS ELECTROMAGNETICAS
FRAISES A TROU ELECTROMAGNETIQUES / ELECTROMAGNETICS HOLE SAWS

WELDON || QuickK
138 19 |[cHanGE
Aplicaciones / Applications m‘
| ) ,

L 7
n% mdm mLm € DU f?ﬂ mdm mLm € DU
12,00 19 30 79,42 1 32,00 19 30 167,97 1
13,00 19 30 79,42 1 33,00 19 30 178,72 1
14,00 19 30 79,42 1 34,00 19 30 189,67 1
15,00 19 30 82,73 1 35,00 19 30 196,09 1
16,00 19 30 82,73 1 36,00 19 30 206,43 1
17,00 19 30 89,15 1 37,00 19 30 223,39 1
18,00 19 30 92,46 1 38,00 19 30 233,73 1
19,00 19 30 94,32 1 39,00 19 30 244,07 1
20,00 19 30 98,05 1 40,00 19 30 252,35 1T
21,00 19 30 105,07 1
22,00 19 30 109,62 1
23,00 19 30 113,56 1
24,00 19 30 117,69 1
25,00 19 30 122,24 1
26,00 19 30 126,80 1
27,00 19 30 131,15 1
28,00 19 30 135,28 1
29,00 19 30 139,62 1
30,00 19 30 143,56 1
31,00 19 30 156,79 1




FRESAS HUECAS MAQUINAS ELECTROMAGNETICAS
FRAISES A TROU ELECTROMAGNETIQUES / ELECTROMAGNETICS HOLE SAWS

R
prov) |

Aplicaciones / Applications

d o
L
P, P,
%1 mdm mLm € DD f?ﬂ mdm mLm € DU

12,00 19 50 106,10 1 32,00 19 50 235,80 1
13,00 19 50 106,10 1 33,00 19 50 246,14 1
14,00 19 50 106,10 1 34,00 19 50 254,43 1
15,00 19 50 115,22 1 35,00 19 50 264,77 1
16,00 19 50 123,28 1 36,00 19 50 273,03 1
17,00 19 50 127,84 1 37,00 19 50 285,45 1
18,00 19 50 137,34 1 38,00 19 50 293,72 1
19,00 19 50 140,86 1 39,00 19 50 302,00 1
20,00 19 50 148,10 1 40,00 19 50 318,54 1
21,00 19 50 159,06 1 45,00 19 50 378,54 1
22,00 19 50 164,23 1 50,00 19 50 479,87 1
23,00 19 50 169,82 1

24,00 19 50 175,20 1

25,00 19 50 180,79 1

26,00 19 50 185,94 1

27,00 19 50 194,43 1

28,00 19 50 202,90 1

29,00 19 50 213,05 1

30,00 19 50 221,32 1

31,00 19 50 231,66 1




FRESAS HUECAS MAQUINAS ELECTROMAGNETICAS
FRAISES A TROU ELECTROMAGNETIQUES / ELECTROMAGNETICS HOLE SAWS

-

Aplicaciones / Applications

WELDON || Quick
19 ||cHanGE

d (%]

P P/

ﬁ% mdm mLm € DU [g'] mdm mLm € DU
18,00 19 35 160,27 1 27,00 19 35 166,24 1
19,00 19 85 160,27 1 28,00 19 85 166,24 1
20,00 19 35 160,27 1 29,00 19 35 166,24 1
21,00 19 85 160,27 1 30,00 19 B 170,49 1
22,00 19 35 163,12 1 31,00 19 35 170,49 1
23,00 19 35 163,12 1 32,00 19 85 170,49 1
24,00 19 35 164,562 1 33,00 19 35 170,49 1
25,00 19 35 164,52 1 34,00 1S 35 170,49 1
26,00 19 35 166,24 1 35,00 19 35 183,82 1

WELDON [| QUICK
19 ||cHanGE

Aplicaciones / Applications

d o
L
P P/
I'T% mdm mLm € DU n?n mdm mLm € DU

18,00 19 50 171,91 1 35,00 19 50 195,45 1
19,00 19 50 171,91 1 36,00 1S 50 195,45 1
20,00 19 50 171,91 1 37,00 19 50 195,45 1
21,00 19 50 171,91 1 38,00 19 50 195,45 1
22,00 19 50 175,02 1 39,00 19 50 195,45 1
23,00 19 50 175,02 1 40,00 19 50 220,70 1
24,00 19 50 176,44 1 41,00 19 50 220,70 1
25,00 19 50 176,44 1 42,00 19 50 220,70 1
26,00 19 50 177,87 1 43,00 19 50 220,70 1
27,00 19 50 177,87 1 44,00 19 50 220,70 1
28,00 19 50 177,87 1 45,00 19 50 220,70 1
29,00 19 50 177,87 1 46,00 19 50 292,18 1
30,00 19 50 182,40 1 47,00 19 50 292,18 1
31,00 19 50 182,40 1 48,00 19 50 292,18 1
32,00 19 50 182,40 1 49,00 19 50 292,18 1
33,00 19 50 182,40 1 50,00 19 50 292,18 1
34,00 19 50 182,40 1




FRESAS HUECAS MAQUINAS ELECTROMAGNETICAS
FRAISES A TROU ELECTROMAGNETIQUES / ELECTROMAGNETICS HOLE SAWS

) Accesorios / Accessoires / Accessories

7140 cono Morse / Cone Morse / Morse taper

Ne 2 305,61 180
NGK] 305,61 185
‘Iu
7141 Punzén/ Poincon / Puncher L Fresa
Ref. £ 0 L L Fraise
mm mm Cutting L
18,28 6,35 77 25
18,28 6,35 | 87 35
7137-7138- :
31 79 38 18,28 6,35 | 102 50
. IG 2307 | 800 : 160 | 110
- | 7139 18,28 800 | 87 35
18,28 | 8,00 | 102 50

7158 Adaptador para Taladros Fein / Adaptateur pour perceuses Fein / Adaptor for Fein drills

€ | 10088

359



ESTUCHES FRESAS
COFFRETS DE FRAISES / MILLS CASES

%]
3138 ) @4al12mm 8%’;}1;2

REF £

HSS E 122,42
HSS E TIALN 213,73

3139 @4 al2 mm

REF €

HSS E 148,60
i I I HSS E TIALN 240,65

3140 G4al2mm

REF £
HSS E 129,29
HSS E TIALN 220,79

360




ESTUCHES FRESAS ROTATIVAS
COFFRETS DE FRAISES ROTATIVES / ROTARY MILLS CASES

) Ref. Q d L I
mm mm mm mm

3201 10,00 6 65 19
3201 12,00 6 70 25
3203 10,00 6 65 19
3203 12,00 6 70 25
3204 10,00 6 53 9
3205 10,00 6 60 16
3206 12,00 6 70 25
3207 10,00 6 65 19
3207 12,00 6 70 25
3211 12,00 6 75 30

€ 409,12

’ Ref. Q d L |
mm mm mm mm

3201 12,00 6 70 25

3203 | 12,00 6 70 25

3207 | 12,00 6 70 25

3211 © 12,00 6 Y5, 30

3206 | 12,00 6 75 30

€ | 24596




ESTUCHES FRESAS HUECAS
COFFRETS DE FRAISES A TROU / ELECTROMAGNETICS MILLS CASES

) s o

(%] d L
’ Ref. mm mm mm Pcs.
7137 12 19 25 1
7137 14 19 25 1
7137 16 19 25 1
7137 18 19 25 1
7137 20 19 25 1
7137 22 19 25 1
7141 6,35 77 1
€. 3915
%) d L
) Ref. mm mm mm Pcs.
7137 12 19 50 1
7137 14 19 50 1
7137 16 19 50 1
7137 18 19 50 1
7137 20 19 50 1
7137 22 19 50 1
7141 6,35 102 1
€ 511,23




