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Celosvetova jednotka v rieseniach
vyuzivajucich vysoko vykonng loziska

GGB pomadha vytvdrat svet pohybu cez klzné loziska a technoldgie povrchového inzinierstva s minimalnymi stratami v treni.
GGB spolupracuje so zékaznikmi po celom svete, aby poskytla tribologické riesenia Sité na mieru, ktoré st Uc¢inné a
environmentalne udrzatelné, a to vdaka vyskumno-vyvojovym centram, testovacim a vyrobnym zdvodom v Spojenych $tatoch,
Nemecku, Francuzsku, Brazilii, na Slovensku a v Cine. InZinieri z GGB prinasaju svoje odborné znalosti a vasen pre tribolégiu
Sirokému spektru priemyselnych odvetvi, vratane automobilovej, leteckej a priemyselnej vyroby.

Viac informacii o triboldgii pre povrchové rieSenia od spolo¢nosti GGB najdete na www.ggbearings.com .

GGB je spolo¢nost skupiny Enpro (NYSE: NPO).

Nase vyrobky sa pouzivaju v desat tisickach kritickych aplikacii kazdy def po celom svete. Nasim cielom je vzdy poskytovat
vysoko kvalitné riesenia, ktoré uspokoja potreby nasich zakaznikov bez ohladu na to, kde su nase vyrobky potrebné.
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https://www.ggbearings.com/de
https://www.ggbearings.com/en/markets/energy
https://www.ggbearings.com/en/markets/energy
https://www.ggbearings.com/en/markets/industrial-bearings
https://www.ggbearings.com/en/markets/primary-metals
https://www.ggbearings.com/en/markets/recreational
https://www.ggbearings.com/en/markets/aerospace
https://www.ggbearings.com/en/markets/agriculture
https://www.ggbearings.com/en/markets/automotive
https://www.ggbearings.com/en/markets/railway
https://www.ggbearings.com/en/markets/construction
https://www.ggbearings.com/en/markets/oil-gas
https://www.enproindustries.com/

\lyhody GGB

NiZKE NAKLADY NA VAS VYROBOK

Loziska GGB znizuju naklady na hriadele, pretoze eliminuju
nutnost ich kalenia a nanasania plastickych maziv. Ich
kompaktna konstrukcia z jedného kusu Setri miesto, znizuje
hmotnost a taktieZ ulah¢uje montaz.

NIZKE TRENIE A VYSOKA ODOLNOST
' VOEI OPOTREBOVANIU

Vdaka nizkym faktorom trenia odpada nutnost mazania a
zaroven je zaistené hladké fungovanie, mensie opotrebovanie
a dlhsia Zivotnost. Malé trenie taktieZ eliminuje Ucinky tzv.
trhavého posuvania alebo drhnutia pri rozjazde.

BEZ UDRZBY

Loziskd GGB st samomazné. Preto su idealne vSade tam,
kde je vyzadovana dlha Zivotnost loZiska bez priebezne;
udrzby, a taktiez v prevadzkovych podmienkach s
nedostatocnym alebo ziadnym mazanim.

oGaGGB

SETRNOST K ZIVOTNEMU PROSTREDIU

(y
| ROHS_
LoZisk& GGB bez maziv a bez olova spifiaju neustale
sprisfiujuce sa ekologické predpisy, napriklad europsku

smernicu RoHS o obmedzeni pouzivania niektorych latok v
elektrickych a elektronickych zariadeniach.

@& roopora ziKaznikov

Flexibilna vyrobna platforma spoloc¢nosti GGB a jej rozsiahla
distribu¢na siet zaistuju rychlu reakciu a véasné dodavky.
Okrem toho ponukame lokalnu konstrukénu a technicku
podporu.

NajprisnejSie
poziadavky na kvalitu

Nase Spickové vyrobné zavody v Spojenych Statoch americkych,
Brazilii, Cine, Nemecku, Franctzsku a na Slovensku maju
certifikaty kvality a excelencie podla noriem I1SO 9001,

IATF 16949, ISO 14007 a OHSAS 18001. Mame tak pristup k
osvedcenym postupom v odvetvi a dokazeme tak nas systém
riadenia prispdsobovat medzinarodne platnym Standardom.

Kompletny zoznam nasich certifikatov najdete na webe:
https://www.ggbearings.com/en/certificates

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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PRECO JE TRIBOLOGIA DOLEZITA

Tribologia v spolocnosti GGB

POKROKY V OBLASTI TRIBOLOGIE NAM UMOZNUJU:

= Znizit / kontrolovat trenie, zredukovat opotrebenie a naopak zvysit
Zivotnost a trvacnost - Nizsie celkové prevadzkové naklady

= Obmedzit energetické straty - Robime nas svet trochu zelensim

= Znizit / ovladat prilnavost, zlepSit presnost a znizit hluk - Starame
sa o0 bezpecnost ludi, zlepsujeme pohodlie a kvalitu Zivota

GGBEARINGS.COM




HYBAT SA VPRED

Historia spolocnosti GGB OGGB

UZ VIAC AKO 120 ROKOV GGB VYLEPSUJE TRIBOLOGICKE
VLATNOSTI POVRCHOV PRE POHYB SVETA VPRED.

Historia spolocnosti GGB siaha do roku 1899, vtedy este ako spoloc¢nost Glacier Antifriction Metal Company,

kedy vyrabala klzné loZiska a uvadzala na trh mnoho novych Uspesnych produktov vratane medzinarodne uzndvanych
polymérovych materidlov. Za poslednych 120 rokov nasa spolo¢nost pokracovala vo vytvarani strategickych partnerstiey,
neustdle sa rozsirovala do globalnej siete vyrobnych zariadeni, zvySovala vyrobné kapacity a zdroje, aby sa stala tym,
¢im je dnes: svetovy lider v oblasti tribologickych inovacii.

Dnes mozete ndjst nase produkty Uplne vSade — vo vedeckych plavidldch na dne oceénu, v pretekarskych autdch na rozpalenom

asfalte, vo velkokapacitnych prudovych lietadlach na oblohe, ¢i dokonca vo vesmirnom vozidle Curiosity, ktoré skima povrch Marsu.

Pocas celej nasej histdrie tvorili bezpecnost, dokonalost a reSpekt zdkladné hodnoty pre celt GGB rodinu.
Su mimoriadne dblezité, pretoze nasim cielom je maximalizovat osobné moznosti, dosahovat dokonalost
a vytvdrat otvorené a kreativne pracovné prostredie s najvy$simi bezpecnostnymi normami v priemysle.

BEZPECNOST

Spoloénost GGB ma hlboko v sebe zakorenenu kultlru bezpecnosti a preto kladie déraz na vytvaranie bezpe¢ného a
zdravého pracovného prostredia pre vSetkych. Zékladnou hodnotou GGB je bezpecnost na vSetkych Urovniach podnikania,
aby sme dosiahli nas ciel — mat najbezpecnejsich zamestnancov v priemysle.

DOKONALOST

Svetova organizacia je vybudovana prostrednictvom podpory kvality v celej spolo¢nosti, naprie¢ vsetkymi poziciami.

Nase vyrobné zavody svetovej Urovne su certifikované v oblasti kvality podla ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001 a OHSAS 18001,
¢o nam umoznuje pristup k najlepsim postupom v tomto priemyselnom odvetvi a zaroven zladit nas systém riadenia kvality

s globalnymi Standardmi.

RESPEKT

Sme presvedceni, ze reSpekt je zakladnym predpokladom v raste jednotlivcov a skupin. Nase timy spolupracuju so
vzajomnym respektom bez ohladu na zazemie, narodnost alebo funkciu, prijimaju rozmanitost [udi a ucia sa jeden od druhého.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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PORTFOLIO VYROBKOV

Prehlad povrchovych vrstiey,
loziskavych materialov a prislusenstva

TRIBOLOGICKE POVRCHOVE VRSTVY

NAZOV PRODUKTU  POLYMEROVE POVRCHOVE VRSTVY PRACOVNE PODMIENKY STRANA
TriboShield®TS161 Trit?oS'l}iqu povrchovlé vrstlvy sa N’|’zke tre’nive, ' 9
aplikuju priamo na zakaznikove diely nizke zatazenie
TriboShield®TS225 TripoShieIgi povrchov,é vrstlvy sa Nll’zke t[enie, o 10
aplikuju priamo na zakaznikove diely nizke az stredné zatazenie
TriboShield®TS421 Tril?oS_hieIc_J povrchové vrstvy sa 4 Nizke tre’nie, _ 1
aplikuju priamo na zakaznikove diely nizke zatazenie
TriboShield®TS651 TriboSﬁlieIQ povrchovlé vrstlvy sa Nvl’zke trgnie, - 12
aplikuju priamo na zakaznikove diely az po mierne vysoké zatazenie
TriboShield®TS741 Trit?oS'l}iqu povrchovlé vrstlvy sa Nl"zke tre[\ie, o 13
aplikuju priamo na zakaznikove diely mierne az vysoké zatazenie
TRIBOLOGICKE LOZISKA
NAZOV PRODUKTU METAL-POLYMEROVE LOZISKA PRACOVNE PODMIENKY STRANA
DP4°® Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + plniva samomazné, beztdrzbové 14
DP4-B Bronz + porézny spekany bronz + PTFE + plniva samomazné, odolné voci korozii 15
DU® Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + Pb samomazné 16
DU-B Bronz + porézny spekany bronz + PTFE + Pb samomazné, odolné voci korozii 17
DP10 Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + pevné maziva samomazné, bezudrzbové 18
DP11 Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + pevné maziva + plniva samomazné, bezudrzbové 19
DP31 Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + fluoro-polymér + plniva bezudrzbové 20
DX® Ocel + porézny spekany bronz + POM s mazacimi drazkami bezudrzbové 21
DX:10 polymér  mazacimi drézkami siebo ez ich bezudrzbove 2
HI-EX® Ocel + porézny spekany bronz + PEEK + PTFE + plniva bezudrzbové 23
DTS10° Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + plniva bezudrzbové, obrabatelné 24
DS Ocel + porézny spekany bronz + modifikovany POM samomazné, bezidrzbové 25
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https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4-B
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts225
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts421
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du-b
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts651
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp10
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts741
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp31
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/hi-ex
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dts10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/ds
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp11

NAZOV PRODUKTU PLASTOVE LOZISKA PRACOVNE PODMIENKY ~ STRANA
EP® PA6.6T + pevné mazivo + spojiva samomazné 26
EP®12 POM + pevné mazivo samomazné 27
EP®15 POM + pevné mazivo samomazné 28
EP®22 PBT + pevné mazivo samomazné 29
EP®30 PA 6.6 + AF + pevné mazivo samomazné 30
EP®43 PPS + pevné mazivo + spojiva samomazné 31
EP®44 PPS + pevné mazivo + spojiva samomazné 32
EP%63 PEEK + pevné mazivo + spojiva samomazné 33
EP%64 PEEK + pevné mazivo + spojiva samomazné 34
EP®73 PAI + pevné mazivo + spojiva samomazné 85)
EP®79 PAI + pevné mazivo + spojiva samomazné 36
KA Glacetal POM samomazné, bezudrzbové 37
Multilube POM + pevné mazivo + spojiva samomazné 38
Priebezna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vldkien zapuzdrenych do interne
- © mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 39
vinutého sklolaminatu zapuzdrena do epoxidovej Zivice odolnej voci vysokym teplotam
_ Patentovo plnend krycia paska z PTFE + priebezna vrstva sklolaminatu zapuzdrena do P
GAR-FIL epoxidové Zivice odolnej voci vysokym teplotam SELCIaZNC 40
Priebezna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vldkien zapuzdrenych do interne
HSG mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 41
vinutého sklolaminatu zapuzdrend do epoxidovej Zivice odolnej vo¢i vysokym teplotam
Priebezna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vldkien zapuzdrenych do interne
MLG mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 42
vinutého sklolaminatu zapuzdrena do epoxidovej Zivice odolnej voci vysokym teplotam
Priebezna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vldkien zapuzdrenych do interne
HPM mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 43
vinutého sklolaminatu zapuzdrend do epoxidovej Zivice odolnej voci vysokym teplotdm
Obrabateln & vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vlakien zapuzdrenych do interne
HPMB® mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 44
vinutého sklolaminatu zapuzdrend do epoxidovej Zivice odolnej voci vysokym teplotdm
Patentovo plnena krycia paska z PTFE + priebezna vrstva impregnovanej a vytvrdzovanej .
HEE vinutej laminovanej tkaniny s epoxidovou Zivicou samomazne 45
MEGALIFE®XT Patentovo plnena krycia paska z PTFE + priebezna vrstva vinutého sklolamindtovych vldken samomazné 46
Multifil PTFE + vlastny systém plniv samomazné 47
SBCs Utesnené zostavy SBC z kompozitného materidlu sa dodavaju s loziskom GAR-MAX,
N - takZe nie je nutné pouzivat tesnenia. Na objednavku sa zostavy SBC dodavaiju aj s samomazné, bezudrzbové 48
ocelovym vnutornym obalom.
Utesnené zostavy SBC z kompozitného materialu sa doddvaju s loZiskom HSG,
SBC s HSG takZe nie je nutné pouzivat tesnenia. Na objednéavku sa zostavy SBC doddvaju aj s samomazné, bezudrzbové 49

ocelovym vnuatornym obalom.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep64
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep64
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep73
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep73
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep79
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep79
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ka-glacetal
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/multilube
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-fil
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/mlg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpm
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpmb
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpf
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/multifil
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep12
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep12
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep30
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep30
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep43
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep43
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep44
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep44
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63

PORTFOLIO VYROBKOV

Prehlad povrchovych vrstiev,
loziskavych materialov a prislusenstva

NAZOV PRODUKTU KOVOVE & DVOJZLOZKOVE KOVOVE LOZISKA PRACOVNE PODMIENKY ~ STRANA
PyroSlide™1100 Monometalicky loziskovy material vyrobeny praskovou metalurgiou .

pozostdavajuci z tuhého maziva homogénne distribuovaného v kovovej matrici samomazne 50
GGB-CSM" Kovovy material vyrabany praskovou metalurgiou samomazné 51

(na baze bronzu, niklu alebo Zeleza) + pevné grafitové mazivo, MoS,

Bimetalicky materidl vyrabany praskovou metalurgiou, tenkostenny, na baze
GGB-CBM"® nerezovej oceli, uhlikovej oceli alebo bronzu s nosi¢om na baze bronzu): samomazné 52
+ pevné grafitové mazivo

GGB-BP25 EEEI;;r;yi::gpezg:rg‘zirgg‘]lnovany olejom, podobny materialu SINT A 50, samomazné 53
GGB-FP20 gme_llf??SCST(ISE)/?nzlZ?T:g];;r:]]géieg?ované olejom, podobna materialu samomazné 54
GGB-S016 Spekana ocelova zliatina impregnovana olejom samomazné 55
GGB-SHB® Loziska z kalenej ocele tradi¢né mazanie 56
AuGlide® Ocel'ova podlozka a bezolovnaté bronzova vrstva bezudrzbové 57
Sy Ocel'ovy nosi¢ a bezolovnata bronzova vrstva + CuPb10Sn10 bezudrzbové 58
SP Ocelovy nosic a bezolovnata bronzova vrstva + CuPb26Sn2 bezudrzbové 59
MBZ-B09 Kovovy material CuSn8 samomazné 60
LD® Kovovy material CuSn8 samomazné 61
LDD® Kovovy material CuSn8 samomazné 62
-DB® Material samomazného loziska: liaty bronz + vlozky pevného maziva samomazné 63
VEDLAJSIE PRODUKTY
NAZOV PRODUKTU LOZISKOVE ZOSTAVY STRANA
UNI Samo nastavovacie lozZiskové teleso 64
MINI Samo nastavovacie loziskové teleso 65
EXALIGN® Samo nastavovacie loziskové teleso 66
DALSIE INFORMACIE
PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV 68
Materialovy list 106
Informacie o vyrobkoch 107
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https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/uni
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/mini
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/exalign
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-csm
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-cbm
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-bp25
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-fp25
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-so16
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-shb
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/auglide
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sy
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sp
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/mbz-b09
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ldd
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-db
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ld
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/pyroslide-1100
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/pyroslide-1100

TRIBOLOGICKE POVRCHOVE VRSTVY - Polymérové povrchové vrstvy

TriboShield®TS161

SAMOMAZNE KOMPOZITNE POVRCHOVE
VRSTVY PRE NiZKE ZATAZENIE

TS161 je technicka termoplasticka kompozitna povrchova vrstva
zlozend zo zakladnej vrstvy a vrchnej povlaku. Speciélne navrhnuta
pre nizke trenie pri nizkych zatazovacich podmienkach, poskytuje
vynikajucu odolnost proti opotrebeniu, ¢o povazujeme za jednu z
jej prednosti. TS161 je stucastou Standardnej produktovej rady
TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
= Nizke trenie v podmienkach nizkeho zatazenia

= Vynikajuca odolnost proti opotrebeniu pri nizkom zatazeni

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Cierna
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F 60/ 140
Max. kratkodoba najvyssia teplota ECVAE 80/176
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,25
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Nie

* Zavisi od pritlacného tlaku, kiznej rychlosti a geometrie kontaktu.
** /4§ konkrétny stav kontaktu s potravinami méZe vyZadovat dalSie schvalenie.
Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informacii.

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV

® VYKON

ZLOZITOST
SPRACOVANIA

® NAKLADY

VYHODY POVLAKU
= Kompaktnejsi dizajn 185°F
= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu

© Sl

DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zloziti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejiica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré s v
relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE

= Odchylovace dopravnika

= Vodiace tyce

= Nastavitelné automobilové bezpecnostné pasy

= Klzné vodiace listy pre baliace linky

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA
Nie

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
* TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

o
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TRIBOLOGICKE POVRCHOVE VRSTVY - Polymérové povrchové vrstvy

TriboShield®1S225

© S

NANOSTRUKTUROVANA POVRCHOVA DOSTUPNOST
VRSTVA PRE NiZKE AZ STREDNE ZATAZENIA

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zlozZiti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejtica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré sii v
relativnom pohybe.

TS225 je zalozeny na nanostrukturovanom termosetovom polyméri
navrhnutom pre nizke trenie a vysoku odolnost proti opotrebeniu,
pri nizkom az strednom zataZeni, v suchych alebo mazanych
podmienkach. TS225 je sticastou Standardnej produktovej rady

TriboShield®. TYPICKE APLIKACIE

JEDINEGNE VLASTNOSTI — Plaste piestov pre spalovacie motory

= Viynikajuce trenie pri vysokych klznych rychlostiach = Zahradné naradie a naradie pre domacich majstrov
= Velmi dobré trenie v mazanych podmienkach TRIBOMATE® AKTUAUZA'ClA DOSTUPNA

= Pouzitelné pre podklady citlivé na teplo Ano

= Vlysokd tvrdost povrchu

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Cierna
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F 120/ 248
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 130/ 266
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,25
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Nie

* Zavisi od pritlacného tlaku, klznej rychlosti a geometrie kontaktu.
** Vas konkrétny stav kontaktu s potravinami méZe vyZadovat dalsie schvalenie.
Prosim, kontaktujte vasho zdstupcu GGB pre viac informacii.

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV
® VYKON e TriboShield TS651
« TriboShield TS501
ZLOZITOST e TriboShield TS421
SPRACOVANIA
® NAKLADY
¢ TriboShield TS225
¢ TriboShield TS161
VYHODY POVLAKU

= Kompaktnejsi dizajn

= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu

10 | POLYMEROVE POVRCHOVE VRSTVY



TriboShield®T8421

POVRCHOVA VRSTVA S NiZKYM TRENIM
V MAZACICH PODMIENKACH

TS421 je zalozeny na technickych termoplastoch, Speciélne
navrhnutych pre extrémne nizke trenie v podmienkach s potrebou
mazania pri nizkom zatazeni, ale vykazujlci tiez dobré vlastnosti
aj v suchych podmienkach nizkeho zatazenia. Tento systém
obsahuje zakladnu vrstvu a aktivny hybridny vrchny povlak.
TS421 je sucastou Standardnej produktovej rady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
= Mimoriadne nizke trenie v mazacich podmienkach
= Velmi nizke trenie v suchych podmienkach pri nizkom zatazeni

= Vynikajuca chemicka odolnost

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Cierna, zelena, modra
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F  250/482
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 280/ 536
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,30
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Ano

* Zavisi od pritlacného tlaku, kiznej rychlosti a geometrie kontaktu.

** \/a$ konkrétny stav kontaktu s potravinami méZe vyZadovat dalSie schvalenie.

Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informdcii.

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV

® VYKON

ZLOZITOST
SPRACOVANIA

® NAKLADY

VYHODY POVLAKU
= Kompaktnejsi dizajn 185°F
= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu

© S

DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zlozZiti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejtica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré sii v
relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE
= Cerpadla
= Hydraulické motory

= Presné vodiace listy

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA

Ano

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
e TriboShield TS421

e TriboShield TS225
* TriboShield TS161

o

\
v
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TRIBOLOGICKE POVRCHOVE VRSTVY - Polymérové povrchové vrstvy

TriboShield®TSb51

POVRCHOVA VRSTVA S VYSOKYM
VYKONOM PRI NiZKOM TRENI

TS651 je zalozeny na technickych termoplastoch, Specidlne
navrhnutych pre konstantne nizke trenie, od nizkeho po stredne
vysoké zataZenie, v suchom alebo mazanom stave. Idedlne pre
aplikacie s vysokou frekvenciou / nizkou amplitidou (HFLA),
najma v suchych podmienkach. TS6517 je stuc¢astou Standardnej
produktovej rady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
= Viynikajuci vykon v suchych podmienkach

= Dobry vykon v mazanom staveVelmi nizka charakteristika
prilnavosti

= Vynikajlca odolnost proti opotrebeniu az do mierne vysokych
zatazeni

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Tmavohneda
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F  260/500
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 280/ 536
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,06 - 0,30
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Ano

* Zavisi od pritlacného tlaku, klznej rychlosti a geometrie kontaktu.

** Vs konkrétny stav kontaktu s potravinami méZe vyZadovat dalsie schvalenie.

Prosim, kontaktujte vasho zdstupcu GGB pre viac informacii.

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV

® VYKON

ZLOZITOST
SPRACOVANIA

® NAKLADY

VYHODY POVLAKU

= Kompaktnejsi dizajn

= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu
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DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zloziti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejtica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré s v
relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE

= Solenoidné armatury

= Mechanizmy sedadla, ramena a timice, ...
= Kompresory a radidlne piestové cerpadla

= Hydraulické ¢erpadla a motory

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA

Ano

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
* TriboShield TS421

e TriboShield TS225
¢ TriboShield TS161




Triboshield®TS 741

POVRCHOVA VRSTVA S NiZKYM TRENIM
PRE APLIKACIE S VYSOKYM ZATAZENIM

Zakladom TS741 su vysoko vykonné termoplasty Specialne
vyvinuté pre naroc¢né aplikacie, ktoré si vyzaduju vela namahy.
Velmi vysoka unosnost a nizke trenie pri miernom az vysokom
zatazeni su iba niektoré z jeho vynikajlcich vlastnosti. TS741 je
sucastou standardnej produktovej rady TriboShield®.

JEDINEGNE VLASTNOSTI
= Velmi vysoka nosnost loZiska

= Vlynikajuca odolnost proti opotrebeniu a vynikajuce klzné
vlastnosti

= Velmi nizke trenie v podmienkach stredného az vysokého
zatazenia

= Velmi dobré vlastnosti prilnavosti

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY ~ HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Cierna
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F  260/500
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 270/518
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,25
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Nie

* Zavisi od pritlacného tlaku, kiznej rychlosti a geometrie kontaktu.

** /4§ konkrétny stav kontaktu s potravinami méze vyZadovat dal$ie schvalenie.

Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informacii.

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV

® VYKON

ZLOZITOST
SPRACOVANIA

® NAKLADY

VYHODY POVLAKU

= Kompaktnejsi dizajn

= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu

o o

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zloziti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejtica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré s v
relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE
= Vlysoko zatazené mechanizmy

= Mechanizmy vyZadujuce mazanie v suchych podmienkach
pocas celej svojej Zivotnosti

= Ponorené ¢asti, ktoré si vyZzaduju ochranu proti korézii
= Nepriaznivé chemické prostredie

= Brzdové systémy, Zacie noze, ...

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA

Ano

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
* TriboShield TS421

e TriboShield TS225
* TriboShield TS161

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL '] 3
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TRIBOLOGICKE LOZISKA -

JP4®

Q compliant

RoHS

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobréa odolnost voci opotrebeniu a nizke trenie v Sirokom
rozsahu zatazenia, rychlosti a tepl6t v samomaznych
prevadzkach.

= Vynikajuce vlastnosti v systémoch s mazanim
= Dobré vlastnosti v systémoch s plastickymi mazivami
= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotacné pohyby

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a
RoHS

= Certifikacie podla noriem DIN EN 1797: 2002-02 a ISO 21010:
2004-04 (Kryogénne nadoby — kompatibilita plynu / materialu)
pre trubky, ventily a armatury a dalSie sucasti v plynnom aj
tekutom kysliku az do maximalnej teploty 60 °C a tlaku kysliku
25 bar. Pre dalsie podrobnosti kontaktujte GGB.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Metal-Polymerové loziska

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra —Prirubové podlozky

—Klzné dosky —Axidlne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, polovi¢né loZiska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim alebo hibokym taZenim, loZiska s vodiacou drazkou,
mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi drazkami,
individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Brzdové systémy, spojky, prevody a
prevodovky, panty dveri a kapdt, rolovacie strechy kabrioletov,
peddle, axidlne a radialne piestové cerpadld, zubové a lopatkoveé
Cerpadla, mechanizmy sedadiel, systémy riadenia, vystuhy a
timice, stierace atd.

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, potravindrske stroje, zdvihacie a manipula¢né zariadenia,
tvarovacia technika na kovy, plasty a guma, kancelarske vybavenie,
lekdrske a laboratérne vybavenie, baliaca technika, pneumatické a
hydraulické valce, hydraulické Cerpadla a motory, vlaky a elektricky,
textilné stroje, ventily atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klznd vrstva . .
PTFE + plniva VSEOBECNE
Porézny i o Statické N/mm? 250
spekany bronz Pripustné zariadenie, p Dynamické N/mm?2 140
. . Min. °C -200
Prevadzkova teplota Max. °c 280
Ocefowy nosit Sucinitel teplotnej Stibezne s povrchom 10¢/K 11
diZzkovej roztaznosti Kolmo na povrch 10%/K 30
: ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 25
e e Velmi dobré Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,0
——— . ) "
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,04-0,25
Mazanie vodou Vhodné MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Sucinitel trenia f 0,02-0,08
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUCGANIA
M i d DP4-B )
azanie vodod Povrchova drsnost Samomazna prevadzka pm 0,3-0,5
hriadela, Ra Mazanie um <0,05-0,4*
Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi, HB >200

tvrdost hriadela

predizena Zivotnost loziska

*V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach

METAL-POLYMEROVE LOZISKA



JP4-8

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobra odolnost voci opotrebeniu a nizke trenie v Sirokom
rozsahu zatazenia, rychlosti a tepl6t v samomaznych
prevadzkach.

= Vynikajuce vlastnosti v systémoch s mazanim
= Dobré vlastnosti v systémoch s plastickymi mazivami
= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotacné pohyby

= Vlystuzenie bronzom zvysuje odolnost voci kordzii vo
vlhkom/slanom prostredi

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra —Klzné dosky

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, axialne podlozky, prirubové podlozky,
polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané lisovanim alebo
hlbokym tazenim, loZiska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi
a sustruzenymi / lisovanymi drazkami

POUZITIE

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, zdvihacie a manipulaéné zariadenia, tvarovacia technika na
kovy, plasty a gumu, kancelarske vybavenie, lekarske alaboratorne
vybavenie, baliaca technika, pneumatické a hydraulické valce,
hydraulické cerpadla a motory, vlaky a elektricky, textilné stroje,
ventily atd"

Iné: Inzinierske stavby, namorné vybavenie a vybavenie pre
pobreznu tazbu, dalSie pouzitie vo vodnom prostredi a v vonkajsich
podmienkach atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzné vrstva . .
PTFE + plniva VSEOBECNE
; P . Statické N/mm? 140
, . Pripustné zariadenie, p Dynamické N/mm2 140
orézny
spekany bronz . . Min. °C -200
P dzkova teplot
‘ . ‘ revadzkova teplota Max. o0 280
Vystuzenie Sucinitel teplotnej Stibezne s povrchom 10%/K 18
| bronzom diZkovej roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 36
: ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazn prevédzka Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 25
Mazanie olejom Velmi dobré Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1.0
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,04 - 0,25*
Mazanie vodou Dobré MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou Dobré Maximalna klznd rychlost, U m/s 5,0
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Sucinitel trenia f 0,02 - 0,08*
ODPORUCANIA
Povrchova drsnost Samomazn4 prevadzka um 03-0,5
hriadela, Ra Mazanie um <0,05-0,4*
Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi, HB > 200

tvrdost hriadela

predizena Zivotnost loziska

*V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 'I 5
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

pu®

KOVOPOLYMEROVE KLZNE DOSTUPNOST
SAMOMAZNE LOZISKO Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Valcové puzdra —Priruboveé puzdra —Prirubové podlozk
VLASTNOSTI ’ . podlozy
= Velmi dobrd odolnost voci opotrebovaniu a nizke trenie v ~Kizne dosky —Axialne podiozky
irokom rozsahu zatazeni, rychlosti a tepl6t v samomaznych Tvary loZisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
prevadzkach. Specialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané

. ) . lisovanim alebo hlbokym tazenim, individudina konstrukcia lozisk
= Vhodné do systémov s mazanim

= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotaéné pohyby POUZITIE

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, potravindrske stroje, zdvihacie a manipula¢né zariadenia,
tvarovacia technika na kovy, plasty a gumu, kanceldrske vybavenie,
lekarske a laboratorne vybavenie, baliaca technika, pneumaticke a
hydraulické valce, hydraulické cerpadla a motory, viaky a elektricky,
textilné stroje, ventily atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzng vrstva - "
PTFE + plniva VSEOBECNE
Porézny i o Statické N/mm? 250
spekany bronz Pripustné zariadenie, p Dynamické N/mm? 140
p P Min. °C -200
Prevadzkova teplota Max. ¢ 280
: ﬂ Ocefovy nosic Sucinitel teplotnej Subezne s povrchom 10%/K 11
- diZkovej roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 30
p ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Velmi dobré izzilntllen e e [ m/s 25
TS Dobré Maximalny faktor pU N/mm2x m/s 1,8
Mazanie tukom Vhodné Sucinitel trenia f 0,02 - 0,25*
Mazanie vodou Vhodné MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 50
Sucinitel trenia f 0,02-0,12
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUGANIA
S a adzk: 7
amomazna prevadzka DP4/DP11 Povrchova drsnost Samomazna prevadzka um 0,3-0,5
Mazanie olejom DP4 / DP31 hriadela, Ra Mazanie um <0,05-04*
Mazanie tukom DP4 / DX Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi, HB > 200
tvrdost hriadela prediZena Zivotnost lozZiska

Mazanie vodou DP4-B

i . *V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach
Mazanie technologickou

. DP4 /DP31
kvapalinou
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JU-B

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Velmi dobra odolnost voci opotrebovaniu a n Y izke trenie v
Sirokom rozsahu zatazeni, rychlosti a tepl6t v samomaznych
prevadzkach.

= Vhodné do systémov s mazanim
= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotaéné pohyby

= Vlystuzenie bronzom zvysuje odolnost voci kordzii vo vihkom /
slanom prostredi

= Schvalené podla normy EN1337-2 pre stavebné loziska v
inzinierskych stavbach

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra —Klzné dosky

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi,axialne podlozky, prirubové podlozky,
polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané lisovanim alebo
hlbokym tazenim, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: L etecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, zdvihacie a manipulacné zariadenia, tvarovacia technika na
kovy, plasty a gumu, kancelarske vybavenia, lekarske a laboratorne
vybavenie, baliaca technika, pneumatické a hydraulické valce,
hydraulické Cerpadla a motory, vlaky a elektricky, textilné stroje,
ventily atd.

Iné: Namorné vybavenie a vybavenie pre pobreznu tazbu, dalsie
pouzitie vo vodnom prostredi a vo vonkajsich podmienkach

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzné vrstva . .
PTFE + plniva VSEOBECNE
Porézny Pribustné zariadeni Statické N/mm? 140
spekany bronz WPLERTE AT I, [P Dynamické N/mm?2 140
. . Min. °C -200
‘ Prevadzkova teplota Max. °c 280
I Vystuzerie Sy’véinite‘l' tep]o}nej . Stbezne s povrchom 10%/K 18
bronzom dizkovej roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 36
: ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Velmi dobré pasiminslienalpeiicshll 15 =8
TS Dobré Maximalny faktor pU N/mm2x m/s 1,8
Mazanie tukom Vhodné Sucinitel trenia f 0,02 - 0,25*
Mazanie vodou Dobré MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou . Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
. odné
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 5,0
Sucinitel trenia f 0,02-0,12
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUGANIA
S a adzk - ,
amomazna prevadzia bPa8 Povrchova drsnost Samomazn4 prevadzka Hm 03-0,5
Mazanie olejom DP4-B hriadela, Ra Mazanie um <0,05-04*
Mazanie tukom DP4-B Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi, HB >200
X tvrdost hriadela prediZena Zivotnost lozZiska
Mazanie vodou DP4-B
i . *V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach
Mazanie technologickou DPA-B

kvapalinou

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 'I 7
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

JP10

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobréa odolnost voci opotrebovaniu a nizke trenie v Sirokom
rozsahu zatazi, rychlosti a teplét v samomaznych prevadzkach.

= Velmi dobré vlastnosti v systémoch s mazanim, najma v
systémoch s domazavanim

= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotacné pohyby

= Bezolovnaty material zodpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

@

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

—Klzné dosky —Axidlne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim alebo hibokym taZenim, loZiska s vodiacim zarezom,
mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi drazkami,
individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Brzdové systémy, spojky, panty dveri
a kapdt, rolovacie strechy kabrioletov, pedale, axialne a piestove
Cerpadla, zubové a lopatkové cerpadla, mechanizmy sedadiel,
systémy riadenia, vystuhy a timice, stierace atd.

Priemysel: Polnohospodarske stroje, kompresory — Spirdlové a
piestové, stavebné stroje, potravindrske stroje, zdvihacie a
manipulacné zariadenia, tvarovacia technika na kovy, plasty a
gumu, kancelarske vybavenie, lekarske a laboratérne vybavenie,
baliaca technika, pneumatické a hydraulické valce, hydraulické
Cerpadla a motory, vlaky a elektricky, textilne stroje, ventily atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kiznd vrstva . .
PTFE + VSEOBECNE
pevné mazivo
Pribustné zariadeni Statické N/mm? 250
Porézny ripustné zariadenie, p Dynamické N/mm? 140
spekany bronz )
< < Min. °C -200
Prevadzkova teplota Max. °c 280
Ooefovy nosit Sucinitel teplotnej Stibezne s povrchom 10¢/K 11
diZzkovej roztaznosti Kolmo na povrch 10%/K 30
: ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
TS Dobré Maximalny faktor pU N/mm2x m/s 1,0
Mazanie tukom Vhodné Sucinitel trenia f 0,03-0,25*%
Mazanie vodou Nevhodné MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Sucinitel trenia f 0,02-0,08
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUGANIA
M ie tuk ,
azanie tukom bp4/DX Povrchova drsnost Samomazn4 prevadzka um 0,3-0,5
Mazanie vodou DP4-B hriadela, Ra Mazanie um <0,05-04*
Mazanie technologickou DP4 / DP31 Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadel'mi, HB >200

kvapalinou

tvrdost hriadela predizend Zivotnost loziska

18 | METAL-POLYMEROVE LOZISKA

*V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach



JP11

KOVOPOLYMEROVE KLZNE

SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Velmi dobra odolnost voci opotrebovaniu a n Y izke trenie v
Sirokom rozsahu zatazeni, rychlosti a teplét v samomaznych

prevadzkach.

= Mimoriadne vhodné do samomaznych podmienok s

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: VValcové puzdra, prirubové
puzdra, axidlne podlozky, prirubové podlozky, klzné dosky,
polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané lisovanim alebo

POUZITIE

hibokym tazenim, individudlna konstrukcie lozisk

Automobilovy priemysel: Napinace pasov, spojky, dvojité

zotrvacniky, timice vibracii remena atd.

vysokofrekvencnymi nizko amplitidovymi kmitavymi pohybmi

= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotaéné pohyby

Priemysel: Pouzitie v podmienkach s vysokymi frekvenciami a

nizkou amplitudou kmitavého pohybu

= Bezolovnaty material zodpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a

RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klzng vrstva
PTFE + pevné
mazivo + plnivo

Porézny
spekany bronz

Ocelovy nosic

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Dobré
Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Vhodné
Mazanie vodou Nevhodné
Mazanie technologickou Vhodné

kvapalinou

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie tukom DP4 /DX
Mazanie vodou DP4-B
Mazanie technologickou DP4/ DP31

kvapalinou

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

ii & i : Statické
Pripustné zariadenie, p Dynamicke
Prevadzkova teplota l\,>|/!2

Subezne s povrchom
Kolmo na povrch

Sucinitel teplotnej
diZzkovej roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f

MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU

Sucinitel trenia f

ODPORUCANIA

Povrchova drsnost Samomazna prevadzka
hriadela, Ra Mazanie
Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi,

tvrdost hriadela predizend Zivotnost loziska

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 250
N/mm? 140
°C -200
°C 280
10%/K 11
10%/K 30
m/s 2,5
N/mm? x m/s 1,0
0,04 - 0,25*
m/s 5,0
N/mm2x m/s 10,0
0,02-0,08
um 0,3-0,5
um <0,05-04*
HB > 200

*V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL

PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

JP31

Q compliant

RoHS

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Mimoriadne nizke trenie a vynikajuca odolnost voci
opotrebovaniu v systémoch s mazanim

= Viynikajuca odolnost voci erdzii prietoku a proti kavitacii
= Velmi vysoka hranica Unavy materialu

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klzng vrstva
PTFE + pevné
mazivo
+fluoropolymér
+plnivo
Porézny
spekany bronz

VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

Ocelovy nosic

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Sucinitel teplotnej
diZzkovej roztaznosti

MAZANIE OLEJOM

Maximalna klzna rychlost, U

Samomazna prevadzka Vhodné

Mazanie olejom Vel'mi dobré Maximalny faktor pU

Mazanie tukom Vhodné Sucinitel trenia f

Mazanie vodou Vhodné ODPORUCANIA

Mazanie technologickou Dobré Povrchova drsnost hriadela, Ra

kvapalinou Povrchova

tvrdost hriadela

Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi,
predlzena Zivotnost loZiska

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: VValcové puzdra, prirubové
puzdra, pritlacné podlozky, prirubové podlozky, klzné dosky,
polovi¢né loziska, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi
a sustruzenymi / lisovanymi drazkami, individualna kon$trukcia
loZisk Valcové puzdra, prirubové puzdra, pritlacné podlozky,
prirubove podlozky, kizné dosky, polovi¢né loziska, loziska s
vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi
drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Kompresory klimatizacii, prevodovky a
prevody, vysoko odolné vystuhy a timice, vykonné ¢erpadla:
axialne piestové, radialne piestové, zubové, lopatkové atd.
Kompresory klimatizacii, prevodovky a prevody, vysoko odolné
vystuhy a timice, vykonné cerpadla: axialne piestové, radialne
piestové, zubové, lopatkové atd.

Priemysel: Kompresory: Spiralové a piestové, pneumatické a
hydraulické valce, vykonné cerpadla: axialne piestové, radidlne
piestové, zubové, lopatkové atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 250
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -200
Max. °C 280
Subezne s povrchom 10%/K 11
Kolmo na povrch 10%/K 30
m/s 10,0
N/mm2x m/s 10,0
0,01-0,05
Mazanie um <0,05-0,4*
HB > 200

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka DP4 /DP11
Mazanie tukom DP4 /DX

Mazanie vodou DP4-B

METAL-POLYMEROVE LOZISKA

*V zavislosti na prevdadzkovych podmienkach



pX®

KOVOPOLYMEROVE DOMAZAVANE
KLZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Loziska s domazavanim vhodné do systémov s mazanim
tukom alebo olejom

= Sandardné sucasti obsahuju tukové drazky v klznej vrstve. Na
objedndvku je mozné dodat samomaznu klznu vrstvu.

= Optimalne vlastnosti pri relativne vysokom zatazeni a nizkej
rychlosti

= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotacné pohyby

= Siroky sortiment dielov na sklade, tekuty kyslik az do
maximalnej teploty 60 °C a tlaku kysliku 25 bar. Pre dalsie
podrobnosti kontaktujte GGB.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

Klzné vrstva . .
POM s mazacimi VSEOBECNE
drézkami alebo
bez nich pre - 4 . .
obrébanie Pripustné zariadenie, p
Porézny
“ spekany bronz Prevadzkova teplota
e Ooelowy nosic Suéinitel teplotnej

dizkovej roztaznosti
MAZANIE TUKOM

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka  Nevhodné
Maximalny faktor pU

Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Velmi dobré Sucinitel trenia f
Mazanie vodou Nevhodné ODPORUCANIA

Mazanie technologickou

. Nevhodné
kvapalinou

Povrchova tvrdost hriadela

Maximalna klzna rychlost, U

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Axidlne podlozky —Klzné dosky

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a
sustruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Prevodovky riadenia, posilfiovace
riadenia, pedalové puzdrd, konzoly posuvania sedadiel, panty
zadnych dveri, puzdra strmefa kotucovej brzdy atd.

Priemysel: | etecky priemysel, polnohospodarske v

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 140
Dynamické N/mm?2 140
Min. °C -40
Max. °C 130
Stbezne s povrchom 10%/K 11
Kolmo na povrch 10%/K 29
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 2,8
0,06-0,12

um <04

Normalny >200

Dlhia Zivotnost HB > 350

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI *V zavislosti na prevdadzkovych podmienkach

GAR-MAX / HSG /
GAR-FIL / MLG

Samomazna
prevadzka

Mazanie vodou HPM / HPF / DP4-B

Mazanie technologickou DP4 /
kvapalinou HI-EX / GAR-FIL

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 2']
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

DX*10

KOVOPOLYMEROVE DOMAZAVANE
KLZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Perfektné do naro¢nych a drsnych podmienok

= Vynikajuca chemicka odolnost

= Viynikajuca odolnost voci erézii

= Vysoka hranica unavy

— Dobra odolnost voci opotrebovaniu

= Kalibraciou je mozné dosiahnut este presnejSej tolerancie

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, RoHS a
WEEE

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klznd vrstva z
high-tech
polyméru s
mazacimi
drazkami
Porézny
spekany bron

VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

% (Ocelovy nosic
.

MAZANIE TUKOM

Sy oy J
. r

| S &

Maximalna klzna rychlost, U

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Vhodné Suéinitel trenia f

Mazanie olejom Vel'mi dobré MAZANIE OLEJOM

Mazanie tukom Velmi dobré Maximalna kizna rychlost, U
Mazanie vodou Nevhodné Maximalny faktor pU
Mazanie technologickou . ", . Suéinitel trenia f

Maximalny faktor pU

kvapalinou

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Samomazna GAR-MAX / HSG /
prevadzka GAR-FIL / MLG

ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadela, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

OeimOe

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdrd, pritlacné
podloZky, klzné dosky, polovi¢né loziskd, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a
sustruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VSeobecné: Systémy s tukovym alebo olejovym mazanim a
vysokou zatazou, vysokymi teplotami a kontaminaciou; idedlne
ako nahrada bimetalickych alebo bronzovych puzdier na zvySenie
odolnosti voci opotrebovaniu

Automobilovy priemysel: Capy riadenia, olejové ¢erpadld

Priemysel: Piestové cerpadla, polnohospodarske stroje,
stavebnictvo, vytahy a Zeriavy, piestové lozisko kompresora

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 250
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -40
Max. °C 175
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 2,8
0,01-0,10
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 2,8
0,01-0,06
um <04
Normalny HB >200
Dlhsia Zivotnost >350

Mazanie vodou HPM / HPF / DP4-B

Mazanie technologickou DP4 /
kvapalinou HI-EX / GAR-FIL

METAL-POLYMEROVE LOZISKA



HI-EX®

KOVOPOLYMEROVE KOMPOZITNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Loziské s domazavanim s dobrou odolnostou voci
opotrebovaniu aj pri pouZiti tenkého filmu

Q compliant

RoHS

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \/alcové puzdra, pritlacné

podlozky, klzné dosky, polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, lozZiska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a
sustruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk

= Standardné loziskd doddvané s mazacimi drazkami pre PﬂUilTlE

optimalne uchovavanie a rozvadzanie maziva po celej klznej

vrstve

= Doddvaju sa aj s povrchovou vrstvou bez drazok pre

hydrodynamické aplikacie

Automobilovy priemysel: Naftové Cerpadld, ABS systémy

Priemysel: Hydraulické motory a ¢erpadla, polnohospodarske
stroje, zariadenia na ziskavanie veternej energie, loZiska natacania

veternej turbiny a loziska kolisavych rotorov

= Dimenzované pre vysokeé teploty az do 250 °C / 480 °F

= Vhodné k pouzitiu s kvapalinami s nizkou viskozitou

= Dobra chemicka odolnost

= Bezolovnaty materidl odpovedajuci Specifikdm ELV, RoHS a

WEEE

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klznd vrstva
PTFE + PTFE
+plniva

Porézny
spekany bronz

(Ocelovy nosic

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Vhodné
Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Vel'mi dobré
Mazanie vodou Dobré

Mazanie technologickou

. Dobré
kvapalinou

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

GAR-MAX / HSG /

Mazanie vodou GARFIL / MLG

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p D Staticté
ynamické
Prevadzkova teplota l\,>|/!2
Sucinitel teplotnej Stibezne s povrchom
diZzkovej roztaznosti Kolmo na povrch
MAZANIE TUKOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f
MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA
Povrchova drsnost hriadel'a, Ra
Normalny

Povrchova tvrdost hriadela .. }
Dihsia zivotnost

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 140
N/mm? 140
°C -150
°C 250
10%/K 11
10%/K 29
m/s 25
N/mm?2x m/s 2,8
0,08-0,12
m/s 10,0
N/mm?2x m/s 10,0
0,03-0,08
pm <0,05-0,4*
>200
HB > 350

*V zavislosti na prevadzkovych podmienkach

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL

PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

DIs10% - g 8 ' '

RoHS
KOVOPOLYMEROVE KOMPOZITNE LOZISKO DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so

VLASTNOSTI Specialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané

= Prvé lozisko s polymérovou vrstvou do systémov s mazanim, lisovanim alebo hlbokym tazenim, loZiska s vodiacou drazkou,
vyznacujice sa nizkym trenim a vysokou odolnostou voci mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi drazkami,
opotrebeniu, ktoré je urcené k obrobeniu na mieste k individualna konstrukcia lozisk

dosiahnutiu prisnych tolerancif

POUZITIE
= Vynikajuca odolnost voci opotrebovaniu a nizke trenie v
hydraulickych systémoch s mazanim Priemysel: Kompresory: Spiralové a piestové, pneumatické a
hydraulické valce, ¢erpadla a motory: s vonkajsim a vnutornym
ozubenim, ¢erpadla, lopatkové Cerpadla, axidlne a radidlne
piestové Cerpadla, cerpadla typu Gerotor, hydraulické valce atd'.

= Viynikajuca chemicka odolnost, vysoka hranica pevnosti,
odolnost voci kavitacii a erdzii spdsobenej prietokom, dobré
spravanie sa v podmienkach so suchym startom

= Minimalna hrubka povrchovej vrstvy 0,1 mm umoznuje v
starostlivo kontrolovanych podmienkach zmensit rozmerovu
toleranciu a znizit geometrické vady obrdbanim uz
pripraveného vitaného otvoru a pritom zachovat tenkud vrstvu
klzného povrchu z PTFE

= Kompaktibilny s va¢sinou Standardnych procesov obrabania,
napr. sustruzenie, pretahovanie, vystuzovanie alebo frézovanie

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, RoHS a
WEEE

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klznd vrstva . .
PTFE + plniva VSEOBECNE

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 140
, . . Min. °C -200
Porézny Prevadzkova teplota .
spekany bronz Max. C 280
Ocelovj nosis MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U m/s 10,0
= = Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 100%*
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Sucinitel trenia f 0,01-0,08
Samomazna prevadzka Vhodné -
. . ODPORUCANIA
Mazanie olejom Velmi dobré
Mazanie tukom Vhodné Povrchova drsnost hriadela, Ra um <0,05-0,2*
. ) Povrchova tvrdost hriadel'a HB >200
Mazanie vodou Vhodné

o\ . . . .
Mazanie technologickou V zdvislosti na prevadzkovych podmienkach

kvapalinou bobré
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Samomazna GAR-MAX / HSG /
prevadzka GAR-FIL / MLG
Mazanie tukom DX/ DX10

Mazanie vodou HPM /HPF / DP4-B

METAL-POLYMEROVE LOZISKA
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KOVOPOLYMEROVE KLZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Samomazné loziska na pouzitie v systémoch s mazanim so

zmieSanou vrstvou maziva

!“ compliant

RoHS

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \/alcové puzdra, pritlacné

podlozky, klzné dosky, polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

= Klznu vrstvu je mozné obrabat (pribl. 0,4 mm nad vrstvou

spekaného bronzu)

= Odolné voci poskodeniu hriadela kordziou trenim pri kmitavych

pohyboch s nizkou amplitudou

= Podobné vlastnosti ako DX, ale nizsie trenie

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klzn vrstva
POM + plniva

Porézny
spekany bronz

G2 ,:] QOcelovy nosic

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Dobré

Mazanie olejom Velmi dobré

Mazanie tukom Velmi dobré
Mazanie vodou Nevhodné

Mazanie technologickou
kvapalinou

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou HPM / HPF / DP4-B

Mazanie technologickou DP4 /
kvapalinou HI-EX / GAR-FIL

Nevhodné

Automobilovy priemysel: Prevodovky riadenia, posilhovace
riadenia, pedalové puzdra, konzoly posuvania sedadiel, panty

zadnych dveri, puzdrd strmena kotucovej brzdy atd.

Priemysel: Mechanické zdvihacie a manipula¢né zariadenia,

posuvy strojov, hydraulické valce, hydraulické motory, lyziarske
vleky, pneumatické zariadenia, lekarske vybavenia, textilné stroje,

polnohospodarske stroje, vedecké vybavenie atd.

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

Statické
Dynamické
Min.

Max.

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f

MAZANIE TUKOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f

MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadela, Ra

Normalny

Povrchova tvrdost hriadela .. .
Dlhsia zivotnost

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 110
N/mm? 45
°C -60
°C 130
m/s 1,5
N/mm?2 x m/s 1,4
0,15-0,3
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 2,8
0,05-0,1
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 10,0
0,03-0,08
pm <04
>200
HB > 350

*V zdvislosti na prevadzkovych podmienkach

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL

PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL

29



TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

EP

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s Ciastocnym mazanim

= Odolnost voci kordzii vo vihkom/slanom prostredi
= Velmi dobry pomer ceny a vykonu
= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Spina $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p
PAB.6T
+ DeVNE mazivo
+Spojivé Prevadzkova teplota

SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U
Samomazna prevadzka Dobré
Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU
Mazanie tukom Dobré Sudinitel trenia f
Mazanie vodou Vhodné ODPORUCGANIA
Mazanie technologickou  Dobré po

kvapalinou overeni odolnosti Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

roe

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
klzné dosky, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VSeobecné: \VSeobecné pouZitie vSade, kde to umoznuju vliastnosti
materialu

Priemysel: L ekarske vybavenie, plachty a rolety, vedecké vybavenie,
hracie zariadenia, kancelarske vybavenie atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 80
Dynamické N/mm? 40
Min. °C -40
Max. °C 140
10¢/K 22
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,06
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,24
Pro Ay/Ac =20 N/mm?2 x m/s 1,00
0,15-0,3
um 02-08
HV >200

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou EP22

PLASTOVE LOZISKA
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v

systémoch s domazavanim

= Odolnost voci kordzii vo vihkom /slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v

ramci obmedzen/ stoja na vstrekovanie plastov

= Spina $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

POM
+ DeVNE mazivo

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Velmi dobré

Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Dobré
Mazanie vodou Vhodné
Mazanie technologickou  Dobré po

kvapalinou overeni odolnosti

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou EP22

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

Maximalny faktor pU

Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
puzdra, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VsSeobecné: \/Seobecné pouZitie vSade, kde to umoznuju vlastnosti
materidlu

Priemysel: Domace spotrebice, ndbytok, kancelarske vybavenie,
Sportové vybavenie a mnoho dalSich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 65
Min. °C -40
Max. °C 125
10%/K 120
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,04
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,09
Pro Ay/Ac = 20 N/mm2x m/s 0,18
0,18-0,3
pum 0,1-0,5
HV >200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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P10

LOZISKA ODOLNE VOCI UV ZIARENIU
VHODNE PRE VONKAJSIE APLIKACIE

VLASTNOSTI

= Loziska odolné voci UV Ziareniu

= Odolné proti oderu

= Nizka hmotnost

= Nizky koeficient trenia

= Velmi dobry vykon puzdra v suchych pracovnych podmienkach

= Dobry vykon puzdra v mazanych alebo ¢iasto¢ne mazanych
aplikaciach

= Odolny vo¢i kordézii vo vihkom / solnom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

=V rozsahu moznosti vstrekovacich nastrojov vyrobitelnost
neobmedzenych rozmerov a konstrukénych prvkov

= V/yhovuje Specifikaciam ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

VSEOBECNE

POM + PTFE
+UV Stabilizator

Minimalna teplota

Maximalna teplota

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Velmi dobré Hustota
Mazanie olejom Dobré

Mazanie tukom Dobré Pevnost v tahu

Mazanie vodou Uspokojivé

Mazanie technologickou  Dobré po

kvapalinou overeni odolnosti Elasticky modul v tahu

Maximalne statické zataZenie
Sucinitel trenia f
Farba

Razova sila pre Charpyho skusky bez ohybu
Razova sila pre Charpyho skusky ohybom

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

Maximalny predizeny teplotny limit

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
puzdra, axialne kruzky, kizné dosky, polovi¢né puzdra, loziska na
zakazku

POUZITIE

Solarne zariadenia, vonkajsie aplikacie, volnocasové aplikacie

STANDARD JEDNOTKA HODNOTA
ISO 179/1eU kd/m? 45
ISO 179/1eA kd/m? 45
1ISO 11359-2:1999-10 x10® 120
°C/°F -40/-40
°C/°F 125/ 260
°C/°F 125/ 260
DINEN IS0 11832200410 /o™ 150
DIN EN ISO 527-1 :2012-06
DIN EN ISO 527-2 :2012-06 N/mm? / psi 50/ 7252
DIN EN ISO 527-3 :2003-07
DIN EN ISO 178:2013-09
DIN EN ISO 527-1:2012-06 N/mm? / psi 2750/ 398854
DIN EN ISO 604:2003-12
N/mm? / psi 65 /9500
0,09 - 0,15
Modra

PLASTOVE LOZISKA
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Velmi dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v

systémoch s domazavanim

= Odolnost voci kordzii vo vihkom / slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Spina $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

PBT
+ DeVNg mazivo

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Velmi dobré

Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Dobré
Mazanie vodou Velmi dobré

Mazanie technologickou  Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

Maximalny faktor pU

Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
klzné dosky, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VSeobecné: \VSeobecné pouzitie vSade, kde to umoznuju vlastnosti

materialu

Priemysel: Domace spotrebice, ndbytok, kancelarske vybavenie,
Sportové vybavenie a mnoho dalSich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 50
Min. °C -50
Max. °C 170
10%/K 90
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,05
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,10
Pro Ay/Ac = 20 N/mm2x m/s 0,20
0,22-0,37
pum 0,1-0,5
HV >200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
VLASTNOSTI Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
= Dobré viastnosti loziska v samomaznych systémoch klzné dosky, individuélna konstrukcia loZisk
= Velmi dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v POUZITIE

systémoch s domazavanim . . ) L o ]
VSeobecné: \VSeobecné pouzitie vsade, kde to umoziuju vliastnosti

= Odolnost voci kordzii vo vihkom / slanom prostredi materialu

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu Priemysel: Domace spotrebice, nabytok, kancelarske vybavenie,

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu Sportové vybavenie a mnoho dalsich

, o Aut bilovy pri I: Vodné ¢ dla, Pedale, Sedacky a iné
= Velmi dobra vykonnost v hydrodynamickych aplikaciach ttomobtlovy priemysel: vodne cerpadia, Fedale, sedacky aine

klzné plochy
= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov
= Spina $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS
MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
T
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 65
PAB6+AF . . i
+ pevné mazivo Prevadzkova teplota hz/l;; °g 288
Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti 10%/K 40
SAMOMAZNA PREVADZKA
. . Maximalna klzna rychlost, U m/s 1,0
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,05
Samomazna prevadzka Velmi dobré Maximalny faktor pU Pro Ay/Ac =10 N/mm? x m/s 0,10
Mazanie olejom Dobré Pro Au/Ac =20 N/mm?2x m/s 0,20
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,08-0,16
Mazanie vodou Velmi dobré ODPORUCANIA
Mazanie technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hriadel'a, Ra um 0,1-0,5
kvapalinou overeni odolnosti . L )
Povrchova tvrdost hriadela HV >200
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci kordzii vo vihkom/ slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu v podmienkach s vysokymi
teplotami
= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Spia $pecifikécie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p
PPS
+ DeVNg mazivo
+Spojiva

Prevadzkova teplota

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Velmi dobré

Maximalny faktor pU
Mazanie olejom Dobré

Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Mazanie tukom Dobré
Mazanie vodou Velmi dobré

Mazanie technologickou  Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
klzné dosky, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VSeobecné: \VSeobecné pouzitie vSade, kde to umoznuju vlastnosti
materialu

Priemysel: Domace spotrebice, zariadenia na manipulaciu s
materidlom, vyroba pristrojov, herné automaty, bankomaty a
mnoho dalsich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 83
Min. °C -40
Max. °C 240
10%/K 45
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,22
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,90
Pro Ay/Ac = 20 N/mm2x m/s 3,59
0,11-0,2
pum 02-08
HV >200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 3’]
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobreé vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci korézii vo vihkom/ slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu v podmienkach s vysokymi
teplotami

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Splna $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p
PPS 3 i
+ pevné mazivo Prevadzkova teplota
+Spojiva

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \/alcové puzdra, pritlacné
podlozky, klzné dosky, polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a
sUstruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk lisovanymi
drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VsSeobecné: \/Seobecné pouZitie vSade, kde to umoznuju viastnosti
materidlu

Priemysel: Domdce spotrebice, technoldgie vyuzivajice ventily,
elektronika, vyroba pristrojov a mnoho dalSich

Samomazna prevadzka Dobré

Mazanie olejom Velmi dobré

Mazanie tukom Velmi dobré
Mazanie vodou Velmi dobré

Mazanie technologickou  Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

PLASTOVE LOZISKA

Maximalny faktor pU

Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 95
Min. °C -40
Max. °C 240
10%/K 27
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,11
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,42
Pro Ay/Ac = 20 N/mm2 x m/s 1,69
0,16 - 0,26
pum 02-08
HV > 450
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobreé vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci korézii vo vihkom/ slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu v podmienkach s vysokymi
teplotami

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Splna $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

PEEK
+DeVNé mazivo
+pojiva

Prevadzkova teplota

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Dobré Maximalny faktor pU
Mazanie olejom Velmi dobré

Mazanie tukom Velmi dobré Sucinitel trenia f
Mazanie vodou Velmi dobré ODPORUCANIA

Mazanie technologickou  Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
klzné dosky, individualne konstrukcie lozisk

POUZITIE

VSeobecné: \VSeobecné pouZitie vSade, kde to umoznuju vliastnosti
materialu

Priemysel: Domace spotrebice, technoldgie vyuzivajice ventily,
elektronika, vyroba pristrojov a mnoho dalSich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 90
Min. °C -100
Max. °C 290
10%/K 50
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,16
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,66
Pro A/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 2,63
0,12-0,21
pum 0,1-0,5
HV >200

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou EP64

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 33
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P64

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
VLASTNOSTI RPN . , DA
puzdrg, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v individualna konstrukcia lozisk
systémoch s domazavanim

POUZITIE
= Vynikajuca odolnost voci erdzii prietokom a voci kavitacii

Vseobecné: \/Seobecne pouZitie vSade, kde to umoznuju viastnosti
= Odolnost voci korézii vo vihkom/slanom prostredi materialu
= Vhodné do podmienkami s velmi vysokymi teplotami Priemysel: Domace spotrebice, prepravné zariadenia, vyroba

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu pristrojov, dopravniky a vefa dalSich

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Spiiia $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 125
PEEK ; °
. ) Min. C -100
ig;;jr:sémazwg Prevadzkova teplota Me:; c 290
Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti 10%/K 14
SAMOMAZNA PREVADZKA
. . Maximalna klzna rychlost, U m/s 1,0
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,09
Samomazna prevadzka Dobré Maximalny faktor pU Pro A/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,35
Mazanie olejom Velmi dobré Pro Ay/Ac =20 N/mm?2 x m/s 1,40
Mazanie tukom Velmi dobré Sucinitel trenia f 03-05
Mazanie vodou Dobré ODPORUCANIA
Mazanie technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hriadela, Ra um 0,1-0,5
kvapalinou overeni odolnosti . L )
Povrchova tvrdost hriadela HV > 450
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P73

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobreé vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci korézii vo vihkom/slanom prostredi
= Velmi dobrd rozmerova stélost
= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzenia stroja na vstrekovanie plastov

= Spiiia $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
puzdra, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Vseobecne: \/Seobecne pouZitie vSade, kde to umoznuju viastnosti

materialu

Automobilovy priemysel: Automatické prevodovky, cerpadla,
tesnenie do turboduchadiel, piestové krazky, ventilové sedla,
tesnenie

Priemysel: Kontinualne pece, susiace pece pri nanasani
povrchovych vrstiev, textilné stroje a vela dalsich

Iné: Letecky priemysel: Znizenie hmotnosti nahradenim hliniku
alebo kovovych zliatin pri zachovani mimoriadne vysokej stability
a viskozity. Doddva sa v prevedeni do extrémne vysokych a
extrémne nizkych teplét, napr. do lopatiek kompresorov v
prudovych motoroch

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 105
PAI ; °
L < p Min. C -200
ig;;jr:sémazwg Prevadzkova teplota Max. °C 260
Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti 10%/K 25
SAMOMAZNA PREVADZKA
. . Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,10
Samomazna prevadzka Dobré Maximalny faktor pU Pro A/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,39
Mazanie olejom Dobré Pro Ay/Ac =20 N/mm?2x m/s 1,57
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,19 - 0,31
Mazanie vodou Vhodné MAZANI
Mazanie technologickou  Dobré po Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
kvapalinou overeni odolnosti L
ODPORUCANIA
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI Povrchova drsnost hriadel’a, Ra ym 02-08
Mazanie vodou EP64 Povrchova tvrdost hriadela HV >200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

P79

oo

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO DOSTUPNOST
Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
VLASTNOSTI RPN . , DA
puzdrg, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
= Vynikajuca odolnost proti erdzii prietokom a proti kavitécii individualna konstrukcia loZisk
= Vynikajuce vlastnosti v systémoch s plnym mazanim POUilTlE
= Odolnost voci kordzii vo vihkom/slanom prostred Vseobecne: VSeobecne pouzitie viade, kde to umoziuju vlastnosti

= Vynikajlca rozmerova stélost materidlu

— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu Automobilovy priemysel: Automatické prevodovky

Priemysel: Domace spotrebice, regulacné ventily, armatury,

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v Y ) R
textilné stroje a vela dalSich

ramci obmedzenia stroja na vstrekovanie plastov

— Splna $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 130
PAI . . i
+ DEVﬂé mazivo Prevadzkova teplota hz/l;; og 528
+spojiva B '
Sucinitel teplotnej dlZkovej roztaznosti 106/K 9
MAZANI
. - Maximalna klzna rychlost, U m/s 10,0
PREVADZKOVE VLASTNOSTI L.
Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 10,0
Samomazna .
prevadzka Neodporuica sa Stginitel trenia f 0,005-0,1
Mazanie olejom Velmi dobré ODPORUCANIA
Mazanie tukom Velmi dobré Povrchova drsnost hriadela, Ra pm 02-08
Mazanie vodou Vhodné Povrchova tvrdost hriadela HV > 500

Mazanie technologickou Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka EP73

Mazanie vodou EP64
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KA (Glacetal

AXIALNA PLASTOVA PODLOZKA

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v nenarocnych prevadzkovych
podmienkach

= Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci korézii vo vihkom/slanom prostredi
= Velmi dobry pomer ceny a vykonu

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie,
POM P i

Prevadzkova teplota

MAZANI TUKOM

Maximalna klzna rychlost, U

Maximalny faktor pU
Samomazna prevadzka Vhodné Sucinitel trenia f
Mazanie olejom Dobré ODPORUCANIA
Mazanie tukom Dobré

Mazanie vodou Vhodné

Povrchova tvrdost hriadela

Mazanie technologickou

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

DOSTUPNOST
Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Klzné pritlacné podlozky

Nestandardné diely na zakazku

POUZITIE

Priemysel: Pritlacné podloZky sa pouZivaju ako axialne loZiska v
kombinécii so vsetkymi valcovymi puzdrami podla ISO 3547, aby
sa zabranilo kontaktu kovu s kovom a poskodeniu trenim

JEDNOTKA HODNOTA

Statické N/mm? 20

Dynamické N/mm? 10

Min. °C -40

Max. °C 80

m/s 15

N/mm?2 x m/s 0,35

0,08-0,12

pm <04
Normalny HB > 200
Dlhsia Zivotnost > 350

. Vhodné
kvapalinou
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka EP22
Mazanie vodou EP22
Mazanie technologickou EP22

kvapalinou

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

Multilube

TERMOPLASTICKE KLZNE LOZISKO DOSTUPNOST
Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
VLASTNOSTI puzdrg, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch individualna konstrukcia lozisk
= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v POUilTlE

systémoch s domazavanim
Priemysel: Spojenie pomocou ¢lankov, zavesenie sedaciek
= Odolnost voci korézii vo vihkom/slanom prostredi
= Dobry pomer ceny a vykonu
= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzenia stroja na vstrekovanie plastov

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie R e <l
POM P ' P Dynamické N/mm?2 30
ipevpé/mazivo Min, c 40
Spojiva Prevadzkova teplota Max. °C 80
Okamzita °C 120
Suginitel teplotnej dizkovej roztaznosti 106/K 101
PREVADZKOVE VLASTNOSTI SAMOMAZNA PREVADZKA
Samomazna prevadzka Dobré Maximélna klzna rychlost, U m/s 1,5
Mazanie olejom Bafs Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 0,6
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,1-02
Mazanie vodou Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie technologickou '« Povrchova drsnost hriadela, Ra pum 02-08
kvapalinou Normalny > 200
Povrchova tvrdost hriadela Dihsia Zivotnost HB > 350
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka EP22
Mazanie technologickou EP22

kvapalinou
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Viaknami spevnené kompozitné loziskd

GAR-MAX®

{.‘ compliant

RoHS
SAMOI\{!AZNE KLZNE LOZISKO DOSTUPNOST
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra

VLASTNOSTI

R Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra nestandardnej
= Vysoka zataz

dizky a s ne$tandardnou hribkou steny, individudina konstrukcia

= Vynikajica odolnost proti ndarazom a vychyleniam puzdier
= Vynikajuca odolnost voci znecisteniu POUilTlE
= Velmi dobra odolnost voci treniu a opotrebovaniu Priemysel: Riadiace spoje pomocou &lankov, panty do

hydraulickych valcov, zdvihacie ploSiny, noznicové zdvihacie
ploginy, Zeriavy, kladkostroje, zdvihacie vrata, hibkové lopaty,
= Velmi dobra vykonnost pri suchom zatazeni kolesové rypadld, smykové nakladade, ¢elné nakladage

= Dobrd chemickd odolnost

= Loziska GAR-MAX® su dostupné podla DIN ISO 4379 ako
nahrada tradi¢nych domazavanych bronzovych lozisk

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kiznd vrstva VSEOBECNE
. P . Statické N/mm? 210
Pripustné zariadenie, p Dynamickeé N/mm?2 140
. . Min. °C -195
Prevadzkova teplota
P Max. °C 160
Nosic SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,05
Samomazna prevadzka Velmi dobré Sucinitel trenia f 0,05-0,3*
Mazanie olejom Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie tukom Vhodné Povrchova drsnost hriadela, Ra pm 0,15-04
Mazanie vodou Vhodné s
Povrchova tvrdost hriadela . r\vlprmalny' HB >350
Mazanie technologickou Neodportica Dlhsia Zivotnost > 480
kvapalinou S8 v zdvislosti na prevddzkovych podmienkach
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Mazanie olejom GAR-FIL
Mazanie tukom DX / DX10
Mazanie vodou HPF / HPM

Mazanie technologickou

. GAR-FIL
kvapalinou

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 39
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Viaknami spevnené kompozitné loziskd

GAR-FIL

{.‘ compliant

RoHS

SAMOI\{!AZNE KLZNE LOZISKO DOSTUPNOST
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
S PTFE KLZNOU VRSTVOU .

—Valcové puzdra
VLASTNOSTI Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra nestandardnych

) rozmerov, individualna konstrukcia lozisk

= PTFE klzna vrstava

POUZITIE

= Vysoka nosnost

Priemysel: Ventily, noznicové zdvihacie plosiny, remenice,

= Dobrd chemickd odolnost ;
kolenové klbové spoje

= Obrobitelny povrch loziska
= Odolnost proti vysokej rotacnej rychlosti
= Velmi dobré odolnost vodi treniu a opotrebovaniu

= Vynikajuca odolnost voci znecisteniu

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzn vrstva VSEOBECNE
. P . Statické N/mm? 140
Pripustné zariadenie, p Dynamickeé N/mm2 140
Prevadzkova teplota ,\’;IA;: :g ) ;gg
Nosic SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,23
Samomazna prevadzka Velmi dobré Sucinitel trenia f 0,02-0,12*
Mazanie olejom Velmi dobré ODPORUCANIA
Mazanie tukom Vhodné Povrchova drsnost hriadela, Ra pm <04
b el Vhodné  poyrchova tvrdost hriadela HB >200
Mazan.ie technolagickou VeI'mj *V z4vislosti na prevadzkovych podmienkach
kvapalinou dobré

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie tukom DX / DX10
Mazanie vodou HPF / HPM
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HSG

Q compliant

RoHS

SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO VYSTUZENE
VINUTYMI VLAKNAMI S PTFE KLZNOU
VRSTVOU URCENE PRE VYSOKU ZATAZ

VLASTNOSTI

= Samomazny loziskovy material

= Vysoka nosnost (dvakrat vyssia ako u Standardnych loZisk
GAR-MAX®)

= Vynikajuca odolnost voci ndrazom a vychyleniam
= Vynikajuca odolnost voci znecisteniu
= Velmi dobrd odolnost voci treniu a opotrebovaniu

= Dobra chemicka odolnost

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra nestandardnej
dizky a s nestandardnou hribkou steny, prirubové loziskd,
obdiZnikové a $tvorcové vftané otvory, povrchova vrstva na
vnutornom priemere, individudlna konstrukcia puzdier

POUZITIE

Priemysel: Riadiace spoje pomocou ¢lankov, panty do
hydraulickych valcov, zdvihacie plosiny, noznicové zdvihacie
plosiny, Zeriavy, kladkostroje, zdvihacie vrata, hibkové lopaty,
kolesoveé rypadld, Smykové nakladace, ¢elné nakladace

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kiznd vrstva VSEOBECNE
Prioustné zariadeni Statické N/mm? 415
ripustné zariadenie, p Dynamickeé N/mm?2 140
< < Min. °C -195
Prevadzkova teplota
P Max. °C 160
Nosic SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,05
Samomazna prevadzka Velmi dobré Sadinitel trenia f 0,05-0,3*
Mazanie olejom Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie tukom Vhodné Povrchova drsnost hriadela, Ra pm 0,15-0,4
Mazanie vodou Vhodné s
Povrchova tvrdost hriadela . r\vlprmalny' HB >350
Mazanie technologickou ' Dlhsia Zivotnost > 480
kvapalinou *V/ zavislosti na prevédzkovych podmienkach
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Mazanie olejom GAR-FIL
Mazanie tukom DX / DX10
Mazanie vodou HPF / HPM
Mazanie technologickou .\ -

kvapalinou

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 4']
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Viaknami spevnené kompozitné loziskd

MLG

{“ compliant

RoHS

SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO DOSTUPNOST
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI

Tvary lozisk dodavané na zakazku: VValcové puzdrg, individualna
kon&trukcia puzdier

VLASTNOSTI ;
= Cenovo dostupnejsie lozisko z vinutého vlakna do menej POUZITIE
naroc¢nych podmienok Priemysel: Stavebné stroje a stroje na premiestnovanie zeminy,
— Vlysokd nosnost dopravniky, Zeriavy, kladkostroje, panty do hydraulickych piestov
atd.
= Dobra odolnost voci vychyleniam
= Viynikajuca odolnost voci ndrazom
= Dobréa odolnost vodi treniu a opotrebovaniu
= Dobra chemicka odolnost
MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
os 0 ¢ _ VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzn vrstva VSEOBECNE
Prioustné zariadeni Statické N/mm? 210
ripusine zariadenie, p Dynamické N/mm2 140
. . Min. °C -195
P dzkova teplot
revadzkova teplota Max. c 160
Nosic SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,05
Samomazna prevadzka Velmi dobré Sucinitel trenia f 0,05-0,3*
Mazanie olejom Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie tukom Neodporica sa Povrchova drsnost hriadela, Ra pm 0,15-0,4
e 2l Vhodné  poyrchova tvrdost hriadela HB > 350
Mazan.ie technolagickou Vhodné *V z4vislosti na prevadzkovych podmienkach
kvapalinou
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Mazanie tukom DX/ DX10
Mazanie vodou HPF / HPM

Mazanie technologickou

. GAR-FIL
kvapalinou
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HPM

{“ compliant

RoHS

SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI

VLASTNOSTI

= Navrhnuté do hydroenergetickych stavieb
= Vysoké& nosnost
= Vynikajuca odolnost voci ndrazom a zatazeni po obvodu

— Nizke trenie, vynikajica odolnost voci opotrebovaniu a dlha
Zivotnost loziska

= Vynikajuca odolnost voci kordzii
= Stabilné rozmery — velmi nizka absorpcia vody

= Setrnost k zivotnému prostrediu

DOSTUPNOST
Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Valcové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra nestandardnych
rozmerov, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Loziska servomotoroy, klzné sucasti ovladacieho
prstenca, loziska tiahlo-radenia, loziska rozvadzacich lopatiek,
loZiska usmerfiovacich lopatiek, klzné sucasti vtokového stavidla,
valCekové loziska vtokového stavidla, loziska uzaveru na uzavere
vodnej brany, loZiska injektoroy, loziska deflektorov, gulové loziska
pantov atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
0s 0 ¢ VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzn vrstva VSEOBECNE
. P . Statické N/mm? 210
Pripustné zariadenie, p Dynamickeé N/mm?2 140
. . Min. °C -195
P dzkova teplot
revadzkova teplota Max. o 160
Nosic SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,23
Samomazna prevadzka Velmi dobré Sucinitel trenia f 0,03-0,12*
Mazanie olejom Dobré ODPORUCANIA
Mazanie tukom Neodporiica sa Povrchova drsnost hriadela, Ra pm 02-08
Mazanie vodou Velmi dobré 5
Povrchova tvrdost hriadela DIhsi l\vlprmalny' HB >180
$ia zivotnost > 480

Mazanie technologickou Neodporica
kvapalinou sa

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie olejom GAR-FIL / HPF
Mazanie tukom DX / DX10

Mazanie technologickou GAR-FIL /
kvapalinou HPF

*V zdvislosti na prevadzkovych podmienkach

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL

PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Viaknami spevnené kompozitné loziskd

HPMB™

{.‘ compliant

RoHS

SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI

VLASTNOSTI

= Obrobitelny vnutorny aj vonkajsi priemer k dosiahnutiu este
vacsej presnosti pri pouziti a mensej tolerancie kruhovitosti a
valcovitosti

= Uz obrobené vysoko presné loZiska HPMB k okamzitému
pouzitiu
= Vysoka presnost vdaka jednoduchému obrabaniu klznej vrstvy

loZiska na mieste pred instalaciou

= Vynikajucej presnosti sa dosahuje pomocou jednobodového
obrébania krycej vrstvy loziska po instalacii (d& sa dosiahnut
tolerancia vnutorného priemeru IT7)

= Vysoka nosnost
= Vynikajuca odolnost vo¢i ndrazom a zataZeni po obvode

= Nizke trenie so zanedbatelnymi trhavymi pohybmi

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: \/alcove puzdra s povrchovou
Upravou, vopred obrabané valcové puzdra, valcové puzdra s
prirubou (po posudeni konstrukcie)

POUZITIE

Priemysel: Stabilizacné systémy pre Zelezni¢né vozne, brzdové
sustavy do zelezni¢nych voznov, stroje na vstrekovanie plastov

- vodiace puzdra, panty do hydraulickych valcov, vodné turbiny —
rozvadzacie lopatky, servomotory, ¢lanky, stavidla, ventily

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kiznd vrstva VSEOBECNE
* pliva A Statické N/mm? 210
Pripustné zariadenie, p Dynamickeé N/mm2 140
. . Min. °C -196
Prevadzkova teplot
revadzkova teplota Max. c 163
Nosit Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti 10%/K 12,6
SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna kizna rychlost, U m/s 0,13
Samomazna prevadzka Velmi dobré Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,23
Mazanie olejom Dobré Suéinitel trenia f 0,03-0,12*
Mazanie tukom Neodporuica sa ODPORUCANIA
b el Velmidobré  poyrchova drsnost hriadela, Ra Hm 02-08
Mazanie Musi byt overené 2
technologickou koncovym Povrchova tvrdost hriadela Dlhéiar\ilic\)/rc;?:clj?;' HB : lgg
kvapalinou uzivatelom

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
GAR-FIL / HPF
DX/ DX10

Mazanie olejom
Mazanie tukom

Mazanie technologickou GAR-FIL /
kvapalinou HPF

VLAKNAMI SPEVNENE KOMPOZITNE LOZISKA

*V zdvislosti na prevdadzkovych podmienkach



HPF

Q compliant

RoHS

SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO DOSTUPNOST
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAM Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
A PTFE KLZNOU VRSTVOU . )

—Valcové puzdra —Klzné dosky
VLASTNOSTI Tvary lozisk dodavané na zakazku: VValcove puzdra nestandardnych

; ) ) rozmerov, individualna konstrukcia lozisk

= Obrabatelna PTFE klzna vrstva

POUZITIE

= Navrhnuté do hydroenergetickych stavieb

Priemysel: Loziska servomotoroy, klzné sucasti ovladacieho
prstenca, loziska tiahla radenia, loziska rozvadzacich lopatiek,
= Vysoka nosnost loZiska usmerfiovacich lopatiek, klzné sucasti vtokového stavidla,
valCekové loziska vtokoveého stavidla, loziska uzaveru na uzavere
vodnej brany, loZiska injektoroy, loziska deflektorov, gulové loziska
= Nizke trenie, vynikajuca odolnost voci opotrebeniu a dihd pantov atd.

Zivotnost loziska

= Obrobitelny povrch loziska

= Vynikajica odolnost voc¢i ndrazom a zatazeni po obvode

= Vynikajuca odolnost voci kordzii
= Stabilné rozmery — velmi nizka absorpcia vody

= Setrnost k Zivotnému prostrediu

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kiznd vrstva VSEOBECNE
Prioustné zariadeni Statické N/mm?2 140
ripustné zariadenie, p Dynamickeé N/mm?2 140
. . Min. °C -195
P dzkova teplot
revadzkova teplota Max. o 140
Nosic SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 25
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,23
Samomazna prevadzka Velmi dobré Sucinitel trenia f 0,02-0,1*
Mazanie olejom Velmi dobré MAZANIE TUKOM
Mazanie tukom Neodporica sa Sté&initel trenia f 0,02 - 0,08*
M i d 'mi 8 .
azanie vodou Velmi dobré ODPORUGANIA
Mazanie technologickou . ,
kvapalinou Dobré Povrchova drsnost hriadela, Ra pm 02-08
. . . Normalny >180
Povrchova tvrdost hriadela Dihia Sivotnost HB > 480

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
*V zdvislosti na prevadzkovych podmienkach

Mazanie tukom DX/ DX10

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 45
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Viaknami spevnené kompozitné loziskd

GGB-MEGALIFE® XT

RoHS

SAMOMA'ZNE KLZNA AXIALNA PODLOZKA DOSTUPNOST
S VYSTUZENYMI VINUTYMI VLAKNAMI Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Klzné pritlacné podlozk
VLASTNOSTI b podiorsy
Tvary lozisk dodavané na zakazku: Pritlacné podlozky

= PTFE vrstva na oboch stranach . , o . L
nestandardnych rozmerov, individudlna konstrukcia lozisk

= Vynikajlca odolnost proti narazom

POUZITIE
= Vysokd nosnost
o ’ ' o Priemysel: Podlozky pre remenice, podlozky pre prevodovky,
= Vynikajuca odolnost proti vychyleniu vysokozdvizné plosiny, stoZiare vysokozdviznych vozikov, riadiace

¢lanky, zdvihacie vréta, zeriavy, hibkové lopaty, Slankové Ustroje k
ovladaniu ventilov atd.

= Vynikajuca odolnost voci znecisteniu
= Vhodna pre vysoké povrchové rychlosti
= Velmi dobré odolnost proti treniu a opotrebovaniu

= Dobrd chemicka odolnost

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

Klznd vrstva VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p Dyns ;?;:g:::; E;mmz :II 28
Prevadzkova teplota ,\’;IA;: :g :II 32
Nosic SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,23
Samomazna prevadzka Velmi dobré Sucinitel trenia f 0,02-0,12*
Mazanie olejom Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie tukom Neodporica sa Povrchova drsnost hriadela, Ra pm <04
LA A LCET Velmidobré  poyrchova tvrdost hriadela HB >200
'll/‘llaaizrllii::jchnologickou Vhodné *V zavislosti na prevadzkovych podmienkach
Mazanie olejom HPF
Mazanie tukom DX

Mazanie technologickou
kvapalinou
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Multifl

Q compliant

RoHS
PTFE KLZNA PASKA

VLASTNOSTI

= Materidl s vynikajucimi klznymi vlastnostami, ktory sa da
jednoducho nalepit na akykolvek ¢isty pevny podklad

= Znizuje vibracie

IKSKPICKY PRIEREL VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

~ Pripustné zariadenie, p
Patentovo plnend

paskaz PTFE
Prevadzkova teplota

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU

Samomazna prevadzka Velmi dobré Sucinitel trenia f
Mazanie olejom Velmi dobré MAZANI TUKOM
Mazanie tukom Velmi dobré Maximalny faktor pU
Mazanie vodou Dobré

Sucinitel trenia f

Mazanie technologickou Dobré ODPORUGANIA

kvapalinou

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

DOSTUPNOST
Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Klzné dosky

Tvary lozisk dodavané na zakazku:
Paska hrubky 0,38 az 3,2 mm a Sirky 305 mm

POUZITIE

Priemysel: Vedenie obrabacich strojov, dopravniky a dalsie kizné
systémy

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 70
Dynamické N/mm?2 85
Min. °C -200
Max. °C 280
m/s 2,5
N/mm? x m/s 0,32
0,07
N/mm? x m/s 1,25
0,05
Hm 02-04
HB > 200

*V z4vislosti na prevadzkovych podmienkach

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



TRIBOLOGICKE LOZISKA - Viaknami spevnené kompozitné loziskd

SBC $ GAR-MAX®

{.‘ compliant

RoHS
SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO VYSTUZENE DOSTUPNOST
VINUTYMI VLAKNAMI S TESNENIM Tvary lozisk dodavané na zakazku: Utesnené zostavy SBC s
loziskom GAR-MAX od spolo¢nosti GGB s vnutornym ocelovym
VLASTNOSTI puzdrom alebo bez neho, individualna konstrukcia lozisk
= Samomazacie loziska POUilTlE

= Vysoka staticka 1
ysoka staticka nosnos Priemysel: Riadiace spoje pomoci ¢lankov, panty do hydraulickych

= Vynikajuca odolnost voci ndrazom a vychyleniam valcov, vyloznikove plosiny, noznicové zdvihacie ploSiny, Zeriavy,
o ) L ) ] kladkostroje, zdvihacie vrata, hibkové lopaty, prikopové rypadl,
= Velmi dobré odolnost voci treniu a opotrebovaniu " . e .
Smykové nakladace, ¢elné nakladace
= Dobra chemicka odolnost
= Utesneni k vyltgeniu kontamindcie a predizeniu Zivotnosti

= Setrnost vo&i zivotnému prostrediu, odpadd nutnost pouZitia
automatického mazacieho systému i maziva

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

Kiznd vrstva VSEOBECNE
. P . Statické N/mm? 210
Pripustné zariadenie, p Dynamickeé N/mm?2 140
Prevadzkova teplota Prefrﬁggi:g g ] gi
Nosic SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,13
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,05
Samomazna prevadzka Velmi dobré ODPORUCANIA
REL e s Sl Povrchova drsnost hriadela, Ra pm 0,15-0,4
Mazanie tukom Vhodné 4
. Povrchova tvrdost hriadela . Normalny HB >350
Mazanie vodou Vhodné DlhSia Zivotnost > 480

Mazanie technologickou

. Vhodné
kvapalinou
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SBO s H3G

g compliant

RoHS

SAMOMAZNE KLZNE LOZISKO VYSTUZENE
VINUTYMI VLAKNAMI S TESNENIM

VLASTNOSTI

= Samomazné loziska

= Vysoka statickd nosnost

= Vynikajuca odolnost voc¢i ndrazom a vychyleniam

= Velmi dobra odolnost voci treniu a opotrebovaniu

= Dobra chemicka odolnost

= Utesnenie k vylugeniu kontaminacie a predizeniu Zivotnosti

= Setrnost vodi Zivotnému prostrediu, odpada nutnost pouZitia
automatického mazacieho systému a maziva

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

Kiznd vrstva VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p
Prevadzkova teplota

Nosic SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Utesnené zostavy SBC s
loziskom HSG od spolo¢nosti GGB s vnutornym ocelovym puzdrom
alebo bez neho, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Panty do hydraulickych valcov, vyloznikové ploSiny,
noznicové zdvihacie plosiny, zeriavy, kladkostroje, zdvihacie vrata,
hibkové lopaty, prikopové rypadld, $mykové nakladage, celné
nakladace atd"

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 415
Dynamické N/mm? 140
Priebezné °C 93
Prerusované °C 104
m/s 0,13
N/mm? x m/s 1,05
um 0,15-0,4
Normalny HB > 350
Dlhsia Zivotnost > 480

PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalny faktor pU
Samomazna prevadzka Velmi dobré ODPORUCANIA
b el il Povrchova drsnost hriadela, Ra
Mazanie tukom Vhodné

Povrchova tvrdost hriadela
Mazanie vodou Vhodné
Mazanie technologickou Vhodné

kvapalinou

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 49
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loziska

Pyroslide™1100

SPEKANE KOVOVE LOZISKA PRE
VYSOKOTEPLOTNE APLIKACIE

VLASTNOSTI

= Praskovy metalurgicky loZiskovy material pozostavajuci z
tuhého maziva homogénne distribuovaného v kovovej matrici

= Samomazné a bezudrzbové vytvorenie pevného filmu maziva
pocas relativneho pohybu

= Vynikajuca odolnost proti vysokej teplote
= Vysoka odolnost proti opotrebeniu

= Vlastnosti s nizkym trenim

= Odolné voci korozivnym prostrediam

= Vysokd nosnost

= Vysokd rozmerova presnost

= Ziadna poziadavka uvazovat s vysokymi nakladmi $peciélnych
materialov protilahlych povrchov s poziadavkami na Specialnu
trvdost; je vhodny Standardny povrch z nehrdzavejlcej ocele.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Podla navrhu / vykresu
zdkaznika. Tvar je mozné upravit bez ohl'adu na velkost alebo
material. Vyroba vo velkom mnoZstve mozna.

POUZITIE

Automobilovy priemysel: EGR ventily, systémy na rekuperaciu
vyfukovych plynov (EHRS), skrtiace ventily vyfukov, ventily vyfukov
turboduchadiel

Priemysel: Priemyselné a domace pece, ventily na zemny plyn /
petrochemické ventily, vyfukové alebo dymoveé klapky,
vysokoteplotné ventily, vysokovykonné motory, aplikacie so
zvySenymi teplotami a rizikom kordézie, priemyselné zariadenia,
plynové a parné turbiny

Letectvo a kozmonautika: Turboduchadla motora, vodiace lopatky
motora, pneumatické ventily motora

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
. - ¥ § P
: . A vl Kovovd matrica VSEOBECNE
odolnd voci kordzii S
Nsa Statické (pri 20°C/68°F) MPa 200
izzilnglls Dynamické (pri 550°C/1022°F) MPa 10
zatazenie, p Dynamické (pri 750°C/1382°F) MPa 2
Tuhé mazivo pre 5 5 Min. °C/°F -50 /-60
vysoké teploty Prevadzkova teplota Max. °C/°F 800 / 1472
Suéinitel tepelnej dizkovej roztaznosti 10°6/K 16-18
PREVADZKOVE VLASTNOSTI SAMOMAZNA PREVADZKA
Navrhnuté a urené na pouzitie Maximalna klznd rychlost, U m/s 0,1
za sucha pri zvySenych teplotach Maximaler pU-Wert MPa x m/s 0,6
Maximalny faktor pU 0,20-0,45
ODPORUCANIA
Povrchova drsnost hriadel'a, Ra um 0,2-0,8
Povrchova tvrdost hriadela HB > 200

KOVOVE & DVOJZLOZKOVE KOVOVE LOZISKA



GGB-CSM™

Q compliant

RoHS
TENKOSTENNE MONOMETALICKE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Samomazné a bezudrzbové loziska s rovhomerne rozlozenym
pevnym mazivom (grafit, MoS,) v kovovej matici

= Vysokd nosnost a odolnost proti teplotdm az do 600 °C podla
pouzitej zliatiny
= Dodavaju sa taktiez zo zliatin odolnych voci kordzii

= Dodavaju sa taktiez bezolovnaté zliatiny

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
puzdrd, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska, axidlne
a radidlne delené kruzky, samonastavovacie gulové loziska,
Specialne tvary, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Strojarenstvo vSeobecne, prevadzkové podmienky s
vysokym rizikom vysokych teplot a korozie, klapky vyfukoy,
odtahov alebo dymovodov, ventily, turbiny, zlievanie Zeleza,
oceliarne a hlinikarne, vysoké pece, duchadlg, vyroba ocele a
inZinierske stavby, turbiny (vodné, parné, plynové), cerpadla a
kompresory, Cisticky odpadovych vod, pece na tepelné spracovanie,
valcovne za tepla, potravinarsky priemysel, vyroba obalov,
polnohospodarske a stavebné stroje, manipulacné zariadenia,
formy na vulkanizaciu plastov pneumatik atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Pevné mazivo: VSEOBECNE
Graft, MoS T Statické N/mm? 100 - 260
Pripustné zariadenie, p Dynamické N/mm? 55-130
. . . Min. °C -200
Kovova matica: Prevadzkova teplota N
Na baze bronzu, Max. C 600
niklualebo Zeleza  suginitel teplotnej dizkovej roztaznosti 10/K 13-18
SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,2-0,5
Samomazna prevadzka Dobré Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 08-15
Mazanie olejom Dobré Sagéinitel trenia f 0,11-0,5
Mazanie tukom Dobré MAZANIE VODOU
Mazanie vodou Vzavislosti - gpginitel trenia f 0,08-0,18
na zliatine
Mazanie V zavislosti ODPORUCANIA
technologickou na kvapaline Povrchova drsnost hriadel’a, Ra pm 02-08
kvapalinou a zliatine
. e Normalny HB >180
Povrchova tvrdost hriadela Dihsia 3ivotnost HRC > 45

Vlastnost loZiska zavisi od doporuc¢eného typu materidglu GGB-CSM.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 5’]
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loziska

GGB-CBM®

BIMETALICKE LOZISKO VYRABANE
PRASKOVOU METALURGIOU

VLASTNOSTI

= Samomazné a bezudrzbové loziska s rovhomerne rozlozenym
pevnym mazivom (grafit) na kiznej vrstve

= Vysoka nosnost a odolnost proti teplotdm od -150 °C az do
280 °C

= Dodavaju sa spolu s nosi¢mi z réznych kovov: nerezova ocel,
uhlikova ocel alebo bronz

= Dodavaju sa aj bezolovnaté zliatiny

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
puzdrg, pritlacné podlozky, axialne podlozky, klzné dosky,
polovi¢né loziska, axidlne a radidlne delené kruzky, guloveé loziska,
individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Strojarenstvo vSeobecne, pouzitie v systémoch s
vysokou zéatazou, zlievarne Zeleza, oceliarne a hlinikdrne, vysoké
pece, dichadla, vyroba ocele, potravinarsky priemysel, vyroba
obalov, polnohospodarske a stavebné stroje, manipulacné
zariadenia, formy na vulkanizéciu plastov pneumatik atd'.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
IKROSKOPIGKY VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA N
s SRR Tt
Pevné mazivo: .
Grafit VSEOBECNE
Kovova matica: Pri & zariadeni Statické N/mm? 260 - 280
Na baze bronzu ripustne zariadenie, p Dynamické N/mm?2 80-150
" . . Min. °C -150
Nosit: Prevadzkova teplota o
Nerezova ocel, Max. ¢ 280
UF'LkD‘éé ocel Sugcinitel teplotnej dizkovej roztaznosti 10%/K 12-16
alebo bronz
SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U m/s 03-0,5
Samomazna prevadzka Dobré Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 05-1,0
Mazanie olejom Dobré Sucinitel trenia f 0,10-0,2
Mazanie tukom Dobré MAZANIE VODOU
Mazanie vodou Dobré Sucinitel trenia 0,10-0,15
Mazanie V zavislosti X
technologickou na kvapaline ODPORUCANIA
kvapalinou a zliatine Povrchova drsnost hriadela, Ra pm 02-08
Povrchova tvrdost hriadela HB >180->250

Vlastnost loZiska zavisi od doporuc¢eného typu materidélu GGB-CBM.

KOVOVE & DVOJZLOZKOVE KOVOVE LOZISKA



GGB-BP20

METAFRAM OLEJOM IMPREGNOVANE
SPEKANE BRONZOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Podobné SINT Y A 50, impregnation group 1
= Bezudrzbové loziska pre vSeobecné technické ucely

= Optimalne vlastnosti pri relativne nizkom zatazeni a vysokej

rychlosti

= Material sa vyraba procesom praskovej metalurgie a preto je

vhodny aj na zlozité tvary

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

(GGB-BP25
so zlozenim:

Sn8-10,5%
Ostatné< 2 %
ZvySok Cu
Skupina
impregnécie
1(azdo 80 °C)

PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna Dobré
prevadzka (PTFE/Mo0S,)
Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Vhodné

Mazanie vodou Neodporuica sa

Mazanie technologickou Neodportca
kvapalinou sa

Q compliant

RoHS

DOSTUPNOST

—Valcové puzdra

POUZITIE

Priemysel: L oziska FHP do motorov, domace spotrebice a rucné

naradie
VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE
e . Statické
ripustné zariadenie, p Dynamické
. . Min.
Prevadzkova teplota Max.

Minimalna hustota
Minimalna viditel'na porézia
MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Prirubové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové a priruboveé puzdra
nestandardnych rozmerov, prirubové loZiska, gulové loziska, trubky
a Cire tyCe, individualna konstrukcia puzdier

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm?2 20
N/mm?2 10
°C -180 / 0%
°C 90/ 300*
g/cm? 6,2
% 23
m/s 0,1-6,0*
N/mm?2 x m/s 0,1-1,8%
0,05-0,25*
pm <03-<0,6*
HB > 240 - > 355*

* Vlastnosti loZiska zévisia na mazani (olejom alebo tuhym mazivom)

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL

PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loziska

GGB-FP20

Q compliant

RoHS
METAFRAM OLEJOM IMPREGNOVANE DOSTUPNOST
SPEKANE BRONZOVE LOZISKO Tvary lozisk dodavané na zakazku: Klzné valcové puzdra, kizné
prirubové puzdra, nesStandardné diely
VLASTNOSTI .
= Podobné SINT A 10, impregnation group 1 POUZITIE
L e . , . Priemysel: Loziska FHP do motorov, domdce spotrebice a ruéné
= Bezudrzbové loziska pre vSeobecné technické ucely i 'y P
ndradie
= Optimélne vlastnosti pri relativne nizkom zatazeni a vysokej
rychlosti
= Material sa vyraba procesom praskovej metalurgie a preto je
vhodny aj na zlozité tvary
MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
ke : e 121 4% Cu .
<025%C VSEOBECNE
<2 % ostatné ——
. . P . Statické N/mm? 45
2vySok Fi o
S\:(ng e Pripustné zariadenie, p Dynamické N/mm? 80-225
upina ' o
impregndcie Prevadzkova teplota l\r;IAaI\; oC -180/ —5:
1(azdo 80 °C) : C 90/ 300
Minimalna hustota g/cm? 5,6
Minimalna viditel'na porézia % 20
PREVADZKOVE VLASTNOSTI MAZANIE OLEJOM
Samomazna Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,1-4,0*
adzk PTFE/MoS
prevaczka ( 2 Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 0,1-1,8*
Mazanie Dobré e .
olejom (impregnacia olejom) Sucinitel trenia f 0,05-0,25*
Mazanie tukom Neodporica sa ODPORUCANIA
Mazanie vodou Neodporuca sa Povrchova drsnost hriadela, Ra pm <0,2-<0,3*
Mazanie technologickou Neodporti¢a Povrchova tvrdost hriadela HB > 240 - > 355*%

kvapalinou sa . T S " -
* Vlastnosti loZiska zévisia na mazani (olejom alebo tuhym mazivom)
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GGB-S016

Q compliant

RoHS

METAFRAM OLEJOM IMPREGNOVANE DOSTUPNOST
SPEKANE ZELEZNE LOZISKO Vyroba len na zékazku
VLASTNOSTI POUZITIE

= Bezudrzbove loZiska pre veobecné technicke ucely Priemysel: Loziskda FHP do motorov, domdce spotrebice a ru¢né
naradie, pouzitie v naroc¢nych podmienkach: stavebné stroje,

— Lepsie vlastnosti ako loziskd GGB-FP20 pri vysokom zatazeni ; e ) ) , i
zelezni¢né zariadenia, vojenské vybavenie

a nizkej rychlosti

= Material sa vyraba procesom praskovej metalurgie a preto je
vhodny aj na zlozité tvarypraskové metalurgie a proto je vhodny
i na slozité tvary

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

: VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
‘ iy 1 20%Cu »
| " VSEOBECNE
0,3a206%C
i i A 2
<2 % ostatné Pripustné zariadenie, p Dy:;::ﬁ:zz :;mﬁz 128
LvySok Fe )
Prevadzkova teplota Min. c 0
Max. °C 105
Minimalna hustota g/cm? 6
Minimalna viditel'na porézia % 16
PREVADZKOVE VLASTNOSTI MAZANIE OLEJOM
Sam?mazné Neodporica sa Maximalna klzna rychlost, U m/s 0,3
prevadzka ..
Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 09
Mazanie Dobré T )
olejom (impregnécia olejom) Sucinitel trenia f 0,05-0,15*
Mazanie tukom Neodporica sa ODPORUCANIA
Mazanie vodou Neodporuca sa Povrchova drsnost hriadela, Ra pm <0,2*
Mazanie technologickou Neodpori¢a Povrchova tvrdost hriadela HB > 355

kvapalinou sa

* Vlastnosti loZiska zévisia na mazani (olejom alebo tuhym mazivom)
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loziska

GGB-SHB®
v

RoHS
KALENE OCELOVE LOZISKO DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

VLASTNOSTI

= Pre aplikacie s mazivom

—Valcové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Puzdra s roznymi mazacimi
= Klzna vrstva hladka alebo s drazkami drazkami, nestandardné diely

= Vhodné pre mazanie tukom POUilTlE
= Vhodné pre nizke rotacné rychlosti s vysokym mernym tlakom

Priemysel: Stroje na zemné prace, rypadla, polnohospodarske
stroje, hydraulické rypadla, lyzice, hydraulické valce

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie Staticke b Cll
Ocel E410, 470 P L Dynamické N/mm? 150
(20MnVE, Pevnost v tahu N/mm? 550
AISIA381)
podl'a EN 10305 Prevadzkova teplota T 150
Minimalna hustota 7.8
Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti % 12
PREVADZKOVE VLASTNOSTI MAZANIE TUKOM
Samomazna . L. L. §
prevéadzka Neodpordca sa Maximalna kizna rychlost, U m/s 01
Mazanie olejom Dobre Maximalny faktor pU N/mm?2x m/s 1,5
Mazanie tukom Velmi dobré Sucinitel trenia f 0,2

Mazanie vodou Neodporica sa ODPORUCANIA

Mazanie technologickou V zévislosti Povrchova drsnost hriadel'a, Ra pm <08

k li na kvapaline
vapalinou P Povrchova tvrdost hriadela HRC 58 - 62
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AuGlide®

VLASTNOSTI

= Bezolovnaté

= Opracovatelné

{.‘ compliant

RoHS
BIMETALICKE BEZOLOVNATE KLZNE LOZISKA

= Volny dizajn - prisposobitelny tak, aby vyhovoval Specifickym

potrebam jamkovania a tvaru

= Schopné zniest $pecificky vysoké zatazenia a vysokeé teploty

= Vynikajlca Unavova pevnost v podmienkach dynamického a

narazového zataZenia

= Vynikajuca odolnost proti opotrebeniu

= Vhodné na hydrodynamicku prevadzku

= Vhodny pre mazanie olejom a mazadlom

= Skvely vykon pri kmitavom pohybe

= Tenkostenna konstrukcia umoznuje kompaktnu loziskovu

zostavu.

= Jamky v klznej ploche poskytuju rezervar na mazivo a

umozriuju tak predizené mazanie

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

e o—— Klznd vrstva

r

Samomazna .

. Neodporuca sa
prevadzka
Mazanie olejom Dobré

Mazanie tukom Velmi dobré

Mazanie vodou Neodporuica sa

Mazanie technologickou Neodportca
kvapalinou sa

CuSn8,58i7Zn2

AN © et Ocelové podioika

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

MAZANE OLEJOM

Maximalna klzna rychlost, U

Maximaler pU-Wert

Sucinitel trenia, f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra a kizné dosky

s nestandardnymi rozmermi, RoHS zakazkové prevedenia.

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Prevodovky, capy, brzdové systémy pre
nakladné vozidla

Priemysel: Polnohospodarske stroje, zemné stroje, textilné stroje,
pneumatické zariadenia, mechanické manipulatory a zdvihacie
zariadenia, hydraulické valce, dialnicné zariadenia a mnoho dalsich.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm?2 300
Dynamické N/mm?2 140
Min. °C -40
Max. pri mazani tukom °C 150
Max. pri mazani olejom °C 250
m/s 2,5
N/mm? x m/s 2,8
Mazadlo 0,05-0,12
Olej 0,04-0,12
pm <08
Normalna HB >200
Dlhsia Zivotnost >350

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL

PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKE LOZISKA

- Kovové & dvojzlozkové kovové loziska

SY

BIMETALICKE LOZISKO PODLA DOSTUPNOST
STANDARD SAE 792 Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
VLASTNOSTI —Valcové puzdra —Axidlne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra a pritlacne
podlozky nestandardnych rozmerov, klzné dosky, individualna
kons&trukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Mechanické zariadenia na manipulaciu a zdvihanie,
hydraulické valce, polnohospodarske stroje, terénne nakladné
automobily atd.

= Bimetalické loZisko s ocelovou nosnou a bronzovou klznou
vrstvou

= Vhodné najma pre vysoku Specifickt zataz s kmitavym
pohybom a nizkou frekvenciou

= Vhodné do drsnych prevadzkovych podmienok

= Vysoka nosnost, velmi vysoka miera Unavy pri vy$sich teplotach

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

— VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
ol N ¥ Kindwistvas )
‘ R mazacimi drézkami  VSEOBECNE
P - = CGJPTOSn]El Statické N/ 2 300
: % obsahuje priblizne . P . atické mm
f A .0 a0 Pripustné zariadenie, p Dynamicke N/mm? 140
1 -
o PO win, c 40
T Prevadzkova teplota Max. °C 150
Ocelovy nosi Max. pri mazani olejom °C 250
MAZANE TUKOM
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximélna kizna rychlost, U m/s 2,5
Samomazna » Maximaler pU-Wert N/mm? x m/s 28
prevadzka Neodporica 2 Mazanie tukom 0,05-0,12
Mazanie olejom Dobré Stcinitel trenia, f Mazanie olejom 0,04-0,12
Mazanie tukom Velmi dobré ODPORUCANIA
Mazanie vodou Neodportca sa Povrchova drsnost hriadel’a, Ra pum <038
Mazanie technologickou Neodport¢a . - ., Normalny >200
kvapalinou sa Povrchova tvrdost hriadefa Dlhsia Zivotnost HB > 350
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SP

BIMETALICKE LOZISKO PODLA

STANDARD SAE 794

VLASTNOSTI

= Bimetalické loZisko s ocelovou nosnou a bronzovou kiznou

vrstvou

= Do systémov s mazanim s plochou klznou vrstvou

= Vhodné do systémov s mazanim olejom a tukom

Klzn vrstva
CuPb26Sn2

Cu72%
Pb 26 %
Sn2%

— Ocelovy nosic

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna .

. Neodporuca sa
prevadzka
Mazanie olejom Dobré

Mazanie tukom Velmi dobré

Mazanie vodou Neodporuica sa

Mazanie technologickou Neodportca
kvapalinou sa

obsahuje priblizne

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: VValcové puzdrg, pritlacné
podlozky, klzné dosky, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Mechanické zdvihacie manipulacné zariadenia, sklzy
strojov, hydraulické valce, hydraulické motory, pneumatické
zariadenia, lekarske vybavenie, textilné stroje, polnohospodarske
stroje atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p D Staticllze: N/mmz 250
ynamické N/mm 120
Min. °C -40
Prevadzkova teplota Max. °C 150
Max. pri mazani olejom °C 250
MAZANE TUKOM
Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
Maximaler pU-Wert N/mm? x m/s 2,8
Suéinitel trenia, f I\'\/:I :ZZ ::ii:;;'e'}gm 38451 81;
ODPORUCANIA
Povrchova drsnost hriadela, Ra pm <04
Povrchova tvrdost hriadela Dlhéia'\ils/r(;?r?cl)r;)t{ HB : ggg

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loziska

MBZ-B09

& compliant

RoHS
BRONZOVE'VLOiISKO CUSNS8 DOSTUPNOST
S LUBRIKACNYMI OTVORMI Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
VLASTNOSTI —Valcové puzdra

Tvary lozisk dodavané na zakazku: VValcové puzdra
nestandardnych rozmerov, prirubové puzdra, klzné dosky,
individualna konstrukcia lozisk

= Material lozisk z pevného bronzového pasu s drazkami na
mazanie

= Dobrd odolnost voci opotrebovaniu, vhodné do drsnych

podmienok POULZITIE
= Optimaélne vlastnosti pri relativne vysokom zataZenf a nizkej Priemysel: Mechanickeé zdvihacie a manipulacné zariadenia,
rychlosti hydraulické valce, pneumatické zariadenia, lekarske vybavenie,

textilné stroje, polnohospodarske stroje atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

VSEOBECNE
. P . Statické N/mm? 120
CuSn? / Pripustné zariadenie, p Dynamické N/mm2 40
so zlozenim:
Sn8% Min. °C -40
P<0,05% Prevadzkova teplota Max. °C 150
ZvySok Cu Max. pri mazani olejom °C 250
MAZANE TUKOM
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazna » Maximaler pU-Wert N/mm? x m/s 2,8
sdzka Neodporuca sa e .
preva Sagéinitel trenia, f 0,06-0,15
Mazanie olejom Dobré ODPORUGANIA
Mazanie tukom Dobré L
Povrchova drsnost hriadela, Ra um <08
Mazanie vodou Neodporuica sa N 4| 200
. e ormalny >
Mazanie technologickou Neodport¢a Povrchova tvrdost hriadefa Dlhsia Zivotnost HB > 350

kvapalinou sa
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[D®

Q compliant

RoHS

BRONZOVE LOZISKO CUSN8 S
LUBRIKAGNYM REZERVOAROM

VLASTNOSTI

= Lozisko odolné voci opotrebovaniu vyrabané z perforovaného

pevného bronzového pasu do systémov s mazanim

= Vlylepsené vlastnosti oproti MBZ-B09: dlhsie intervaly udrzby
vdaka vacsim zdsobnikom tuku, Spina a zvysky sa vytlacaju
von otvormi v stene, ¢o znizuje opotrebovanie

= Optimalne vlastnosti pri relativne vysokom zatazeni a nizkej

rychlosti

MIKROSKOPICKY PRIEREZ
3 b -]

CuSn8

s0 zlozenim:
Sn8%
P<0,05%
ZvySok Cu

Samomazna .

. Neodporuca sa
prevadzka
Mazanie olejom Vhodné
Mazanie tukom Dobré

Mazanie vodou Neodporuica sa

Mazanie technologickou Neodport¢a
kvapalinou sa

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

MAZANE TUKOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximaler pU-Wert
Sucinitel trenia, f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcoveé puzdra
nestandardnych rozmerov, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Mechanické zdvihacie a manipula¢né zariadenia,
hydraulické valce, pneumatické zariadenia, lekarske vybavenie,
textilné stroje, polnohospodarske stroje atd.

JEDNOTKA HODNOTA

Statické N/mm? 120
Dynamické N/mm?2 40
Min. °C -40

Max. °C 150
m/s 2,5
N/mm? x m/s 2,8

0,06-0,15

um <08

Normalny HB >200

Dlhsia Zivotnost >350

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



TRIBOLOGICKE LOZISKA - Kovové & dvojzlozkové kovové loziska

0D®

BRONZOVE LOZISKO CUSNS8 S DOSTUPNOST
LUBRIKACNYM REZERVOAROM

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcoveé puzdra
nestandardnych rozmerov, individudlna konstrukcia lozisk

VLASTNOSTI .
= Perforované bronzové loZisko odolné proti opotrebovaniu s POUZITIE
integrovanymi tesneniami do systémov s mazanim Priemysel: Mechanické zdvihacie a manipula¢né zariadenia,

hydraulické valce, pneumatické zariadenia, lekarske vybavenie,

= Integrované tesnenie Setri miesto na montaz, chrani lozisko o ) i ’ . }
textilné stroje, polnohospodarske stroje atd.

pred znecistenim a predlzuje jeho Zivotnost po mazani
= Vhodné na pouzitie so véetkymi Standardnymi tukmi

= Optimalne vlastnosti pri relativne vysokom zatazeni a nizkej
rychlosti

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

VSEOBECNE
. P . Statické N/mm?2 120
CuSn? / Pripustné zariadenie, p Dynamické e 40
so zlozenim:
Sn8% . . Min. °C -40
P<005% Prevadzkova teplota Max. C 150
ZvySok Cu .
MAZANE TUKOM
Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximaler pU-Wert N/mm?2 x m/s 2,8
Sam?mazné Neodporuca sa Sucinitel trenia, f 0,06-0,15
prevadzka
Mazanie olejom Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie tukom Dobré Povrchova drsnost hriadela, Ra um <08
Mazanie vodou Neodportiéa sa 4 ' hriadel Normalny >200
p Povrchova tvrdost hriadela DiIhsia Zivotnost HB > 350
Mazanie technologickou Neodportca
kvapalinou sa
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GGB-0B®

LIATE BRONZOVE LOZISKO S
INTEGROVANYM MAZIVOM

VLASTNOSTI

= Bez udrzbovy material loziska pre pouzitie v narocnych

podmienkach

= Vynikajuce vlastnosti pri vysokom zatazeni a preruSovanej

prevadzke

= Dodava sa taktiez aj s grafitovymi viozkami do teplét nad 250 °C

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

1

Klzna vrstva
$0 zabehovym
filmom

. Vlozky na tuhd
2 maziva

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka
Mazanie olejom
Mazanie tukom

Mazanie vodou

Mazanie technologickou

kvapalinou

Bronz

Dobré
Dobré
Dobré

Dobré

Vhodné

VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

MAZANE TUKOM

Maximalna klzna rychlost, U
Maximaler pU-Wert

Sucinitel trenia, f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

i

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdrd, prirubové
puzdrg, pritlacné podlozky, klzné dosky, loZiska zavesnych pantoy,
polovicné loziska, axidlne a radialne delené kruzky,
samoastavovacie gulové loziska, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: Pobreznd tazba, podvodné zariadenia, mosty a
inzinierske stavby, vybavenie Zeleziarni a oceliarni, zeriavy a
dopravniky, zariadenia pre hlbinnd a povrchovu tazbu, stavebné
stroje a stroje na zemné prace atd:

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 200
Dynamické N/mm? 100
Min. °C -50
Max. °C 350
m/s 0,5
N/mm? x m/s 1,5

0,05-0,18
pum 02-08
HB >200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 63
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



VEDLAJSIE PRODUKTY - Loziskové zostavy

UNI

Q compliant

RoHS
SAMONASTAVOVACIE LOZISKOVE TELESO

VLASTNOSTI

= Samonastavovacie lozisko k vyrovnaniu vychylenia

= Viacucelové ako prirubové alebo stojaté lozisko, vhodné pre
vysoké zatazenie

— Samonastavovacie sférické puzdro brani zatazovaniu loziska
po obvode

= Nastavitelné az do + 5°
= Sférické puzdro je zabezpecené proti deformacii

= Lozisko sa je mozné pouzit v réznych podmienkach od
jednoduchych az po velmi naro¢né podla vyberu telesa,
sférického puzdra a loZiska

= Pre optimalne konstrukeéné rieSenia su k dispozicii rézne loziska

vyrobného programu GGB

Materidl telesa: GGG40
Material sférického puzdra: 16MnCr5
Mozné prevedenie odolné korézii

DOSTUPNOST

Na zakazku

POUZITIE

Priemysel: Veterné elektrarne, umyvacky aut, Cistiace stroje,
bubnové systémy, stroje na zrazanie hran, dopravné pasy
(remenice), tlaciarenské stroje, zariadenia pre kurenie a ventildciu,
kladkostroje, Zeriavy, textilné stroje, vyroba Specialnych strojoy,
pekarske stroje, namorné zariadenia

MAXIMALNE RADIALNE ZATAZENIE

VELKOST® PRl‘E’rnlé;(:’lthz}{JRA (TELESO)
1 10-25 20000
2 28-40 30000
3 45-60 50 000
4 65- 80 90 000
5 85-100 125 000

MAX.RADIALNE ZATAZENIE [N] MAX. RADIALNE ZATAZENIE [N] MAX. SMYKOVE ZATAZENIE [N]

(SKRUTKA) (SKRUTKA)
10 000 1000
15000 1500
25000 2500
45000 4500
62 500 6 000

Hodnoty pre loZiskové telesa UNI st platné pre skrutky 12.9 (DIN EN 20898 cast' 1), pretoZe stabilita telesa je vyssia ako pripustné zataZenie skrutiek.

LOZISKOVE ZOSTAVY



Q compliant

RoHS
SAMONASTAVOVACIE LOZISKOVE TELESO

VLASTNOSTI

= Samonastavovacie lozisko na vyrovnavanie vychylenia

= Viacucelové ako prirubové alebo stojaté lozisko, vhodné pre
vysoké zatazenie

= Samonastavovacie sférické puzdro brani zatazovaniu loziska
po obvode

= Nastavitelné az do + 5°
= Sférické puzdro je zabezpecené proti deformacii

= Lozisko je mozné pouzit v réznych podmienkach od
jednoduchych az po velmi naro¢né podla vyberu telesa,
sférického puzdra a loZiska

= Pre optimalne konstrukeéné rieSenia su k dispozicii rézne loziska

vyrobného programu GGB

Materidl telesa: AIMgSi12
Materidl sférického puzdra: 9SMn28K
D,odavaju sa aj z nerezovej ocele a z dalSich materialov

DOSTUPNOST

Na zakazku

POUZITIE

Priemysel: Veterné elektrarne, umyvacky aut, Cistiace stroje,
bubnové systémy, stroje na zrazanie hran, dopravné pasy
(remenice), tlaciarenské stroje, zariadenia pre kurenie a ventildciu,
kladkostroje, Zeriavy, textilné stroje, vyroba Specialnych strojoy,
pekarske stroje, namorné zariadenia

MAXIMALNE RADIALNE ZATAZENIE

\ . VNUTORNY
VELKOST PRIEMER PUZDRA (TELESO)
0 8-15 10 000

MAX.RADIALNE ZATAZENIE [N] MAX. RADIALNE ZATAZENIE [N]

MAX. SMYKOVE ZATAZENIE [N]
(SKRUTKA) (SKRUTKA)

5000 500

Pripustné hodnoty zataZenia pre loZiskové telesa MINI su definované stabilitou telesa alebo silou upinajicich skrutiek (priemer 6 mm) podla smeru pésobenia zatag.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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VEDLAJSIE PRODUKTY - Loziskové zostavy

EXALIGN®

Q compliant

RoHS
SAMONASTAVOVACIE LOZISKOVE TELESO

VLASTNOSTI

= Samonastavovacie lozisko k vyrovnaniu vychylenia

= Viacucelové ako prirubové alebo nebo stojaté lozisko, vhodné
pre vysoké zatazenie

— Samonastavovacie sférické puzdro brani zatazovaniu loziska
po obvode

= Nastavitelné az do + 5°
= Sférické puzdro je zabezpecené proti deformaciam

= Lozisko je mozné pouzit v réznych podmienkach od
jednoduchych az po velmi naro¢né podla vyberu telesa,
sférického puzdra a loZiska

= Pre optimalne konstrukeéné rieSenia su k dispozicii rozne loziska

vyrobného programu GGB

MAXIMALNE RADIALNE ZATAZENIE

Material telesa: Liatina
Material sférického puzdra: Liatina
Mozné prevedenie odolné korézii

DOSTUPNOST

Na zakazku

POUZITIE

Priemysel: Veterné elektrarne, umyvacky aut, Cistiace stroje,
bubnové systémy, stroje na zrazanie hran, dopravné pasy
(remenice), tlaciarenské stroje, zariadenia pre kurenie a ventildciu,
kladkostroje, Zeriavy, textilné stroje, vyroba Specialnych strojoy,
pekarske stroje, namorné zariadenia

VNUTORNY
PRIEMER PUZDRA

10-15
20-25
30
35-40
45
50
55- 60
70-75
80-85
90-100

VELKOST"

O 00 N o O » W N =

-
o

TYP PB STOJAN TYP FL/DF PRIRUBA
$ 2 0TVORMI § 4/2 OTVORY
MAXIMALNE RADIALNE MAXIMALNE RADIALNE
ZATAZENIE [N] ZATAZENIE [N]
4250 3750
7700 5900
9 500 8 000
17 000 11000
23000 12 000
25000 14 500
30000 16 000
38 000 17 000
45500 27000
74 500 30 500

LOZISKOVE ZOSTAVY
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Prehlad Standardnych rozmerov

DP4® Kov-polymérovy kompozitny material 69
DP4-B Kov-polymérovy kompozitny material 73
bue Kov-polymérovy kompozitny material 76
DU-B Kov-polymérovy kompozitny material 81
Dxe Kov-polymérovy kompozitny material 85
EP® Tribologicky optimalizovany kompozitny material 87
EP®22 Tribologicky optimalizovany kompozitny materidl 89
EP®43 Tribologicky optimalizovany kompozitny material 91
EP®63 Tribologicky optimalizovany kompozitny materidl 93
KA Glacetal Tribologicky optimalizovany kompozitny materil 95
GAR-MAX® Kompozitni material s vinutymi vlaknami 96
GGB-BP25 Monometalicky material 97
EXALIGN® Samonastavovacie loziskové teleso 101
UNI Samonastavovacie loziskové teleso 104

MINI Samonastavovacie loziskové teleso 105


https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/metall-polymer/dp4
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/metall-polymer/dp4
https://www.ggbearings.com/en/markets/aerospace
https://www.ggbearings.com/en/markets/aerospace
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/metall-polymer/dx
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/metall-polymer/dx
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/de/produkte/polymer-beschichtungen/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/de/produkte/polymer-beschichtungen/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/solid-polymer/ep63
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/solid-polymer/ep63
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/fasergewickelte-werkstoffe/gar-max
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/fasergewickelte-werkstoffe/gar-max
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/weitere-produkte/exalign
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/weitere-produkte/exalign
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/weitere-produkte/mini
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/metall-polymer/dp4-b
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/metall-polymer/du-b
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/solid-polymer/ep
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/solid-polymer/ep
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/solid-polymer/ka-glacetal
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/metallische-und-bimetallische-werkstoffe/ggb-bp25
https://www.ggbearings.com/de/gleitlager-produkte/weitere-produkte/uni

*B +0,25 Spoj puzdra

DP4°

DP4® - '
VALCOVE PUZDRA

o

N\

*B £0,5 pro Dj= 80 mm

L Di(Dja) —S3f=—

Detail Z

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C. DIELU TECHNICKE UDAJE C. DIELY TECHNICKE UDAJE

Rozmery Tolerancia pri instalacii Rozmery Tolerancia pri instalacii
G G B Vniitorny | Vonkaj§i = Sirka Hmotnost _ Teleso ) G G B Vnitorny | Vonkajsi = Sirka Hmotnost  Teleso :
@Di | @D B g |hriadefovy pént B @Di | @D, B g |hriadefovy pant ¥
0203DP4 2 B85 3 0,1 1810DP4 18 20 10 4,5
0205DP4 2 3,5 5 02 1815DP4 18 20 15 67 +0,051
0303DP4 3 4,5 3 0,2 1820DP4 18 20 20 8,5 +0,001
0305DP4 3 4,5 5 0,3 1825DP4 18 20 25 11,0
0306DP4 3 45 6 | 04 % :8'832 2010DP4 20 | 23 10 74
0403DP4 4 5,5 3 0,2 ' 2015DP4 20 23 15 11,1
0404DP4 4 5,5 4 0,3 2020DP4 20 23 20 151
0406DP4 4 55 6 0,5 2025DP4 20 23 25 18,0
0410DP4 4 5,5 10 0,8 2030DP4 20 23 30 22,6
0505DP4 5 7 5 0,7 2215DP4 22 25 15 12,0
0508DP4 5 7 8 1,1 2220DP4 22 25 20 16,6
0510DP4 5 7 10 1,3 2225DP4 22 25 25 21,0
0604DP4 6 8 4 0,6 2230DP4 22 25 30 24,2 +0,061
0606DP4 6 8 6 09 2415DP4 24 27 15 13,0 +0,001
0608DP4 6 8 8 1,2 2420DP4 24 27 20 18,0
0610DP4 6 8 10 16 +0,048 2425DP4 24 27 25 | 235
0705DP4 7 9 5) 0,9 0,002 2430DP4 24 27 30 26,0
0710DP4 7 9 10 1,8 2515DP4 25 28 15 14,0
0806DP4 8 10 6 1,0 2520DP4 25 28 20 20,0
0808DP4 8 10 8 1,6 2525DP4 25 28 25 23,0
0810DP4 8 10 10 2,0 2530DP4 25 28 30 30,0
0812DP4 8 10 12 24 2550DP4 25 28 50 47,5
1006DP4 10 12 6 1,5 2815DP4 28 82, 15 21,5
1008DP4 10 12 8 2,0 2820DP4 28 32 20 29,0
1010DP4 10 12 10 2,5 2825DP4 28 32 25 37,0 H7
1012DP4 10 12 12 3,1 2830DP4 28 32 30 43,5 F
1015DP4 10 12 15 37 3010DP4 30 34 10 185
1020DP4 10 12 20 52 3015DP4 30 34 15 22,0
1208DP4 12 14 8 2,3 3020DP4 30 34 20 30,0
1210DP4 12 14 10 2,8 3025DP4 30 34 25 38,6
1212DP4 12 14 12 353 H7 3030DP4 30 34 30 45,5
1215DP4 12 14 15 43 f7 3040DP4 30 34 40 62,0
1220DP4 12 14 20 6,0 3220DP4 32 36 20 32,5
1225DP4 12 | 14 | 25 | 76 3230DP4 32 36 30 | 490 :8’833
1310DP4 13 15 10 B3 3240DP4 32 36 40 65,0 !
1320DP4 13 15 20 6,5 3520DP4 35 39 20 35,0
1410DP4 14 16 10 34 +8gg? 3530DP4 35 39 30 52,7
1412DP4 14 16 12 42 ' 3535DP4 35 39 35 62,0
1415DP4 14 16 15 518 3540DP4 85! 39 40 71,0
1420DP4 14 16 20 6,9 3550DP4 35 39 50 89,0
1425DP4 14 16 25 8,8 3720DP4 37 41 20 40,0
1510DP4 15 17 10 3,6 4020DP4 40 44 20 40,0
1512DP4 15 17 12 4,2 4030DP4 40 44 30 60,0
1515DP4 15 17 15 54 4040DP4 40 44 40 81,0
1520DP4 15 17 20 7,5 4050DP4 40 44 50 100,0
1525DP4 15 17 25 9,4 4520DP4 45 50 20 56,5
1610DP4 16 18 10 3,9 4530DP4 45 50 30 84,0
1612DP4 16 | 18 | 12 | 46 4540DP4 45 | 50 | 40 1150 :g'ggg
1615DP4 16 18 15 59 4545DP4 45 50 45 130,0 '
1620DP4 16 18 20 8,0 4550DP4 45 50 50 143,0
1625DP4 16 18 25 9.9 DalSie rozmery na objednavku.
1720DP4 17 19 20 8,5 +0,051/+0,001 Dia = Tolerancia vnitorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7

alebo H6 pre Di < 4 mm.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Tolerancia pri instalacii

GGB

5020DP4
5030DP4
5040DP4
5050DP4
5060DP4
5520DP4
5530DP4
5540DP4
5550DP4
5560DP4
6020DP4
6030DP4
6040DP4
6050DP4
6060DP4
6070DP4
6530DP4
6550DP4
6570DP4
7040DP4
7050DP4
7070DP4
7560DP4
7580DP4
8040DP4
8060DP4
8080DP4
80100DP4
8530DP4
8560DP4
85100DP4
9060DP4
90100DP4
9560DP4
95100DP4
10050DP4
10060DP4
100115DP4
10560DP4
105115DP4
11060DP4
110115DP4
11550DP4
11570DP4
12050DP4
12060DP4
120100DP4
125100DP4
13060DP4
130100DP4
13560DP4

' DP4°

DP4°® -

VALCOVE PUZDRA

Vndtorny | Vonkajsi

@ D;
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
65
65
65
70
70
70
75
75
80
80
80
80
85
85
85
90
90
95
95

100

100

100

105

105

110

110

115

115

120

120

120

125

130

130

135

Rozmery

@ Do
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
70
70
70
75
75
75
80
80
85
85
85
85
90
90
90
95
95

100

100

105

105

105

110

110

115

115

120

120

125

125

125

130

135

135

140

Sirka
B
20
30
40
50
60
20
30
40
50
60
20
30
40
50
60
70
30
50
70
40
50
70
60
80
40
60
80

100
30
60

100
60

100
60

100
50
60

115
60

115
60

115
50
70
50
60

100

100
60

100
60

Hmotnost
9

62,0

95,0
125,0
158,0
185,0

70,0
105,0
135,55
172,0
207,0

75,5
113,0
148,5
188,0
224,0
263,0
121,0
205,0
283,0
174,0
217,5
303,0
280,0
359,0
198,0
2950
395,0
490,0
250,0
310,0
520,0
333,0
551,0
350,0
580,0
310,0
370,0
705,0
380,0
735,0
410,0
775,0
350,0
450,0
365,0
435,0
730,0
755,0
470,0
780,0
480,0

] | PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV

Teleso
hriadelovy pant

H7
f7

ia

+0,095
+0,005

40,138
+0,038

+0,190
+0,090

*B 0,25

L Di(Dja) —S3f=—

o

N\

C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Rozmery Tolerancia pri instalacii
G G B Vniitorny | Vonkaj§i = Sitka Hmotnost _ Teleso .
i Do B 9 hriadefovy pant K

14060DP4 140 145 60 500,0
140100DP4 140 145 100 840,0
15060DP4 150 {155 60 535,0
15080DP4 150 | 155 = 80 | 7200 :8838
150100DP4 150 155 100 895,0
16080DP4 160 165 80 765,0
160100DP4 160 165 100 960,0 H7
180100DP4 180 185 100 1075,0 hg
200100DP4 200 205 100 | 1190,0 40193
210100DP4 210 215 100 1250,0 +0:093
220100DP4 220 225 100 1300,0
250100DP4 250 255 100 1500,0
300100DP4 300 305 100 1790,0 +0,196/+0,096

Dal$ie rozmery na objednavku.
Dja = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montézi do stredu telesa H7
alebo H6 pre Di < 4 mm.



B +0,25 Spoj puzdra

DP4°

ppas-
PRIRUBOVE PUZDRA

D 0,5

Detail Z

St

Rozmery [mm], rozmery a material v silade so $pecifikaciami podla ISO 3547 a GGB

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Rozmery Tolerancia pri instalacii
GGB Vnitorny | Vonkaj§i = Priruby | Sirka | Hmotnost  Teleso Dia Sirka
@ D; @Dy @ Dy B g hriadelovy pént ’ priruby S

BB0304DP4 3 45 7 4,0 03 Hé +0,044 | cv005
BB0404DP4 4 55 9 4,0 0,5 hé +0,004 120
BB0505DP4 5 7 10 50 0,7
BB0604DP4 6 8 12 4,0 10
BB0608DP4 6 8 12 8,0 16 +0,048
BB0806DP4 8 10 15 55 16 -0,002
BB0S0SDP4 8 10 15 7,5 2,1
BB0810DP4 8 10 15 9,5 24
BB1007DP4 10 12 18 7,0 2,5
BB1009DP4 10 12 18 9,0 3,0
BB1012DP4 10 12 18 12,0 3,7
BB1017DP4 10 12 18 17,0 54
BB1207DP4 12 14 20 7,0 3,0
BB1209DP4 12 14 20 9,0 3,6 101005
BB1212DP4 12 14 20 12,0 45 02
BB1217DP4 12 14 20 17,0 52 +0,049
BB1412DP4 14 16 22 12,0 5,1 -0.001
BB1417DP4 14 16 22 17,0 7,0
BB1509DP4 15 17 23 9,0 45
BB1512DP4 15 17 23 12,0 58
BB1517DP4 15 17 23 17,0 7,7 H7
BB1612DP4 16 18 24 12,0 58 7
BB1617DP4 16 18 24 17,0 8,3
BB1812DP4 18 20 26 12,0 6,5
BB1817DP4 18 20 26 17,0 9,0 +g'ggl
BB1822DP4 18 20 26 22,0 10,8 ’
BB2012DP4 20 23 30 11,5 10,7
BB2017DP4 20 23 30 16,5 15,2
BB2022DP4 20 23 30 21,5 19,0 +0061 | 45401
BB2512DP4 25 28 35 11,5 13,0 -0,001 '
BB2517DP4 25 28 35 16,5 19,0
BB2522DP4 25 28 35 21,5 23,0
BB3016DP4 30 34 42 16,0 29,5
BB3026DP4 30 34 42 26,0 455
BB3516DP4 35 39 47 16,0 35,0 +0,073 2001
BB3526DP4 35 39 47 26,0 52,0 -0,003 02
BB4016DP4 40 44 53 16,0 40,0
BB4026DP4 40 44 53 26,0 55,5
BB4516DP4 45 50 58 16,0 56,0 +0,003 2501
BB4526DP4 45 50 58 26,0 80,0 -0,003 " 02

Dal$ie rozmery na objednavku.
Dia = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montézi do stredu telesa H7 alebo H6 pre Di < 4 mm.
Vacsi priemer ako 45 mm, vid' pritla¢né podlozky DP4-B s prirubou.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 7 ]
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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DP4°

DP4® - AXIALNE PODLOZKY

Hg [D10]

-
Ha E dp=0,125
%D\ -

St-

0,05
|

|
/
é | ‘ |
N,
\ |
\\\"/ %
7
Di+0,25
f— e—— dp+0,12 —=
D,-0,25

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

GGB

WC08DP4
WC10DP4
WC12DP4
WC14DP4
WC16DP4
WC18DP4
WC20DP4
WC22DP4
WC24DP4
WC25DP4
WC30DP4
WC35DP4
WC40DP4
WC45DP4
WC50DP4
WC60DP4

Dal$ie rozmery na objednévku.

W DP4°

Rozmery

Vndtorny = Vonkaj$i | Hrdbka = Otvor pre
@ Dj

1
10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
32
38
42
48
52
62

0
20
24
26
30
32
36
38
42
44
48
54
62
66
74
78
90

St

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0

1,75
2,25
2,25
2,25
3,25
3,25
3,25
3,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25

DP4® - KLZNE DOSKY

Obvod

18
20
22
25
28
30
33
35
38
43
50
54
61
65
76

Hibka |Hmotnost
kolik @ dp |otvoru @ dp zapusteniaHy g

0,95
az
1,20

1,45
az

1,70

2,5
3,6
4,0
56
59
7.6
82
9,5
10,8
129
16,4
20,6
22,5
371
39,5
50,0

Pozn.:

Dodavaiju sa taktiez s dizkou cez 500 mm
a obrobené zo vsetkych stran.

Wy min.
W o

m TECHNICKE UDAJE

GGB

S07190DP4
S10190DP4
S15190DP4
S20190DP4
S25240DP4

Dal$ie rozmery na objednévku.

Dizka
L
500
500
500
500
500

Rozmery
Celkova Pouzitelna
Sirka W Sirka Wy min.

200 190
200 190
200 190
200 190
254 240

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV

Hrabka

Ss
0,72
0,99
1,50
1,96
2,44

H

motnost
g
712,0
730,0
1130,0
1500,0
2440,0

Ss+0,02
e Ry S

Dierované a lisované diely na objednavku.



*B +0,25 Spoj puzdra

DP4-B

DP4-B-
VALCOVE PUZDRA

o

N\

*B £0,5 pro Dj= 80 mm

L Di(Dja) —S3f=—

Detail Z

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C. DIELU TECHNICKE UDAJE C. DIELY TECHNICKE UDAJE

Rozmery Tolerancia pri instalacii Rozmery Tolerancia pri instalacii
GGB Vniitorny | Vonkaj§i = Sirka Hmotnost _ Teleso D GGB Vnitorny | Vonkajsi = Sirka Hmotnost  Teleso )
gD | @D B 9 [riadefovjpant gD | @D B g friadefoypant
0203DP4B 2 B85 3 0,2 5540DP4B 55 60 40 155,0
0205DP4B 2 3,5 5 0,3 6040DP4B 60 65 40 168,0
0306DP4B 3 45 6 0,5 H6 +0,044 6050DP4B 60 65 50 | 208,0
0404DP4B 4 55 4 0,3 hé +0,004 6060DP4B 60 65 60 249,0
0406DP4B 4 55 6 0,5 6070DP4B 60 65 70 290,0 % :gggg
0410DP4B 4 5,5 10 0,8 6570DP4B 65 70 70 282,0 !
0505DP4B 5 7 5) 0,8 7050DP4B 70 75 50 245,0
0510DP4B 5 7 10 1,5 7070DP4B 70 75 70 3420
0606DP4B 6 8 6 1,1 7580DP4B 79 80 80 368,0
0610DP4B 6 8 10 18 +0'04§ 8060DP4B 80 | 85 60 | 3250
0808DP4B 8 10 8 1,8 -0.00 80100DP4B 80 85 100 550,0
0810DP4B 8 10 10 2,3 85100DP4B 85 90 100 523,0
0812DP4B 8 10 12 2,7 9060DP4B 90 95 60 365,0
1010DP4B 10 12 10 2,7 90100DP4B 90 95 100 615,0 H7 +0,138
1015DP4B 10 12 15 41 95100DP4B 95 100 100 583,0 E +0,038
1208DP4B 12 14 8 2,5 10060DP4B 100 105 60 410,0
1210DP4B 12 14 10 32 100115DP4B 100 105 115 785,0
1212DP4B 12 14 12 39 105115DP4B 105 110 115 737,0
1215DP4B 12 14 15 5,0 110115DP4B 110 115 115 772,0
1410DP48 14 16 10 37 +883? Dalsie rozmery na objednavku.
1415DP4B 14 16 15 56 Dia = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montézi do stredu telesa H7
1420DP4B 14 16 20 75 alebo H6 pre Di< 4 mm.
1515DP4B 15 17 15 6,0
1525DP4B 15 17 25 10,0
1615DP4B 16 18 15 6.5 Vniitorné a vonkajsie skosené hrany [podl‘a IS0 3547-1]
1625DP4B 16 18 25 10,5
1825DP4B 18 20 25 12,0 H7 -0,001 [Nominalny rozmer] [Nominalny rozmer] hrana Cq hrana G
2015DP4B 20 23 15 12,3 f7 2-4 0,75 05+0,3 -0,1az-0,4
2020DP4B 20 23 20 16,5 5-18 1,0 0604 -0,1az-0,5
2025DP4B 20 23 25 20,0 205125 1,5 0604 -0,1az-0,7
2030DP4B 20 23 30 25,0 +0061 28-40 2,0 1,1+0,5 -0,1az-0,7
2215DP4B 22 25 15 13,5 _0:001 45-300 2,5 1,6+0,8 -0,2az-1,0
2220DP4B 22 25 20 18,0 Deformdcia zrazeni po tvarneni je dovolena
2225DP4B 22 25 25 23,0
2515DP4B 25 28 15 15,0
2525DP4B 25 28 25 2513
2830DP4B 28 32 30 48,0
3020DP4B 30 34 20 33,0
3030DP4B 30 34 30 50,0
3040DP4B 30 34 40 67,0
3240DP4B 32 36 40 72,0 "_8'833
3520DP4B 85} 39 20 39,0 '
3530DP4B 35 39 30 58,5
4030DP4B 40 44 30 66,5
4050DP4B 40 44 50 118,6
4530DP4B 45 50 30 95,0 +0,093
4550DP4B 45 50 50 155,0 -0,003
5040DP4B 50 55) 40 140,0 +0,095
5060DP4B 50 55 60 210,0 -0,005

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 73
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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DP4-B

opd-B-
PRiRUBOVE PUZDR#

Detail Z

B +0,25 Spoj puzdra

D 0,5

St

Rozmery [mm], rozmery a material v silade so $pecifikaciami podla ISO 3547 a GGB

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Tolerancia pri instalacii

GGB

BB0304DP4B
BB0404DP4B
BB0505DP4B
BB0608DP4B
BB0806DP4B
BB0810DP4B
BB1007DP4B
BB1012DP4B
BB1207DP4B
BB1209DP4B
BB1212DP4B
BB1417DP4B
BB1512DP4B
BB1517DP4B
BB1612DP4B
BB1617DP4B
BB1812DP4B
BB1822DP4B
BB2012DP4B
BB2017DP4B
BB2512DP4B
BB2522DP4B
BB3016DP4B
BB3026DP4B
BB3526DP4B
BB4026DP4B

BB4526DP4B

Dal$ie rozmery na objednavku.

Vndtorny | Vonkajsi
@ Do

@ D;

w

45

45
55
7
8
10
10
12
12
14
14
14
16
17
17
18
18
20
20
23
23
28
28
34
34
39
44

50

Rozmery

Priruby

@ Dy
7
9

10
12
15
15
18
18
20
20
20
22
23
23
24
24
26
26
30
30
35
35
42
42
47
53

58

Sirka
B

4,0
4,0
50
8,0
5,5
9,5
7.0
12,0
7,0
9,0
12,0
17,0
12,0
17,0
12,0
17,0
12,0
22,0
11,5
16,5
11,5
21,5
16,0
26,0
26,0
26,0

26,0

Hmotnost
g
0,3
0,5
1,0
1,7
1,8
2,8
2,7
41
32
3,8
5,0
7,5
6,0
8,0
6,5
8,5
7,0

11,9
12,2
16,5
15,0
25,0
34,0
50,0
58,0
66,0

95,0

Teleso
hriadelovy pént
He
h6

H7

Di,a

+0,044
+0,004

+0,048
-0,002

+0,049
-0,001

+0,051
-0,001

+0,061
-0,001

+0,073
-0,003

+0,093
-0,003

Sirka
priruby St

0,75°9%

+0,05
1,0

+0,1
1,572

+0,1
203}

+0,1
253

Di,a = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montézi do stredu telesa H7 alebo H6 pre Di < 4 mm.

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV



W DP4B

DP4-B - KLZNE DOSKY

%
Pozn.:
£ o
q -
Dodavaju sa taktiez s dizkou cez 500 mm z =
a obrobené zo vSetkych stran.
A
L+ Sg+0,02
B e

Dierované a lisované diely na objednavku.

C. DIELY TECHNICKE UDAJE

GGB

S07085DP4B
S10180DP4B
S15180DP4B
S20180DP4B
S25180DP4B

Dal$ie rozmery na objednévku.

Dizka
L

500
500
500
500
500

Celkova
Sirka W

95
193
193
193
193

Rozmery

Pouzitelnd
Sirka Wy min.

85
180
180
180
180

Hribka

Ss
0,72
0,99
1,50
1,96
2,44

Hmotnost

9
290,0
770,0

1200,0
1620,0
2060,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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*B +0,25 Spoj puzdra

DU”

bu®- ]
VALCOVE PUZDRA

o

N\

*B £0,5 pro Dj= 80 mm

L Di(Dja) —S3f=—

Detail Z

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C. DIELU TECHNICKE UDAJE C. DIELY TECHNICKE UDAJE

Rozmery Tolerancia pri instalacii Rozmery Tolerancia pri instalacii
G G B Vnitorny | Vonkaj§i = Sirka Hmotnost  Teleso ) G G B Vnitorny | Vonkajsi | Sirka Hmotnost  Teleso :
@Di | @D B 9 |hriadefovy pant B @D | @D, B 9 |hriadefovy pant ¥
0203DU 2 85 3 0,1 1810DU 18 20 10 4,5
0205DU 2 3,5 5 02 1815DU 18 20 15 6.8 +0,051
0303DU 3 4,5 3 0,2 1820DU 18 20 20 8,7 +0,001
0305DU 3 4,5 5 0,3 1825DU 18 20 25 11,3
0306DU 3 45 6 04 He +8'844 2010DU 20 23 10 7,5
0403DU 4 55 3 0,2 ne +0,004 2015DU 20 23 15 11,4
0404DU 4 5,5 4 0,3 2020DU 20 23 20 1585
0406DU 4 55 6 0,5 2025DU 20 23 25 19,0
0410DU 4 5,5 10 0,8 2030DU 20 23 30 23,0
0505DU 5 7 5 0,7 2215DU 22 25 15 12,5
0508DU 5 7 8 1,1 2220DU 22 25 20 16,8
0510DU 5 7 10 1,4 2225DU 22 25 25 21,0
0604DU 6 8 4 0,6 2230DU 22 25 30 252 +0,061
0606DU 6 8 6 1,0 2415DU 24 27 15 13,5 +0,001
0608DU 6 8 8 1,3 2420DU 24 27 20 18,0
0610DU 6 8 10 17 +8'833 2425DU 24 27 25 | 230
0705DU 7 9 5] 09 ' 2430DU 24 27 30 27,5
0710DU 7 9 10 1,9 2515DU 25 28 15 13,9
0806DU 8 10 6 1,0 2520DU 25 28 20 19,0
0808DU 8 10 8 1,6 2525DU 25 28 25 23,5
0810DU 8 10 10 2,0 2530DU 25 28 30 28,0
0812DU 8 10 12 24 2550DU 25 28 50 47,5
1006DU 10 12 6 1,5 2815DU 28 32 15 21,5
1008DU 10 12 8 2,1 2820DU 28 32 20 29,0
1010DU 10 12 10 2,6 2825DU 28 32 25 37,0 H7
1012DU 10 12 12 3,1 2830DU 28 32 30 44,0 F
1015DU 10 12 15 38 3010DU 30 34 10 185
1020DU 10 12 20 52 3015DU 30 34 15 229
1208DU 12 14 8 24 3020DU 30 34 20 30,5
1210DU 12 14 10 3,0 3025DU 30 34 25 38,6
1212DU 12 14 12 3,7 H7 3030DU 30 34 30 46,0
1215DU 12 14 15 4,5 f7 3040DU 30 34 40 62,5
1220DU 12 14 20 6,1 3220DU 32 36 20 B25
1225DU 12 | 14 | 25 | 77 3230DU 32 | 36 | 30 | 490 :g'ggg
1310DU 13 19 10 B33 3240DU 32 36 40 65,3 !
1320DU 13 15 20 6,5 3520DU 35 39 20 357
14100U 4 | 16 | 10 | 35 o 3530DU 3 | 39 | 30 | 530
1412DU 14 16 12 42 ' 3535DU 35 39 35 62,0
1415DU 14 16 15 54 3540DU 85! 39 40 71,0
1420DU 14 16 20 7,0 3550DU 35 39 50 90,0
1425DU 14 16 25 8,9 3720DU 37 41 20 40,0
1510DU 15 17 10 3,7 4020DU 40 44 20 40,5
1512DU 15 17 12 4,5 4030DU 40 44 30 61,0
1515DU 15 17 15 55 4040DU 40 44 40 81,0
1520DU 15 17 20 7,5 4050DU 40 44 50 101,0
1525DU 15 17 25 9,5 4520DU 45 50 20 56,5
1610DU 16 18 10 4,0 4530DU 45 50 30 85,0
1612DU 16 | 18 12 | 48 4540DU 45 | 50 | 40 | 1150 oo
1615DU 16 18 15 6,0 4545DU 45 50 45 130,0 '
1620DU 16 18 20 8,0 4550DU 45 50 50 143,5
1625DU 16 18 25 10,0 Dalsie rozmery na objednavku.
1720DU 17 19 20 8,5 +0,051/+0,001 Di4 = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montdzi do stredu telesa H7

alebo H6 pre Di < 4 mm.

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV



C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Tolerancia pri instalacii

GGB

5020DU
5030DU
5040DU
5050DU
5060DU
5520DU
5530DU
5540DU
5550DU
5560DU
6020DU
6030DU
6040DU
6050DU
6060DU
6070DU
6530DU
6550DU
6570DU
7040DU
7050DU
7070DU
7560DU
7580DU
8040DU
8060DU
8080DU
80100DU
8530DU
8560DU
85100DU
9060DU
90100DU
9560DU
95100DU
10050DU
10060DU
100115DU
10560DU
105115DU
11060DU
110115DU
11550DU
11570DU
12050DU
12060DU
120100DU
125100DU
13060DU
130100DU
13560DU

DU”

nu@ -

VALCOVE PUZDRA

Rozmery

Vndtorny = Vonkajsi

i
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
65
65
65
70
70
70
75
75
80
80
80
80
85
85
85
90
90
95
95

100

100

100

105

105

110

110

115

115

120

120

120

125

130

130

135

@ Do
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
70
70
70
75
7%
75
80
80
85
85
85
85
90
90
90
95
95
100
100
105
105
105
110
110
115
115
120
120
125
125
125
130
135
135
140

Sirka

20
30
40
50
60
20
30
40
50
60
20
30
40
50
60
70
30
50
70
40
50
70
60
80
40
60
80
100
30
60
100
60
100
60
100
50
60
115
60
115
60
115
50
70
50
60
100
100
60
100
60

Hmotnost
g

62,0

95,0
126,5
158,0
188,0

70,0
105,0
137,7
172,0
207,0

755
113,0
149,7
188,0
224,0
264,5
121,0
205,0
284,0
174,0
217,5
303,0
280,0
360,0
198,0
297,0
395,0
492,5
250,0
310,0
520,0
333,0
551,0
350,0
580,0
310,0
370,0
705,0
380,0
735,0
410,0
775,0
350,0
450,0
365,0
435,0
730,0
755,0
470,0
780,0
480,0

Teleso
hriadelovy pant

H7
f7

H7
h8

Detail Z

ia

+0,095
+0,005

+0,138
+0,038

+0,190
+0,090

*B 0,25

L Di(Dja) —S3f=—

o

Spoj puzdra

N\

*B £0,5 pro Dj= 80 mm

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Rozmery Tolerancia pri instalacii
G G B Vnitorny | Vonkajsi = Sirka |Hmotnost  Teleso .
i Do g |hriadelovy pant -

14060DU 140 145 60 500,0
140100DU 140 145 100 840,0
15060DU 150 55 60 535,0 +0190
15080DU 150 155 80 720,0 +0:090
150100DU 150 155 100 895,0
16080DU 160 165 80 765,0
160100DU 160 165 100 960,0 H7
180100DU 180 185 100 1075,0 h8
200100DU 200 205 100 | 1190,0
210100DU 210 | 215 | 100 | 12500 o
220100DU 220 225 100 1300,0 '
250100DU 250 255 100 1500,0
300100DU 300 305 100 1790,0 +0,196/+0,096

Dal$ie rozmery na objednavku.
Dja = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montézi do stredu telesa H7
alebo H6 pre Di < 4 mm.

Vnitorné a vonkajsie skosené hrany [podla IS0 3547-1]

[Nominalny rozmer]
2-4
5-18

20-25
28-40

45-300

Deformécia zrazeni po tvarneni je dovolena

Hriibka steny S3

[Nominalny rozmer]

0,75
1,0
1.5
2,0
2,5

Vonkajsia skosena  Vniitorna skosena

hrana G

05+03
06+04
06+04
1,1+0,5
1,6+0,8

hrana G;

-0,1az-04
-0,1az-0,5
-0,1az-0,7
-0,1az-0,7
-0,2az-1,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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B +0,25 Spoj puzdra

= DU

ur-
PRIRUBOVE PUZDRA

D 0,5

Detail Z

St

Rozmery [mm], rozmery a material v silade so $pecifikaciami podla ISO 3547 a GGB

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Rozmery Tolerancia pri instalacii
GGB Vnitorny | Vonkaj§i | Priruby = Sirka  Hmotnost  Teleso Dia Sirka
@ D; @Dy @ Dy B g hriadelovy pént ’ priruby S
BB0304DU 3 45 7 40 03 H6 +0,044 | 1005
BB0404DU 4 55 9 40 05 he +0,004 | /70
BB0505DU 5 7 10 5,0 07
BB0604DU 6 8 12 40 1,0
BB0608DU 6 8 12 8,0 1,7 +0,048
BB0806DU 8 10 15 55 17 -0,002
BB0808DU 8 10 15 75 2,1
BB0810DU 8 10 15 9,5 25
BB1007DU 10 12 18 7,0 26
BB1009DU 10 12 18 9,0 31
BB1012DU 10 12 18 12,0 38
BB1017DU 10 12 18 17,0 54
BB1207DU 12 14 20 7,0 31
BB1209DU 12 14 20 9,0 37 008
BB1212DU 12 14 20 12,0 46 1.0 %2
BB1217DU 12 14 20 17,0 62 +0,049
BB1412DU 14 16 P 12,0 52 -0,001
BB1417DU 14 16 22 17,0 71
BB1509DU 15 17 23 9,0 45
BB1512DU 15 17 23 12,0 6,0
BB1517DU 15 17 23 17,0 8,0 H7
BB1612DU 16 18 24 12,0 6.0 7
BB1617DU 16 18 24 17,0 85
BB1812DU 18 20 26 12,0 6,5
BB1817DU 18 20 26 17,0 9,0 +0,051
BB1822DU 18 20 26 22,0 11,0 -0.001
BB2012DU 20 23 30 15 110
BB2017DU 20 23 30 165 | 155
BB2022DU 20 23 30 215 | 190 +0,061 | q5+01
BB2512DU 25 28 35 11,5 14,0 -0,001 o2
BB2517DU 25 28 35 165 | 19,0
BB2522DU 25 28 35 215 | 235
BB3016DU 30 34 42 160 @ 300
BB3026DU 30 34 42 260 | 46,0
BB3516DU 35 39 47 160 | 350 +0073 |, g0
BB3526DU 35 39 47 26,0 52,5 -0,003 "~ 02
BB4016DU 40 44 53 160 | 400
BB4026DU 40 44 53 260 | 600
BB4516DU 45 50 58 16,0 56,0 +0,003 Iy
: 2,591
BB4526DU 45 50 58 260 | 850 -0,003 :

Dal$ie rozmery na objednavku.
Dia = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7 alebo H6 pre Di< 4 mm.
Vacsipriemer ako 45 mm, vid pritlacné podlozky DU s prirubou.

18 | PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV



ﬁ:k« dp=0,125
DU” -
/'/ N
s é ¥4hY
DU® - AXIALNE PODLOZKY 1 N ‘ /
7 N L
Di+0,25
ST_O& == e—— dp+0,12 —=
Dy-0.25 Stav dodavky:

Pocinovany ocelovy nosi¢

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Rozmery
G G B Vnutorny ' Vonkaj$i | Hribka = Otvor pre | Obvod Hibka Hmotnost
Dj o St kolik @ dp |otvoru @ dp zapusteniaHy g
WwCo8DbU 10 20 1,5 - - 2,5
WC10DU 12 24 1,5 1,75 18 3,6
WC12DU 14 26 1,5 2,25 20 4,0
WC14DU 16 30 1,5 2,25 22 5,6
WC16DU 18 32 1,5 2,25 25 59
WcC18DU 20 36 1,5 3,25 28 0,95 7,6
WC20DU 22 38 1,5 3,25 30 az 8,2
WC22DU 24 | 42 | 15 | 325 33 120 | o5
WC24DU 26 44 1,5 3,25 35 10,8
WC25DU 28 48 1,5 4,25 38 12,9
WC30DU 32 54 1,5 4,25 43 16,4
WC35DU 38 62 1,5 4,25 50 20,6
WC40DU 42 66 1,5 4,25 54 22,5
WC45DU 48 74 2,0 4,25 61 1,45 37,1
WC50DU 52 78 2,0 4,25 65 az 39,5
WC60DU 62 90 20 | 425 76 1701 500

Dal$ie rozmery na objednévku.

1,98£0,02

~ [

DU®

]

dp05

FTDﬂ Tw 4"

Di+0,5

DU® - 1,5i
r ' v -
PRIRUBOVE PODLOZKY 53
U Stav dodévky:
N i Bl Poistny’ vy"stupo'k je’ dierp}@n)’l, al’e ni'e . )
4,8-06 je zkoseny. Ocelovy nosic je holy a lahko naolejovany.

m TECHNICKE UDAJE

Rozmery
G G B Vnuitorny Priruby Vonkajsi Obvod Hmotnost
Dj @ Df @ Do otvoru @ dp g
BS40DU 40,2 44 75 65 48,0
BS50DU 51 55 85 75 55,0
BS60DU 61 65 95 85 65,0
BS70DU 71 75 110 100 85,0
BS80DU 81 85 120 110 95,0
BS90DU 91 95 130 120 105,0
BS100DU 101 105 140 130 115,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 79
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



Pozn.:

) Ol 1T

® r Dodévajd sa také s dizk 500 :
_ odavaju sa také s dizkou cez mm
Du KI'ZNE DBSKY a obrobené zo vsetkych stran. = =

L+ Sg+0,02
el [ IS

Dierované a lisované diely na objednavku.

C. DIELY TECHNICKE UDAJE

Rozmery
G G B Dizka Celkové Pouzitelna Hribka Hmotnost
L SirkaW | Sirka Wy min. Ss g
S07190DU 500 200 190 0,72 544,0
S10190DU 500 200 190 0,99 690,0
S15190DU 500 200 190 1,50 1140,0
S$20190DU 500 200 190 1,98 1509,0
S$25190DU 500 200 190 2,48 1937,0
S30190DU 500 200 190 3,04 2355,0

DalSie rozmery na objednavku.
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Spoj puzdra

*B 0,25

DU-B

DU-B-
VALCOVE PUZDRA

o

N\

*B £0,5 pro Dj= 80 mm

L Di(Dja) —S3f=—

Detail Z

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C. DIELU TEGHNICKE UDAJE C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Rozmery Tolerancia pri instalacii Rozmery Tolerancia pri instalacii
GGB Vnitorny | Vonkaj$i | Sirka Hmotnost  Teleso ) GGB Vndtorny | Vonkajsi | Sirka  Hmotnost  Teleso :
@ D; @ Do B g hriadefovy pant B @D @ Do B g hriadelovy pant ¥

0203DUB 2 3,5 3 0,2 5540DUB 55} 60 40 155,0
0205DUB 2 3,5 5 0,3 He +0.044 6040DUB 60 65 40 168,0
0306DUB 8 4,5 6 0,5 E +0:004 6050DUB 60 65 50 208,0
0404DUB 4 55 4 0,3 6060DUB 60 65 60 249,0
0406DUB 4 55 6 0,5 6070DUB 60 = 65 | 70 | 2900 % e
0505DUB 5 7 5) 0,8 6570DUB 65 70 70 282,0 !
0510DUB 5 7 10 1,5 7050DUB 70 75 50 245,0
0606DUB 6 8 6 1,1 7070DUB 70 75 70 342,0
0610DUB 6 8 | 10 18 "8833 7580DUB 75 | 80 80 | 3680
0808DUB 8 10 8 1,8 e 8060DUB 80 85 60 3250
0810DUB 8 10 10 2,3 80100DUB 80 85 100 550,0
0812DUB 8 10 12 2,7 85100DUB 85 90 100 523,0
1010DUB 10 12 10 2,7 9060DUB 90 95 60 365,0
1015DUB 10 12 15 41 90100DUB 90 95 100 615,0 H7 +0,138
1208DUB 12 14 8 2,5 95100DUB 95 100 100 583,0 E +0,038
1210DUB 12 14 10 3,2 10060DUB 100 105 60 410,0
1212DUB 12 14 12 3,9 100115DUB 100 105 115 785,0
1215DUB 12 14 15 5,0 105115DUB 105 110 115 737,0
1410DUB 14 16 10 3,7 *:8'83? 110115DUB 110 115 115 772,0
1415DUB 14 16 15 56 ' DalSie rozmery na objednavku.
1420DUB 14 16 20 7.5 Dia = Tolerancia vnitorného priemeru puzdra po montézi do stredu telesa H7
1515DUB 15 17 15 6,0 alebo H6 pre Di < 4 mm.
1525DUB 15 17 25 10,0
1615DUB 16 18 15 6,5 , , v , 8
1625DUB 16 18 95 10,5 Vniitorné a vonkajsie skosené hrany [podl'a ISO 3547-1]
1820DUB 18 20 20 9,5 +0,031 Hribka steny S3  Vonkajsia skosend  Vniitorn skosena
1825DUB 18 20 25 12,0 H7 -0,001 [Nominalny rozmer] [Nominalny rozmer] hrana Cq hrana G;
2015DUB 20 23 15 12,3 7 2-4 0,75 0,5+0,3 -0,1az-0,4
2020DUB 20 23 20 16,5 5-18 1,0 06+04 -0,1a2-0,5
2025DUB 20 23 25 20,0 20-25 1,5 06+04 -0,1a2-0,7
2030DUB 20 23 30 250 +0,061 28- 40 2,0 11405 -0,1az-0,7
2D 22 | 25 | 15 | 135 -0,001 45-300 25 16408 02a%-1,0
2220pUB 22 25 20 180 Deformdcia zrazeni po tvarneni je dovolend
2225DUB 22 25 25 23,0
2515DUB 25 28 15 15,0
2525DUB 25 28 725 255
2830DUB 28 32 30 48,0
3020DUB 30 34 20 B310)
3030DUB 30 34 30 50,0
3040DUB 30 34 40 67,0
3240DUB 32 | 36 | 40 | 720 "_8'832
3520DUB 85| 39 20 39,0 '
3530DUB 35 39 30 58,5
4030DUB 40 44 30 66,5
4050DUB 40 44 50 118,6
4530DUB 45 50 30 95,0 +0,093
4550DUB 45 50 50 159,0 -0,003
5040DUB 50 55} 40 140,0 +0,095
5060DUB 50 55 60 210,0 -0,005

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



62

DU-B

PRIRUBOVE PUZDRA

Detail Z

B +0,25 Spoj puzdra

D 0,5

St

Rozmery [mm], rozmery a material v silade so $pecifikaciami podla ISO 3547 a GGB

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Tolerancia pri instalacii

GGB

BB0304DUB
BB0404DUB
BB0505DUB
BB0608DUB
BB0806DUB
BB0810DUB
BB1007DUB
BB1012DUB
BB1207DUB
BB1209DUB
BB1212DUB
BB1417DUB
BB1512DUB
BB1517DUB
BB1612DUB
BB1617DUB
BB1812DUB
BB1822DUB
BB2012DUB
BB2017DUB
BB2512DUB
BB2522DUB
BB3016DUB
BB3026DUB
BB3526DUB
BB4026DUB

BB4526DUB

Dal$ie rozmery na objednavku.

Vndtorny | Vonkajsi

@ D;

45

@ Do

45
55
7
8
10
10
12
12
14
14
14
16
17
17
18
18
20
20
23
23
28
28
34
34
39
44

50

Rozmery

Priruby
@ Dfi

7

9
10
12
15
15
18
18

24
26
26
30
30
35
35
42
42
47
53

58

Sirka
B
4,0
4,0
5,0
8,0
55
9,5
7,0
12,0
7,0
9,0
12,0
17,0
12,0
17,0
12,0
17,0
12,0
22,0
11,5
16,5
11,5
21,5
16,0
26,0
26,0
26,0

26,0

Hmotnost
g
0,3
0,5
1,0
1,7
1,8
2,8
2,7
41
32
3,8
5,0
7,5
6,0
8,0
6,5
8,5
7,0
11,9
12,2
16,5
15,0
25,0
34,0
50,0
58,0
66,0

95,0

Teleso
hriadelovy pént
He
h6

H7

Di,a

+0,044
+0,004

+0,048
-0,002

+0,049
-0,001

+0,051
-0,001

+0,061
-0,001
+0,073

-0,003

+0,093
-0,003

Sirka
priruby St

075'9%8

+0,05
1,0

+0,1
1,572

+0,1
203}

250

Dia = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montézi do stredu telesa H7 alebo H6 pre Di < 4 mm.

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV



W DU-B

DU® - KLZNE DOSKY

%
Pozn.:
£ o
q -
Dodavaju sa také s dlzkou cez 500 mm z =
a obrobené zo vsetkych stran.
A
L+ Sg+0,02
B e

Dierované a lisované diely na objednavku.

C. DIELY TECHNICKE UDAJE

GGB

S07085DUB
S$10180DUB
S15180DUB
S20180DUB
S$25180DUB

Dal$ie rozmery na objednévku.

Dizka
L

500
500
500
500
500

Celkova
Sirka W

95
193
193
193
193

Rozmery

Pouzitelnd
Sirka Wy min.

85
180
180
180
180

Hribka

Ss
0,72
0,99
1,50
1,96
2,44

Hmotnost

9
290,0
770,0

1200,0
1620,0
2060,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL

83



64

PMDX®-
VALCOVE PUZDRA

(PM = s povrchovou tipravou)

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Detail Z

Tolerancia
Rozmery pri inStalacii
G G B Vniitorny Vonkaj$i, Sitka | Mazaci Hmotnost| Teleso D:
@ D; @Dy B otvor@d, g hiadoypat @

PM0808DX 8 10 8 - 1,2
PMO0810DX 8 | 10 10 - 15 :8'833
PM0812DX 8 10 12 - 18 '
PM1010DX 10 12 10 3 1,9
PM1012DX 10 12 12 4 2,2
PM1015DX 10 12 15 4 2,7
PM1020DX 10 12 20 4 315)
PM1210DX 12 14 10 3 2,1
PM1212DX 12 14 12 4 2,5
PM1215DX 12 14 15 4 3,3
PM1220DX 12 14 20 4 4.4
PM1225DX 12 14 25 4 57
PM1415DX 14 16 15 4 3,7 :ggzg
PM1420DX 14 16 20 4 49 '
PM1425DX 14 16 25 4 6,3
PM1510DX 15 17 10 3 2,7
PM1512DX 15 17 12 4 32
PM1515DX 15 17 15 4 4,0
PM1525DX 15 17 25 4 6,8
PM1615DX 16 18 15 4 43
PM1620DX 16 18 20 4 58
PM1625DX 16 18 25 4 71
PM1815DX 18 20 15 4 4,7
PM1820DX 18 | 20 | 20 | 4 64 :8':)21
PM1825DX 18 20 25 4 8,0 '
PM2010DX 20 23 10 4 59 ﬁ
PM2015DX 20 23 15 4 8,4
PM2020DX 20 23 20 4 11,3
PM2025DX 20 23 25 4 14,0
PM2030DX 20 23 30 4 17,5
PM2215DX 22 25 15 6 9,5
PM2220DX 22 25 20 6 12,5
PM2225DX 22 25 25 6 15,6 :882:}
PM2230DX 22 25 30 6 18,5 '
PM2425DX 24 27 25 6 17,0
PM2430DX 24 27 30 6 20,0
PM2515DX 25 28 15 6 10,0
PM2520DX 25 28 20 6 14,0
PM2525DX 25 28 25 6 17,5
PM2530DX 25 28 30 6 21,0
PM2825DX 28 32 25 6 28,5
PM2830DX 28 32 30 6 34,1
PM283130DX 28 31 30 6 23,5
PM3020DX 30 34 20 6 27,0
PM3025DX 30 34 25 6 40,0 +0,143
PM3030DX 30 34 30 6 53,5 +0,073
PM3040DX 30 34 40 6 28,5
PM3220DX 32 36 20 6 42,5
PM3230DX 32 36 30 6 49,5
PM3240DX 32 36 40 6 73,0

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV

*B 0,25 Mazaci otvor

Do

Spoj puzdra

N L |
Di (D\,a) JS:S [-—

*pro Dj =2 80 mm = B+0,5

Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C. DIELY TECHNICKE UDAJE

Tolerancia
Rozmery pri instalacii
G G B Vnitorny Vonkajsi | Sirka | Mazaci Hmotnost, Teleso D
@ Dj @ Do B otvor@d_ 9 feddoypat @

PM3520DX 35 39 20 6 28,5
PM3530DX 35 | 39 | 30 6 | 425 :8'2)‘713
PM3535DX 35 39 35 6 49,5 '
PM3550DX 35 39 50 6 73,0
PM4020DX 40 44 20 6 32,0
PM4030DX 40 44 30 6 48,5
PM4040DX 40 44 40 6 64,0
PM4050DX 40 44 50 6 82,5
PM4520DX 45 50 20 8 47,0
PM4530DX 45 50 30 8 72,0
PM4540DX 45 | 50 | 40 8 | 960 ol
PM4545DX 45 50 45 8 108,0 '
PM4550DX 45 50 50 8 120,5
PM5030DX 50 55 30 8 80,2
PM5040DX 50 55 40 8 105,0
PM5045DX 50 55 45 8 119,0
PM5050DX 50 55 50 8 135,0
PM5060DX 50 55 60 8 161,5
PM5520DX 55 60 20 8 57,0
PM5525DX 55 60 25 8 72,0
PM5530DX 55 60 30 8 86,0 +0,185
PM5540DX 55 60 40 8 115,0 +0,095
PM5550DX 55 60 50 8 144,0
PM5560DX 55 60 60 8 176,0
PM6030DX 60 65 30 8 o950 17
PM6040DX 60 65 40 8 126,0 h8
PM6050DX 60 65 50 8 170,0
PM6060DX 60 65 60 8 190,0
PM6070DX 60 65 70 8 220,0
PM6540DX 65 70 40 8 136,0
PM6560DX 65 70 60 8 203,0
PM6570DX 65 70 70 8 2373
PM7040DX 70 75 40 8 144,5
PM7050DX 70 75 50 8 181,0
PM7060DX 70 75 60 8 220,5 +0,247
PM7065DX 70 75 65 8 234,0 +0,115
PM7070DX 70 75 70 8 255,0
PM7080DX 70 75 80 8 292,0
PM7540DX 75 80 40 9,5 153,0
PM7560DX 75 80 60 9,5 234,0
PM7580DX 75 80 80 9,5 305,0
PM8040DX 80 85 40 9,5 164,0
PM8050DX 80 85 50 9,5 206,5
PM8060DX 80 85 60 9,5 249,0
PM8080DX 80 85 80 95 | 3200 +0,250
PM80100DX 80 85 100 9,5 415,0 +0,118
PM8540DX 85 90 40 9,5 175,0
PM8560DX 85 90 60 9,5 | 2600
PM8580DX 85 90 80 9,5 435,0

Iné rozmery vratane rozmerov v palcoch a iné ako uvedené velkosti nad 300 mm
na objednavku.

Dia =Tolerancia vnatorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7.
Zostavajuca zasoba puzdier PM DX s priemerom Di < 40 mm je v niektorych
pripadoch este pocinovana.

Puzdrd MB DX (obrobitelné) na objednévku.



C. DIELU TECHNICKE UDAJE

GGB

PM9040DX
PM9060DX
PM9080DX
PM9090DX
PM90100DX
PM95100DX
PM10050DX
PM10060DX
PM10080DX
PM10095DX
PM100115DX
PM105110DX
PM105115DX
PM11060DX
PM110110DX
PM11550DX
PM12060DX
PM120100DX
PM120110DX
PM12560DX
PM125100DX
PM13060DX
PM13080DX
PM130100DX
PM13560DX
PM14050DX
PM14060DX
PM14080DX
PM140100DX
PM15050DX
PM15080DX
PM150100DX
PM16050DX
PM16060DX
PM16080DX
PM160100DX
PM17060DX
PM170100DX
PM18050DX
PM18060DX
PM180100DX
PM19060DX
PM190100DX
PM20060DX
PM20080DX
PM200100DX
PM22060DX
PM220100DX
PM24060DX
PM240100DX

PMDX®-
VALCOVE PUZDRA

(PM = s povrchovou tipravou)

Vnatorny Vonkajsi

Di
90
90
90
90
90
95

100
100
100
100
100
105
105
110
110
115
120
120
120
125
125
130
130
130
135
140
140
140
140
150
150
150
160
160
160
160
170
170
180
180
180
190
190
200
200
200
220
220
240
240

Rozmery

o
95
95
95
95
95

100

105

105

105

105

105

110

110

115

115

120

125

125

125

130

130

135

135

135

140

145

145

145

145

155

155

155

165

165

165

165

175

175

185

185

185

195

195

205

205

205

225

225

245

245

Sirka
B

40
60
80
90
100
100
50
60
80
95
115
110
115
60
110
50
60
100
110
60
100
60
80
100
60
50
60
80
100
50
80
100
50
60
80
100
60
100
50
60
100
60
100
60
80
100
60
100
60
100

Detail Z

Toleral

ncia

pri inStalacii

Mazaci Hmotnost Teleso

otvor @ di
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5

9
190,0
280,0
370,0
415,0
467,0
480,0
255,0
305,0
415,0
485,0
585,0
595,0
623,0
340,0
620,0
290,0
365,0
615,0
675,0
385,0
645,0
395,0
530,0
660,0
490,0
360,0
430,0
575,0
717,0
385,0
610,0
765,0
413,0
488,0
648,0
815,0
520,0
865,0
465,0
545,0
920,0
580,0
975,0
610,0
815,0

1025,0
665,0
1120,0
725,0
1225,0

hriadelovy pért

H7
h8

ia

+0,260
+0,150

+0,263
+0,153

*B 0,25

Do

T o
Di (Dia) S3 |-

Mazaci otvor

Spoj puzdra

*pro Dj =2 80 mm = B+0,5

Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C. DIELY TECHNICKE UDAJE

GGB

PM25060DX 250
PM250100DX 250
PM28050DX 280
PM28060DX 280
PM28080DX 280
PM280100DX 280
PM280120DX 280
PM30080DX 300

Vndtorny Vonkajsi

Rozmery
Sirka

Do B
255 60
255 | 100
285 50
285 60
285 80
285 | 100
285 | 120
305 80

Tolerancia

pri instalacii

Mazaci Hmotnost, Teleso D

otvor@d, g niaddowpat 2
755,0
1275,0
700,0

840,0 H7 40,263

11200 hg [+0,153
1428,0
1720,0
1220,0

Iné rozmery vratane rozmerov v palcoch a iné ako uvedené velkosti nad 300 mm

na objednavku.

Di. =Tolerancia vnitorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7.
Zostavajuca zasoba puzdier PM DX s priemerom Di < 40 mm je v niektorych

pripadoch e$te pocinovana.

Puzdréd MB DX (obrobitelné) na objednavku.

Vniitorné a vonkajSie skosené hrany [podl'a ISO 3547-1]

Vniitorny-0 D; Hriibka steny S3
[Nominalny rozmer] [Nominalny rozmer]

8-18
20 - 25 (28)
28 - 40
45 - 300

1.0
15
2,0
2,5

Vonkajsia skosend  Vnitorna skosena
hrana G, hrana G;
06+04 -0,1 bis-0,5
0604 -0,1 bis-0,7
1,1+0,5 -0,1 bis-0,7
1,6+0,8 -0,2 bis -1,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL

89
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DX B X
N

PM DX® - AXIALNE PODLOZKY
(PM = s povrchovou tipravou) T

Hg 1ol
\
|
|
|
|
=
|
- e
- _—

S1-0,09
]

:
!
i

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Rozmery
G G B Vnutorny | Vonkaj$i = Hribka | Otvorpre | Obvod Hibka Hmotnost
@ D; @D, St kolik @ dp |otvoru @ dp zapusteniaHy g
WC08DX 10 20 1,58 - - 2,2
WC10DX 12 24 1,58 1,75 18 3,0
WC12DX 14 26 1,58 2,25 20 33
WC14DX 16 30 1,58 2,25 22 4,4
WC16DX 18 32 1,58 2,25 25 49
WC18DX 20 36 1,58 3,25 28 095 6,2
WC20DX 22 38 1,58 3,25 30 bis 6,7
WC22DX 24 | 42 | 158 | 325 33 1201 g3
WC24DX 26 44 1,58 3,25 35 8,5
WC25DX 28 48 1,58 4,25 38 10,5
WC30DX 32 54 1,58 4,25 43 13,5
WC35DX 38 62 1,58 4,25 50 16,9
WC40DX 42 66 1,58 4,25 54 18,7
WC45DX 48 74 2,60 4,25 61 16?55 41,3
WC50DX 52 78 2,60 4,25 65 1,70 44,2

Dal$ie rozmery na objednavku.

[))X( 0000000000000 000000000
0000000000000 0000000000

0000000000000 000000000
00000000000000000000000
: e Te o Te e YooY Re Yo Ko e Ko e Ko e e Re Y XeYeXe)
® 0000000000000 000000000

MB DX® - KLZNE DOSKY 000G0000C0000C000000000
(MB = s pridavkom na opracovanie) 000000000000 00000000000
0000000000000 000000000

O0O0OO0O0O000000000000000000 000

W min.
w

L3

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Rozmery
G G B Dizka Celkova Pouzitelna Hribka Hmotnost
L SirkaW | Sirka Wy min. Ss g
S11090DX 500 102 90 112 290,0
S$15190DX 500 200 190 1,54 900,0
S20190DX 500 200 190 2,03 1300,0
S25190DX 500 200 190 2,55 1700,0

Dalsie rozmery na objednavku.

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV

Pozn.: Dodévaju sa taktiez s dizkou cez 500 mm a obrobené zo vsetkych stran.

%

Ss+0,02
s




Qla 1T 10

EP®

o l
: H —
£ A Vonkajsie skosené hrany
® 5 _ _ S a vniitorné priemery
EP - , , - T S Co rimax
= o 1,0 0,5 0,1
VALCOVE PUZDRA e ﬁgo » e e
z
Detail Z Bmis Rl 2 . OI? 22 )
Doporuéen trieda tolerancie
pre hriadele h7
Rozméry [mm], rozméry a materidl v sulade so $pecifikaciami podla GGB
C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Rozmery Tolerancia pri instalacii
G G B Vniitorny | Vonkaj§i = Sitka Hmotnost| _ Teleso .
gD | @D, B g |riedeloypant
0505EP 5 7 5) 0,1
0508EP 5 7 8 0,2
0510EP 5 7 10 03 +0,105
0606EP 6 8 6 0,2 +0,030
0608EP 6 8 8 0,3
0610EP 6 8 10 03 | *0015
0806EP 8 10 6 0,2 0
0808EP 8 10 8 0,3
0810EP 8 10 10 04
0812EP 8 10 12 0,5
0815EP 8 10 15 0,6
1004EP 10 12 4 02 :g'éig
1006EP 10 12 6 0,3 '
1008EP 10 12 8 04
1010EP 10 12 10 0,5
1015EP 10 12 15 0,7
1020EP 10 12 20 1,0
1210EP 12 14 10 0,6
1212EP 12 14 12 07 | +0018
1215EP 12 14 15 09 0
1220EP 12 14 20 1,2
1415EP 14 16 15 1,0 +0,160
1420EP 14 16 20 14 +0,050
1425EP 14 16 25 1,7
1515EP 15 17 15 11
1520EP 15 17 20 1,4
1525EP 15 17 25 1,7
2015EP 20 23 15 22
2020EP 20 23 20 29
2030EP 20 23 30 4.4 +0,021 +0,195
2515EP 25 28 15 2,7 0 +0,065
2520EP 25 28 20 3,6
2530EP 25 28 30 54
3020EP 30 34 20 58 10025 40240
3030EP 30 34 30 8,6 O, +0:080
3040EP 30 34 40 11,6

Dal$ie rozmery na objednavku.
Di4 = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 87
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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EP®

EP® -

PRIRUBOVE PUZDRA

C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Rozmery Tolerancia pri instalacii
GGB Vniitorny Vonkajsi| Priruby Sirka Sirka Hmotnost  Teleso D
@ D; Do @ Df priruby Sf| B g H7 la

BBO505EP 5 7 11 1,0 50 0,2

BB0604EP 6 8 12 1,0 4,0 0,2

BBO606EP 6 8 | 12 1,0 60 | 03 +0,105
+0,030

BBOGOSEP 6 8 | 12 10 80 | 04 | L0015

BB0610EP 6 8 12 1,0 10,0 04 0

BBO806EP 8 10 15 1,0 515 04

BBO80SEP 8 10 15 1,0 7,5 0,5

BB0810EP 8 10 15 1,0 10,0 0,5

BB1007EP 10 | 12 | 18 1,0 70 | 06 10,130

BB1009EP 10 12 18 1,0 9,0 0,7 +0,040

BB1012EP 10 12 18 1,0 12,0 0,8

BB1015EP 10 12 18 1,0 15,0 1,0

BB1017EP 10 12 18 1,0 17,0 1,1

BB1207EP 12 14 20 1,0 7,0 0,6

BB1209EP 12 14 20 1,0 9,0 0,8

BB1212EP 12 14 20 1,0 12,0 1,2

BB1215EP 12 | 14 | 20 10 150 | 13 | L0018

BB1217EP 12 14 20 1,0 17,0 1,4 0

BB1220EP 12 14 20 1,0 20,0 1,5

BB1412EP 14 | 16 | 22 1,0 120 | 09 +0,160
+0,050

BB1417EP 14 16 22 1,0 17,0 1,5

BB1509EP 15 17 23 1,0 9,0 1,0

BB1512EP 15 17 23 1,0 12,0 1,2

BB1517EP 15 17 23 1,0 17,0 1,5

BB1520EP 15 17 23 1,0 20,0 1,8

BB1617EP 16 18 24 1,0 17,0 1,7

BB2012EP 20 23 30 1,5 11,5 2,4

BB2017EP 20 23 30 1,5 16,5 3,2

BB2022EP 20 | 23 | 30 15 215 | 39 | L0001 | 40,195

BB2512EP 25 28 & 1,5 11,5 29 0 +0,065

BB2517EP 25 28 35 1,5 16,5 39

BB2522EP 25 28 85 1,5 21,5 49

Dalsie rozmery na objednavku.

0

Detail Z

Rozmeéry [mm], rozméry a material v sdlade so $pecifikdciami podla GGB

\/w
S ==

(%] r A _
] &
—
E < b
s . . S E
3¢ 9
=
AN,
z
Stims -
Bhis

Di4 = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7.

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV

Vonkajsie skosené hrany
a vnatorné priemery

S Co rimax
1,0 0,5 0,1
1,5 0,8 0,2

S r (mm)
<1 03
>1 0,5

Doporucen trieda tolerancie
pre hriadele h7



Qla 1T 10

 EP"22 »
_ § } T
— §_ A Vonkajsie skosené hrany
° _ _ 5 a vniitorné priemery
®99 _ e <
EP 22 i ’ < S Co rimax
VALCOVE PUZDRA T l 10 | 03 | 02
=SHG== ﬁgo f\/y 1,5 05 03
. z 2 05 03
Detail Z Bhis Ra 4.(%/7

Doporuéen trieda tolerancie
pre hriadele h7
Rozméry [mm], rozméry a materidl v sulade so $pecifikaciami podla GGB

C. DIELU TECHNICKE UDAJE C. DIELY TECHNICKE UDAJE

Rozmery Tolerancia pri instalacii Rozmery Tolerancia pri instalacii
G G B Vniitorny | Vonkaj§i = Sitka Hmotnost  Teleso D; G G B Vnitorny | Vonkajsi =~ Sirka Hmotnost  Teleso Di
@ D; @D, B g H7 L2 @D; @D, B g H7 L3
0806EP22 8 10 6 0,2 5020EP22 50 55) 20 12,7
0808EP22 8 10 8 0,3 5030EP22 50 55 30 19,0
0810EP22 8 10 10 04 +g'01 5 5040EP22 50 55) 40 25,4
0812EP22 8 10 12 0,5 5050EP22 50 55 50 31,7
0815EP22 8 10 15 0,6 5060EP22 50 55) 60 38,1 +0,030 +0,150
1004EP22 10 | 12 4 02 :g'ggg 6020EP22 60 65 = 20 | 151 | O +0,050
1006EP22 10 12 6 0,3 ' 6030EP22 60 65 30 22,7
1008EP22 10 12 8 04 6040EP22 60 65 40 30,2
1010EP22 10 12 10 0,5 6060EP22 60 65 60 45,4
1015EP22 10 12 15 0,7 6070EP22 60 65 70 52,9
1020EP22 10 12 20 1,0 Dal$ie rozmery na objednavku.
1210EP22 12 14 10 0,6 D = Tolerancia vnitorného priemeru puzdra po montaZi do stredu telesa H7.
1212EP22 12 14 12 0,7
1215EP22 12 14 15 0,9
1220EP22 12 14 20 1,2
1410EP22 14 16 10 0,7
1412EP22 14 16 12 09 | 40018
1415EP22 14 16 15 1,0 0
1420EP22 14 16 20 1,4
1425EP22 14 16 25 1,7
1510EP22 15 17 10 0,8
1515EP22 15 17 15 1,1 +0.102
1520EP22 15 17 20 14 +0,032
1525EP22 15 17 25 1,7
1610EP22 16 18 10 0,8
1612EP22 16 18 12 1,0
1615EP22 16 18 15 1,2
1620EP22 16 18 20 1,6
1625EP22 16 18 25 1,8
1810EP22 18 20 10 0,9
1815EP22 18 20 15 1,4
1820EP22 18 20 20 1,8
1825EP22 18 20 25 2,0
2010EP22 20 23 10 1,5
2015EP22 20 23 15 22 | *0021
2020EP22 20 | 23 | 20 | 29 0
2025EP22 20 23 25 39
2030EP22 20 23 30 4.4
2515EP22 25 28 15 2,7 +0124
2520EP22 25 28 20 3,6 +0,040
3010EP22 30 34 10 3,1
3015EP22 30 34 15 4,6
3020EP22 30 34 20 6,2
3030EP22 30 34 30 9,3
3040EP22 30 34 | 40 124 | 40025
4020EP22 40 44 20 8,1 0
4025EP22 40 44 25 10,2 +0.150
4030EP22 40 44 30 12,2 +0:050
4040EP22 40 44 40 16,3
4050EP22 40 44 50 20,3

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 89
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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EP®22

EP®22 -

PRIRUBOVE PUZDRA

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

Rozmery Tolerancia pri instalacii

GGB Vniitorny Vonkajsi| Priruby Sirka Sirka Hmotnost  Teleso D
@ D; @ Do @ Df priruby Sf| B g H7 la

BBO80GEP22 8 10 15 1,0 55 | 04
BBOB0SEP22 8 | 10 | 15 1,0 75 | o5 +8'015
BB0810EP22 8 10 15 1,0 10 | 05
BB1007EP22 | 10 12 18 1,0 7 | 06 40,083
BB1009EP22 | 10 12 18 1,0 9 | o7 +0,025
BB1012EP22 | 10 12 18 1,0 12 | 08
BB1015EP22 | 10 12 18 1,0 15 | 1,0
BB1017EP22 | 10 12 18 1,0 17 | 14
BB1207EP22 | 12 14 | 20 1,0 7| 06
BB1209EP22 | 12 14 | 20 1,0 9| 08
BB1212EP22 | 12 14 | 20 1,0 12 0 12
BB1215EP22 | 12 14 | 20 1,0 15 | 13
BB1217EP22 | 12 14 20 1,0 17 | 14 @ 10018
BB1220EP22 | 12 14 | 20 1,0 20 15 O
BB1412EP22 | 14 16 | 22 1,0 12 | 09
BB1417EP22 | 14 16 | 22 1,0 17 | 15 +0,102
BB1509EP22 | 15 17 | 23 1,0 9 | 10 +0,032
BB1512EP22 | 15 17 | 23 1,0 12 | 1.2
BB1517EP22 | 15 17 | 23 1,0 17 | 15
BB1520EP22 | 15 17 | 23 1,0 20 | 18
BB1612EP22 | 16 18 24 1,0 12 | 13
BB1617EP22 | 16 18 | 24 1,0 17 | 1,7
BB1812EP22 | 18 20 26 1,0 12 | 14
BB1817EP22 | 18 20 | 26 1,0 17 | 21
BB2012EP22 | 20 23 30 1,5 15 | 24
BB2017EP22 | 20 23 30 1,5 165 | 32 40021
BB2022EP22 | 20 23 30 1,5 215 | 39 | 0
BB2512EP22 | 25 28 | 35 1,5 15 | 29
BB2517EP22 | 25 | 28 | 35 1,5 165 | 39 :8'53
BB2522EP22 | 25 28 | 35 1,5 215 | 49 ’
BB3016EP22 | 30 34 | 42 2,0 16 | 64
BB3026EP22 | 30 3% | 42 20 2 | 95
BB3040EP22 | 30 34 | 42 2,0 40 | 139 | 40,025
BB4016EP22 | 40 | 44 52 2,0 16 | 84 0
BB4026EP22 | 40 | 44 52 20 26 | 124
BB4050EP22 | 40 | 44 52 2,0 50 | 222
BB5026EP22 | 50 | 55 | 63 2,0 26 | 188 :8'(1)28
BB5060EP22 | 50 55 63 20 60 | 404 40030 '
BB6050EP22 | 60 65 | 73 2,0 50 | 405 @ 0
BB6070EP22 | 60 65 | 73 2,0 70 | 556

Dalie rozmery na objednavku.
Dj,a = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7.

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV
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Rozméry [mm], rozméry a material v stlade so $pecifikdciami podla GGB

Vonkajsie skosené hrany
a vnatorné priemery

S Co rimax
1,0 0,3 0,5
1,5 0,5 0,7

S r (mm)
<1 03
>1 0,5

Doporucen trieda tolerancie
pre hriadele h7



Qla 1T 10

EP*43

o l
; H —
£l A Vonkajsie skosené hrany
$ _ _ s a vniitorné priemer
EP®43 - i = o
y y - l S Co r,max
= o 1,0 0,3 0,2
VALCOVE PUZDRA e §30 » B
z
Detail Z Bis Rl 2 o O‘fr’ 23 )
Doporuéen trieda tolerancie
pre hriadele h7
Rozméry [mm], rozméry a materidl v sulade so $pecifikaciami podla GGB
C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Rozmery Tolerancia pri instalacii
G G B Vniitorny | Vonkaj§i = Sitka Hmotnost  Teleso Di
@ D; @D, B g H7 L3
0806EP43 8 10 6 0,2
0808EP63 8 10 8 0,3
0810EP43 8 10 10 0,4 +0,015
0812EP63 8 10 12 05 0
0815EP43 8 10 15 0,6
1004EP63 10 12 4 02 +0,071
+0,013
1006EP43 10 12 6 0,3
1008EP63 10 12 8 04
1010EP63 10 12 10 0,5
1015EP43 10 12 15 0,7
1020EP43 10 12 20 1,0
1210EP43 12 14 10 0,6
1212EP43 12 14 12 0,7
1215EP43 12 14 15 09 +0,018
1220EP43 12 14 20 1.2 0
1415EP43 14 16 15 1,0
1420EP43 14 16 20 14 +0,086
1425EP43 14 16 25 1,7 +0,016
1515EP43 15 17 15 1,1
1520EP43 15 17 20 1,4
1525EP43 15 17 25 1,7
1625EP43 16 18 25 1,8
1825EP43 18 20 25 2,0
2010EP43 20 23 10 1,5
2015EP43 20 23 15 2,2
2020EP43 20 23 | 20 29 | Y0021 1 o4
2030EP43 20 23 30 44 0 +0,020
2515EP43 25 28 15 2,7
2520EP43 25 28 20 3,6

Dal$ie rozmery na objednavku.
Dja = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 9 'I
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



92

EP"43

EP®43 -

PRIRUBOVE PUZDRA

C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Rozmery Tolerancia pri instalacii
GGB Vniitorny |Vonkajsi| Priruby Sirka Sirka |Hmotnost,  Teleso D
i @ Do @ Df priruby Sf| B g H7 la
BB0806EP43 8 10 15 1,0 55 0,4
BBOSOSEP43 8 | 10 15 1,0 75 | o5 | *0015
BB0810EP43 8 10 15 1,0 10 0,5 0
BB1007EP43 | 10 | 12 | 18 1,0 7 | 06 +0,071
BB1009EP43 10 12 18 1,0 9 0,7 +0,013
BB1012EP43 10 12 18 1,0 12 0,8
BB1015EP43 10 12 18 1,0 15 1,0
BB1017EP43 10 12 18 1,0 17 1,1
BB1207EP43 12 14 20 1,0 7 0,6
BB1209EP43 12 14 20 1,0 9 0,8
BB1212EP43 12 14 20 1,0 12 1,2
BB1215EP43 | 12 | 14 | 20 1,0 15 13 | 40018
BB1217EP43 12 14 20 1,0 17 14 0
BB1220EP43 12 14 20 1,0 20 1,5
BB1412EP43 | 14 | 16 | 22 1,0 12 | 09 :8'8?2
BB1417EP43 14 16 22 1,0 17 19 !
BB1509EP43 15 17 23 1,0 9 1,0
BB1512EP43 15 17 23 1,0 12 1,2
BB1517EP43 15 17 23 1,0 17 1,5
BB1520EP43 19 17 23 1,0 20 1,8
BB1617EP43 16 18 24 1,0 17 1,7
BB2012EP43 20 23 30 1,5 11,5 2,4
BB2017EP43 20 23 30 1,5 16,5 3,2
BB2022EP43 | 20 | 23 | 30 15 215 | 39 | 10021 | 40104
BB2512EP43 25 28 35 1,5 11,5 29 0 +0,020
BB2517EP43 725 28 85 1.5 16,5 3,9
BB2522EP43 25 28 35 1,5 21,5 49

Dal$ie rozmery na objednévku.

0

Detail Z

Rozméry [mm], rozméry a material v stlade so $pecifikdciami podla GGB
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Dia = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7.

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV

Vonkajsie skosené hrany
a vnatorné priemery

S Co rimax
1,0 0,3 0,5
1,5 0,5 0,7

S r (mm)
<1 03
>1 0,5

Doporucen trieda tolerancie
pre hriadele h7
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EP*63

o l
: H —
£l A Vonkajsie skosené hrany
$ _ _ s a vniitorné priemer
EP®63 - i & i
y y - l S Co r,max
= ° 1,0 0,3 0,2
VALCOVE PUZDRA e ﬁso » B
z
Detail Z Bis Rl 2 o O’fr’ 23 )
Doporuéen trieda tolerancie
pre hriadele h7
Rozméry [mm], rozméry a materidl v sulade so $pecifikaciami podla GGB
C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Rozmery Tolerancia pri instalacii
G G B Vniitorny | Vonkaj§i = Sitka Hmotnost  Teleso Di
@ D; @D, B g H7 L3
0806EP63 8 10 6 0,2
0808EP63 8 10 8 0,3
0810EP63 8 10 10 0,4 +0,015
0812EP63 8 10 12 05 0
0815EP63 8 10 15 0,6
+0,071
1004EP63 10 12 4 0,2 +0013
1006EP63 10 12 6 03
1008EP63 10 12 8 04
1010EP63 10 12 10 0,5
1015EP63 10 12 15 0,7
1020EP63 10 12 20 1,0
1210EP63 12 14 10 0,6
1212EP63 12 14 12 0,7 +0,018
1215EP63 12 14 15 09 0
1220EP63 12 14 20 1,2
1415EP63 14 16 15 1,0 +0,086
1420EP63 14 16 20 14 +0,016
1425EP63 14 16 25 1,7
1515EP63 15 17 15 1,1
1520EP63 15 17 20 14
1525EP63 15 17 25 1,7
2010EP63 20 23 10 1,5
2015EP63 20 23 15 2,2
2020EP63 20 23 20 29 +0,021 +0,104
2030EP63 20 23 30 4,4 0 +0,020
2515EP63 25 28 15 2,7
2520EP63 25 28 20 3,6

Dal$ie rozmery na objednavku.
Dia = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montézi do stredu telesa H7.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 93
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



94

EP*63

EP®63 -

PRIRUBOVE PUZDRA

C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Rozmery Tolerancia pri instalacii
GGB Vniitorny |Vonkajsi| Priruby Sirka Sirka |Hmotnost,  Teleso D
i @ Do @ Df priruby Sf| B g H7 la
BB0806EP63 8 10 15 1,0 55 0,4
BBOS0SEP63 8 | 10 | 15 1,0 75 | o5 | *0015
BB0810EP63 8 10 15 1,0 10 0,5 0
BB1007EP63 | 10 | 12 | 18 10 7| 06 +0,071
BB1009EP63 10 12 18 1,0 9 0,7 +0,013
BB1012EP63 10 12 18 1,0 12 0,8
BB1015EP63 10 12 18 1,0 15 1,0
BB1017EP63 10 12 18 1,0 17 1,1
BB1207EP63 12 14 20 1,0 7 0,6
BB1209EP63 12 14 20 1,0 9 0,8
BB1212EP63 12 14 20 1,0 12 1,2
BB1215EP63 | 12 | 14 | 20 1,0 15 13 | 40018
BB1217EP63 12 14 20 1,0 17 14 0
BB1220EP63 12 14 20 1,0 20 1,5
BB1412EP63 | 14 | 16 | 22 1,0 12 | 09 :8'8?2
BB1417EP63 14 16 22 1,0 17 19 !
BB1509EP63 15 17 23 1,0 9 1,0
BB1512EP63 15 17 23 1,0 12 1,2
BB1517EP63 15 17 23 1,0 17 1,5
BB1520EP63 19 17 23 1,0 20 1,8
BB1617EP63 16 18 24 1,0 17 1,7
BB2012EP63 20 23 30 1,5 11,5 24
BB2017EP63 20 23 30 1,5 16,5 32
BB2022EP63 | 20 | 23 | 30 1,5 215 | 39 | 40021 | 40104
BB2512EP63 25 28 35 1,5 11,5 2,9 0 +0,020
BB2517EP63 725 28 85 1.5 16,5 3,9
BB2522EP63 25 28 35 1,5 21,5 49

Dal$ie rozmery na objednévku.

0

Detail Z

Rozméry [mm], rozméry a material v stlade so $pecifikdciami podla GGB
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Dia = Tolerancia vnutorného priemeru puzdra po montazi do stredu telesa H7.

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV

Vonkajsie skosené hrany
a vnatorné priemery

S Co rimax
1,0 0,3 0,5
1,5 0,5 0,7

S r (mm)
<1 03
>1 0,5

Doporucen trieda tolerancie
pre hriadele h7



- KA Glacetal

KA ’GlacetaI’ - i
PRIRUBOVE PODLOZKY

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

GGB

WC10KA
WC12KA
WC14KA
WC16KA
WC18KA
WC20KA
WC22KA
WC24KA
WC25KA
WC28KA
WC30KA
WC35KA
WC40KA
WC45KA
WC50KA

Rozmery

Vndtorny = Vonkajsi

@ D;
10,5
12,5
14,5
16,5
18,5
20,5
22,5
24,5
2515!
28,5
30,5
36,0
41,0
46,0
51,0

@ Do

24,20
26,20
30,20
32,20
36,20
38,20
42,20
44,20
48,20
48,20
54,20
62,20
66,20
74,20
78,20

Dalsie rozmery na objednévku.

Hribka Hmotnost

St
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
2,15
2,15

Y
08
09
1.1
1.3
1,6
1.7
2,0
2,2
2,8
2,5
3.3
43
47
56
58

St-0.30
i

K4

7
Di+0.4
Do-04

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL

PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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GAR-MAX”

*2)

[ —

*1)

&)

Elasticita zniZuje napatie na
samonastavovacich loziskach.
Z tohto dovodu je mozné
merat rozmerov( presnost a
licovanie iba v kalibrovom
krizku a po namontovani

puzdier.

GAR-MAX® - e ) i
L4 4 - *1) Odstranenie otrepov Cistenim
VAI.GOVE PUZDRA @ \J v bubne. Instalacné skosené
%mf hrany st mozné dals$im
‘ mechanickym spracovanim.
Hribka klznej vrstvy Sy = 0,63 +2) pre D575 = B4
Rozméry [mm]
C. DIELU TECHNICKE UDAJE C. DIELU TECHNICKE UDAJE
Tolerancia Tolerancia
Rozmery pri in3talacii Rozmery pri instaldcii
GG B Vnitorny Vonkajsi  Sirka Hrdbka Hmotnost Teleso Volny priestor GG B Vnitorny Vonkajsi  Sirka Hrdbka Hmotnost  Teleso Volny priestor
Di Do B g frickopént min/max. Di Do B g riacklowpart min/max.
162015GM 16 20 15 2,0 38 +0,020 708040GM 70 80 40 5,0 86,7
162020GM 16 20 20 2,0 4.8 +0,198 708050GM 70 80 50 50 110,2
202415GM 20 24 15 2,0 41 +0020 708055GM 70 80 55! 5,0 121,3 +0,030
202420GM 20 24 20 2,0 54 +0,204 708060GM 70 80 60 | 50 | 1300 +0,236
202425GM 20 24 25 2,0 6,8 708070GM 70 80 70 50 154,2
222620GM 22 26 20 2,0 6,5 708080GM 70 80 80 5,0 173,4
222625GM 22 26 25 2,0 8,0 758550GM 75 85 50 50 117,5
253020GM 25 30 20 2,5 8,1 758560GM 75 85 60 50 140,9
253025GM 25 30 25 2,5 10,6 758570GM 75 85 70 5,0 164,5
253030GM 25 30 30 2,5 12,1 +0.020 758580GM 75 85 80 50 187,9 +0,040
283422GM 28 34 22 3,0 12,0 +0:208 809050GM 80 90 50 50 124,8 +0,271
303620GM 30 36 20 3,0 11,7 809060GM 80 90 60 50 1498 | H7
303630GM 30 36 30 3,0 17,4 809070GM 80 90 70 5,0 174,7 h8
303636GM 30 36 36 3,0 21,0 809080GM 80 90 80 50 199,7
303640GM 30 36 40 3,0 233 859560GM 85 95 60 5,0 158,6 +0.040
303650GM 30 36 50 3,0 29,1 859580GM 85 95 80 5,0 211,5 +0:279
354130GM 85] 41 30 3,0 20,1 9010570GM 90 105 70 7,3 300,6
354135GM 35 41 35 3,0 23,5 10011580GM 100 115 80 7,5 378,8 +0.040
354140GM 85) 41 40 3,0 26,8 100115100GM 100 115 100 7.5 473,5 +0:304
354150GM 35 41 50 3,0 33,5 +0,020 100115120GM 100 115 120 7,5 568,2
404820GM 40 48 20 4,0 20,7 H7 40,214 110125100GM 110 125 100 7,5 517,5 +0,040
404830GM 40 48 30 4,0 31,0 h8 110125120GM 110 125 120 7,5 620,9 +0,309
404840GM 40 48 40 4,0 41,4 120135100GM 120 135 100 7.5 561,6 +0,040
404850GM 40 48 50 4,0 51,7 120135120GM 120 135 120 7,5 673,9 +0,329
455330GM 45 68 30 4,0 34,5
455340GM 45 53 40 4,0 46,1
455345GM 45 53 45 4,0 51,8
455350GM 45 53 50 40 575 0005 Rozmery v zmontovanom stave
455360GM 45 | 53 | 60 | 40 | 691 +0.244 Vnitorng | TOlerancia [y o Tolerancia
505830GM 50 58 30 4,0 38,1 0D, vnu_tnrneho 0D, vnu_turnehu
505840GM 50 58 40 4,0 50,8 priemeru priemeru
505850GM 50 58 50 4,0 63,4 +0,190 +0,265
505860GM 50 | 58 | 60 | 40 | 761 16-25 1 ot 770-85 1 o165
556330GM 55 | 63 | 30 | 40 | 416 >25- 40 0% | ses-100 | 1275
556340GM 55} 63 40 4,0 55,5
556360GM 55 | 63 | 60 | 40 | 832 >40-50 to1s0 | >100-110 | (537
607030GM 60 70 30 5,0 57,3 +0.025 >50- 65 +0,240
607040GM 60 | 70 @ 40 | 50 764 40251 0140 | 10120 | 000
607045GM 60 70 | 45 | 50 859 ~65-70 :gfig '
607050GM 60 70 50 5,0 95,4 !
ss7esoom | o5 | 75 | w0 | o0 |k i | R | oo |
’ ’ 0D; ; 0D; :
priemeru priemeru
25 | % | e
S R
-0 | 2% | ro0-mro | (2080
070 | NS | otz | 19070

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV



® .

2]
GGB-BP25 ey
o o
A S ! tpreDj = 20mm=50mm
GGB-BP25 ST | R | B t; pre20mm<D;£35mm =70 mm
’ t1preD; >35=100mm
SPEKANY BRGNZ, ZkosenéhranyC=(0,1az0,2) S3
VALCOVE PUZDRA |- minimum 0,2mm
B B>10%+1%
B<10+0,Tmm
C. DIELU TECHNICKE UDAJE C. DIELU TECHNICKE UDAJE
GGB Rozmery ot el GGB Rozmery ot kel
Vnitorny | Vonkajsi Sirka | Hmotnost  Teleso Vnutorny = Vonkajsi Sirka Hmotnost = Teleso
@ Dj @ Do B g hriadelovy pant @ Dj @ Do B g hriadelovy pant

020502BP25 2 5 2 0,2 101310BP25 10 13 10 3,6
020503BP25 2 5 3 0,3 101316BP25 10 13 16 53
030604BP25 3 6 4 0,6 101320BP25 10 13 20 7.3
030606BP25 3 6 6 09 101325BP25 10 13 25 9,1
030610BP25 3 6 10 1,4 101410BP25 10 14 10 &1
040704BP25 4 7 4 0,7 101416BP25 10 14 16 8,1
040708BP25 4 7 8 1,4 101420BP25 10 14 20 10,1
040712BP25 4 7 12 2,1 101425BP25 10 14 25 12,6
040804BP25 4 8 4 1,0 101510BP25 10 15 10 6,6
040808BP25 4 8 8 2,0 101516BP25 10 15 16 10,2
040812BP25 4 8 12 3,0 101520BP25 10 15 20 13,2
050805BP25 5 8 5 1,0 101525BP25 10 15 25 16,4
050808BP25 5 8 8 1,7 101610BP25 10 16 10 8,2
050810BP25 5 8 10 2,1 101616BP25 10 16 16 131
050812BP25 5] 8 12 2,5 101620BP25 10 16 20 16,4
050816BP25 5 8 16 33 101625BP25 10 16 25 20,5
050904BP25 5 9 4 1,3 121512BP25 12 15 12 5,1
050905BP25 5 9 5 1,5 121516BP25 12 15 16 6,8
050908BP25 5 9 8 24 121520BP25 12 15 20 8,5
060906BP25 6 9 6 1,4 121525BP25 12 15 25 10,6
060910BP25 6 9 10 24 121612BP25 12 16 12 7.1
060912BP25 6 9 12 38 121616BP25 12 16 16 9,4
060916BP25 6 9 16 815} 121620BP25 12 16 20 11,8
061006BP25 6 10 6 2,0 H7 121625BP25 12 16 25 14,7 H7
061010BP25 6 10 10 818 F 121712BP25 12 17 12 9,2 7
061012BP25 6 10 12 39 121716BP25 12 17 16 12,2
061016BP25 6 10 16 54 121720BP25 12 17 20 153
061206BP25 6 12 6 34 121725BP25 12 17 25 19,1
061210BP25 6 12 10 57 121812BP25 12 18 12 10,7
061212BP25 6 12 12 6,8 121816BP25 12 18 16 14,6
061216BP25 6 12 16 9,1 121820BP25 12 18 20 17,6
071005BP25 7 10 5 1,4 121825BP25 12 18 25 22,3
071008BP25 7 10 8 22 141814BP25 14 18 14 9,4
071010BP25 7 10 10 2,7 141818BP25 14 18 18 11,7
081108BP25 8 11 8 24 141822BP25 14 18 22 14,8
081112BP25 8 11 12 3,6 141828BP25 14 18 28 18,9
081116BP25 8 11 16 4,8 142014BP25 14 20 14 15,0
081120BP25 8 11 20 6,0 142018BP25 14 20 18 19,4
081208BP25 8 12 8 34 142022BP25 14 20 22 23,6
081212BP25 8 12 12 5,1 142028BP25 14 20 28 30,0
081216BP25 8 12 16 6,7 151916BP25 15 19 16 11,4
081220BP25 8 12 20 8,4 151920BP25 15 19 20 14,3
081408BP25 8 14 8 5,6 151925BP25 15 19 25 18,0
081412BP25 8 14 12 8,3 151932BP25 15 19 32 22,9
081416BP25 8 14 16 11,0 152116BP25 15 21 16 18,2
081420BP25 8 14 20 13,9 152120BP25 15 21 20 22,0
091206BP25 9 12 6 2,0 152125BP25 15 21 25 27,5
091210BP25 9 12 10 33 152132BP25 15 21 32 36,2
091214BP25 9 12 14 46 Iné rozmery/materidly a Specialne diely na objednédvku.

Pozn.: Spolo¢nost GGB nevykondva delenie ani skracovanie.
Tolerancia hribky steny < 4 mm.
V pripade hribky steny 4 mm a viac sa obratte na spolo¢nost GGB.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 97
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



Olu} Po zatlaceni puzdier do otvoru v telese
G G B_ B Pz 5 "" H7 pomocou tfiiu M6 maju valcové
? 2 puzdra vnatorny priemer H7 (H8 v
Cix45° L pripade @ = 50 mm) a prirubové
S | R | T puzdrd vnutorny priemer puzdra H8.
GGB-BP25 i |
SPEKANY' BRGNZ :Dsoc;:l.ac::a;/olsranc:a v sl,L]Lade sdhor(mou
’ ’ N je F7/s7 u valcovych puzdier (pre
Cox45
VALCOVE PUZDRA — === Di > 50 mm a Do > 50 mm F8/s8) a
B

F8/s8 pre prirubové puzdra.

C. DIELU TECHNICKE UDAJE C. DIELY TECHNICKE UDAJE

GGB Rozmery ot nesaiac GGB Rozmery ot mevaiac
Vnitorny | Vonkajsi Sirka | Hmotnost | Teleso Vnutorny | Vonkajsi Sirka Hmotnost | Teleso
@ Dj @ Do B g hriadelovy pant @ Dj @ Do B g hriadelovy pant
162016BP25 16 20 16 12,2 283222BP25 28 32 22 27,8
162020BP25 16 20 20 153 283236BP25 28 32 36 45,4
162025BP25 16 20 25 19,0 283245BP25 28 32 45 56,8
162032BP25 16 20 32 24,2 283322BP25 28 33 22 34,2
162216BP25 16 22 16 19,2 283345BP25 28 33 45 73,1
162220BP25 16 22 20 24,0 283622BP25 28 36 22 57,4
162225BP25 16 22 25 30,0 283628BP25 28 36 28 731
162232BP25 16 22 32 38,3 283636BP25 28 36 36 93,9
182218BP25 18 22 18 151 283645BP25 28 36 45 117,4
182222BP25 18 22 22 18,5 303824BP25 30 38 24 68,7
182228BP25 18 22 28 23,6 303830BP25 30 38 30 85,8
182236BP25 18 22 36 30,3 303838BP25 30 38 38 108,7
182418BP25 18 24 18 23,8 323820BP25 32 38 20 44,2
182422BP25 18 24 22 29,2 323825BP25 32 38 25 55,2
182428BP25 18 24 28 37,1 323832BP25 32 38 32 70,7
182436BP25 18 24 36 47,7 323840BP25 32 38 40 88,4
182518BP25 18 25 18 28,6 323850BP25 32 38 50 110,5
182522BP25 18 25 22 350 324025BP25 32 40 25 757
182528BP25 18 25 28 44,5 324032BP25 32 40 32 96,9
182536BP25 18 25 36 57,2 324040BP25 32 40 40 121,2
202416BP25 20 24 16 14,8 324050BP25 32 40 50 151,4
202420BP25 20 24 20 18,6 354422BP25 35 44 22 82,1
202425BP25 20 24 25 231 354428BP25 85) 44 28 130,6 H7
202432BP25 20 24 32 29,8 354435BP25 35 44 35 130,7 7
202516BP25 20 25 16 189 354525BP25 35) 45 25 105,6
202520BP25 20 25 20 23,7 H7 354535BP25 35 45 35 147,2
202525BP25 20 25 25 29,6 7 354540BP25 35 45 40 168,3
202532BP25 20 25 32 37,8 354550BP25 35 45 50 211,
202616BP25 20 26 16 23,2 364245BP25 36 42 45 110,8
202620BP25 20 26 20 29,2 364545BP25 36 45 45 171,6
202625BP25 20 26 25 36,2 384425BP25 38 44 25 64,4
202632BP25 20 26 32 46,3 384445BP25 38 44 45 116,9
202816BP25 20 28 16 32,3 404625BP25 40 46 25 67,8
202820BP25 20 28 20 40,4 404632BP25 40 46 32 86,8
202832BP25 20 28 32 64,6 404640BP25 40 46 40 108,5
222718BP25 22 27 18 2322 404650BP25 40 46 50 1357
222728BP25 22 27 28 36,1 405025BP25 40 50 25 1183
222736BP25 22 27 36 46,4 405032BP25 40 50 32 152,7
222818BP25 22 28 18 28,5 405040BP25 40 50 40 189,3
222822BP25 22 28 22 349 405050BP25 40 50 50 239,0
222828BP25 22 28 28 44,4 455128BP25 45 51 28 84,8
222836BP25 22 28 36 57,0 455535BP25 45 55 35 1859
222918BP25 22 29 18 33,8 455545BP25 45 55 45 2374
222936BP25 22 29 36 67,6 455628BP25 45 56 28 163,6
253020BP25 25 30 20 28,9 455636BP25 45 56 36 2104
253025BP25 25 30 25 36,2 455656BP25 45 56 56 327,2
253032BP25 25 30 32 43,6 Iné rozmery/materidly a $peciélne diely na objednévku.
253040BP25 25 30 40 579 Pozn.: Spolo¢nost GGB nevykondva delenie ani skracovanie.
253220BP25 25 32 20 42,0 Tolerancia hrabky steny < 4 mm.
253225BP25 25 32 25 524 V pripade hribky steny 4 mm a viac sa obratte na spolo¢nost GGB.
253232BP25 25 32 32 67,1
253240BP25 25 32 40 83,9

PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV



GGB-BP25 i
¢ 2
Cix45° f
3 == t1preD; < 20mm=50mm
GGB-BP25 T 9 t prego n;r;<1D[i)§35 mm=70mm
12 t1preD; >35= mm
SPEKANY BRGNZ, Zkosenéhrany C=(0,1az0,2) S3
VALCOVE PUZDRA »LM minimum 0,2 mm
5 B>10+1%
B<10+0,1Tmm

C. DIELU TECHNICKE UDAJE

G G B Rozmery . leollﬁgﬁgggl
Vnitorny | Vonkajsi Sirka | Hmotnost  Teleso
@ Dj @ Do B g hriadelovy pant
505640BP25 50 56 40 1339
506032BP25 50 60 32 185,1
506040BP25 50 60 40 231,4
506050BP25 50 60 50 289,3
506063BP25 50 60 63 357,2
556540BP25 55 65 40 244,0
556555BP25 55 65 55 335,6 H7
556570BP25 55 65 70 440,3 F
607050BP25 60 70 50 3049
607060BP25 60 70 60 409,9
607090BP25 60 70 90 614,9
608090BP25 60 80 90 1324,6
708090BP25 70 80 90 709,7
7080120BP25 70 80 120 975,0
100120120BP25 100 120 120 2860,0

Iné rozmery/materidly a Specidlne diely na objedndvku.

Pozn.: Spolo¢nost GGB nevykondva delenie ani skracovanie.
Tolerancia hribky steny < 4 mm.

V pripade hribky steny 4 mm a viac sa obratte na spoloc¢nost GGB.
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7 Cox45°

C,x45°
GGB-BP25 o
f Gl typreDj =20mm=60mm
! : ~— t; pre20mm < Dj<35mm =80 mm
GGB-BP25 79 5 t; pre D; >35=100mm
SPEKANY’ BRONZ Zkosenéhrany C=(0,1az0,2) S3
. , minimum 0,2 mm
PRIRUBOVE PUZDRA warl Gt mecoss:
B B>10+1%
B<10+£0,Tmm
C. DIELU TECHNICKE UDAJE C. DIELU TECHNICKE UDAJE
GGB Rozmery ,.J?i'ﬁ%%?f;é‘n GGB Rozmery ot e
Vnutorny Vonkajsi' Priruby | Sirka | Sika |Hmotnost  Teleso Vnutorny Vonkajsi Priruby = Sirka | Sika Hmotnost  Teleso
@D @D, | @Dfi | B priubyS§ g | hriadelovy pant @D; | @D, = @Dy | B pibyS§ g  hriadefoy pant

BB030604BP25 3 6 9 4 1,5 09 BB182218BP25 18 22 26 18 2,0 17,1
BB030606BP25 3 6 9 6 1,5 1,2 BB182222BP25 18 22 26 22 2,0 20,5
BB030610BP25 3 6 9 10 1,5 1,8 BB182228BP25 18 22 26 28 2,0 25,6
BB040804BP25 4 8 12 4 2,0 1,8 BB182418BP25 18 24 30 18 3,0 29,0
BB040808BP25 4 8 12 8 2,0 29 BB182422BP25 18 24 30 22 3,0 34,2
BB040812BP25 4 8 12 12 2,0 39 BB182428BP25 18 24 30 28 3,0 42,2
BB061006BP25 6 10 14 6 2,0 3,0 BB202416BP25 20 24 28 16 2,0 17,0
BB061010BP25 6 10 14 10 2,0 4,4 BB202420BP25 20 24 28 20 2,0 20,7
BB061016BP25 6 10 14 16 2,0 6,4 BB202425BP25 20 24 28 25 2,0 25,5
BB081208BP25 8 12 16 8 2,0 4,5 BB202616BP25 20 26 32 16 3,0 29,0
BB081212BP25 8 12 16 12 2,0 6,2 BB202620BP25 20 26 32 20 3,0 34,5
BB081216BP25 8 12 16 16 2,0 7.9 BB202625BP25 20 26 32 25 3,0 40,0
BB091410BP25 9 14 19 10 2,5 82 BB202632BP25 20 26 32 32 3,0 51,8
BB091414BP25 9 14 19 14 2,5 10,6 BB222718BP25 22 27 32 18 2,5 27,0
BB101310BP25, 10 13 16 10 1,5 9,1 BB222722BP25 22 27 32 22 2,5 325
BB101316BP25| 10 13 16 16 1,5 6,5 BB222728BP25 22 27 32 28 2,5 40,0
BB101320BP25, 10 13 16 20 1,5 8,0 BB222825BP25 22 28 34 25 3,0 45,1
BB101510BP25| 10 15 20 10 2,5 89 BB222922BP25 22 29 36 22 3,5 49,7
BB101516BP25 10 15 20 16 2,5 12,8 BB222936BP25 22 29 36 36 315 75,8
BB101520BP25, 10 15 20 20 2,5 15,6 BB253020BP25 25 30 35 20 2,5 33,2
BB101608BP25 10 16 22 8 3,0 10,2 BB253025BP25 25 30 35 25 2,5 40,4
BB101610BP25| 10 16 22 10 3,0 11,8 BB253032BP25 25 30 35 32 2,5 50,6
BB101616BP25 10 16 22 16 3,0 16,7 BB253220BP25 25 32 39 20 BI5) 51,2
BB121512BP25| 12 15 18 12 1,5 59 BB253225BP25 25 32 39 25 3,5 61,6
BB121516BP25 12 15 18 16 1,5 7.8 BB253232BP25 25 32 39 32 315 76,3
BB121520BP25| 12 15 18 20 1,5 9,3 H7 BB283622BP25 28 36 44 22 4,0 72,7 H7
BB121712BP25 12 17 22 12 2,5 11,7 F BB283636BP25 28 36 44 36 4,0 106,1 F
BB121716BP25| 12 17 22 16 2,5 14,8 BB303820BP25 30 38 46 20 4,0 71,4
BB121720BP25 12 17 22 20 2,5 17,9 BB303825BP25 30 38 46 25 4,0 85,8
BB121725BP25| 12 17 22 25 2,5 21,6 BB303830BP25 30 38 46 30 4,0 100,1
BB121808BP25, 12 18 24 8 3,0 11,5 BB323820BP25 32 38 44 20 3,0 51,9
BB121812BP25| 12 18 24 12 3,0 153 BB323825BP25 32 38 44 25 3,0 62,9
BB121820BP25 12 18 24 20 3,0 229 BB323832BP25 32 38 44 32 3,0 784
BB141814BP25, 14 18 22 14 2,0 111 BB324020BP25 32 40 48 20 4,0 75,5
BB141818BP25, 14 18 22 18 2,0 13,8 BB324025BP25 32 40 48 25 4,0 90,5
BB141822BP25| 14 18 22 22 2,0 16,5 BB324030BP25 32 40 48 30 4,0 99,9
BB142014BP25 14 20 26 14 3,0 19,4 BB324032BP25 32 40 48 32 4,0 111,8
BB142018BP25, 14 20 26 18 3,0 23,6 BB364522BP25 36 45 54 22 4,5 105,4
BB142022BP25, 14 20 26 22 3,0 27,9 BB364528BP25 36 45 54 28 4,5 128,4
BB142028BP25, 14 20 26 28 3,0 34,4 BB364536BP25 36 45 54 36 4,5 159,1
BB151916BP25 15 19 23 16 2,0 13,2 BB404625BP25 40 46 52 25 3,0 77,3
BB151920BP25| 15 19 23 20 2,0 16,1 BB404632BP25 40 46 52 32 3,0 96,4
BB152116BP25, 15 21 27 16 3,0 22,7 BB404640BP25 40 46 52 40 3,0 118,2
BB152120BP25| 15 21 27 20 3,0 27,2 BB405025BP25 40 50 60 25 5,0 147,3
BB152125BP25 15 21 27 25 3,0 33,0 BB405032BP25 40 50 60 32 5,0 180,8
BB152132BP25| 15 21 27 32 3,0 40,9 BB405040BP25 40 50 60 40 50 | 2184
BB162016BP25, 16 20 24 16 2,0 14,0 BB455145BP25 45 51 57 45 3,0 147,1
BB162020BP25, 16 20 24 20 2,0 17,2 BB505632BP25 50 56 62 32 3,0 118,1
BB162025BP25 16 20 24 25 2,0 18,9 BB506032BP25 50 60 70 32 50 | 2195
BB162216BP25| 16 22 28 16 3,0 24,0 BB506040BP25 50 60 70 40 50 | 2653
BB162220BP25, 16 22 28 20 3,0 28,6 BB506050BP25 50 60 70 50 50 @ 3238
BB162225BP25| 16 22 28 25 3,0 34,7 BB607050BP25 60 70 80 50 50 | 3814
BB162232BP25 16 22 28 32 3,0 40,5 BB607060BP25 60 70 80 60 50 | 450,7

Iné rozmery/materidly a Specidlne diely na objedndavku.

Pozn.: Spolo¢nost GGB nevykondva delenie ani skracovanie.
Tolerancia hrabky steny < 4 mm.

V pripade hribky steny 4 mm a viac sa obratte na spolo¢nost GGB.
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W Samonastavovacie loziskove teleso EXALIGN®

STOJATE LOZISKOVE TELESO PB

Materidl telesa: GG 20 Priklad objednévky:
Material gule loziska: GG 20 Velkost Konstrukcia
Nerezova verzia a verzia odolna proti PB1| -1 OM-lB-DU — Materidl puzdra

kordzii na objednavku.

Stojaté | rozmerné
loZisko  Standardné puzdro dvoj D;

Konstrukcia

L:08 E:08
A B @ C:08
|
\
I
—_—— —_— ] _——t——— I DUOU
ol @ | =
g
a5 r
Valcov,e Prlruboye 2 Prlrub(?ve N:08 pre priemer skrutky @ B W08
puzdra puzdra puzdra

Iné rozmery na objednavku.
* Rozmer D je so Standardnym zalisovanym puzdrom.

m Rozmery [mm] EXALIGN® Stojaté loZiskové teleso PB

Hmotnost
GGB oU 9B D* E H c L w T R G N s kg
PB1-10M 10 15 | 286 76 | 102 | 25 10 56 | 333 13 | 412 036
PB1-12M 9,5 8 12 15 286 76 | 102 25 10 56 | 333 13 412 035
PB1-15M 15 15 | 286 76 | 102 | 25 10 56 | 333 13 412 034
PB2-20M I 20 20 333 95 124 32 13 65 397 16 507 063
PB2-25M 25 25 | 333 95 124 32 13 65 | 397 16 507 062
PB3-30M 30 30 M3 122 159 41 16 81 510 22 634 135
PB4-35M 143 | 12 | 38 35 | 492 137 183 48 16 | 102 603 22 761 180
PB4-40M 40 40 | 492 137 183 48 16 102 603 22 7671 190
PB5-45M 45 45 | 540 152 194 54 16 113 730 22 888 300
PB6-50M 50 50 | 61,9 168 214 57 19 122 793 22 1000 380
PB7-55M 55 55 | 667 197 247 | 64 22 135 830 @ 22 1100 440
PB7-60M 175 | 16 60 60 | 667 197 247 64 22 135 830 22 1100 550
PB7-65M 65 60 | 667 197 247 64 22 | 135 830 22 | 1100 530
PB8-70M 70 65 | 714 200 254 70 25 143 890 22 1200 635
PB8-75M 75 65 | 71,4 200 254 70 25 | 143 890 & 22 | 1200 580
PB9-80M 80 80 873 235 295 89 32 175 1080 27 1397 1070
PB9-85M 292 | 20 85 80 | 873 235 295 89 32 175 1080 27 | 1397 1035
PB10-90M ' 90 80 1016 279 330 102 32 206 1300 30 1700 1745
PB10-100M 100 80 | 101,6 279 330 102 32 | 206 1300 30 1700 16,50

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 'I O']
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€2 Samonastavovacie loziskove teleso EXALIGN®

STOJATE LOZISKOVE TELESO DF

Materidl telesa: GG 20 Priklad objednévky:
Material gule loziska: GG 20 Velkost Konstrukcia
Nerezova verzia a verzia odolna proti DF1|-1 OM-é-DU — Materidl puzdra

kordzii na objednavku.

Stojaté | rozmerné
loZisko  Standardné puzdro dvoj D;

Konstrukcia T
A © ! F108
: T [ ]
,;,‘
& _
7 T B @ E+015 o =2 @
E ik e
pre lozisko S S
Valcové Prirubové 2 Prirubové ; ek o W08
puzdra puzdra puzdra pre priemer skrutky @

Iné rozmery na objednavku.
* Rozmer D je so Standardnym zalisovanym puzdrom.

m Rozmery [mm] EXALIGN® Stojaté loZiskové teleso DF

Hmotnost
GGB gU | B D* E c L T w A F G s kg
DF1-10M 10 15 | 81 | 103 8 23 54 6 | 333 412 031
DF1-12M 95 8 12 15 81 | 103 8 23 54 6 333 412 030
DF1-15M 15 15 81 | 103 8 23 54 6 333 412 029
DF2-20M mi 10 D 20 89 116 10 27 | 64 10 397 507 048
DF2-25M 25 25 89 16 10 30 64 10 397 507 047
DF3-30M 30 30 113 143 11 36 79 13 510 634 1,00
DF4-35M 143 | 12 | 3 35 | 130 159 14 | 45 | 95 16 | 603 | 761 140
DF4-40M 40 40 130 159 14 = 45 95 16 603 761 140
DF5-45M 45 45 144 175 | 16 51 108 16 730 | 888 230
DF6-50M 50 50 157 190 16 58 117 21 793 1000 290
DF7-55M 55 55 184 216 17 | 62 | 137 22 830 1100 3,50
DF7-60M 175 16 | 60 60 184 216 17 65 137 22 830 1100 430
DF7-65M 65 60 184 216 17 | 65 | 137 22 | 830 1100 4710
DF8-70M 70 65 202 236 19 71 143 25 890 1200 485
DF8-75M 75 65 202 236 19 | 71 | 143 25 | 890 1200 450
DF9-80M 80 80 214 259 22 8 171 29 1080 1397 780
DF9-85M 2o | o0 | 88 80 214 259 22 | 8 171 29 | 1080 1397 745
DF10-90M ' 90 80 279 324 25 91 210 32 1300 1700 1425
DF10-100M 100 80 | 279 324 25 | 91 | 210 32 1300 1700 13,30
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&, Samonastavovacie loziskove teleso EXALIGN®

STOJATE LOZISKOVE TELESO FL

Materidl telesa: GG 20 Priklad objednévky:
Material gule loziska: GG 20 Velkost Konstrukcia
Nerezova verzia a verzia odolna proti FL1|-1 OM-Bl-DU — Materidl puzdra

kordzii na objednavku.

Stojaté | rozmerné
loZisko  Standardné puzdro dvoj D;

Konstrukcia Teos

A C I ! I F:08
. ‘ | | |
| | L r
Z D — |oU 7
1 : ‘
! | : E+0,15 @
S | I . — - _~ fpre priemer | 2 > g
1 1 3 3 skrutky @ B T s 6| ¢ &
‘ ! ($) ‘ S} s
i 0
. . . . . 1 .
Valcové Prirubové 2 Prirubové | ! I Vodllag_u ckap Wz08
puzdra puzdra puzdra RICHOZISHO

Iné rozmery na objednavku.
* Rozmer D je so Standardnym zalisovanym puzdrom.

m Rozmery [mm] EXALIGN® Stojaté loZiskové teleso FL

Hmotnost
GGB oU | oB D* E c L T w A F G s kg
FL1-10M 10 15 | 57 | 76 8 23 | 54 6 333 412 041
FL1-12M 95 8 12 15 57 76 8 23 54 6 | 333 412 040
FL1-15M 15 | 15 57 76 8 23 54 6 | 333 412 039
FL2-20M M1 10 20 20 64 8 10 27 64 10 397 507 063
FL2-25M 25 25 | 64 89 | 10 30 | 64 10 | 397 | 507 062
FL3-30M 3 3 79 110 M 36 79 13 510 634 115
FL4-35M 143 12 3% 3 92 121 14 43 9% 16 603 761 1,80
FL4-40M 40 40 92 121 14 45 95 16 603 761 1,90
FL5-45M 45 | 45 102 133 16 51 | 108 16 730 888 270
FL6-50M 50 50 111 143 16 58 117 21 | 793 1000 3,60
FL7-55M 55 | 55 130 165 17 62 | 137 22 | 830 1100 420
FL7-60M 175 16 60 60 130 165 17 65 137 22 830 1100 520
FL7-65M 65 60 | 130 165 17 = 65 137 22 830 1100 500
FL8-70M 70 65 143 175 19 71 | 143 25 890 1200 6,05
FL8-75M 75 65 143 175 19 71 | 143 25 890 1200 570
FL9-80M 80 80 152 197 22 81 171 29 1080 1397 9,40
FLO-85M 9y | oo | 85 | 80 152 197 | 22 81 171 29 1080 1397 940
FL10-90M ’ 90 80 197 241 25 91 210 32 1300 1700 1395
FL10-100M 100 80 197 241 25 91 | 210 32 | 1300 1700 1630
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Samonastavovacie loziskove teleso UN

UNI LOZISKOVE TELESO

Materidl telesa: GG420 Priklad objednévky:
Material gule loziska: 16 MnCr5 Velkost Konstrukcia
Nerezova verzia a verzia odolna UNI-1-10-B-DU— Materidl puzdra

proti korozii na objednavku.
Standardné puzdro dvoj

Konstrukcia

\597

Valcové Prirubové 2 Prirubové
puzdra puzdra puzdra

Pozn.: Rozmery [mm] bez uvedenia tolerancie podla normy
DIN 7168m.
Iné rozmery na objednavku.

* Rozmer A je so Standardnym zalisovanym puzdrom.

Rozmery [mm] UNI loZiskové teleso

Velkost @-rozsah A* B Cc D Dq E F G H J K L M N o] P R S T w
1 10-25 28 72 85 135 17 95 25 56 12 8 3 46 | 20 | 34 42 23 0,5 x 45° 52 11
2 30-40 42 104 105 18 25 130 41 84 14 14 5 72 40 51 68 45 2 x 45° 83 20
3 45-60 60 142 135 27 35 180 55 120 20 15 7 92 50 74 95 57 1x45° 112 27
4 65-80 75 182 175 33 45 220 75 150 24 18 10 130 70 | 96 125 80 1x45° 140 37
5 85-100 90 222 21 40 50 280 80 180 28 20 10 155 70 | 125 150 80 1x45° 172 40

104 | PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV



.= Samonastavovacie loziskove teleso MINI
\!{ ' MINI LOZISKOVE TELESO

Priklad objednavky:
Velkost Konstrukcia

|
MINI-0-8-BZ-DU— Material puzdra
|
Standardné puzdro dvoj\ Upinacf kolik

Materidl telesa: AIMgSi12
Material gule loziska: 9SMn28K

Konstrukcia S N
‘ ‘Z A B ©
‘ iy @ : g2
| ‘ ‘ ‘ @< \E =

upinaci kolik pre Valcové Prirubové 2 Prirubové R
pouzitie ako prirubové puzdré puzdra puzdra a2l
loZiskové teleso °l |/
&y Z = Spannstift bei
Verwendung als Flanschlager

Pozn.: Rozmery [mm] bez uvedenia tolerancie podla normy

* Rozmer A je so Standardnym zalisovanym puzdrom. DIN 7168m.

Rozmery [mm] MINI loZiskové teleso
F G H J K L M N (0] R R S

Velkost @-rozsah A* B © D E
0 8-15 17,5 28,5 6,4 10,5 45 15 35 22 3 2,5 26 15 6 25 16 7,5

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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Datovy list

Vyplite prosim formular nizSie a zdielajte ho s vasim GGB predajcom, alebo ho poslite na:

slovakia@ggbearings.com

UDAJE NA VYPOCET KONSTRUKCIE LOZISKA

PouZzitie:

0G@GB

Projekt/¢.:

|:| Rotacny pohyb

ROZMERY [mm]

Vnutorny priemer D;
Vonkajsi priemer D,
Dizka B
Priemer priruby Dy
Hrubka priruby B
Hribka steny St
Dizka klznej dosky L
Sirka klznej dosky w
Hrabka klznej dosky Ss
ZATAZENIE

[] zatazenie statické
[[] zatazenie dynamické

Axialne zatazenie F [N]
Radidlne zatazenie F [N]
POHYB

Rotaéna rychlost N [1/min]

Klznd rychlost U [m/s]
Dizka zdvihu Ls [mm]
Frekvencie zdvihov [1/min]
Oscilaéni ¢ []

cyklus

Frekvencia oscilacie N,, [1/min]

[ ] stale zatazenie

Pocet ks:

[] Rota&né zatazenie

ULOZENIE A TOLERANCIA
Hriadel D,
Teleso D

H

|:| Nova konstrukcia

|:| Oscilacny pohyb

PREVAD ZKOVE PROSTREDIE

Okolita teplota T,

Materidl otvoru pre
zabudovanie lozZiska

|:| Loziskové teleso s dobrou tepelnou vodivostou

[ tahko pritlaéné alebo izolované loziskové

teleso so zlou tepelnou vodivostou

|:| Nekovové loZiskové teleso so zlou tepelnou

vodivostou

|:| Striedava prevadzka vo vode a na vzduchu

MAZANI E
|:| Samomazna prevadzka

|:| Priebezné mazanie

|:| Mazanie technologickou kvapalinou

|:| Iba pociato¢né mazanie
D Hydrodynamické mazanie
Prevadzkova kvapalina
Mazivo

Dynamicka viskozita n[mPas]

KONTAKTNY MATERIAL

Material
Tvrdost HB/HRC
Drsnost povrchu Ra [um]

ZAKAZNIK

Spolo¢nost

POCET HODIN V PREVADZKE DENNE

Nepretrzita prevadzka
Prerusovana prevadzka
Doba prevadzky

Pocet dni v roku

ZIVOTNOST
Pozadovanad zivotnost L, [h] ‘

Ulica

Mesto / PSC

Telefén

Fax

Meno

E-mail

Datum

[ ] Lineérny pohyb

TYP LOZISKA:

|:| Valcové B
DA
puzdro 777

|:| Existujuca konstrukcia

|:| Prirubové B
puzdro LB
A
s {195
v
|:| Pritlaéna

podlozka

|:| Klzna

doska

[ ] 8pecialne diely (vid vykres)




Informacie o vyrobkoch

Spolocnost GGB sa zarucuje, Ze vyrobky popisované v tomto dokumente nemaju Ziadne vyrobné vady ani vady materidlu.

Udaje uvadzané v tomto dokumente st informativneho charakteru a maju ulah&it postdenie vhodnosti materidlu pre zamyslany Gcel
pouzitia. Vychadzaju z poznatkov vlastného vyskumu a z verejne dostupnych publikacii. Samy o sebe nepredstavuju zaruku za vlastnosti
vyrobkov.

Ak nie je pisomne vyslovne uvedené nieco iné, neposkytuje spoloc¢nost GGB zaruku za vhodnost vyrobkov popisovanych v tomto
dokumente na konkrétny Gcelu alebo do konkrétnych prevadzkovych podmienok. Spoloénost GGB nezodpoveda za straty, Skody ani
ndaklady vzniknuté priamym alebo nepriamym pouzivanim tychto vyrobkov.

Na vsetky obchodné transakcie uskutocrované spolo¢nostou GGB sa v plnom rozsahu vztahuju predajné a dodacie podmienky
spolo¢nosti GGB, ktoré su uvadzané ako neoddelitelna stcast cenovych ponuk, prehladov tovaru v sklade a cennikov. Na vyziadanie je
mozné ziskat kdpiu tychto podmienok.

Vyrobky podliehaju neustdlemu vyvoju. Spolo¢nost GGB si preto vyhradzuje pravo menit Specifikdcie alebo upravovat technické udaje aj
bez predchadzajuceho oznamenia.

Vydanie 2020 (toto vydanie nahradzuje vsetky predchadzajuice vydania, ktoré tymto strécaju platnost).

PREHLASENIE 0 OBSAHU OLOVA VO VYROBKOCH GGB A SUHLAS SO SMERNICOU EUROPSKE) UNIE

Pre zasielky do EU alebo v ramci EU: Véetky vyrobky s tymto vyrobnym &islom obsahuju olovo (CAS ¢&.: 7439-92-1) v koncentracii vysse]
ako 0,1% (w/w). V sucasnosti viak neexistuju ziadne Specidlne opatrenia tykajuce sa tychto produktov. Predpokladéame, Ze pri normalnom
bezpe¢nom pouzivani sa vyrobky ukazu ako problémové. Za predpokladu dodrziavania obvyklych bezpeénostnych a hygienickych
postupov na pracovisku a to vratane, ale nielen, nosenia ochrannych rukavic a umytia rik po kazdej manipuldcii s tymito vyrobkami
(najma pred jedenim, pitim alebo fajcenim) neexistuje dévod k obavam. Pri rezani, obrabani alebo inych tepelnych operéciach (napr.
rezanie laserom, tepelné spracovanie atd') tohto materialu alebo komponentov sa musia dodrziavat dalSie bezpecnostné opatrenia a
bezpecnostné postupy. Dodato¢né opatrenia nie su ni¢im obmedzené a zahrnaju: pouZitie ndleZitej ochrany dychacich ciest, zabranenie
pozitiu a vdychnutiu, dihodoby kontakt s pokozkou a o¢ami, adekvatne zaobchadzanie s vyrobkami, spravne skladovanie a likvidacia
vyrobkov. V pripade dal$ich otdzok nds nevahajte kontaktovat. Vzdy dodrziavajte miestne pravne poziadavky.

OPRACOVANIE

Pri teplotach do 250°C je polytetrafluoretylén (PTFE) obsiahnuty v materiali povrchovej vrstvy celkom inertny, takze pri vitani alebo lestenf
nehrozi Ziadne nebezpecenstvo ani vo vynimocnych pripadoch, kedy st puzdréa DP4®, DP4-B, DP10 a DP11 vrtané alebo prispésobované
az po hamontovani.

Pri vyssich teplotach avsak méze vznikat malé mnoZzstvo toxickych vyparov. Ich priame vdychnutie méze spdsobit ochorenie podobné
chripke, ktoré sa méze prejavit az po niekolkych hodinach, avsak behom 24 az 48 hodin odzniet bez trvalych nasledkov.

Podobné vypary sa mozu uvolfiovat z ¢astic PTFE, ktoré sa zachytavaju na konci cigarety. V miestach, kde sa obrabaju puzdra DP4®,
DP4-B, DP10 alebo DP11, by preto malo byt zakazané fajcenie.

OCHRANNE ZNAMKY

GGB®, DP4®, DP4-B, DU®, DU-B, DP10, DP11, DP31, DX®, DX®10, HI-EX®, DTS10®, DS, EP®, EP®12, EP®15, EP®22, EP®30, EP®43,
EP®44, EP®63, EP®64, EP®73, EP®79, FLASH-CLICK®, KA Glacetal, Multilube, GAR-MAX®, GAR-FIL, HSG, MLG, HPM, HPMB®, HPF,
GGB-MEGALIFE® XT, Multifil, SBC s GAR-MAX®, SBC s HSG, GGB-CSM®, GGB-CBM®, GGB-BP25, GGB-FP20, GGB-SHB®, GGB-SO16,
AuGlide®, SY, SP, GGB-DB®, UNI, MINI a EXALIGN® sy registrované obchodnymi znamkami spolo¢nosti GGB alebo jej dcérskych a
sesterskych spolo¢nosti.

Pouzivanie ochrannych znamok spolo¢nosti GGB bez predchddzajuceho pisomného povolenia je prisne zakdzané.
MBZ-B09, LD® a LDD® ndzvy vyrobkov spolocnosti Wieland-Werke AG, Nemecko.

©2020 GGB. Vsetky prava vyhradené.
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