TOMAL ProMinent:

METERING SYSTEMS I

TOMAL multiskruvdoserare

TOMALSs doserare ar en
multiskruvdoserare for
sé@ker utmatning och
noggrann volymetrisk
dosering av fast
material.

Med sin unika konstruktion &r
TOMALs multiskruvdoserare
utomordentligt passande for
dosering av bade granulat
och valvbildande material.

TOMAL typ 405 med 5 doserskruvar samt
nivavakt for indikering av tomniva/valvbildning.

Fordelar
m  Saker siloutmatning m Linjar utmatningskurva m  Stor aktiv utmatningsyta
B Hog doseringsnoggrannhet m Sjélvrensande doserskruvar = Robust och héllbar
konstruktion
TOMALs doserare kan anvandas laggningar, glastillverkning, TOMAL doserarna kan i kombina-
vid de flesta kontinuerliga eller porslinstillverkning eller i évrigt dar  tion med vagutrustning anvéndas
satsvisa processer. det behdvs en séker utmatning framgangsrikt for gravimetrisk
Typiska applikationer &r vattenre- och npggrann dosering av fasta QOser|ng. Detta ar anvgndbart
. . . material. i samband med dosering av
ningsanlaggningar, pappers- och torial med st i
cellulosaindustri, rokgasreningsan- ,ma era .me stora varationer
i volymvikt.
Exempel pa typiska material
m Kalk m  Aluminiumsulfat m Flygaska
m Polymer m Talk m Tramjol
= AVR m Tvélpellets m Salt
m Jarnsulfat m Magnesiumsulfat m  Sojabonor
m  Kaliumpermanganat m Magnesiumoxid m Kanel
m Urea m Fargpulver m Grafit
m Fluorid m CMC m Gips
m Bentonit m Kalksten m Cement
m Stérkelse m  Natriumkarbonat m Jarnoxid
m  Natriumhydrosulfit m Aktivt kol m Zinkoxid
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Tekniska data / dimensioner
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* Alla matt i mm

H6ég doserings-

noggrannhet Linjar utmatningskurva  Saker siloutmatning
Ett antal samverkande mot- Utmatningskurvan ar linjar. TOMALs multiskruvutférande maj-

roterande doserskruvar skapar } , liggdr en utmatning av materialet
. Forutsatt att materialet har kon- B }
blockeringszoner mellan resp. . . Over doserarens hela aktiva bot-
) stant volymvikt blir noggrannheten , N o
skruv. Detta garanterar hogsta tenyta. Detta innebér att principen

, battre an +- 1%. Detta maojliggdr T ) R
noggrannhet och skruvarna blir . s forst in, forst ut" uppratthalls.
hogsta noggrannhet vid bade
sjalvrensande.

satsvisa och kontinuerliga En nivavakt gér det mojligt att

processet. upptécka valvbildning vid extremt
valvbildande material. Vid larm
aktiveras ett valvbrytningssystem.

Motroterande doserskruvar

i Nivavakt for
valvindikering

M

Valvbildning

Doserutlopp

Blockeringszoner

P
-

Varvtal per tidsenhet

Utmatning per tidsenhet
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