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Pruzné hridelové spojky GE-T

Pruzné hridelové spojky GE-T

Naboj E
pouzdro z venku

Pruzny ¢lanek Zluty (polyuretan)

Pruzny C¢lanek Cerveny (termoplast)

Pruzny Clanek ¢erny (termoplast)
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Pruzné hridelové spojky GE-T

Pruzné hfidelové spojky spojujici zafizeni mezi rotujicimi
htidelemi jsou sestaveny tak, aby zajistily pfenos krouticiho
momentu bez otfesd a aby vyrovnaly mensi odchylky
nesouososti béhem provozu mezi hiidelemi v primyslovém
uziti.

Rada GE-T pruznych spojek zaji$tuje vysokou Groveri
vykonu a také poskytuje vybornou kvalitu diky svoji
presnosti a vybéru pouzitého materialu.

VSeobecna Uroven spolehlivosti poskytovana spojkami
GE-T je zajiSténa znamenitou zivotnosti spojek.

VsSeobecné

Rada pruznych hridelovych spojek GE-T predstavuje
spojky schopné prenosu krouticiho momentu, umérného
k flexibilnimu vykonu pruznych ¢lankl. Spojka musi byt
také schopna efektivné absorbovat pripadné tocive vibrace
zplsobené zatizenim. Zabrariuje zmirnéni dopadu pri
maximalnich krouticich momentech béhem startovaci faze
a vyrovnava mensi axialni i radialni vychyleni mezi hridelemi
pfi zachovani pfijatelné dobré zivotnosti.

Tyto vlastnosti a obecnéji vykon pozadovany od spojek
zavisi témér vyluéné na kvalité pruznych ¢lankd. Vybér
materialu pouzitého pro vyrobu spojek je tim padem
zakladni.

Charakteristika pruznych ¢lankt musi mit rostouci tendenci
(vzrUstajici pri nizkych hodnotéach krouticiho momentu

a setrvajici pri vyssich hodnotach krouticiho momentu),
aby byl zajistén provoz bez trhani pfi startovaci fazi

a s omezenym toCivym vykonem pfi ustaleném stavu.

U pruznych ¢lankd je nezbytné mit urcitou pruznou
hysterezi, Umérnou pozadovanému absorb&nimu uUc€inku,
ktery zajistuje, Ze spojka mUze efektivné absorbovat
pripadnou toc€ivou oscilaci. Navic Zivotnost spojky zavisi
na pruznosti materiald zahrnujici prechodné komponenty.
Fyzické vlastnosti jak popsany vyse jsou ¢asto v rozporu
jeden s druhym a ve srovnani s ostatnimi zakladnimi
mechanickymi a technologickymi parametry. Vykon
prechodnych komponentl nelze tim padem prizplsobit
rliznym provoznim podminkam pokud je pouZzit pouze
jeden typ materialu a tim padem material prevzaty pro
pruzny clanek se musi liSit. Vybrany thermoplasticky
elastomer je vybran tak, aby splfioval stfedni Uroven
potreb zakladniho provedeni. To se vztahuje na elastomer
se stfedni neohebnosti, charakteristicky optimalnim
vnitfnim vihéicim Géinkem, odolnym vici zapareni, Gnavé
materialu, zbrouseni, stejné jako hydrolyze a zakladnim
chemickym prostfedkdim se specialnim vztahem k oleji

a ozonu. Provozni teploty pohybujici se mezi

-40 °C a +125 °C s kratkym maximem do 150°C jsou
dovoleny v pfipadé zakladniho provedeni.

Alternativni smési schopné vyhoveét kazdé praktické
potrebé byly sestaveny a jsou k dispozici na vyzadani
pro uziti v extrémnich provoznich podminkach, nebo pro
potieby prevysuijici prdmérné pozadavky.

CHIARAVALLI GROUP GIFLEX®
Pruzné hridelové spojky GE-T

Provozni a montazni podminky

Provoz pruznych tocivych spojek, jako naptiklad typ GE-T nebo
podobnych spojek je charakterizovan umérnymi vlastnostmi mezi
krrouticim momentem a Uhlem toceni a schopnosti vyrovnat
limitovanou nesouosost a pfipadné radialni uchylku.

Klicové vlastnosti rovnocenné dllezitosti, u nichz je vSak

slozit&jsi interpretace, jsou representovany absorbénim faktorem

a prirozenou frekvenci nebo resonanci. Pro kvalifikovani svych
vyrobk{ deklaruje CHIARAVALLI GROUP SPA povolené hodnoty
krouticiho momentu, majici vztah ke spravné uvedenym hodnotam
Uhlu toceni, ktery je limitovan hodnotou 5 odpovidajici maximalni
hodnoté krouticiho momentu. Tim je poskytnuto platné voditko
pro progresivni vlastnosti pruzného zakfiveni. Maximalni povolené
hodnoty jsou zobrazeny v pfipadé ostrého a pralelniho vychyleni
spolu s varovanim, Ze tyto se vztahuji k extrémnim hodnotam, které
nemohou byt pfidavany spole¢né ( pouze angularni nahrada nebo
pouze radialni nahrada) a tykaji se “standardnich” provoznich
podminek charakterizovanych nasledujicim: provozni kroutici
moment nepresahuji nominalni kroutici moment, rotujici rychlost
mensi nez 1,450 ot/min a teplotu nepresahuijici 40°C.

Maximalni rotacni rychlost vyjadfena v ot/min, odpovidajici
maximalni obvodové rychlosti 30 m/sec je uvadéna pro kazdou
spojku fady GE-T. Tato rychlost mlze byt dosazena pomoci
adekvatni miry zabezpeceni srovnané s nebezpe¢im nebo poruchou
zpUsobenymi odstfedivym tlakem diky vlastnostem pouzitého
materiélu. Trida G 2.5 dynamického vyvazeni v souladu s ISO 1940
je doporucovana navzdory faktu, Ze dily spojek jsou plné obrabéné
z obou venkovnich stran, pro pfipad kdy aktualni provozni otacky
presahuji 2.800 ot/min.
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Pruzné hridelové spojky GE-T
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Velikosti spojek jsou vytipovany na zakladé fyzickych Tkn = nominaini kroutici moment (Nm) O
zakon{ mechaniky a odolnosti material(i a také odpovida Tkmax = maximalni kroutici moment (Nm) >
stanovenym standardd@im DIN 740 list 2. Tkw = inverzni kroutici moment (Nm) -‘g
Spojka je vybirana podle kritérii, které stanovuii, ze TLN = provozni kroutici moment na hnané strané (Nm) o
maximalni dovoleny tlak neni nikdy pfesaZen, dokonce ani TLs = staticky kroutici moment na hnané strané (Nm) g
v nejnaroénéjsich provoznich podminkach. Z toho plyne, TAs = staticky kroutici moment na hnaci strané (Nm) >
e nominalni kroutici moent deklarovany pro spojku musi Ts = staticky kroutici moment (Nm) %
byt porovnam s referenénim krouticim momentem, ktery PLn= provozni vjkonna hnané strané (Nm) O
bere v Gvahu pietizené v diisledku zplisobu jak je naklad nLn = provozni rychlost na hnane strané (ot/min.)) =
naloZen a provozni podminky. Referenéni kroutici moment St = teplotni faktor o)
je ziskan vynasobenim provozniho krouticiho momentu JA = moment setrvacnosti na hnaci strané RS
série nasobicich faktord v zavislosti na povaze nakladd JL = moment setrvacnosti na hnang strané 2
nebo okolnich teplotnich podminkéach. SA = dopadovy faktor na hnaci strané o
SL = dopadovy faktor na hnané strané
Zatizeni v dlisledku nominalniho krouticiho momentu Sz = startovaci faktor m
MA = hmotnostni faktor na hnaci strané
Povoleny nominalni kroutici moment spojky TKN musi JA+IL
odpovidat jakékoliv provozni teploté rovné nebo vyssi nez ML=  hmotnostni faktor na hnané strané JA
provozni kroutici moment na pohanéné strané. JA+JL
(PLn) [Nm]

TLN = 9549 —hln

Indika¢ni hodnota pro nastavovaci faktory:

Nasledujici podminky musi byt spinény, kde St prestavuje

teplotni faktor. Musi byt vzata v Gvahu provozni teplota Veli¢ina symbol definice
Spojky.
Teplotni St. St. 1 12 14 1.8
Tkn=>TLN * St faktor (6} -30° +40° +80° +120°
+30°
Startovaci zatizeni
Startovaci Sz. Numero degli avviamenti per ora
Pohonovy motor dodava kroutici moment béhem startovaci faktor Avviamenti/h 100 200 400 800
periody, ktera je sloZzena z nominalniho krouticiho momentu Sz. 1 12 14 16
a zavisi na zplsobu distibuce hmot. Podobna situace nastava
pfi brzdici fazi, tim padem jsou tyto dve faze charakteristické Dopadovy SA/SL SA/SL
vlivy krouticiho momentu, které jsou zavislé na distribuci o -
i . ) N L faktor Mensi startovaci vlivy 1,5
hmot na hnaci strané MA a hnané strané ML, stejné tak - -
. S . ..., P Stfedni startovaci vlivy 1,8
jako frekvenci poctu startll, na které zavisi startovaci faktor . -
Velké startovaci vlivy 2,2

Sz. Statistické kroutici momenty pro pohonou i pohanénou
stranu jsou vyjadreny nasledujicimi vztahy

I ——
- pohonova stranaTg =TAS *MA *Sa - .

Zatézovatelé:
- pohanéna stranaTg =T| . § * M| * S|

Predpokladame, ze MA a ML jsou rovny 1, prvni pfiblizné Stav zatizeni Provozni podminky Typ pohonu
hodnoté a v pfipadé neznamych distribuci hmot. U faktoru elektricky  dieslovy
SA |ze predpokladat, Ze je roven vztahu mezi startovacim _ . .
R L, - N Rovnomérné Pravidelny provoz bez
a nominalnim krouticim momentem, v pfipadé pohonu o Lo
L narazll nebo pretizeni. 1,25 1,5
elektrickym motorem.
lehké Pravidelny provoz
Zatizeni zpUsobené vlivem krouticiho momentu s men&imi narazy
Inebo pretizenimi. 1,50 2,0
Povoleny nominalni kroutici moment spojky TKN musi byt
roven nebo vyssi nez startovaci kroutici moment vzrostly Stredni Nepravidelny provoz se
teplotnim faktorem St a startovacim faktorem Sz pro stfednimi pretizenimi po
jakoukoliv hodnotu provozni teploty. kratkou dobu a Castymi,
ale mirnymi narazy. 2,0 2,5
Tknmax >TS * St * Sz
Tézke Zjevné nepravidelny provoz

Pro ziskani provoznich podminek predchazejicim periodickym
odchylkam krouticiho momentu, stejné jako tocivym tlaklim
kontaktujte obchodné technické oddéleni Chiaravalli.

s velmi Castymi narazy
a pretizenimi vétsi intenzity.
2,5 3,0
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Technicka data

CERNY PRUZNY CLANEK Spojky GE-T jsou vyrabény z hliniku a oceli
92/94 shore A
Provozni teplota - 40° +140°

Qo
B

ZLUTY PRUZNY CLANEK - POLYURETAN
92/94 shore A
Provozni teplota - 40° +90°

Pruzné hridelové spojky GE-T

Radialné nesouosé hridele Uhlové nesouosé hridele

=9— /|8 (59—
—
Technicka data

Max. Uhel Pruzny Kroutici moment Tociva neohebnost Axidini Max. vychyleni

Typ zkrutu Elanek (Nm) (kNm/rad) vychyleni radiaini  Ghlové
n. Tkn Tk max Norm. Max coninv. 1,0 0,75 05 0,25 b a °

min. shore A Tkn Tkmax Tkw Tkn Tkn Tkn Tkn mm mm
GE-T 19-24 14000 94 10 20 2,6 0,68 0,57 0,44 0,28 1,2 0,2 1,2°
GE-T 24-32 10600 94 35 70 9 2,19 1,82 1,40 0,90 1,4 0,2 0,9°
GE-T 28-38 8500 94 95 190 25 5,20 4,31 3,32 2,12 1,5 025 0,9°
GE-T 38-45 7100 94 190 380 49 10,00 8,30 6,39 4,08 1,8 0,28 1,0°
GE-T 42-55 6000 94 265 530 69 1700 14,11 10,86 6,94 2,0 0,32 1,0°

3° 5°

GE-T 48-60 5600 94 310 620 81 20,00 16,59 12,77 8,16 2,1 0,36 1,1°
GE-T 55-70 4750 94 410 820 105 21,99 18,25 14,05 8,98 2,2 0,38 1,1°
GE-T 65-75 4250 94 625 1250 163 28,20 23,39 18,01 11,51 2,6 0,42 1,2°
GE-T 75-90 3550 94 975 1950 254 67,99 56,41 43,44 27,75 3,0 0,48 1,2°
GE-T 90-100 2800 94 2400 4800 624 110,00 91,26 70,27 44,89 3,4 0,50 1,2°

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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Technicka data

CERVENY PRUZNY CLANEK Spojky GE-T jsou vyrabény z hliniku a oceli
96/98 shore A
Provozni teplota - 30° +140°

Pruzné hridelové spojky GE-T

Radialné nesouosé htidele Uhlové nesouosé hridele

N
—
] L i Benmmf
Technicka data
Max. Uhel Pruzny Kroutici moment Tociva neohebnost Axidini  Max. vychyleni
Typ zkrutu &lanek (Nm) (kNm/rad) vychyleni radialni  Ghlové
n. Tkn Tk max Norm. Max coninv. 1,0 0,75 05 0,25 b a °
min. shore A Tkn Tkmax Tkw Tkn Tkn Tkn Tkn mm mm
GE-T 19-24 14000 96 17 34 4,4 1,09 0,90 0,68 0,42 1,2 0,2 1,2°
GE-T 24-32 10600 96 60 120 16 3,70 3,04 2,31 1,44 1,4 0,2 0,9°
GE-T 28-38 8500 96 160 320 42 95 780 5,92 3,68 1,5 0,25 0,9°
GE-T 38-45 7100 96 325 650 85 29,0 23,8 186 11,24 1,8 0,28 1,0°
GE-T 42-55 6000 96 450 900 117 40,5 33,24 25,21 15,70 2,0 0,32 1,0°
3° 5°
GE-T 48-60 5600 96 525 1050 137 48,56 39,86 30,23 18,82 2,1 0,36 1,1°
GE-T 55-70 4750 96 625 1250 163 52,78 43,32 32,86 20,46 2,2 0,38 1,1°
GE-T 65-75 4250 96 640 1280 166 575 4719 35,80 22,29 2,6 0,42 1,2°
GE-T 75-90 3550 96 1465 2930 381 150,0 123,12 93,39 58,14 3,0 0,48 1,2°
GE-T 90-100 2800 96 3600 7200 936 250,0 205,19 155,65 96,90 3,4 0,50 1,2°

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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ff LitinaGG2s  JLING
f Ocel
O Vyklad popisu: L
b c E c
g Priklad R SN S R
o  GE-T 19A-24B= Naboj A + Naboj B
% GE-T 19A-24B= Naboj B + Naboj A J
© GE-T 19A-19A= 2 naboje A ‘_ 11 -
O GE-T 24B-24B-= 2 naboje B 8| =t - g8
= @d [ Naboj Naboj ad1
A B
\GC) R | ]
>N Velikost spojky je definovana maximalnim T
2 otvorem v naboji.
o
OBJ. CISLA
Obj. ¢islo Obj. ¢islo Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek
Typ Naboj Naboj cerny Cerveny Zluty
A B 92/94 shore A 96/98 shore A 92/94 shore A
GE-T 19A-24B* 02201920 02201940 02001910 02001911 02001912
GE-T 24A-32B 02202420 02202440 02002410 02002411 02002412
GE-T 28A-38B 02202820 02202840 02002810 02002811 02002812
GE-T 38A-45B 02203820 02203840 02003810 02003811 02003812
GE-T 42A-55B 02204220 02204240 02004210 02004211 02004212
GE-T 48A-60B 02204820 02204840 02004810 02004811 02004812
GE-T 55A-70B 02205520 02205540 02005510 02005511 02005512
GE-T 65A-75B 02206520 02206540 02006510 02006511 02006512 -
GE-T 75A-90B 02207520 02207540 02007510 02007511 02007512 €
GE-T 90A-100B 02209020 02209040 02209010 02209011 02209012 <
ROZMERY - VAHY g
Dokonceny Rozméry v mm Hmotnost J %
Typ Otvor otvor L kg . . kgem? E
0d @d1 Pruzn Naboj Néaboj naboje «
A B max max C 0D E @QF oM OM1 N R S L Clane A B A+B @
GE-T 19A-24B* - - 19 24 25 40 16 18 30 40 12 19 2 66 0,004 0,18 0,25 0,8 ;
GE-T 24A-32B - - 24 32 30 55 18 27 40 55 14 24 2 78 0,014 0,36 0,55 3 73
GE-T 28A-38B - - 28 38 35 65 20 30 48 65 15 27,5 2,5 90 0,025 0,60 0,85 7 2
GE-T 38A-45B - - 38 45 45 80 24 38 66 78 18 36,5 3 114 0,042 1,35 1,65 20 3
GE-T 42A-55B - - 42 55 50 95 26 46 75 94 20 40 3 126 0,066 2,00 2,30 50 §
GE-T 48A-60B - - 48 60 56 105 28 51 85 104 21 45 3,5 140 0,088 2,75 3,10 80 =
GE-T 55A-70B - - 55 70 65 120 30 60 98 118 22 52 4 160 0,116 4,20 4,50 160 §
GE-T 65A-75B - - 65 75 75 135 35 68 115 134 26 61 4,5 185 0,172 6,50 6,80 310 5
GE-T 75A-90B - - 75 90 85 160 40 60 135 158 30 69 5 210 0,325 10,00 10,80 680 5
GE-T 90A-100B 38 38 90 100 100 200 45 100 160 180 34 81 5,5 245 0,440 14,00 15,80 1590 _E,

Naboj A Néboj B 3 Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek
3 Zluty Cerveny cerny

Provozni teplota Provozni teplota Provozni teplota

- 40° + 90° - 30° + 140° - 40° + 140°

Na pozadani je mozné dohotovit otvor.

DULEZITE:

Komplet spojku je nutné objednat po jednotlivych
dilech.

Naboj + Pruzny ¢lanek + Naboj

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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Pruzné hridelové spojky GE-T - hlinik

=

Vyklad popisu - T
C E C !

PFiklad R kns E
GE-T 19A-24B/Al = Naboj A + Naboj B O]

GE-T 19A-24B/Al = Naboj B + Naboj A J/ _@

GE-T 19A-19A/Al = 2 naboje A ‘_ (i _ 'g
GE-T 24B-24B/Al = 2 naboje B % — 1. It ... == % 8 2
@d || Naboj | Naboj @D1 N

A . B 3

A S

Velikost spojky je definovana maximalnim ~— i [}
otvorem v naboji. E
<

OBJ. CISLA

‘O

Ob;j. ¢islo Obj. ¢islo Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek >ﬁ

Typ Naboj Naboj cerny cerveny Zluty E

A B 92/94 shore A 96/98 shore A 92/94 shore A o
GE-T 19A-24B/Al 02301920 02301940 02001910 02001911 02001912
GE-T 24A-32B/Al 02302420 02302440 02002410 02002411 02002412
GE-T 28A-38B/Al 02302820 02302840 02002810 02002811 02002812
GE-T 38A-45B/Al 02303820 02303840 02003810 02003811 02003812

ROZMERY - VAHY

Bez Dokonceny Rozméry v mm Hmotnost J
Typ otvoru otvor kg kg cm?
0d  0d1 Pruzny  Néboj  Naboj nébod'e

A B max max C oD E OF oM ©OM1 N R S L ¢lane A B A+

GE-T 19A-24B/Al 6 10 19 24 25 40 16 18 30 40 12 19 2 66 0,006 0,07 0,08 0,4
GE-T 24A-32B/Al 8 14 24 32 30 55 18 27 40 55 14 24 2 78 0,014 0,13 0,18 1
GE-T 28A-38B/Al 10 16 28 38 35 65 20 30 48 65 15 275 25 90 0,025 0,22 0,3 3
GE-T 38A-45B/Al 12 20 38 45 45 80 24 38 66 78 18 365 3 114 0,042 0,48 0,558

J momento d’inerzia Naboj A+B con foro @ max

Pruzny ¢lanek
cerny

Provozni teplota
- 40° + 140°

Naboj A Naboj B Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek
Zluty Cerveny
Provozni teplota Provozni teplota
- 40° + 90° - 30° + 140°
»
Na pozadani je mozné dohotovit otvor. ’
DULEZITE: . i
Komplet spojku je nutné objednat po jednotlivych

dilech.
Naboj + Pruzny &lanek + Naboj ’ #
* F

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz

Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz



Pruzné hridelové spojky GE-T - TAPER LOCK

CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"
Pruzné hridelové spojky GE-T - TAPER LOCK

Litina GG25 Pro pouzdro TAPER LOCK"

Vyklad popisu

N&boj L Naboj

Piklad ! -
lam

GE-T 28I-38E = Naboj | + Naboj E _ﬂ
GE-T 28E-38] = Nab,O] E + Naboj | 8 s| og F__“ od S
GE-T 281-28] =2 naboje | Q | Q
GE-T 38E-38E =2 naboje E
Montaz pouzdra: RIS|| N S| R
Naboj | pro pouzdro montované zevnitf clelc

Naboj E pro pouzdro montované z venku

OBJ. CISLA

Obj. ¢islo Ob;j. ¢islo Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek
Typ Naboj Naboj cerny Cerveny Zluty
| E 92/94 shore A 96/98 shore A 92/94 shore A
GE-T 28-38 TL 03202841 03202840 02002810 02002811 02002812
GE-T 38-45TL 03203841 03203840 02003810 02003811 02003812
GE-T 42-55TL 03204241 03204240 02004210 02004211 02004212
GE-T 48-60TL 03204841 03204840 02004810 02004811 02004812
GE-T 55-70TL 03205541 03205540 02005510 02005511 02005512
GE-T 75-90TL 03207541 03207540 02007510 02007511 02007512
ROZMERY -VAHY
Pouzdro Dokonceny Rozméry v mm Hmotnost (kg) d
Typ Taper otvor d kg cm?
Lock @d @D1 Pruzny Naboj naboje
max max C oD E OF OM N S L R clanek
GE-T 28-38TL 1108 14 25 23 65 20 30 65 15 25 66 - 0,025 0,50 7
GE-T 38-45TL 1108 14 25 23 80 24 38 78 18 3 70 15 0,042 0,88 26
GE-T 42-55TL 1610 14 42 26 95 26 46 94 20 3 78 16 0,066 1,40 36
GE-T 48-60 B1TL 1615 19 40 39 105 28 51 104 21 3,5 106 28 0,088 2,33 78
GE-T 55-70 B1TL 2012 19 50 33 120 30 60 118 22 4 96 20 0,116 2,42 120
GE-T 75-90 B1TL 2517 19 65 57 160 40 80 158 30 5 154 41 0,325 6,80 630

Naboj I -1

¥ Wit
'y ~IT
Naboj | Naboj E F Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek
W Zluty Cerveny cerny
- N Provozni teplota Provozni teplota Provozni teplota
o= - 40° + 90° - 30° + 140° - 40° + 140°
DULEZITE:

Komplet spojku je nutné objednat po jednotlivych
dilech.
Naboj + Pruzny ¢lanek + Naboj

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz

J Moment setrvaénosti spojky A-B a max. otvorem @




CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"
Pruzné hridelové spojky GE-T

Ptiklady pouziti "

U tHifazovych motorti pHi 50Hz (i

maximalni rychlost 3000 ot./min. —g.
&

Technicka data niZze nejsou pro N

spolec¢nost CHIARAVALLI GROUP SpA c_>)

zavazna a lze je uplatnit prostrednictvim ﬁ

jednoduchého prikladu. =
‘O
c
N
-
) -
o

Elektricky agd Vykon motoru Spojka

motor hfidele a 50 Hz GE-T
typ motoru n = 3000 min typ Fs
P (kW) T(Nm)

80 19 1,1 3,6 19/24 5,4

90 S 24 1,5 4,9 4,0

90 L 24 2,2 7,2 2,7

100 L 28 8 9,8 24/32 71

112 M 28 4 13,1 5,4

132 S 38 7,5 = 28/38 7,6

132 M 38 - - -

160 M 42 15 49 38/45 7,8

160 L 42 18,5 60 6,3

180 M 48 22 72 42/55 7,5

180 L 48 - - -

200L 66 37 121 4,4

2258 60 - - -

225 M 60 45 47 3,7

250 M 65 99 180 48/60 3,5

280 S 75 75 246 55/70 3,1

280 M 75 90 295 2,6

819 $ 80 110 360 2,1

315 M 80 132 433 75/90 4,6

315 L 80 200 656 3,0

355 L 100 315 1010 90/100 4,8

400 L 100 400 1280 3,8

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz

Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz




Pruzné hridelové spojky GE-T SG

Hlinikové pruzné spojky GE-T SG jsou dodavany se tiemi
typy pruznych elementt v bezvilovém provedeni.

Jsou navrzeny tak, aby byly vhodné, pro nizky kroutici
moment pracujici jednotky a primyslového provozu, kde
musi splfiovat urcité pozadavky.

Diky jejich omezenym rozmértm a snadné montazi mohou
fungovat v malém prostoru, ¢ehoz Ize vyuzit v rdiznych
aplikacich.

Svérné spojeni zarucuije jisté a rychlé upevnéni bez
prodlouzeni mezi hfideli a ndbojem. Nicméné je dllezité
dodrzovat utahovaci moment stahovacich Sroubt (MS)
uvedenych v tabulce.

Kromé testovani velikosti spojky uvedené v tabulce, je
navrhovano testovat maximalni kroutici moment sevieni
do rozméru F.

Pruzny ¢lanek majici tvar hvézdice je vsazen do dutého
zalicovani naboje s mirnym prednapétim, zajistujicim
potreby kroutici moment prenosu provedeni bez vile.




Naboj provedeni A

Naboj provedeni C

*

Pruzny Clanek Cerveny (polyuretan)

Pruzny Clanek modry (polyuretan)

Pruzny clanek Zluty (polyuretan)

Naboj provedeni B

Rozdil mezi nabojem “A” a nabojem “B” je dan pouze
velikosti naboje.

Naboj provedeni D

Rozdil mezi nabojem “C” a nabojem “D” je dan pouze
velikosti naboje.

Pruzné hridelové spojky GE-T SG
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Pruzné hridelové spojky GE-T SG

CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"®
Pruzné hridelové spojky GE-T SG

-

Hlinikova slitina s plnym
nabojem N&boj Néboj

Pruzny cClanek
4 cipy GE-T 09 SG

GE-T 14 SG s || n]
6 CI'pﬂ GE-T 19-24 SG C E C Pruzny Clanek se 6 cipy
Technicka data
Tuhost pruzného ~ Max. rychlost  ToGivy moment (Nm) Tuhost Hmotnost (kg) Max. moment
Typ elementu rotace Statickd Dynamicka ~ Radialni setrvacnosti
shore A V=30m/s Tkn Tk max Nm/rad Nm/rad N/mm Naboj Hvézdice kg m?x 10
GE-T 09 SG 80 4 cipy 1,8 3,6 17,02 52 125
92/94 4 cipy 28000 3,0 6,0 31,5 95 262 0,009 0,002 0,57
96/98 4 cipy 5,0 10,0 51,5 150 518
GE-T 14 SG 80 4 cipy 4,0 8,0 60,2 180 158
92/94 4 cipy 19000 75 15,0 114,6 344 336 0,020 0,005 3,25
96/98 4 cipy 12,5 25,0 172,0 513 604
GE-T 19-24 SG 80 6 cipl 4,9 9,8 343,8 1030 582
92/94 6 cipl 14000 10,0 20,0 5783,0 1720 1120 0,066 0,007 21,90
96/98 6 cipl 17,0 34,0 859,0 2580 2010
Poznamka: Pro obvodovou rychlost vyssi V=30 m/s je zapotiebi dynamického vyvazeni
Ob;j. Cislo Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek
Typ Naboj modry (polyuretan) Cerveny (polyuretan) Zluty (polyuretan)
piny 80 shore A 96/98 shore A 92/94 shore A
GE-T 09 SG 02509200 02509102 02509104 02509100
GE-T 14 SG 02514200 02514102 02514104 02514100
GE-T 19-24 SG 02519200 02519102 02519104 02519100

Rozméry: provedeni A

Typ @ otvoru @ otvoru

min. max. @D aG L C E N S
GE-T 09 SG 4 9 20 7,2 30 10 10 8 1,0
GE-T 14 SG 4 14 30 10,5 85 11 13 10 2,5
GE-T 19-24 SG 10 20 40 18 66 25 16 12 2,0

SG provedeni A s pinym nabojem z hlinikové slitiny

Naboj Pruzny ¢lanek zluty Pruzny ¢lanek ¢eveny Pruzny ¢lanek modry

s &
*©

- 4
'

e | 2
Sg 4
" Provozni teplota Provozni teplota Provozni teplota
- 40° + 90° - 30° +90° -50° + 80°

Na pozadani je mozné dohotovit otvor.

DULEZITE:

Komplet spojku je nutné objednat po jednotlivych
dilech.

Naboj + Pruzny ¢lanek + Naboj

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz




CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"

Pruzné hridelové spojky GE-T SG

' NABOJ PROVEDENIB 3
n
o Z _[AnE p L —
Hlinikova slitina s plnym 0
7 . )
nabojem Nabol Nabo <
X
. S . 9
Pruzny ¢lanek: ! 73
6 cipl GE-T 24-28 SG ‘0
, S N S o
8 cipl GE-T 28-38 SG . - . )
GE-T 38/45 SG Pruzny Clanek s 8 cipy E
c
O]
S
>
Technicka data =)
o
Tuhost pruzného ~ Max. rychlost ToCivy moment (Nm) Tuhost Hmotnost (kg) Max. moment
Typ elementu rotace Staticka Dynamicka Radialni setrvacnosti
shore A V=30m/s Tkn Tk max Nm/rad Nm/rad N/mm Naboj Hvézdice kg m?x 10
GE-T 24-28 SG 80 6 cipl 17,0 34,0
92/94 6 cipl 10600 35,0 70,0 1432,0 4296 1480 0,132 0,018 58,30
96/98 6 cipl 60,0 120,0 2063,0 6189 2560
GE-T 28-38 SG 80 8 cipl 46,0 92,0
92/94 8 cipl 8500 95,0 190,0 2292,0 6879 1780 0,253 0,029 216,80
96/98 8 cipl 160,0 320,0 3438,0 10315 3200
GE-T 38-45 SG 80 8 cipl 94,0 188,0
92/94 8 cipl 7100 190,0 380,0 4589,0 13752 2350 0,455 0,049 445,20
96/98 8 cipl 325,0 650,0 7160,0 21485 4400
Poznamka: Pro obvodovou rychlost vy$$iV=30 m/s je zapotiebi dynamického vyvazeni
Ob;j. Cislo Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek
Typ Néaboj modry (polyuretan) Cerveny (polyuretan) Zluty (polyuretan)
piny 80 shore A 96/98 shore A 92/94 shore A
GE-T 24-28 SG 02524200 02524102 02524104 02524100
GE-T 28-38 SG 02528200 02528102 02528104 02528100
GE-T 38-45 SG 02538200 02538102 02538104 02538100

Rozmeéry: provedeni B

Typ @ otvoru @ otvoru

min. max. @D aG L C E N S
GE-T 24-28 SG 15 28 55 27 78 30 18 14 2,0
GE-T 28-38 SG 19 85 65 30 90 85 20 15 2,5
GE-T 38-45 SG 20 45 80 38 114 45 24 18 3,0

5 E%ks

\ SG provedeni B s plnym nabojem z hlinikove slitiny
‘ Naboj Pruzny ¢lanek zluty Pruzny ¢lanek cerveny Pruzny ¢lanek modry

Y
g
e
‘ Provozni teplota Provozni teplota Provozni teplota
- 40° + 90° - 30° +90° -50° + 80°

Na pozadani je mozné dohotovit otvor.

DULEZITE:

Komplet spojku je nutné objednat po jednotlivych
dilech.

Naboj + Pruzny ¢lanek + Naboj

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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Pruzné hridelové spojky GE-T SG

CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"®
Pruzné hridelové spojky GE-T SG

Hlinikova slitina s plnym L
P . . ;v t
nabojem - jednoduchy rez
= 9 .
) A g_l Naboj Naboj | T
4 cipy GE-T 09 SG Q| et _ -
GE_T 14 SG I N
6cipll  GE-T 19-24 SG o s |In]| s
Pruzny Clanek se f—r f
6 cipy C E C
Technicka data
Tuhost pruzného ~ Max. rychlost ToCivy moment (Nm) Tuhost Hmotnost (kg) Max. moment
Typ elementu rotace Statickd Dynamicka Radialni setrvacnosti
shore A V=30m/s Tkn Tk max Nm/rad Nm/rad N/mm Naboj Hvézdice kg m?x 10
GE-T 09 SG 80 4 cipy 1,8 3,6 17,02 52 125
92/94 4 cipy 28000 3,0 6,0 31,5 95 262 0,009 0,002 0,57
96/98 4 cipy 5,0 10,0 B, 150 518
GE-T 14 SG 80 4 cipy 4,0 8,0 60,2 180 153
92/94 4 cipy 19000 75 15,0 114,6 344 336 0,020 0,005 3,25
96/98 4 cipy 12,5 25,0 172,0 513 604
GE-T 19-24 SG 80 6 cipl 4,9 9,8 343,8 1030 582
92/94 6 cipl 14000 10,0 20,0 5783,0 1720 1120 0,066 0,007 21,90
96/98 6 cipl 17,0 34,0 859,0 2580 2010
Poznamka: Pro obvodovou rychlost vy$$i V=30 m/s je zapotiebi dynamického vyvazeni
Ob;j. Cislo Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek
Typ Naboj modry (polyuretan) Cerveny (polyuretan) Zluty (polyuretan)
provedeni C 80 shore A 96/98 shore A 92/94 shore A
GE-T 09 SG 025092-- + @ diry 02509102 02509104 02509100
GE-T 14 SG 025142-- + @ diry 02514102 02514104 02514100
GE-T 19-24 SG 025192-- + @ diry 02519102 02519104 02519100
Rozméry: provedeni C
Typ Verze Hotovy otvor Ms Sroub (Nm)
(tolerance h8) oD @G L C E N s f Utahovaci moment t
GE-T 09 SG A 5-6-8-10 20 72 30 10 10 8 1,0 M25 0,75 5
GE-T 14 SG A 5-6-8-10-12-14-15-16 30 10,5 3 11 13 10 2,5 M3 1,40 5
GE-T 19-24 SG A 8-10-12-14-15-16-18-19-20 40 18 66 25 16 12 2,0 M6 11,0 12

Pruzny ¢lanek cerveny Pruzny ¢lanek modry

%

Provozni teplota Provozni teplota Provozni teplota
- 40° + 90° - 30° +90° -50° + 80°

DULEZITE: Naboj provedeni C verze A
Komplet spojku je nutné objednat po jednotlivych
dilech.

Naboj + Pruzny ¢lanek + Naboj

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz




CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"

Pruzné hridelové spojky GE-T SG
' NABOJ PROVEDENID

Hlinikova slitina s plnym L
t
nabojem - dvojity rez = ] ‘
_l !
p ol ® Naboj Naboj /N
8 cipl GE-T 24-28 SG S| & L
GE-T 28-38 SG |
GE-T 38/45 SG e s s|INJ|s f
Pruzny Clanek s 8 c E c
cipy
Technicka data
Tuhost pruzného  Max. rychlost ToCivy moment (Nm) Tuhost Hmotnost (kg) Max. moment
Typ elementu rotace Staticka Dynamicka Radialni setrvacnosti
shore A V=30m/s Tkn Tk max Nm/rad Nm/rad N/mm Naboj Hvézdice kg m?x 10
GE-T 24-28 SG 80 8 cipl 17,0 34,0
92/94 8 cipl 10600 35,0 70,0 1432,0 4296 1480 0,132 0,018 58,30
96/98 8 cipl 60,0 120,0 2063,0 6189 2560
GE-T 28-38 SG 80 8 cipl 46,0 92,0
92/94 8 cipl 8500 95,0 190,0 2292,0 6879 1780 0,253 0,029 216,80
96/98 8 cipl 160,0 320,0 3438,0 10315 3200
GE-T 38-45 SG 80 8 cipl 94,0 188,0
92/94 8 cipl 7100 190,0 380,0 4589,0 13752 2350 0,455 0,049 445,20
96/98 8 cipl 325,0 650,0 7160,0 21485 4400

Poznamka: Pro obvodovou rychlost vy$$iV=30 m/s je zapotiebi dynamického vyvazeni

Ob;j. ¢islo Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek Pruzny ¢lanek
Typ Naboj modry (polyuretan) cerveny (polyuretan) Zluty (polyuretan)
provedeni D 80 shore A 96/98 shore A 92/94 shore A
GE-T 24-28 SG 025242-- + @ diry 02524102 02524104 02524100
GE-T 28-38 SG 025282-- + @ diry 02528102 02528104 02528100
GE-T 38-45 SG 025382-- + @ diry 02538102 02538104 02538100
Rozméry: provedeni D
Typ Verze Hotovy otvor Ms Sroub (Nm)
(tolerance h8) @D oG L C E N s f Utahovaci moment t
GE-T 24-28 SG B 12-14-15-16-18-19-20-22-24-25-28 55 27 78 30 18 14 2,0 M6 11,0 14
GE-T 28-38 SG B 18-19-20-22-24-25-28-30-32-35 65 30 90 35 20 15 2,5 M8 25,0 15
GE-T 38-45 SG B 18-19-20-22-24-25-28-30-32-35-38-40 80 38 114 45 24 18 3,0 M8 25,0 20

SG provedeni D s dvojitym fezem z hlinikové slitiny

Pruzny ¢lanek zluty Pruzny ¢lanek cerveny Pruzny ¢lanek modry

Provozni teplota
- 30° +90°

Provozni teplota
-50° + 80°

Provozni teplota
- 40° + 90°

Naboj provedeni D verze B

DULEZITE:

Komplet spojku je nutné objednat po jednotlivych
dilech.

Naboj + Pruzny ¢lanek + Naboj

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz

Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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Spojky GF (s nylonovou objimkou) -

G Spojky GF (s nylonovou objimkou)
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Uvod

Rada ozubenych spojek GIFLEX jsou komeréni spojky
pro obecné aplikace, které jsou vyrobeny ve vysokém
standardu kvality a nabizi technické a vykonnostni
vlastnosti, které jsou tipycké pro prdmyslové spojky.

Specificky aplikacni sektor poukazuje na prenos energie
do pruznych spojd rotacnich ¢asti, s moznosti kompenzace
radialnich i thlovych vychyleni a absorbce axialniho
prokluzovani.

Vykon je ve shodé s tfidou spojek, pro potreby
primyslovych poZzadavkl prevzatych designovych kritérii
a presnosti se kterou jsou spojky vyrabény a systematicky
testovany.

Konstrukéné vzato se pruzné spojky skladaji ze dvou
symetrickych ocelovych naboji a syntetické pryskyficné
objimky, ktera zajistuje spojeni a prenos energie mezi
dvéma naboiji.

Naboje jsou vyrobeny z oceli s nizkym obsahem uhliku.
Duta objimka s vnitfnim ozubenim vytvorenym tlakovym
litim zahrnuje polokrystalicky technicky polymer s vysokou
molekularni vahou, zarucené certifikatem o ptvodu,
teplotné upraveny a naplnény pevnym mazadlem, které
prispéje ke zvySeni samomaznych vlastnosti typickych

pro polymer. Ozubeni dvou naboji ma progresivni dvojité
zakfivéni, vyrobené za pouziti numericky kontrolovanych
obrabécich nastrojl, coz zajistuje optimalni vykon
poskytovany spojkou. Toto feSeni umozriuje Uhlové i radialni
vychylky i pfi podminkach zatizeni. Specificka geometrie
zubl pro dany prenaseny kroutici moment vyrazné snizuje
povrchovy tlak, a tim padem navysuje kapacitu spojky pro
prenos nakladu a odolnost vici opotrebeni.

Relativni odolnost vici vihkosti a jeji schopnost pro odolani
teplotam mezi -20°C a +120°C s kratkym vrcholem do
150°C umozniuje spojkam odolat naroénym pracovnim
podminkam i v agresivnim prostredi.

Spojky GF (s nylonovou objimkou)

Standardni naboj

“

Prodiouzeny naboj

: Nylonova objimka
Vlastnosti

Spojky poskytuji v praktickych aplikacich nasledujici vykon:

- Omezené celkové rozméry, vaha a moment setrva¢nosti

- Konstantni rychlost pfi otackach

- Tichy provoz a schopnost absorbovat narazy a vibrace

- Odola nejbéznéjsim agresivnim chemickym prostredkiim
a mirnému horku max. teplota 80°C

- Samomazné, elektricky nete¢né a bezudrzbové

- Nenakladné, snadno smontovatelné a vhodné pro rlizné

aplikace, i v naroénych podminkéach.




CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"®
Vyrovnani nesouososti spojkami rady GF

w
©
(o3}

& Postup montéze

'§ Vybér na zakladé tocivého momentu: (a) Zajistéte obé polospojky ke hfideli, ujistéte se, ze vnitfni povrchy

- jsou v jedné roviné s koncem hfidele.

g Spojka musi byt zvolena tak, ze maximalni (b) Nasadte objimku na obé spojovaci poloviny a upravte jejich vzdalen
é toC€ivy moment neprekracuje pripustny osti (vzdalenost “G”), a pfizplsobte obé hfidele.

o vrchol krouticiho momentu spojky. (c) Upevnéte do pfislusné polohy dva prvky, které maji byt spojeny.

% (d) Drive nez se zacne spojka otacet, ovérte, zda se objimka m(ze volné
8 axialné pohybovat.

3

3

; Souosé Radidlné nesouosé Uhlové nesouosé Radidlné a uhlové

\@© hfidele hfidele hfidele nesouose hridele

Vyrovn

Technicka data

Vykonovy Kroutici Prenaseny vykon v kW Maximalni

Typ faktor KW moment pfi ot/min Max. odqhylky nesouososti  Axialni

spojky ot/min Nm 750 1000 1500 3000 ot/min Hmotnost  J Uhlova Radialni  odchylka
norm  max norm max norm max normmax norm max —norm max kg  kgcm? a mm mm
GF 14 0,0011 0,0023 11,5 23 08 15 1,1 20 16 30 33 6,0 14.000 0,166 0,27 +2° 0,7 +1
GF 19 0,0019 0,0037 185 365 13 2,7 18 37 2,7 55 54 11,1 12000 0,276 0,64 +2° 0,8 +1
GF 24 0,0023 0,0047 23 46 1,7 35 23 47 34 70 6,9 14,1 10.000 0,312 0,92 +2° 0,8 +1
GF 28 0,0053 0,0106 51,5 1035 39 79 52 10,6 78 159 156 31,8 8.000 0,779 3,45 +2° 1,0 + 1
GF 32 0,0071 0,0142 69 138 52 105 70 14,1 10,5 21,1 21,0 423 7100 0,918 5,03 +2° 1,0 +1
GF 38 0,0090 0,0181 88 176 6,7 13,56 9,0 18,0 13,5 27,0 270 54,0 6.300 1,278 9,59 +2° 0,9 +1
GF 42 0,0113 0,0226 110 220 84 16,8 11,2 22,5 16,8 33,7 33,6 675 6.000 1,473 13,06 +2° 0,9 +1
GF 48 0,0158 0,0317 154 308 11,8 23,6 15,8 31,6 23,7 474 474 948 5.600 1,777 18,15 +2° 0,9 + 1
GF 55 0,029 0,058 285 570 21,7 43,5 29,0 58,0 43,5 870 870 174,0 4.800 3,380 49,44 +2° 1,2 +1
GF 65 0,0432 0,0865 420 840 32,1 64,3 42,9 85,8 64,3 128,7 128,7 2574 4.000 4,988 106,34 +2° 1,3 +1

J Moment setrvaénosti spojky A-B a max. otvorem @

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz




CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"

Spojky GF (s nylonovou objimkou

Nylonova objimka L G L 3
. . E E <
Vyklad popisu: e
Priklad -8
GF 14-NN se dvéma standardnimi naboji ! IEI 3
GF 14-NL s jednim standardnim a jednim 5 8| === g 5
dlouhym nabojem E)
GF 14-LL se dvéma dlouhymi naboji =
C B ] 0
. U o M o
Velikost spojky je definovana maximalnim S O
otvorem v naboji.
<
Obj. ¢&isla pro kompletni spojku Obj. ¢&isla pro jednotlivé Casti re)
Obj. ¢islo Ob;j. Cislo Ob;j. Cislo Naboj Naboj Nylonova (%'
Typ GF NN GF NL GF LL standardni dlouhy objimka
GF 14 00101402 00101400 00101404 00101420 00101440 00101410
GF 19 00101902 00101900 00101904 00101920 00101940 00101910
GF 24 00102402 00102400 00102404 00102420 00102440 00102410
GF 28 00102802 00102800 00102804 00102820 00102840 00102810
GF 32 00103202 00103200 00103204 00103220 00103240 00103210
GF 38 00103802 00103800 00103804 00103820 00103840 00103810
GF 42 00104202 00104200 00104204 00104220 00104240 00104210
GF 48 00104802 00104800 00104804 00104820 00104840 00104810
GF 55 00105502 00105500 00105504 00105520 00105540 00105510
GF 65 00106502 00106500 00106504 00106520 00106540 00106510
ROZMERY -VAHY
Typ Bez Dokon¢eny Rozméry v mm Hmotnost (kg)
otvoru otvor Standardni verze prodlouzena
(tolerance h7) Objimka  Naboj Naboj
min  max B C @D E OF G M L S standard dlouhy
GF 14 = 6 14 38 6,5 25 23,5 41 4 51 30 64 0,022 0,10 0,13
GF 19 - 8 19 38 8,5 32 255 48 4 55 40 84 0,028 0,18 0,28
GF 24 - 10 24 42 75 36 26,5 52 4 57 50 104 0,037 0,23 0,42
GF 28 - 10 28 48 19 45 41 68 4 86 60 124 0,086 0,54 0,79
GF 32 - 12 32 48 18 50 40 75 4 84 60 124 0,104 0,66 0,97
GF 38 - 14 38 50 17 58 40 85 4 84 80 164 0,131 0,93 1,83
GF 42 - 20 42 50 19 63 42 95 4 88 110 224 0,187 1,10 2,76
GF 48 - 20 48 50 27 68 50 100 4 104 110 224 0,198 1,50 3,21
GF 55 - 25 55 65 29,5 82 60 120 4 124 110 224 0,357 2,63 5,12
GF 65 - 25 65 72 36 95 70 140 4 144 140 284 0,595 4,02 79

GF NN

Naboj standard

~ Naboj dlouhy
@

Objimka - nylon

®se "y

Spojky je mozné objednat komplet nebo po
jednotlivych dilech.

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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Pruzné spojky GFA ( s ocelovou objimkou

Uvod Strukturalni vlastnosti

Rada pruznych spojek “Giflex” GFA reprezentuje spojky
navrzené s kompaktni strukturou pro prlimyslové aplikace,
tocivé neohebné a schopné kompenzovat ¢astecna uhlova,
paralelni i kombinovana vychyleni.

Specialni konfigurace s jednodilnou objimkou a tésnymi
uzavéry na koncich spojek dava spojkam vhodnost pro
uziti v agresivnich prostredich a ve zvlasté naro¢nych
provoznich podminkach. Vykon odpovida vlastnostem
dvojitého zakfiveni, konstantni rychlosti spojky uréené pro
pouziti pro vSeobecné i specifické aplikace s moznosti
namontovani na hfidel s volnou mezerou.

Provozni limity definované maximalnim krouticim
momentem, rotacni rychlosti a povolenou uhlovou
nesouososti jsou vysledkem designu zalozeném na cileném
vybéru materialu, tepelném oSetreni a geometrii ozubeni.
Spolehlivost uvedenych provoznich limitl byla potvrzena
testovanim limitd Gnavy materialu jak povrchovym tlakem
(Hertzainlv tlak) tak ohybanim i ni¢ivému opotrebeni podle
vypoctovych schémat nasimulovanych provoznich situaci.
Obchodné technické oddéleni spolecnosti CHIARAVALLI
CZ a.s. je nicméné schopné proveéfit problémy vztahujici
se k vybéru, aplikaci a udrzbé spojek ve spolupraci

s uZzivatelem.

Na specifickou zadost Ize nabidnout spojky specialni svym
tvarem, provedenim a vykonem.

Rada kompaktnich spojek GFA, obsahujici dva ozubené naboje
a externi jednodilnou spojujici objimku.
Mazivo uvnitf spojky je zajisténo dvéma tésnicimi krouzky,

umisténych do obou koncl objimky a fixované pruznou pojistkou

( Seegerova pojistka).

Dva zavitové otvory umisténé na objimce proti sobé umoznuiji
zavedeni pevného maziva.

Ozubeni nabojl je profilové upraveno a ma progresivni dvojité
zakfiveni dosazené obrabénim na NC strojich.

Profilové upravené ozubeni objimky maijici paralelni pfimku

je dosazeno prostrednictvim formujiciho nastroje.

Ozubeni je vyrédbéno v presnostni kategorii 7 v souladu s DIN
3972 a diky prevzaté obrabéci technologii ma stuper provedeni
s drsnosti povrchu presahujici Ra = 1,4 mikrometr(.

Naboje i objimka jsou vyrobeny z tvrzené a popusténé uhlikové
oceli s odolnosti proti tahovému napéti 800 N/mm. Spojky jsou
na konci obrabéciho stupné vystaveny tvrzeni povrchu
termochemickym oSetfenim, coz zajiStuje vysokou odolnost
vUci opotrebeni a zaseknuti a také vykazuje vysokou odolnost
vUci korozi zplisobené atmosferickymi podminkami.

Perfektni tésnéni dosazené pomoci tésniciho krouzku zajistuje
kontrolu poZzadovaného mazani a predchazi pronikani
znecistujicich latek zvenci, ¢imz prispiva k rlstu primérné
zivotnosti spojky, i pfi provozu v agresivnim prostredi.

Dva ozubené naboje jsou umistény v maximalni vzdalenosti
povolené délkou objimky. Toto usporadani zajistuje minimalni

Uhlové vychyleni pro dané paralelni vychyleni a zvySuje vlastnosti

konstantni rychlosti.

ky GFA (s ocelovou objimkou)
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402 wg 7 m - v v .
Kritéria pro vybér a rozmery spojky GFA
m
O Vyhovuijici provoz a zivotnost pruznych ozubenych spojek zavisi na spravném vybéru spojek, stejné jako na slucitelnosti provoznich
=, Podminek s vykonem podavanym spojkou.
= Tim padem je nezbytné zdlraznit limitujici vykon spojek a objasnit vlivy externiho zatizeni, které jsou uplatriiovany na prislusné
8_ spojky. Zakladni tvar zajistuje, aby byly vSechny spojky schopny kompenzovat statické uhlové nebo montazni vychyleni rovné
2 stupni 1 coz je zajisténo minimalni konstrukéni toleranci mezi zuby.
) Dynamické Uhlové nebo provozni vychyleni nesmi byt nikdy vétsi nez 0,5 stuprid, doporuc¢ené hodnoty by neméli byt vyssi nez 0,25
& stupna.
B‘ Uvadéné nominalni hodnoty krouticiho momentu a indikovana maximalni obvodova rychlost vztahujici se k Uhlovému nebo
; slozenému vychyleni, které nepresahuje 1/12 stupné (5 primarnich skupin).
>GL) “Mimoradné” hodnoty krouticiho momentu mohou byt tolerovany jako prechodné a béhem faze zrychleni. Nemohou se projevovat
O vice nez 10-15 sekund a nesmi se objevit vic nez 5 krat za hodinu.
;‘ Trvani Gnavy materialu je vypocitano pro tradicni limit 50 miliond cykll, zvazujici 2 zatézové cykly na kazdou otacku spojky.
O  Vychyleni pfesahujici 1/8 stupné (7,5 priméarnich skupin) maji za nasledek zmenseni nominalniho krouticiho momentu a maximalni
Q. rotaéni rychlosti uvedené pro individualni spojky.
g Vykon spojky, co se tyce krouticiho momentu, povoleného poctu otacek a zivotnosti poklesne nebo vzroste ve srovnani s
‘O uvadénymi hodnotami v piipadé provoznich podminek lidicich se od vyse specifikovanych podminek nebo pro “stanovenou dobu”
§ trvani. Navrhovana data byla testovana pro Ucely zajiSténi primérené miry bezpecnosti. Uvedeny vykon ma tim padem byt chapan

jako platny pro faktor zatizeni rovnému 1.

Pouzivani predepsanych mazacich prostifedkd a dodrzeni doporuc¢eného ¢asového intervalu vymény maziva predstavuje
predpoklad pro dosazeni vykonu a zivotnosti uvedenych v katalogu.

Obchodné technické oddéleni CHIARAVALLI CZ a.s je schopno poradit uzivateli pfi vybéru nejvhodnéjsiho typu spojky pro aktualni
provozni podminky a doporucit je s ohledem na specialni provozni podminky.

Technicka data

Vykonostni Kroutici moment Pfenaseny vykon v KW
Typ faktor Nm na ot/min Ot/min Max. radialni
Spojky ot/min 750 1000 1500 3000 Max. doporuceny  vychyleni Hmotnost J
norm. mimof. norm. mimof. norm. norm. norm. norm. ot/min limit mm kg kg cm?

GFA 25 0,061 0,157 600 1.524 45 61 91 183 6.000 5.000 0,20 1,36 8,68
GFA 32 0,108 0,259 1.000 2.520 77 103 154 309 5.000 4.000 0,26 2,51 25,10
GFA 40 0,128 0,322 1.250 3.125 96 128 192 384 4.200 3.000 0,32 3,55 44,82
GFA 56 0,257 0,639 2.500 6.200 192 257 385 - 3.500 2.200 0,37 6,15 132,60
GFA 63 0,412 0,985 4.000 9.260 309 412 618 - 3.000 1.600 0,40 9,91 278,20
GFA 80 0,773 1,855 7500 18.000 579 773 - - 2.600 1.200 0,48 16,20 558,6
GFA 100 1,236 2,937 12.000 28.500 927 - - - 1.400 700 0,65 23,00 1.044,50
GFA 125 2,431 5,795 23.600 56.250 1.823 = = = 950 460 0,70 49,15 3.650
GFA 155 4,121 9,273 40.000 90.000 3.090 - - - 700 350 0,80 91,30 9.982

Pozn. U skutecné provozni rychlosti vysSi nez 3600 ot/min. (1) Vztahuje se k norméalnimu vyhotoveni spojky s maximalnim otvorem bez drézky pro pero.

doporucujeme dynamické vyvazovani tfidy G 2,5 sekundy
v souladu s ISO 1940.

Ve vyjimec€nych pripadech spojky v provozu snesou dvakrat
takové paralelni vychyleni, nez to, které bylo doporuceno
a pri montazi Ctyrikrat vétsi vychyleni.

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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Udaje o krouticim momentu, otadkach a Zivotnosti stanovené pro spojky maji byt chapanyny jako platné s uvedenim
servisniho faktoru SF = 1

Servisni faktor musi byt tim padem urCen na zékladée aplikace, intenzité zatizeni a faktoru rozsahu, ktery ur€uje typ zatizeni
pusobici na spojku.

Hodnoty uvedené v nasleduijici tabulce Ize povaZzovat za bezpecnostni méreni bez Gidajd presné aplikace.

Stav zatizeni Provozni podminky Typ pohonu

elektricky motor Dieslovy motor.

ky GFA (s ocelovou objimkou)

Rovnomérné Pravidelny provoz bez narazl nebo pretizeni. 1,25 1,5
[}
Lehké Pravidelny provoz s menSimi narazy nebo pretizenimi. %
1,50 2,0 NG
C
>N
Stredni Nepravidelny provoz se stfednimi pretizenimi po kratkou DE_
dobu a ¢astymi, ale mirnymi narazy. 2,0 2,5
Tézké Zjevné nepravidelny provoz s velmi ¢astymi narazy
a pretizenimi vétsi intenzity. 2,5 3,0

Kontrola v souvisloti s vykonem

S ohledem na vykon hnaciho motoru (P) v kW, a jeho
rychlost chodu (N) v otackach/min, vypocitate podle
nasledujiciho vzorce hodnotu provozniho krouticiho
momentu (Me) v Nm.

Me = 9549 x P
n

Stanovte nominalni to€ivy moment (Mn) na zakladé
servisniho koeficientu prevzatého z tabulky.

Mn = Me x FS

Zvolte spojku, jejiz nominalni tocivy moment je
VYSSIi nez vypoétena hodnota.

UPOZORNENI
U dhlovych vychyleni nad 0,125 stupriltl se deklarované
nominalni momenty musi postupné snizovat.

Kontrola na zakladé priimeéru htidele

Zajistéte, aby nejvétsi z hrideli uréenych ke spojeni byl
stejného nebo mensiho priiméru nez je deklarovany
nominalni otvor spojky.

Prijeti maximalniho pfipustného priimeéru zvolené
spojky by se muselo omezit na KONSTANTNI
A LEHKY rezim.
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Kontrola dle rychlosti rotace

Maximalni rotaéni rychlost uvadéna pro kazdou spojku predstavuje provozni limit vypocitany pro Uhlové vychyleni nepresahuijici
1/12 stupné. Nominalni kroutici moment a povolena rotacni rychlost jsou snizeny pro vyssi Uhlové vychyleni. Pro zvySeni vyberte
koeficient roven 1.12 a vyberte spojku jak popsano kdyz vychyleni i operaéni rychlost jsou mensi nez navrhované referencni
hodnoty, ale k témto hodnotam jsou blizko. V pfipadé provoznich podminek s hodnotami vychyleni a provozni rychlosti
prevysujicimi navrhované referen¢ni hodnoty, kontaktujte obchodné technické oddéleni spole¢nosti CHIARAVALLI CZ a.s.

Kontrola dle pozadované zivotnosti

Spojky jsou navrzeny pro standardni provozni Zivotnost pfi nominalnich provoznich podminkach (kroutici moment, vychyleni,
rotacni rychlost). Operacni Zivotnost presahujici standardni trvani zplsobuje pokles nominalniho krouticiho momentu.
Zatézovatel musi byt vynasoben koeficientem zivotnosti uvedenym nize, pokud je pozadovana operacni Zivotnost presahujici
standardni Zivotnost.

Zivotnost v hodinach 3800 4000 6000 8000 12000 20000
Faktor v délce trvani 1 1,06 1,17 1,26 1,39 1,58

Nominalni kroutici moment ovéreny pro zivotnost musi byt dal snizovan pro pfipad zcela nepravdépodobnych okolnosti, ve kterych
je aktualni rotacni rychlost vétsi nez povolena operacéni rychlost pro podminky vychyleni spojky béhem provozu.

Soucastky spojek “GIFLEX” GFA

POS. 1 POS. 2 POS. 3 POS. 4 POS. 5

Popis Pocet  Popis Pocet Tésnici krouzek Pocet  Zajistovaci Pocet Otvorpro Pocet Imbusovy Pocet
Typ kusl kusli  Corteco NBR kusl pojistka kusl stavéci Sroub kust klic  kust
Spojky DIN 3760 A DIN 472 UNI 5923
GFA 25 Objimka 1 Naboj 2 BA 42x56x7 2 56 | 2 M 6x8 2 D.3 1
GFA 32 Objimka 1 Naboj 2 BA 56x72x8 2 721 2 M 6x8 2 B 1
GFA 40 Objimka 1 Naboj 2 BA 64x80x8 2 80 | 2 M 6x8 2 D.3 1
GFA 56 Objimka 1 Naboj 2 BA 80x100x10 2 100 | 2 M 6x8 2 D.3 1
GFA 63 Objimka 1 Naboj 2 BA 100x125x12 2 125 | 2 M 6x8 2 D.3 1
GFA 80 Objimka 1 Naboj 2 BA 125x160x12 2 160 | 2 M 6x8 2 D.3 1
GFA 100 Objimka 1 Naboj 2 SMIM 150x180x12 2 180 | 2 M 6x8 2 D.3 1
GFA 125 Objimka 1 Naboj 2 SM 190x220x15 2 220 | 2 M 6x8 2 0.3 1
GFA 155 Objimka 1 Naboj 2 SMIM 240x280x15 2 280 | 2 M 6x8 2 D.3 1

Soucastky spojek “GIFLEX” GFAS

POS. 1 POS. 2 POS. 3 POS. 4 POS. 5

Popis Pocet Popis Pocet Tésnici krouzek Pocet  Zajistovaci Pocet Otvorpro Pocet Imbusovy Pocet
Typ kust kusti Corteco NBR kust pojistka kust stavéci Sroub kusl klic  kusu
Spojky DIN 471 UNI 5923
GFAS 25 Objimka 1 Naboj 1 UM 60x40x10 1 40 E 1 M 6x8 2 D.3 1
GFAS 32 Objimka 1 Naboj 1 UM 75x55x10 1 55 E 1 M 6x8 2 D.3 1
GFAS 40 Objimka 1 Naboj 1 UM 85x65x10 1 65 E 1 M 6x8 2 D.3 1
GFAS 56 Objimka 1 Naboj 1 UM 100x80x10 1 80 E 1 M 6x8 2 D.3 1
GFAS 63 Objimka 1 Naboj 1 UM 120x100x10 1 100 E 1 M 6x8 2 D.3 1
GFAS 80 Objimka 1 Naboj 1 UM 155x125x15 1 125 E 1 M 6x8 2 D.3 1
GFAS 100 Objimka 1 Naboj 1 UM 180x150x15 1 150 E 1 M 6x8 2 D.3 1
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Pruzné spojky GFA - montazni
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GFA

kyny

A) Vlozte aretacni krouzek (4) a tésnici krouzek (3) na
kazdou hridel.

B) Namontujte naboje (2) na prislusné hridele.

C) Objimka (1) musi byt umisténa na nejdelsi hrideli.

D) Umistéte hridele blizko k sobé a zkontrolujte , ze
vzdalenost G odpovida hodnoté uvedené v tabulce.

E) Vyrovnejte hiidele a ovérte soubéznost a poté
upevnéte naboje na hridel.

F) Namazte ozubeni a naplfite mazivem komoru mezi
naboji.

G) Nyni, abyste mohli provést montaz, uvolnéte objimku
(1) na jeji misto vsurite tésnici krouzky (3) a upevnéte
aretacni krouzky(4) do prisluSného mista.

H) Chcete-li provést demontaz, uvolnéte klestémi aretacni
krouzky (4)oddélte objimku (1) od nabojl (2) a zcela
demontované spojky GFA.

e
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Udrzba
Odsroubujte oba kryty (5) a pomoci mazacich otvord
aplikujte mazivo, dokud nezacne vytékat z jiného otvoru

180°. Znovu namontujte kryty. Operaci je tfeba opakovat
kazdych 1000 pracovnich hodin

Doporucena maziva

Typ Vyrobce
Sovarex L-O MOBIL OIL
Gulfrown EP-O GULF OIL
Alesia EP-2 SHELL OIL

U mazani spojek se predpoklada pouziti takového mnozstvi tuku, které
zajisti dosazeni priimérného napinéni.

Pro mirné zatizeni a normalni provozni podminky se doporucuji
mazaci tuky na bézi lithiovych mydel s mineralnim olejem a stupném
konzistence 2 (v souladu s NLGI)

Pro drsné provozni podminky, pokud jde o teplotu, a v pfitomnosti
tézkych bfemen, pouZijte maziva na bazi mydla sloZzeného z baria,
oleje na syntetické bazi PAO se stupném konzistence 2.

U extrémnich provoznich podminek se obratte na technicke oddéleni

CHIARAVALLI GROUP SPA. Pozn.

Technické vlastnosti, rozméry a vSechny dalSi (idaje uvedené v tomto katalogu
nejsou zavazné. CHIARAVALLI GROUP SpA si vyhrazuje pravo kdykoliv provadét
zmeny, a to bez predchoziho upozornéni.

Mazivo vySe uvedené a s navrzenymi vlastnostmi si Ize vybrat mezi
produktovou fadou uvedenou nize po konzultaci s vyrobcem.
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Ocelova objimka L G L 3

Vyklad popisu E E E

Piklad o)

GFA 25-NN se dvémi standardnimi naboji ! i ; g

GFA 25-NL s jednim standardnim a jednim vl a ’ = g

o

dlouhym nabojem Qe Q %

GFA 25-LL  se dvémi dlouhymi naboji 8

7))

C B C N

. - o o M <C

Velikost spojky je definovana maximalnim L

otvorem v naboiji. S )

>

Obj. ¢isla pro kompletni spojku Obj. ¢isla pro jednotlivé Casti —é.

Obj. &islo Obj. &islo Obj. &islo Objimka Naboj Naboj Sagek %

Typ GFA NN GFA NL GFA LL standard dlouhy 0

GFA 25 00202502 00202500 00202504 00202510 00202520 00202540 00202560 >E|

GFA 32 00203202 00203200 00203204 00203210 00203220 00203240 00203260 E

GFA 40 00204002 00204000 00204004 00204010 00204020 00204040 00204060 ol
GFA 56 00205602 00205600 00205604 00205610 00205620 00205640 00205660
GFA 63 00206302 00206300 00206304 00206310 00206320 00206340 00206360
GFA 80 00208002 00208000 00208004 00208010 00208020 00208040 00208060
GFA 100 00210002 00210000 00210004 00210010 00210020 00210040 00210060
GFA 125 00212502 00212500 00212504 00212510 00212520 00212540 00212560
GFA 155 00215502 00215502 00215504 00215510 00215520 00215540 00215560

ROZMERY - VAHY

Typ Dokon¢&eny Rozméry v mm Hmotnost (kg)
Otvor otvor Série standard prodlouzena
(tolerance h7) Objimka  Naboj Naboj
nom. max B C @D E OF G M L S standard dlouhy

GFA 25 - 25 28 61 12 42 41 68 3 85 60 1283 0,72 0,48 0,69
GFA 32 - 32 38 73 13,5 55 485 8 3 100 80 163 1,14 0,99 1,58
GFA 40 - 40 48 82 16,5 64 56 95 3 115 80 163 1,68 1,49 2,10
GFA 56 - 56 60 97 21,5 80 68 120 4 140 100 204 2,86 2,96 4,22
GFA 63 - 63 70 108 22,5 100 74,5 140 4 153 119,5 243 8,05 4,90 7,67
GFA 80 - 80 90 125 22,5 125 82,5 175 5 170 140 285 5,58 8,72 14,26
GFA 100 - 100 110 148 34 150 105 198 6 216 174,5 355 6,63 15,76 25,40
GFA 125* 40 125 140 214 39 190 140 245 8 288 2075 423 17,70 32,60 49,50
GFA 155* 40 155 175 240 64 240 180 300 10 370 245 498 28,30 65,50 91,40
* Material 39NiCrMo3

GFA NN GFA NL GFA LL

Naboj standard
.. .. .. Naboj dlouhy
& s e

Na pozadani je mozné dohotovit otvor.

Spojky je mozné objednat komplet nebo po
jednotlivych dilech.

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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Pruzné spojky GFAS

Uvod

Rada pruznych spojek “Giflex” GFAS reprezentuje spojky
navrzené s kompaktni strukturou pro prlimyslové aplikace,
tocivé neohebné a schopné kompenzovat ¢astecna uhlova,
paralelni i kombinovana vychyleni.

Specialni konfigurace s jednodilnou objimkou a tésnymi
uzavéry na koncich spojek dava spojkam vhodnost pro
uziti v agresivnich prostredich a ve zvlasté naro¢nych
provoznich podminkach. Vykon odpovida vlastnostem
dvojitého zakfiveni, konstantni rychlosti spojky uréené pro
pouziti pro vSeobecné i specifické aplikace s moznosti
namontovani na hfidel s volnou mezerou.

Provozni limity definované maximalnim krouticim
momentem, rotacni rychlosti a povolenou uhlovou
nesouososti jsou vysledkem designu zalozeném na cileném
vybéru materialu, tepelném oSetreni a geometrii ozubeni.
Spolehlivost uvedenych provoznich limitl byla potvrzena
testovanim limitd Gnavy materialu jak povrchovym tlakem
(Hertzainlv tlak) tak ohybanim i ni¢ivému opotrebeni podle
vypoctovych schémat nasimulovanych provoznich situaci.
Obchodné technické oddéleni spolecnosti CHIARAVALLI
CZ a.s. je nicméné schopné proveérit problémy vztahujici se
k vybéru, aplikaci a udrzbé spojek ve spolupraci

s uZzivatelem.

Na specifickou zadost Ize nabidnout spojky specialni svym
tvarem, provedenim a vykonem.

Strukturalni viastnosti p)

<

L
Rada kompaktnich spojek GFAS, obsahuijici dva ozubené naboje O
a externi jednodilnou spojujici objimku. i’
Mazivo uvnitf spojky je zajisténo dvéma tésnicimi krouzky, g
umisténych do obou koncl objimky a fixované pruznou pojistkou 7))
(Seegerova pojistka). QC)
Dva zavitové otvory umisténé na objimce proti sobé umoznuiji >§
zavedeni pevného maziva. DL_

Ozubeni nabojl je profilové upraveno a ma progresivni dvojité
zakfiveni dosazené obrabénim na NC strojich.

Profilové upravené ozubeni objimky majici paralelni pfimku je
dosazeno prostrednictvim formujiciho nastroje.

Ozubeni je vyrabéno v pfesnostni kategorii 7 v souladu

s DIN 3972 a diky prevzaté obrabéci technologii ma stupen
provedeni s drsnosti povrchu presahujici Ra = 1,4 mikrometrd.
Naboje i objimka jsou vyrobeny z tvrzené a popusténé uhlikové
oceli s odolnosti proti tahovému napéti 800 N/mm. Spojky jsou
na konci obrabéciho stupné vystaveny tvrzeni povrchu
termochemickym oSetfenim, coz zajiStuje vysokou odolnost
vUci opotrebeni a zaseknuti a také vykazuje vysokou odolnost
vUci korozi zplisobené atmosferickymi podminkami.

Perfektni tésnéni dosazené pomoci tésniciho krouzku zajistuje
kontrolu poZzadovaného mazani a predchazi pronikani
znecistujicich latek zvenci, ¢imz prispiva k rlstu primérné
zivotnosti spojky, i pfi provozu v agresivnim prostredi.

Dva ozubené naboje jsou umistény v maximalni vzdalenosti
povolené délkou objimky. Toto usporadani zajistuje minimalni
Uhlové vychyleni pro dané paralelni vychyleni a zvySuje vlastnosti
konstantni rychlosti.
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9p)

E Vyhovuijici provoz a zivotnost pruznych ozubenych spojek zavisi na spravném vybéru spojek, stejné jako na slucitelnosti provoznich
(® podminek s vykonem podavanym spojkou.

% Tim padem je nezbytné zdlraznit limitujici vykon spojek a objasnit vlivy externiho zatizeni, které jsou uplatrfiovany na pfislusné

‘O spojky. Zakladni tvar zajistuje, aby byly vSechny spojky schopny kompenzovat statické uhlové nebo montazni vychyleni rovné

% stupni 1 coz je zajisténo minimalni konstrukéni toleranci mezi zuby.

=, Dynamické Ghlové nebo provozni vychyleni nesmi byt nikdy vétsi nez 0,5 stuprili, doporu¢ené hodnoty by neméli byt vyssi nez

><1L) 0,25 stupnd.

,% Uvadéné nominalni hodnoty krouticiho momentu a indikovana maximalni obvodova rychlost vztahujici se k Uhlovému nebo

O  sloZzenému vychyleni, které neptesahuje 1/12 stupné (5 primarnich skupin).

© “Mimoradné” hodnoty krouticiho momentu mohou byt tolerovany jako prechodné a béhem faze zrychleni. Nemohou se projevovat
,5 vice nez 10-15 sekund a nesmi se objevit vic nez 5 krat za hodinu.

:g Trvani Gnavy materialu je vypocitano pro tradicni limit 50 miliond cykll, zvazujici 2 zatézové cykly na kazdou otacku spojky.

= Vychyleni presahuijici 1/8 stupné (7,5 primarnich skupin) maji za nasledek zmenseni nominalniho krouticiho momentu a maximalni
g_ rotacni rychlosti uvedené pro individualni spojky.

© Vykon spojky, co se tyce krouticiho momentu, povoleného poctu otacek a zivotnosti poklesne nebo vzroste ve srovnani

G:) s uvadénymi hodnotami v pfipadé provoznich podminek liSicich se od vyse specifikovanych podminek nebo pro “stanovenou

= dobu” trvani. Navrhovana data byla testovana pro Ucely zajisténi pfimérené miry bezpecnosti. Uvedeny vykon ma tim padem byt
X chapan jako platny pro faktor zatizeni rovnému 1.

Pouzivani predepsanych mazacich prostifedkd a dodrzeni doporuc¢eného ¢asového intervalu vymény maziva predstavuje
predpoklad pro dosazeni vykonu a zivotnosti uvedenych v katalogu.

Obchodné technické oddéleni CHIARAVALLI CZ a.s je schopno poradit uzivateli pfi vybéru nejvhodnéjsiho typu spojky pro aktualni
provozni podminky a doporucit je s ohledem na specialni provozni podminky.

Technicka data

Vykonostni Kroutici moment Pfenaseny vykon v KW
Typ faktor Nm na ot/min Ot/min Max. radialni
spojky ot/min 750 1000 1500 3000 Max. doporuceny  vychyleni Hmotnost J
norm. mimof. norm. mimof. norm. norm. norm. norm. ot/min limit mm kg kg cm?

GFAS 25 0,061 0,157 600 1.524 45 61 91 183 6.000 5.000 - 1,35 7,31
GFAS 32 0,103 0,259 1.000 2.520 77 103 154 309 5.000 4.000 - 2,43 19,15
GFAS 40 0,128 0,322 1.250 3.125 96 128 192 384 4200 3.000 - 3,64 34,13
GFAS 56 0,257 0,639 2.500 6.200 192 257 385 - 3.500 2.200 - 6,07 96,56
GFAS 63 0,412 0,985 4.000 9.260 309 412 618 - 3.000 1.600 - 10,00 207,32
GFAS 80 0,773 1,855 7500 18.000 579 773 - - 2.600 1.200 - 19,18 492,6
GFAS 100 1,236 2,937 12.000 28.500 927 - - - 1.400 700 - 28,00 1.064,00

Pozn. U skutecné provozni rychlosti vy$Si nez 3600 ot/min. 1) Vztahuje se k normalnimu vyhotoveni spojky s maximalnim otvorem bez drazky pro pero.

doporucujeme dynamické vyvazovani tfidy G 2,5 sekundy v
souladu s ISO 1940.

Ve vyjimec€nych pripadech spojky v provozu snesou dvakrat
takové paralelni vychyleni, nez to, které bylo doporuceno a
pii montazi Ctyrikrat vétsi vychyleni.

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz




G CHIARAVALLI GROUP GIFLEX®

L)

Naboj Standard

b

Naboj diouhy

.

Objimka standard

v

Objimka dlouha

Pruzné spojky GFAS




ky GFAS

7

v

Zné spoj

Pru

CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"
Pruzné spojky GFAS

GFAS

A) Na snimatelném naboji (2) je jiz té€snici krouzek (3)
a aretacni krouzek (4).

B) Chcete-li montovat do zavieného zvonu, staci upevnit
na htidel objimku (1) a na druhy htidel snimatelny
naboj (2). 5 1 3 4 2

C) Poté prisurite hfidele uréené ke spojeni a umistéte
naboj (2) na objimku (1).

D) Pri demontazi odsurite hfidele a poté sejméte naboj (2) .
z objimky (1). ,-EEL

Mazani viz spojky GFA.

Doporucena maziva

Typ Vyrobce
Sovarex L-O MOBIL OIL
Gulfrown EP-O GULF OIL
Alesia EP-2 SHELL OIL

U mazani spojek se predpoklada pouziti takového mnozstvi tuku, které
zajisti dosazeni priimérného napinéni.

Pro mirné zatizeni a normalni provozni podminky se doporucuji
mazaci tuky na bézi lithiovych mydel s mineralnim olejem a stupném
konzistence 2 (v souladu s NLGI)

Pro drsné provozni podminky, pokud jde o teplotu, a v pfitomnosti
tézkych bfemen, pouZijte maziva na bazi mydla sloZzeného z baria,
oleje na syntetické bazi PAO se stupném konzistence 2.

U extrémnich provoznich podminek se obratte na technicke oddéleni

CHIARAVALLI GROUP SPA. Pozn.

Technické vlastnosti, rozméry a vSechny dalsi (idaje uvedené v tomto katalogu
nejsou zavazné. CHIARAVALLI GROUP SpA si vyhrazuje pravo kdykoliv provadét
zmeny, a to bez predchoziho upozornéni.

Mazivo vySe uvedené a s navrzenymi vlastnostmi si Ize vybrat mezi
produktovou fadou uvedenou nize po konzultaci s vyrobcem.
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~ 7 . 413
Pruzné spojky GFAS
. L G L
Ocelovy zvon - . c</E)
p . L
Vyklad popisu 0]
Piklad I ) Jalﬂll <
GFAS 25-NN se zvonem a standardnim ; . . i o)
nabojem wle| == ol & o
GFAS 25-NL se zvonem a prodlouzenym l SIS o
nabojem 2
GFAS 25-LL s prodlouzenym zvonem >N
a prodlouzenym nabojem C B |A o
GFAS 25-LN s prodlouzenym zvonem s
a standardnim nabojem 5 S 5
Velikost spojky je definovana maximalnim R
otvorem v naboji. T
j. Cisla pro kompletni spojku Obj. ¢isla pro jednitlivé ¢asti
Obj. Cislo  Obj. ¢islo Obj. Cislo  Obj. Cislo Zvon Zvon Naboj Naboj Sacek
Typ GFASNN GFASNL GFASLN GFASLL standard dlouhy standard dlouhy
GFAS 25 00302502 00302500 00302506 00302504 00302510 00302511 00302520 00302540 00302560
GFAS 32 00303202 00303200 00303206 00303204 00303210 00302511 00303220 00303240 00303260
GFAS 40 00304002 00304000 00304006 00304004 00304010 00304011 00304020 00304040 00304060
GFAS 56 00305602 00305600 00305606 00305604 00305610 00305611 00305620 00305640 00305660
GFAS 63 00306302 00306300 00306306 00306304 00306310 00306311 00306320 00306340 00306360
GFAS 80 00308002 00308000 00308006 00308004 00308010 00308011 00308020 00308040 00308060
GFAS 100 00310002 00310000 00310006 00310004 00310010 00310011 00310020 00310040 00310060
ROZMERY -VAHY
Typ Bez  DokonCeny Rozméry v mm Hmotnost (kg)
Otvoru  otvor d Série standard Série prodlouzena g g8 . s
cT8 98 £ o5
S5 85 98 82
nom. mx A B C oD @D1 E OGF G H M | L O P R S T No Z6o NT =238
GFAS 25 - 25 28 13 43 29 42 40 41 70 3 41 8 60 60 32 48 104 104 123 1,03 0,48 1,30 0,69
GFAS 32 = 32 38 16 49 35 55 55 485 85 3 485 100 80 80 475 66,5 131,5 131,5 163 1,75 0,99 2,50 1,58
GFAS 40 = 40 48 185 545 42 64 64 56 95 3 56 115 80 80 425 66 139 139 163 2,71 1,49 3,40 2,10
GFAS 56 - 56 60 27 60 45 80 80 68 120 4 60 132 100 100 59 85 172 164 204 4,43 2,96 6,10 4,22
GFAS 63 - 63 75 31 63 46 100 100 74,5 140 4 61,5 140 119,56 1195 76 104 198 185 243 6,62 4,90 10,20 7,67
GFAS 80 - 80 90 26 76 51 125 125 82,5 175 5 65,5 153 138 140 83,5 123,5225,5 210,5 283 10,50 8,68 17,90 14,22
GFAS 100 = 100 110 38 92 71 150 150 105 198 6 90 201 162 174,5 1075 143 273 270,5 342,5 28,2 15,70 38,1 25,30

GFAS NN GFAS NL GFAS LL GFAS LN

Naboj Naboj Zvon Zvon
. norm. dlouhy . norm. . dlouhy

Spojky je mozné objednat komplet nebo po
jednotlivych dilech.

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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Série FBX

Pruzné spojky FBX

Pruzné spojky GIFLEX® FBX ( nylonova objimka)




Naboj standard

Naboj diouhy

Nylonova objimka

Pruzné spojky FBX




M CHIARAVALLI GROUP GIFLEX"
Pruzné spojky FBX

Pravidla pro vybér spojky:

Pruzna spojka musi byt zvolena tak,
aby maximalni kroutici moment motoru
nepresahl nejvyssi pripustny kroutici
moment pruzné spojky.

zné spojky FBX

Pru

Technicka data

Vykonovy Kroutici PfenaSeny vykon v kW pfi ot/min
Typ faktor kW Moment
Spojky ot/min Nm 750 1000 1500 3000

norm.  max norm. max norm. max | norm. max | norm. max norm. max
FBX 14 0,0010 00020 10 20 0,80 1,55 1,05 2,10 1,58 3,14 312 6,24
FBX 19 0,0017 0,0033 16 32 125 250 1,67 334 | 252 5,02 504 10,08
FBX 24 0,0021 0,0042 20 40 1,58 3,15 2,10 4,20 3,14 6,28 | 6,26 12,52
FBX 28 0,0047 0,0092 45 90 3,52 707 | 472 9,43 708 1412 14,14 28,28
FBX 32 0,0063 0,0127 60 120 4,70 9,43 | 6,28 12,58 | 9,40 18,85 | 18,83 37,66
FBX 38 0,0084 0,0168 80 160 6,28 12,57 8,38 16,76 12,56 25,12 | 25,12 50,24
FBX 42 0,0105 0,0210 100 200 785 15,72 10,47 20,93 |1570 31,40 31,42 62,84
FBX 48 0,0147 0,0292 140 280 11,00 22,00 14,67 29,32 22,00 43,98 43,96 87,92
FBX 55 0,0280 0,0565 275 555 20,80 39,50/|2780 52,00 42,50 85,00 84,60 169,20
FBX 65 0,0398 0,0798 380 760 29,85 59,70 39,78 79,58 59,70 119,36 | 119,37 238,74

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz

ot/min

14.000

12.000

10.500

8.500

7500

6.500

6.000

5.600

4.800

4.000

Hmot. kg c‘:Jm2
kg
0,12 027
0,19 055
023 0,96
059 3,20
0,78 5,60
0,95 9,59
1,32 13,90
1,53 18,15
2,30 49,44
3,25 108,40

Max. odchylky

nesouososti
Uhlova Radialni Odchylka

+2°

+2°

+2°

+ 22

+2°

+2°

+ 22

0,7

0,8

0,8

0,9

0,9

0,9

1,2

1,3

Axidlni

mm

+1

+1

+1

+1

Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz
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oy . 417
Pruzne spojky FBX
Objimka - nylon L G L o
Vyklad popisu E E '-';
Priklad =
FBX 19-NN se dvéma standardnimi naboji T =S M &
FBX 19-NL s jednim standardnim Lla ' ~GC)
a jednim dlouhym nabojem SERS S N
FBX 19-LL se dvéma dlouhymi naboji a
C B C
M
Velikost spojky je definovana maximalnim S
otvorem v naboji.
OBJ. CISLA
Obj. &islo Obj. &islo Obj. &islo Naboj Naboj Objimka
Typ FBX NN FBX NL FBX LL standard dlouhy nylon
FBX 14 00501402 00501400 00501404 00501420 00501440 00501410
FBX 19 00501902 00501900 00501904 00501920 00501940 00501910
FBX 24 00502402 00502400 00502404 00502420 00502440 00502410
FBX 28 00502802 00502800 00502804 00502820 00502840 00502810
FBX 32 00503202 00503200 00503204 00503220 00503240 00503210
FBX 38 00503802 00503800 00503804 00503820 00503840 00503810
FBX 42 00504202 00504200 00504204 00504220 00504240 00504210
FBX 48 00504802 00504800 00504804 00504820 00504840 00504810
FBX 55 00505502 00505500 00505504 00505520 00505540 00505510
FBX 65 00506502 00506500 00506504 00506520 00506540 00506510
ROZMERY - VAHY
Typ spojky Bez Dokonceny Rozmér v mm Hmotnost (kg)
otvoru otvor d Série standard prodlouzena Objimka  Naboj Naboj
min. max B Cc @b E OF G M L S standard dlouhy
FBX 14 - 6 14 37 6,5 25 23 40 4 50 40 84 0,02 0,06 0,10
FBX 19 - 8 19 37 8,5 32 25 48 4 54 40 84 0,03 0,09 0,13
FBX 24 - 10 24 41 75 36 26 52 4 56 50 104 0,04 0,11 0,21
FBX 28 - 10 28 46 19 44 40 66 4 84 55 114 0,07 0,28 0,38
FBX 32 - 12 32 48 18 50 40 76 4 84 60 114 0,09 0,37 0,50
FBX 38 - 14 38 48 18 58 40 83 4 84 60 124 0,11 0,46 0,70
FBX 42 - 20 42 50 19 65 42 92 4 88 60 124 0,14 0,64 0,90
FBX 48 - 20 48 50 27 68 50 95 4 104 60 124 0,16 0,74 1,00
FBX 55 - 25 55 58 25 82 52 114 4 108 65 134 0,26 1,12 1,41
FBX 65 - 25 65 68 23 96 55 132 4 114 70 144 0,39 1,59 2,04

FBX NN FBX NL FBX LL

Naboj standard
. .” . Naboj dlouhy
~. & .Q “w -

Spojky je mozné objednat komplet nebo po
jednotlivych dilech.

Nahled k dispozici na
www.chiaravalli.cz Mnozstvi, dostupnost a ceny najdete na obchod.chiaravalli.cz







