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Jostawea rozwigzan tribologicznych

Imozliwiajacych rozwoj przemystu,

niezaleznie od ksztattu i materiatu

GGB pomaga stworzyc¢ swiat ruchu, przy minimalnych stratach tarcia w tozyskach slizgowych i technologiach inzynierii powierzchni.

Dzieki naszym oddziatom R&D, rozwoju, testowania i filiami produkcyjnymi w USA, Niemczech, Francji, Brazylii, na Stowacji oraz w
Chinach, GGB wspotpracuje z klientami na catym swiecie, w zakresie dostosowanych do potrzeb projektow tribologicznych, ktore
sg wydajne i przyjazne dla srodowiska. Inzynierowie GGB wykorzystujg swojg wiedze z zakresu trybologii w wielu branzach, w tym
w przemysle motoryzacyjnym, lotniczym oraz ogdlnie w wyrobach przemystowych. Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat
trybologii dla Inzynierii Powierzchni GGB, odwiedz www.ggbearings.com

GGB jest spotkg grupy Enpro (NYSE: NPO).

Nasze produkty sg wykorzystywane kazdego dnia w dziesigtkach tysiecy krytycznych zastosowan na catym swiecie. Naszym
celem jest zawsze dostarczanie najlepszych, wysokiej jakosci rozwigzan dla naszych klientow, bez wzgledu na branze.

0Od pojazdow kosmicznych po wozki golfowe. Oferujemy najwiekszy wybor wysokowydajnych, bezobstugowych tozysk
przeznaczonych do wielu zastosowan:

— Lotnictwo i astronautyka — Sprezarki — Energetyka — Hutnictwo
— Rolnictwo — Budownictwo — Hydraulika — Rekreacja
— Motoryzacja — Przemyst naftowy i gazowy — Przemyst ogolny

GGBEARINGS.COM


https://www.enproindustries.com/

Korzysci ptynace z uzycia

produktow firmy GGB

NIZSZE KOSZTY UKLADOW

tozyska firmy GGB zmniejszajg koszty produkcji watka,
eliminujgc koniecznosc jego utwardzania i skrawania rowkow
smarowych. Ich kompaktowa i jednoczesciowa konstrukcja
zapewnia oszczednosé miejsca i masy oraz utatwia montaz.

NISKIE TARGIE, WYSOKA
‘@ ODPORNOSC NA ZUZYCIE

Niski wspotczynnik tarcia eliminuje koniecznos¢ smarowania,
jednocz nie zapewnia ¢ ptynne dziatanie, zmniejszone zuzycie i
diuzszy okres eksploatacyjny. Niskie tarcie eliminuje takze efekt
drgan ciernych lub tarcia spoczynkowego w czasie rozruchu.

@ BRAK KONIECZNOSCI 0BSLUGI

tozyska firmy GGB sg tozyskami samosmarujacymi, dzieki
czemu idealnie nadajg sie do zastosowan wymagajacych

dtugiej zywotnosci bez ciggtej konserwacji, a takze w miejscach,

gdzie smarowanie jest ograniczone lub niemozliwe.

0GGB

. SRODOWISKO

Niezawierajgce smaru, bezotowiowe tozyska firmy GGB
spetniajg coraz bardziej surowe wymagania okreslone w
przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, takich jak
dyrektywa RoHS Unii Europejskiej, ktéra ogranicza stosowanie
substancji niebezpiecznych w niektoérych typach sprzetu
elektrycznego i elektronicznego.

(&) OBSLUGA KLIENTA
Elastyczna platforma produkcyjna firmy GGB i rozlegta sie¢
zaopatrzenia zapewnia szybkg realizacje i terminowe dostawy.

Ponadto zapewniamy wsparcie inzynierskie i techniczne w
przypadku lokalnych zastosowan.

Najwyzsze standardy
W zakresie
zapewnienia jakosci

Nasze swiatowej klasy zaktady produkcyjne w Stanach
Zjednoczonych, Brazylii, Chinach, Niemczech, Francjii na
Stowacji, posiadajg certyfikaty jakosci zgodne z normami
ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001 i OHSAS 18001.

Pozwala to na korzystanie z najlepszych praktyk w naszej
branzy i dostosowanie naszego systemu zarzadzania do
Swiatowych standardéw. Petna lista naszych certyfikatow jest
dostepna na stronie internetowe;:
https://www.ggbearings.com/en/certificates

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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DLACZEGO TRIBOLOGIA JEST WAZNA?

Tribologia w GGB

WPROWADZAJAC UDOSKONALENIA
W DZIEDZINIE TRIBOLOGII, MOZEMY:

- Ograniczac¢/kontrolowac tarcie, zmniejszac zuzycie, wydtuzaé
zywotnosc¢ i zwiekszac trwatosc, co przektada sie na obnizenie
catkowitego kosztu eksploatacji;

- Zmniejszac straty energii, czynigc Swiat bardziej zielonym

- Zmniejszac/kontrolowac przywieranie i poslizg, zwiekszac
precyzje oraz zmniejszac hatas, co przektada sie na poprawe
bezpieczenstwa, komfortu i jakosci zycia ludzi

GGBEARINGS.COM
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DROGA DO PRZYSZtoOSCI

Historia firmy GGB OGGB

0D PONAD 120 LAT FIRMA GGB WYKORZYSTUJE ULEPSZONE TECHNOLOGIE
0BROBKI POWIERZCHNI, POSUWAJAC SWIAT DO PRZODU.

Firma GGB rozpoczeta dziatalnos¢ w 1899 roku jako Glacier Antifriction Metal Company. Zakfad wytwarzat wowczas tozyska
slizgowe i wprowadzat na rynek wiele udanych produktow, w tym cenione na catym Swiecie materiaty polimerowe. Na przestrzeni
ostatnich 120 lat firma angazowata sie w budowanie partnerstw strategicznych, stale rozszerzajgc globalng sie¢ zaktadow
produkeyjnych oraz zwiekszajgc zdolnosci produkcyjne i dostepne zasoby, co zaowocowato uzyskaniem statusu Swiatowego
lidera innowacji w obszarze tribologii.

Dzis nasze produkty mozna znalez¢ wszedzie: w jednostkach badawczych na dnie oceanu, samochodach pedzacych po torach
wyscigowych, odrzutowcach przecinajgcych niebo, a nawet w taziku Curiosity badajgcym powierzchnie Marsa.

Przez wszystkie te lata dziatalno$¢ firmy GGB opierata sie na takich fundamentalnych wartosciach jak bezpieczenstwo,
doskonatosc¢ i szacunek. Znaczenie tych wartosci wigze sie z naszym dgzeniem do wykorzystania wszystkich dostepnych
mozliwosci, osiggania doskonatosci oraz budowania otwartych i kreatywnych srodowisk pracy z zagwarantowaniem najwyzszych
standardow bezpieczenstwa.

BEZPIECZENSTWO

Wyrazem gteboko zakorzenionej kultury bezpieczenstwa w firmie GGB jest konsekwentne budowanie bezpiecznego i higienicznego
srodowiska pracy dla wszystkich. Kluczowg wartoscig dla firmy GGB jest zapewnienie pracownikom najwyzszego poziomu
bezpieczenstwa na wszystkich szczeblach dziatalnosci.

JAKOSC

Budowa organizacji na $wiatowym poziomie polega na wspieraniu doskonatosci w obrebie catego przedsiebiorstwie i wszystkich
dziatow. Nasze Swiatowej klasy zaktady produkcyjne uzyskaty certyfikaty jakosci i doskonatosci zgodnie z normami ISO 9001,
IATF 16949, ISO 14001 i OHSAS 18001, co stanowi potwierdzenie stosowania najlepszych praktyk branzowych oraz dostosowania
systemu zarzgdzania jakoscig do swiatowych standardow.

SZACUNEK

Wierzymy, ze szacunek jest warunkiem wzrostu jednostek i grup. Wspotpracujgc ze sobg, cztonkowie zespotéw okazujg sobie
szacunek niezaleznie od pochodzenia, narodowosci i funkgcji, a takze czerpig z réznorodnosci oraz uczg sie od siebie nawzajem.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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ZAKRES PRODUKCJI

Spis materiatow do produkci

i produktow

POWLOKI O DOSKONALYCH WLASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

NAZWA MATERIALtU POWLOKA POLIMEROWA
TriboShield™TS161 Powtoki TriboShield sg naktadane bezposrednio na czes¢ klienta

TriboShield™TS225 Powtoki TriboShield sg naktadane bezposrednio na cze$¢ klienta

TriboShield™TS421 Powtoki TriboShield sg naktadane bezposrednio na czes$¢ klienta

TriboShield™TS651 Powtoki TriboShield sa naktadane bezposrednio na czes$¢ klienta

TriboShield™TS741 Powtoki TriboShield sg naktadane bezposrednio na cze$¢ klienta

102ySK

WARUNKI PRACY

niskie tarcie, niskie obcigzenia

niskie tarcie, obcigzenia niskie do srednich

niskie tarcie, niskie obcigzenia

niskie tarcie, obcigzenia niskie
do umiarkowanie wysokich

niskie tarcie, obcigzenia umiarkowane

do wysokich

STRONA
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LOZYSKA O DOSKONALYCH WLASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

NAZWA MATERIALU

DP4®

®

DTS10°

METAL-POLIMER
Stal + spiek brgzu + PTFE + dodatki
Braz + spiek brazu + PTFE + dodatki

Stal + spiek brazu + PTFE + Pb
Braz + spiek bragzu + PTFE + Pb

Stal + spiek brazu + PTFE + smar staty

Stal + spiek brazu + PTFE + smar staty + dodatki

Stal + spiek brazu + PTFE + smary state + polimer fluorowy + dodatki
Stal + spiek brazu + POM z kieszonkami smarnymi

Stal + spiek brazu + zaawansowany technicznie polimer z lub bez
kieszonek smarnych

Stal + spiek brazu + PEEK + PTFE + dodatki

Stal + spiek brazu + PTFE + dodatki

Stal + spiek bragzu + modyfikowany POM

WARUNKI PRACY

samosmarny, wymagajacy
rzadkiego smarowania

samosmarny, odporny na korozje
samosmarny
samosmarny, odporny na korozje

samosmarny, wymagajacy rzadkiego
smarowania

samosmarny, wymagajacy rzadkiego
smarowania

wymagajacy rzadkiego smarowania

wymagajacy rzadkiego smarowania
wymagajacy rzadkiego smarowania

wymagajacy rzadkiego smarowania
wymagajacy rzadkiego smarowania,
nadajacy sie do obrébki

samosmarny, wymagajacy rzadkiego
smarowania

STRONA
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https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4-b
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts225
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts421
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du-b
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts651
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp10
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts741
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp31
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/hi-ex
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dts10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/ds
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp11

NAZWA MATERIALU POLIMERY LITE WARUNKI PRACY STRONA
EP® PA6.6T + smar staty + dodatki samosmarny 26
EP®12 POM + smar staty samosmarny 27
EP®15 POM + smar staty samosmarny 28
EP®22 PBT + smar staty samosmarny 29
EP®30 PA 6.6 + AF + smar staty samosmarny 30
EP®43 PPS + smar staty + dodatki samosmarny 31
EP®44 PPS + smar staty + dodatki samosmarny 32
EP®63 PEEK + smar staty + dodatki samosmarny 33
EP®64 PEEK + smar staty + dodatki samosmarny 34
EP®73 PAI + smar staty + dodatki samosmarny 35
EP®79 PAl + smar staty + dodatki samosmarny 36
samosmarny, wymagajacy rzadkiego
KA Glacetal POM smarowania 37
Multilube POM + smar staty + dodatki samosmarny 38
Warstwa $lizgowa: ciggte wiékna PTFE i inne wiékna o duzej wytrzymatosci,
- ® impregnowane w wysokiej temperaturze zywicg epoksydowa + ciggte widkna samosmarny 39
szklane impregnowane w wysokiej temperaturze zywica epoksydowa
_ Opatentowana taséma PTFE + ciggte widkna szklane impregnowane w wysokiej
GAR-FIL temperaturze zywica epoksydowa S 40
Warstwa slizgowa: ciggte wiékna PTFE i inne wiékna o duzej wytrzymatosci,
HSG impregnowane w wysokiej temperaturze zywicag epoksydowa + ciggte wtdkna samosmarny 41
szklane impregnowane w wysokiej temperaturze zywicg epoksydowa
Warstwa $lizgowa: ciggte wtékna PTFE i inne wtdkna o duzej wytrzymatosci,
MLG impregnowane w wysokiej temperaturze zywicg epoksydowa + ciggte wtékna samosmarny 42
szklane impregnowane w wysokiej temperaturze zywica epoksydowa
Warstwa slizgowa: ciggte widkna PTFE i inne widkna o duzej wytrzymatosci,
HPM impregnowane w wysokiej temperaturze zywica epoksydowa + ciggte wtékna samosmarny 43
szklane impregnowane w wysokiej temperaturze zywica epoksydowa
Warstwa slizgowa: nadajaca sie do obrébki, ciggte wtékna PFTE i widkna o duzej
® wytrzymatosci, impregnowane w wysokiej temperaturze samosmarng zywica
HPMB epoksydowa + ciggte wiékna szklane impregnowane w wysokiej temperaturze SENPERER) 44
zywica epoksydowa
HPE Qpateqtowang tagma PTFE + tkaQ|na z ciggtych wtokien szklanych impregnowana samosmarny 45
i zatopiona w zywicy epoksydowe;j
= patentowana tasma po obu stronach + nawijane warstwowo, ciggte widkna
GGB- 0 Sma PTFE b h ij iggte wiok
@ : o e samosmarny 46
MEGALIFE®XT szklane impregnowane w wysokiej temperaturze zywicg epoksydowa
Multifil PTFE + opatentowany system dodatkéw samosmarny 47
SBC z Kompozytowe, uszczelnione tozyska SBC sg dostepne z materiatem GAR-MAX i .
N o sg uszczelnione przed dostepem zanieczyszczen. tozyska SBC sg dostepne sarr(]ck)§marny, wymag.ajqcy 48
opcjonalnie ze stalowa tulejg zewnetrzng [ UG SMEIOEIIE]
Kompozytowe, uszczelnione tozyska SBC sg dostepne z materiatem HSG i sg .
SBC z HSG uszczelnione przed dostepem zanieczyszczen. tozyska SBC sg dostepne samosmarny, wymagajacy 49

opcjonalnie ze stalowa tulejg zewnetrzna

rzadkiego smarowania

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep64
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep64
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep73
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep73
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep79
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep79
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ka-glacetal
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/multilube
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-fil
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/mlg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpm
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpmb
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpf
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/multifil
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep12
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep12
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep30
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep30
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep43
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep43
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep44
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep44
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63

ZAKRES PRODUKCJI

Spis materiatow do produkcji tozysk
| produktow

NAZWA MATERIALU METAL | BIMETAL WARUNKI PRACY STRONA

PyroSlide™1100 proszkowy monometaliczny metalurgiczny materiat tozyskowy sktadajacy sie ze
statego srodka smarujgcego rozprowadzonego réwnomiernie w metalicznej matrycy samosmarny 50

Proszkowy monometaliczny materiat tozyskowy (na bazie brazu, niklu lub zelaza)

®
GGB-CSM + staty smar grafitowy, MoS, SAOSEY 51
GGB-CBM® C|enk<_)smenny proszl@\{vy blmetal'|czny.mater|ai na bazie brazu + samosmarny 59
podtoze na bazie stali nierdzewnej, stali weglowej lub brazu + staty smar grafitowy
GGB-BP25 Spiek brazu impregnowany_olejem, podobny do SINT AS50, samosmarny 53
pierwsza grupa impregnacji
GGB-FP20 Spiek stopu stal.i impregnoyvany olejem, podobny do SINT A10, samosmarny 54
pierwsza grupa impregnacji
GGB-S016 Spiek stopu stali impregnowany olejem samosmarny 55
- © tozyska ze stali utwardzanej powierzchniowo smarowanie konwencjonalne 56
AuGlide® Podtoze stalowe i warstwa slizgowa z brazu bezotowiowego wymagajacy rzadkiego 57
smarowania
SY Podtoze stalowe i warstwa slizgowa z bragzu otowiowego + CuPb10Sn10 wymagajacy rzadkiego 58
smarowania
SP Podtoze stalowe i warstwa slizgowa z brazu otowiowego + CuPb26Sn2 wymagajacy el 59
smarowania
MBZ-B09 Materiat monometaliczny CuSn8 samosmarny 60
LD® Materiat monometaliczny CuSn8 samosmarny 61
LDD® Materiat monometaliczny CuSn8 samosmarny 62
-DB® Materiat tozyskowy do pracy na sucho: braz odlewniczy + wstawki smaru statego  samosmarny 63
NAZWA MATERIALU LESPOLY LOZYSKOWE STRONA
UNI Obudowy tozysk samonastawnych 64
MINI Obudowy tozysk samonastawnych 65
EXALIGN® Obudowy tozysk samonastawnych 66
INFORMACJE DODATKOWE STRONA
Arkusz danych 67
Informacje o produktach 68
Fabrykacja 69
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https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/uni
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/mini
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/exalign
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-csm
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-cbm
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-bp25
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-fp20
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-so16
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-shb
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/auglide
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sy
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sp
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/mbz-b09
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ldd
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-db
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ld
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/pyroslide-1100
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/pyroslide-1100

POWLOKI O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Powtoka polimerowa
TriboShield™TS161

SAMOSMARNA POWLOKA KOMPOZYTOWA
DO MALYCH OBCIAZEN

TS161 to powtoka kompozytowa na bazie technicznego tworzywa
termoplastycznego, sktadajgca sie z podktadu i powtoki
nawierzchniowej. Zaprojektowana zostata w celu zapewnienia
matego tarcia w warunkach niewielkiego obcigzenia i
charakteryzuje sie doskonatg odpornoscia na Scieranie, co stanowi
jedna z jej wyjatkowych wtasciwosci. TS161 wchodzi w skfad
standardowej gamy produktow TriboShield™.

UNIKATOWE WEASCIWOSCI

= Mate tarcie w warunkach matego obcigzenia

= Doskonata odpornosc¢ na zuzycie przy matych obcigzeniach

WEASCIWOSCI LOZYSKOWE JEDNOSTKI  WARTOSC
OGOLNE

Kolor Czarny
Maksymalna ciagta temperatura pracy °C/°F 60/ 140
Maksymalna krétkotrwata temperatura .. ;.

szczytowa C/°F 80/176
Wspétczynnik tarcia, typowy zakres* 0,04-0,25
Przeznaczenie do kontaktu z zywnoscig** Nie

* W zaleznosci od nacisku na powierzchnie styku, predkosci poslizgu i
geometrii styku.

** Specyficzne warunki kontaktu z Zywnoscia moga wymagac¢ dodatkowego
zatwierdzenia. Szczegétowe informacje mozna uzyskac¢ od przedstawiciela
firmy GGB.

OFERTA POWLOK STANDARDOWYCH
® WALORY UZYTKOWE
® 7+ 0ZONOSC OBROBKI

® KOSZT

ZALETY POWLOKI

= Bardziej zwarta konstrukcja

= Mniej skomplikowany montaz
systemu

= Mniejszy ciezar

= Wieksza trwatos¢ powierzchni

© Sl

DOSTEPNOSC

Powtoki TriboShield naktadane sg bezposrednio na czesci
klienta i moga by¢ stosowane takze w przypadku
skomplikowanych geometrii, jak réwniez na réznych podtozach,
np. stali, stali nierdzewnej, aluminium, tytanie, magnezie itp.
Moga byé stosowane na obu wspoétpracujacych powierzchniach,
ktore sa w ruchu wzglednym.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

= Deflektory przenosnikow
= Prowadniki drgzka
= Suwaki samochodowych paséw bezpieczenstwa

= Prowadnice slizgowe do linii pakujgcych
MOZLIWOSC DODATKOWEGO ZASTOSOWANIA TRIBOMATE™
Nie

Oferta produktow standardowych TriboShield™

\“
\

OFERTA PRODUKTOW

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

¢ TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 9
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



POWLOKI O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Powtoka polimerowa
ThoShiel 1525 > il A

POWLOKA NANOSTRUKTURALNA DOSTEPNOSC
DO MALYCH | SREDNICH OBCIAZEN Powtoki TriboShield naktadane sg bezposrednio na czesci

klienta i moga by¢ stosowane takze w przypadku
skomplikowanych geometrii, jak rowniez na réznych podtozach,
np. stali, stali nierdzewnej, aluminium, tytanie, magnezie itp.
Moga byé stosowane na obu wspétpracujacych powierzchniach,
ktore sa w ruchu wzglednym.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

= Ptaszcze ttoka w wewnetrznych silnikach spalinowych

TS225 to powtoka na bazie nanostrukturalnego polimeru
termoutwardzalnego, zaprojektowana w celu zapewnienia matego
tarcia i wysokiej odpornosci na zuzycie przy matych i Srednich
obcigzeniach, w pracy na sucho lub w warunkach smarowania.
TS225 wehodzi w sktad standardowej gamy produktow TriboShield™.

UNIKATOWE WEASCIWOSCI

= Doskonate tarcie przy duzych predkosciach poslizgu

) ) = Narzedzia ogrodnicze i do majsterkowania
= Bardzo dobre tarcie w warunkach smarowania € 9 )

= Mozliwo$¢ stosowania do podtozy wrazliwych na wysoka MOZLIWOSC DODATKOWEGO ZASTOSOWANIA TRIBOMATE™

temperature Tak

= Duza twardos¢ powierzchni

WEASCIWOSCI £0ZYSKOWE JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Kolor Czarny

Maksymalna ciagta temperatura pracy °C/°F 120/ 248
Maksymalna krétkotrwata temperatura °C/°F 130/ 266

szczytowa
Wspétczynnik tarcia, typowy zakres* 0,04-0,25 / . .
rremmmsenie o Kentakt  Syamcieiat e Oferta produktow standardowych TriboShield”

* W zaleznosci od nacisku na powierzchnie styku, predkosci poslizgu i
geometrii styku.
** Specyficzne warunki kontaktu z Zywnoscig mogg wymagac dodatkowego
zatwierdzenia. Szczegétowe informacje mozna uzyskac¢ od przedstawiciela
firmy GGB.

OFERTA PRODUKTOW

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

OFERTA POWLOK STANDARDOWYCH

¢ TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501

® WALORY UZYTKOWE * TriboShield TS421

® 7+ 0ZONOSC OBROBKI

e TriboShield TS225

® KOSZT
e TriboShield TS161

ZALETY POWLOKI

= Bardziej zwarta konstrukcja

= Mniej skomplikowany montaz
systemu

4 N
= Mniejszy ciezar \\\“‘{S‘“\'\%
= Wieksza trwatos$¢ powierzchni %‘—“

10 | Powtoka PoLIMEROWA



- Powtoka polimerowa

Powtoka polimerowa
TriboShield™TS421

POWLOKA O NISKIM WSPOLCZYNNIKU
TARCIA DO STOSOWANIA W UKLADACH
PRACUJACYCH W WARUNKACH SMAROWANIA

TS421 to powtoka na bazie technicznych tworzyw
termoplastycznych, zaprojektowana w celu zapewnienia
ekstremalnie matego tarcia w warunkach smarowania przy matych
obcigzeniach, ale takze sprawdzajgca sie dobrze przy matych
obcigzeniach w pracy na sucho. System ten sktada sie z podktadu
i aktywnej hybrydowej powtoki nawierzchniowej. TS421 wchodzi

w skfad standardowej gamy produktéw TriboShield™.

UNIKATOWE WEASCIWOSCI
= Ekstremalnie mate tarcie w warunkach smarowania

= Bardzo mate tarcie w warunkach pracy na sucho przy matych
obcigzeniach

= Rewelacyjna odpornos¢ chemiczna

WEASCIWOSCI LOZYSKOWE JEDNOSTKI  WARTOSE
OGOLNE

Kolor Czarny, Zielony, Niebieski
Maksymalna ciggta temperatura pracy °C/°F 250/ 482
Maksymalna krétkotrwata temperatura .~ ;.

szczytowa C/°F 280/ 536
Wspétczynnik tarcia, typowy zakres* 0,04-0,30
Przeznaczenie do kontaktu z zywnoscig** Tak

* W zaleznosci od nacisku na powierzchnig styku, predkosci poslizgu i
geometrii styku.

** Specyficzne warunki kontaktu z Zywnoscig moga wymagac dodatkowego
zatwierdzenia. Szczegétowe informacje mozna uzyskac od przedstawiciela
firmy GGB.

OFERTA POWLOK STANDARDOWYCH
® WALORY UZYTKOWE
® 7+ 0ZONOSC OBROBKI

® KOSZT

ZALETY POWLOKI

= Bardziej zwarta konstrukcja

= Mniej skomplikowany montaz
systemu

= Mniejszy ciezar

= Wieksza trwatos¢ powierzchni

R

DOSTEPNOSC

Powtoki TriboShield naktadane sg bezposrednio na czesci
klienta i moga by¢ stosowane takze w przypadku
skomplikowanych geometrii, jak rowniez na réznych podtozach,
np. stali, stali nierdzewnej, aluminium, tytanie, magnezie itp.
Moga byé stosowane na obu wspétpracujacych powierzchniach,
ktore sa w ruchu wzglednym.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

= Pompy
= Silniki hydrauliczne

= Precyzyjne prowadnice liniowe

MOZLIWOSC DODATKOWEGO ZASTOSOWANIA TRIBOMATE™
Tak

Oferta produktow standardowych TriboShield™

\\‘
\

OFERTA PRODUKTOW

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

¢ TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
* TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 'I 'I
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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POWLOKI O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Powtoka polimerowa
TriboShield™TS65 1

WYSOKO WYDAJNA POWLOKA O
NISKIM WSPOLCZYNNIKU TARCIA

TS657 to powtoka na bazie wysoko wydajnych tworzyw
termoplastycznych, zaprojektowana w celu zapewnienia statego
matego tarcia przy matych i umiarkowanie wysokich obcigzeniach,
w pracy na sucho lub w warunkach smarowania. Swietnie nadaje
sie do zastosowan o wysokiej czestotliwosci / niskiej amplitudzie
(HFLA), szczegdlnie w warunkach suchych. TS651 wchodzi w
sktad standardowej gamy produktow TriboShield™.

UNIKATOWE WEASCIWOSCI

= Doskonata wydajnos¢ w warunkach pracy na sucho
= Dobra wydajnos¢ w warunkach smarowania
= Bardzo mate drgania cierne

= Doskonata odpornosc¢ na zuzycie nawet przy umiarkowanie
wysokich obcigzeniach

WEASCIWOSCI LOZYSKOWE JEDNOSTKI  WARTOSC
OGOLNE

Kolor Ciemnobrazowy
Maksymalna ciagta temperatura pracy °C/°F 260/ 500
Maksymalna krétkotrwata temperatura .. ;.

szczytowa C/°F 280/ 536
Wspétczynnik tarcia, typowy zakres* 0,06 -0,30
Przeznaczenie do kontaktu z zywnoscig** Tak

* W zaleznosci od nacisku na powierzchnie styku, predkosci poslizgu i
geometrii styku.

** Specyficzne warunki kontaktu z Zywnoscia mogg wymagac¢ dodatkowego
zatwierdzenia. Szczegétowe informacje mozna uzyskac¢ od przedstawiciela
firmy GGB.

OFERTA POWLOK STANDARDOWYCH
® WALORY UZYTKOWE
® 7+ 0ZONOSC OBROBKI

® KOSZT

ZALETY POWLOKI

= Bardziej zwarta konstrukcja

= Mniej skomplikowany montaz
systemu

= Mniejszy ciezar

= Wieksza trwatos¢ powierzchni

POWLOKA POLIMEROWA

e

DOSTEPNOSC

Powtoki TriboShield naktadane sg bezposrednio na czesci
klienta i moga by¢ stosowane takze w przypadku
skomplikowanych geometrii, jak rowniez na réznych podtozach,
np. stali, stali nierdzewnej, aluminium, tytanie, magnezie itp.
Moga byé stosowane na obu wspétpracujacych powierzchniach,
ktore sa w ruchu wzglednym.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

= Zawory elektromagnetyczne

= Mechanizmy foteli, rozpdrki i amortyzatory...

= Sprezarki i pompy ttokowe promieniowe

= Pompy i silniki hydrauliczne

MOZLIWO$SC DODATKOWEGO ZASTOSOWANIA TRIBOMATE™
Tak

Oferta produktow standardowych TriboShield™

\\‘
\

OFERTA PRODUKTOW

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

840°F

* TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
* TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161




- Powtoka polimerowa

Powtoka polimerowa
TriboShield™TS 741

POWLOKA O NISKIM WSPOLCZYNNIKU
TARCIA DO WYSOKICH OBCIAZEN

TS741 to powtoka na bazie wysoko wydajnych tworzyw
termoplastycznych opracowana specjalnie do wymagajacych i
charakteryzujacych sie duzymi obcigzeniami zastosowan. Bardzo
wysoka nosnos¢ oraz niskie tarcie w warunkach od umiarkowanych
do duzych obcigzen, to jedne z wyrdzniajgcych jg cech. TS741
wchodzi w sktad standardowej gamy produktéw TriboShield™.

UNIKATOWE WEASCIWOSCI

= Bardzo wysoka nosnosé
= Doskonata odpornos¢ na zuzycie i wtasciwosci slizgowe
= Bardzo mate tarcie w zakresie obcigzen od srednich do duzych

= Bardzo dobre wtasciwosci antyadhezyjne

WEASCIWOSCI LOZYSKOWE JEDNOSTKI  WARTOSE
OGOLNE

Kolor Czarny
Maksymalna ciggta temperatura pracy °C/°F 260/ 500
Maksymalna krétkotrwata temperatura .- ;.

szczytowa C/°F 270/ 518
Wspétczynnik tarcia, typowy zakres* 0,04-0,25
Przeznaczenie do kontaktu z zywnoscig** Nie

* W zaleznosci od nacisku na powierzchnig styku, predkosci poslizgu i
geometrii styku.

** Specyficzne warunki kontaktu z Zywnoscig moga wymagac dodatkowego
zatwierdzenia. Szczegétowe informacje mozna uzyskac od przedstawiciela
firmy GGB.

OFERTA POWLOK STANDARDOWYCH
® WALORY UZYTKOWE
® 7+ 0ZONOSC OBROBKI

® KOSZT

ZALETY POWLOKI

= Bardziej zwarta konstrukcja

= Mniej skomplikowany montaz
systemu

= Mniejszy ciezar

= Wieksza trwatos¢ powierzchni

© S

DOSTEPNOSC

Powtoki TriboShield naktadane sg bezposrednio na czesci
klienta i moga by¢ stosowane takze w przypadku
skomplikowanych geometrii, jak réwniez na réznych podtozach,
np. stali, stali nierdzewnej, aluminium, tytanie, magnezie itp.
Moga byé stosowane na obu wspétpracujacych powierzchniach,
ktore sa w ruchu wzglednym.

TYPOWE ZASTOSOWANIA
= Mechanizmy pracujgce przy duzym obcigzeniu

= Mechanizmy wymagajgce smarowania przez caty okres
eksploatacji w warunkach suchych

= Czesci zanurzone wymagajgce ochrony antykorozyjnej
= Agresywne srodowiska chemiczne

= Uktady hamulcowe, ostrza tngce...

MOZLIWOSC DODATKOWEGO ZASTOSOWANIA TRIBOMATE™
Tak

Oferta produktow standardowych TriboShield™

\\‘
\

OFERTA PRODUKTOW

¢ TriboShield TS801
e TriboShield TS741

¢ TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 'I 3
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
DP4®

PRZECIWCIERNE LOZYSKA
SLIZGOWE METALOWO-POLIMEROWE

WLASCIWOSCI

= Dobra odpornosc na zuzycie i niskie tarcie w szerokim
zakresie obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

= Bardzo dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych olejem
= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych smarem statym

= Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym
lub obrotowym

= Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, WEEE | RoHS

= Spetnia wymagania normy DIN EN 1797: 2002-02 i 1ISO 21010:
2004-04 (Zbiorniki kriogeniczne - kompatybilnos¢
gaz/materiat) w przypadku instalacji rurowych, zaworéw,
ztgczek i innych elementow dla gazowego i ciektego tlenu o
temperaturze maksymalnej 60°C i cisnieniu tlenu 25 bar.
Szczegotowe informacje mozna uzyskac¢ od przedstawiciela
firmy GGB.

MIKROSEKCJA

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe — Ptytki slizgowe

— Podkfadki kotnierzowe — Podktadki oporowe

Na zamowienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
tozyska slizgowe z pétpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub
gteboko ttoczone, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Uktady hamulcowe, sprzegta, skrzynie biegow i
przektadnie, zawiasy: drzwi, maski silnika, klapy bagaznika, dachu
kabrioletu, pedatow; pompy: ttokowe osiowe, ttokowe promieniowe,
topatkowe i zebate; mechanizmy foteli, uktady kierownicze,
kolumny amortyzatoréw i amortyzatory, uktady wycieraczek itp.

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, przetworstwo spozywcze i produkcja napojow,
urzadzenia do transportu materiatow, maszyny do ksztattowania:
metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia biurowe,
urzgdzenia medyczne i naukowe, urzadzenia do pakowania,
sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i
tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

WEASCIWOSCI LOZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa Slizgowa
PTFE + dodatki OGOLNE
Spiek brazu L statyczne N/mm? 250
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne - 140
min. °C -200
‘. o Temperatura pracy maks. °c 280
Ll 1 (e, 3 N
Net o 5! Z‘t.__ 4 Podtozestalowe  wspétezynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 10%/K 11
ok > R e i rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10¢/K 30
” NA SUCHO
WYDAJNOSC ROBOCZA
Na sucho Dobra Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
. . )
Smarowanie olejem  Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?® x m/s 10
. Wspétczynnik tarcia, f 0,04 - 0,25*
Smarowanie smarem Dobra
Smarowanie woda Niezta SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Dobra Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 5,0
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 10,0
Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,08
NAJLEPSZA WYDAINOSC ZALECENIA
Smarowanie woda DP4-B
L. . . na sucho pm 0,3-0,5
Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra ST TS Gl i <005- 0.4*
Twardos¢ powierzchni watka akeeptowalny brak utwardzenia, HB >200

wydtuzona zywotnosc¢ tozyska

* Zaleznie od warunkdw pracy

METAL-POLIMER



- Metal-polimer

Materiat tozyskowy
DP4-B

METALOWO-POLIMEROWE LOZYSKA
SLIZGOWE Z PTFE Z WARSTWA BRAZU

WEASCIWOSCI

= Dobra odpornosc na zuzycie i niskie tarcie w szerokim zakresie
obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

= Bardzo dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych olejem
= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych smarem statym

= Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

= Podtoze brgzowe zapewnia lepszg ochrone przed korozjg w
srodowiskach wilgotnych/zasolonych

= Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, WEEE i RoHS

MIKROSEKCJA

L6
. &

WYDAINOSC ROBOCZA

Warstwa Slizgowa
PTFE + dodatki

Spiek brazu

Podtoze brazowe

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe — Ptytki $lizgowe

— Podktadki kotnierzowe — Podktadki oporowe

Na zaméwienie: Elementy standardowe w specjalnych
wymiarach, podktadki oporowe, podktadki oporowe kotnierzowe,
fozyska slizgowe z pétpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub
gteboko ttoczone, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, urzagdzenia do transportu materiatow, maszyny do
ksztattowania: metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia
biurowe, urzgdzenia medyczne i naukowe, urzgdzenia do
pakowania, sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i
silniki, kolej i tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego,
zawory itp.

Inne: Budownictwo lgdowe, urzadzenia morskie i przybrzezne,
inne zastosowania w wodzie lub na zewnatrz itp.

Na sucho Dobra
Smarowanie olejem  Bardzo dobra
Smarowanie smarem Dobra
Smarowanie woda Dobra

Smarowanie cieczami

X Dobra
procesowymi

WEASCIWOSCI LOZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC

OGOLNE

Maksymalne obciazenie, p d statyczne N/mmz ok
ynamiczne N/mm 140

Temperatura pracy mr:g g %gg

Wspétczynnik liniowej rownolegle do powierzchni 10%/K 18

rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10/K 36

NA SUCHO

Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5

Maksymalny wspoétczynnik, pU N/mm? x m/s 1,0

Wspétczynnik tarcia, f 0,04 - 0,25*%

SMAROWANIE OLEJEM

Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 50

Maksymalny wspoétczynnik, pU N/mm? x m/s 10,0

Wspétczynnik tarcia, f 0,02 - 0,08*

ZALECENIA

Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra smarowanir]eaosizjcehnc: Em - 83 5 005 4%

Twardos¢ powierzchni watka akeeptowalny brak utwardzenia, HB >200

wydtuzona zywotnosc¢ tozyska

* Zaleznie od warunkdw pracy

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL '] 5
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy DU® 4

PRZECIWCIERNE LOZYSKA
SLIZGOWE METALOWO-POLIMEROWE

WEASCIWOSCI

= Bardzo dobra odpornosc¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim
zakresie obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

= Odpowiedni do zastosowania w uktadach ze smarowaniem

= Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

MIKROSEKCJA

Warstwa Slizgowa

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe — Ptytki slizgowe

— Podkfadki kotnierzowe — Podktadki oporowe

Na zamowienie: Elementy standardowe w specjalnych
wymiarach, tozyska slizgowe z potpanwig, ksztatty specjalne
ttoczone lub gteboko ttoczone, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, przetworstwo spozywcze i produkcja napojow,
urzgdzenia do transportu materiatéw, maszyny do ksztattowania:
metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia biurowe,
urzadzenia medyczne i naukowe, urzadzenia do pakowania,
sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i
tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

PTFE + ofow
Spiek brazu

Podtoze stalowe

WYDAINOSC ROBOCZA

Na sucho Bardzo dobra
Smarowanie olejem Dobra
Smarowanie smarem Niezta
Smarowanie woda Niezta

Smarowanie cieczami

. Niezta
procesowymi

Na sucho DP4 /DP11
Smarowanie olejem DP4 / DP31
Smarowanie smarem DP4 /DX
Smarowanie woda DP4-B
Smarowanie cieczami DP4 / DP31

procesowymi

16 | METAL-POLIMER

WEASCIWOSCI LOZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE

Maksymalne obciazenie, p dyﬁzﬂgizg E;mgi 338
Temperatura pracy mr:llz g 538
Wspoétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 106/K 11
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 106/K 30

NA SUCHO

Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 1,8
Wspétczynnik tarcia, f 0,02 - 0,25*
SMAROWANIE OLEJEM

Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 5,0
Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2x m/s 5,0
Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,12
ZALECENIA

Chropowatos$¢ powierzchni watka, Ra smarowan?ea;:jcer:g Em B (())g 5 005 4%
Twardosé powierzchni watka akceptowalny brak utwardzenia, HB > 200

wydtuzona zywotnos¢ tozyska

* Zaleznie od warunkdéw pracy



- Metal-polimer

Materiat tozyskowy
DU-B

METALOWO-POLIMEROWE LOZYSKA
SLIZGOWE Z PTFE Z WARSTWA BRAZU

WLASCIWOSCI

= Bardzo dobra odpornosc¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim
zakresie obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

= Odpowiedni do zastosowania w uktadach ze smarowaniem

= Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

= Podtoze brgzowe zapewnia lepszg ochrone przed korozjg w
srodowiskach wilgotnych/zasolonych

= Spetnia wymagania normy EN 1337-2 w przypadku tozysk
konstrukcyjnych do zastosowania w budownictwie lgdowym

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe — Ptytki slizgowe

Na zaméwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
podktadki oporowe, podktadki kotnierzowe, tozyska slizgowe z
potpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko ttoczone,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, urzgdzenia do transportu materiatéw, maszyny do
ksztattowania: metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia
biurowe, urzagdzenia medyczne i naukowe, urzgdzenia do
pakowania, sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki,
kolej i tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.
Inne: Urzadzenia morskie i przybrzezne, inne zastosowania w
wodzie lub na zewnatrz

MIKROSEKCIA . o
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa Slizgowa
PTFE + otbw OGOLNE
Spiek brazu L statyczne N/mm? 140
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne ) 140
min. °C -200
! Temperatura pracy maks. °c 280
Podtoze hrazowe Wspoétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 106/K 18
| rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10/K 36
oY NA SUCHO
WYDAJNOSC ROBOCZA
Na sucho Bardzo dobra Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
. . )
. Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 1,8
s . ) Wspétczynnik tarcia, f 0,02 - 0,25*
marowanie smarem Niezta
Smarowanie woda Dobra SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Niezta Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 5,0
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 5,0
Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,12
NAILEPSZA WYDAINOSC ZALECENIA
Na sucho DP4-B h um 03-05
L. . . na sucho ,3-0,
ST 6 DPA-B Chropowatos$¢ powierzchni watka, Ra TR Gl um <0,05-0,4*
Smarowanie smarem DP4-B - . . akceptowalny brak utwardzenia,
: Twardosé powierzchni watka wydtuzona zywotnosé tozyska HB >200
Smarowanie woda DP4-B
s L . * Zaleznie od warunkdéw pracy
marowanie cieczami DP4-B

procesowymi

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
DP10

PRZECIWCIERNE LOZYSKA
SLIZGOWE METALOWO-POLIMEROWE

WLASCIWOSCI

= Dobra odpornosc na zuzycie i niskie tarcie w szerokim zakresie
obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

= Bardzo dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych, zwtaszcza
przy minimalnym smarowaniu

= Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

= Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, WEEE i RoHS

o

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Tuleje kotnierzowe

— Ptytki slizgowe — Podktadki oporowe

Na zamoéwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
fozyska slizgowe z pétpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub
gteboko ttoczone, fozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Uktady hamulcowe, sprzegta, zawiasy: drzwi, maski
silnika, klapy bagaznika, dachu kabrioletu, pedatow; pompy: ttokowe
osiowe, ttokowe promieniowe, topatkowe, zebate; mechanizmy
foteli, uktady kierownicze, kolumny amortyzatoréw i amortyzatory,
uktady wycieraczek itp.

Przemyst: Maszyny rolnicze, sprezarki spiralne i ttokowe, maszyny
budowlane, przetworstwo spozywcze i produkcja napojow,
urzadzenia do transportu materiatow, maszyny do ksztattowania:
metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia biurowe, urzgdzenia
medyczne i naukowe, urzagdzenia do pakowania, sitowniki
pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i tramwaje,
maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

MIKROSEKCIA . o
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa
Slizgowa PTFE OGOLNE
+smar staty
‘ L statyczne N/mm? 250
Spiek brazu Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 140
min. °C -200
‘. o Temperatura pracy maks. ¢ 280
v A . N
Net o 5! Z‘t.__ 4 Podtozestalowe wspétezynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 10%/K 11
ok > R e i rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10%/K 30
7 NA SUCHO
WYDAINOSC ROBOCZA
Na sucho Dobra Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?x m/s 1.0
s . ) Wspoétczynnik tarcia, f 0,03-0,25*%
marowanie smarem Niezta
Smarowanie woda Niezalecane SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Niezta Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 5,0
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 10,0
Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,08
NAILEPSZA WYDAINOSC ZALECENIA
Smarowanie smarem DP4 /DX h um 03-05
.. . . na sucho ,3-0,
T DPA-B Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra e Gl L <005- 0.4*
Smarowanie cieczami  pp / ppgy Twardo$¢ powierzchni watka akeeptowalny brak utwardzenta, HB >200

procesowymi

wydtuzona zywotnos¢ tozyska

METAL-POLIMER

* Zaleznie od warunkow pracy



- Metal-polimer

Materiat tozyskowy
DP11

DOSTEPNOSC
Na zamowienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki

PRZECIWCIERNE I’.OZYSKA oporowe, podk’radki_ko’mierzowe, p’rytki slizgowe, tozyska
S’L|ZGOWE METALOWO-POLIMEROWE slizgowe z potpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko

ttoczone, niestandardowe projekty tozysk

WEASCIWOSCI ZASTOSOWANIA

= Bardzo dobra odpornosc¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim Motoryzacja: Napinacze pasow, sprzegta, dwumasowe kota
zakresie obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho zamachowe, amortyzatory kot pasowych itp.

= Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub Przemyst: Zastosowania charakteryzujgce sie ruchem
obrotowym oscylacyjnym o wysokiej czgstotliwosci i matej amplitudzie

= Przeznaczony w szczegoélnosci do pracy na sucho z ruchem
oscylacyjnym o wysokiej czestotliwosci i matej amplitudzie

= Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, WEEE i RoHS

MIKROSEKCIA

WEASCIWOSCI LOZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa

Slizgowa PTFE OGOLNE
+smar staty

+dodatek L statyczne N/mm? 250
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm?2 140
Spiek brazu .
min. °C -200
Temperatura pracy maks. °c 280
Podtoze stalowe Wspétczynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 10%/K 11
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 106/K 30
7 NA SUCHO
WYDAJNOSC ROBOCZA
Na sucho Bardzo dobra Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?x m/s 1.0
s . ) Wspoétczynnik tarcia, f 0,04 - 0,25*%
marowanie smarem Niezta
Smarowanie woda Niezalecane SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Niezt Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 5,0
. 1ezta
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 10,0
Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,08
NAILEPSZA WYDAINOSC ZALECENIA
Smarowanie smarem DP4 /DX h um 03-05
.. . . na sucho ,3-0,
Smarowanie wodg DP4-B CUICPONSIes podiEcnlidatale smarowanie olejem um <0,05-0,4*
Smarowanie cieczami - . . akceptowalny brak utwardzenia,
procesowymi bP4/DP31 Twardos¢ powierzchni watka wydtuzona zywotnos¢ tozyska HB >200

* Zaleznie od warunkow pracy

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL '] 9
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
DP31

METALOWO-POLIMEROWE HYDRO-
DYNAMICZNE LOZYSKA KOMPOZYTOWE

WLASCIWOSCI

= Doskonata odpornosc¢ na zuzycie i niskie tarcie w uktadach
smarowanych

= Doskonata odpornosc¢ na erozje przeptywowa | kawitacyjna
= Bardzo dobra wytrzymatos¢ zmeczeniowa

= Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, WEEE i RoHS

MIKROSEKCIA

WEASCIWOSCI £LOZYSKA
Warstwa
Slizgowa PTFE
+smar staty
+polimer fluorowy
+ dodatek

Spiek brazu

OGOLNE

Maksymalne obciazenie, p

Temperatura pracy

Podtoze stalowe

WYDAINOSC ROBOCZA

Na sucho Niezta

Wspoétczynnik liniowej
rozszerzalnosci cieplnej

SMAROWANIE OLEJEM

Smarowanie olejem  Bardzo dobra

Wspétczynnik tarcia, f
ZALECENIA

Smarowanie smarem Niezta
Smarowanie woda Niezta

Smarowanie cieczami

. Dobra
procesowymi

Maksymalna predkosé poslizgu, U
Maksymalny wspétczynnik, pU

Chropowatos$¢ powierzchni watka, Ra

Twardosé powierzchni watka

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki
oporowe, podktadki kotnierzowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe
Z potpanwia, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Sprezarki klimatyzacyjne, skrzynie biegow i
przektadnie, poddawane duzym obcigzeniom kolumny
amortyzatorow i amortyzatory, pompy o wysokiej wydajnosci:
ttokowe osiowe, ttokowe promieniowe, topatkowe itp

Przemyst: Sprezarki: spiralne i ttokowe; sitowniki pneumatyczne i
hydrauliczne, pompy o wysokiej wydajnosci: ttokowe osiowe,
tfokowe promieniowe, fopatkowe itp.

JEDNOSTKI WARTOSC

statyczne N/mm? 250

dynamiczne N/mm? 140

min. °C -200

maks. °C 280
rownolegle do powierzchni 10%/K 11
prostopadle do powierzchni 10¢/K 30
m/s 10,0

N/mm?2 x m/s 10,0

0,01-0,05
smarowanie olejem um <0,05-0,4*
akceptowalny brak utwardzenia, HB >200

wydtuzona zywotnos¢ tozyska

NAJLEPSZA wvnAlmjs’[’: * Zaleznie od warunkéw pracy

Smarowanie smarem DP4 /DP11
Smarowanie woda DP4 /DX
Smarowanie cieczami DP4-B

procesowymi

METAL-POLIMER



- Metal-polimer

Materiat tozyskowy DX®

METALOWO-POLIMEROWE LOZYSKA
SLIZGOWE WYPELNIONE SMAREM

WEASCIWOSCI

= Materiat tozyskowy wymagajgcy minimalnego smarowania do
uktadéw smarowanych smarem statym lub olejem

= Elementy standardowe majg kieszonki smarne w warstwie
slizgowej; na zamowienie dostepna gtadka warstwa slizgowa

= Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach
i niskich predkosciach
= Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub

obrotowym

= Szeroki zakres czesci dostepnych z magazynu. Szczegotowe
informacje mozna uzyskac od przedstawiciela firmy GGB

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Podktadki oporowe

— Ptytki slizgowe

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych

wymiarach, tozyska slizgowe z potpanwig, ksztatty specjalne
ttoczone, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami smarnymi

i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Przektadnie kierownicze, wspomaganie uktadu
kierowniczego, tuleje pedatéw, prowadnice do foteli
samochodowych, tuleje sworzni zwrotnicy, czopy czotowe klapy
bagaznika, tuleje zaciskow hamulcowych itp.

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
prowadnice slizgowe do maszyn, sitowniki hydrauliczne, silniki
hydrauliczne, wyciggi narciarskie, urzadzenia pneumatyczne,
urzgdzenia medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego,
maszyny rolnicze, urzgdzenia naukowe itp.

MIKROSEKCJA L .
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa Slizg
owa POM z OGOLNE
kieszonkami .
smarnymi lub L. statyczne N/mm 140
bez, do obrdbki Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 140
b Temperatura prac min. < 40
P pracy maks. °C 130
oA Podtoiestalowe weptezynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 106/K 11
i) J P y )
— rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10/K 29
v SMAROWANIE SMAREM
WYDAJNOSC ROBOCZA ———
Na sucho Staba Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
P . )
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 2,8
Smarowanie smarem Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,06-0,12
Smarowanie woda Staba ZALECENIA
Smarowanie cieczami Siaba Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pum <04
procesowymi Twardosgé ierzchni watk normalnie HB >200
wardosc powlerzehni watka .o, wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

NAJLEPSZA wvnAlmjs’[’: * Zaleznie od warunkéw pracy

Smarowanie GAR-MAX / HSG /
smarem GAR-FIL / MLG
Smarowanie o\ HPF / DP4-B
woda

Smarowanie cieczami DP4 /
procesowymi HI-EX / GAR-FIL

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL

21



£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy L o
DXe10 s Qe

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki
METALOWO-POLIMEROWE LOiYSKA tSjrllzgowe, :o_zysl;a Sllng.We_ z p_o’rp?nlwila, ksz_ta’r;[y specplne -
A oczone, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami smarnymi i
SLIZGOWE WYPELNIONE SMAREM cyea 2 HyseHETL Hete Aaey ey

skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe projekty fozysk
WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIA
= Doskonaty do srodowisk o duzych obcigzeniach | trudnych Ogélne: Uktady smarowane smarem statym lub olejem i

warunkach poddawane duzym obcigzeniom, wysokiej temperaturze i

wystawione na zanieczyszczenia; idealne do wymiany tulei
bimetalowych lub wykonanych z brgzu w celu uzyskania wiekszej
= Doskonata odpornosc¢ na erozje odpornosci na zuzycie

= Doskonata odpornos¢ chemiczna

= Dobra wytrzymatos¢ zmeczeniowa Motoryzacja: Sworznie zwrotnicy, pompy olejowe

. o Przemyst: Pompy tiokowe, maszyny rolnicze, maszyny budowlane,
= Dobra odpornosc na zuzycie windy i dZzwigi, mate tuleje ttokowe
= Mozliwe przecigganie celu uzyskania ci lepszej toleranciji

= Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, RoHS i WEEE

MIKROSEKCIA

WEASCIWOSCI tOZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa Slizgowa

Zaawansowany OGOLNE
technicznie

polimer z L. statyczne N/mm? 250
kieszonkami Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm? 140
smarnymi .
min. °C -40
g Spick brazu Temperatura pracy maks. °C 175
e Y TR ;
P TR PRSI SMAROWANIE SMAREM
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 2,8
Na sucho Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,01-0,10
Smarowanie olejem  Bardzo dobra SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie smarem  Bardzo dobra Maksymalna predko$é poslizgu, U m/s 10,0
Smarowanie wodg Staba Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 2,8
Smarowanie cieczami Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,01-0,06
procesowymi
ZALECENIA
NAJLEPSZA WYDAINOSC Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um <04
s . GAR-MAX / HSG / .. . . normalnie HB >200
s:::::nv:ame GAR-FIL / MLG Twardosé powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350
i * Zaleznie od ko
Smarowanie HPM / HPF / DP4-B aleznie oa warunkow pracy
woda
Smarowanie cieczami DP4 /
procesowymi HI-EX / GAR-FIL

77 | METAL-POLIMER



- Metal-polimer

Materiat tozyskowy
HI|-EX®

METALOWO-POLIMEROWE HYDRO-
DYNAMICZNE LOZYSKA KOMPOZYTOWE

WLASCIWOSCI

= Materiat tozyskowy wymagajgcy minimalnego smarowania i
zapewniajacy dobrg wytrzymatosc na zuzycie w warunkach
cienkiego filmu smarowego

= Standardowe tozyska dostarczane z kieszonkami smarnymi w
celu zapewnienia optymalnego zatrzymywania i
rozprowadzania smaru w warstwie $lizgowej

= Dostepny rowniez z warstwa slizgowg bez kieszonek do
uktadoéw hydrodynamicznych

= Przeznaczony do pracy w temperaturach siegajgcych
250°C/480°F

= Odpowiedni do uzycia z cieczami o niskiej lepkosci

= Dobra odpornos¢ chemiczna

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki
slizgowe, tozyska slizgowe z potpanwig, ksztatty specjalne
ttoczone, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Pompy paliwowe do silnikow Diesla, uktady ABS

Przemyst: Silniki i pompy hydrauliczne, sprzet rolniczy,
osprzet elektrowni wiatrowych, tfozyska topat i uktadéw odchylania

= Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, RoHS i WEEE

MIKROSEKCIA . o
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa
PEEK + PTFE OGOLNE
+dodatki
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 140
CLEPIUENIS GRS [ dynamiczne N/mm? 140
Spiek brazu min °C -150
Temperatura pracy maks. °c 250
Podtozestalowe  wspgtezynnik liniowej réwnolegle do powierzchni 10%/K 1
rozszerzalnosci cieplnej prostopadle do powierzchni 10/K 29
oY SMAROWANIE SMAREM
WYDAJNOSC ROBOCZA
Na sucho Dobra Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
. . )
. Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 2,8
Smarowanie smarem Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f DU U1
Smarowanie woda Dobra SMAROWANIE OLEJEM
Smarowanie cieczami Dobra Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 10,0
procesowymi Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 10,0
Wspétczynnik tarcia, f 0,03-0,08
NAJLEPSZA WYDAINOSC ZALECENIA
Na such GAR-MAX / HSG / L .
a sucho GAR-FIL / MLG Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pum <0,05-0,4*
Twardosé . hni watk normalnie HB >200
wardosc powierzehni watka ), wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

* Zaleznie od warunkdw pracy

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL

23



£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
DISTO®

METALOWO-POLIMEROWE HYDRO-
DYNAMICZNE LOZYSKA KOMPOZYTOWE

WLASCIWOSCI

= Pierwsze tozysko z warstwg polimeru do stosowania w
uktadach smarowanych, zapewniajgce niskie tarcie i dobrg
odpornos¢ na zuzycie, przeznaczone do obrobki w miejscu
montazu w celu uzyskania Scistych toleranciji

= Doskonata odpornosc¢ na zuzycie i niskie tarcie w
hydraulicznych uktadach smarowanych

= Doskonata odpornos$¢ chemiczna, wytrzymatos¢ zmeczeniowa,
odpornos¢ na erozje kawitacyjng i przeptywowa oraz dobre
dziatanie w warunkach suchego rozruchu

= Minimalna warstwa slizgowa o grubosci 0,1 mm pozwala na

ostrozng obrobke otworu montazowego w celu uzyskania
lepszej tolerancji wymiarowej i redukcji odksztatcen
geometrycznych przy zachowaniu cienkiej powierzchni
slizgowej z PTFE

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
fozyska slizgowe z potpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub
gteboko ttoczone, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Sprezarki: spiralne i ttokowe, pompy i silniki: zewnetrzne
i wewnetrzne zebate, pompy, pompy topatkowe, osiowe i
promieniowe pompy ttokowe, pompy gerotorowe, sitowniki
hydrauliczne itp.

= Kompatybilny z wiekszoscig standardowych proceséw obrobki,
takich jak toczenie, przecigganie, rozwiercanie | frezowanie

= Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach ELV, RoHS i WEEE

MIKROSEKCIA . s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizg
owa PTFE OGOLNE
+dodatki
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 140
Soiekh min. °C -200
PIEK Drazu Temperatura pracy maks. c 280
Podioze stalowe SMAROWANIE CIECZA
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 10,0
— Maksymalny wspoétczynnik, pU N/mm? x m/s 100%
WYDAINOSC ROBOCZA ; i .
Wspétczynnik tarcia, f 0,01-0,08
Na sucho Niezta
ZALECENIA
Smarowanie olejem  Bardzo dobra
. ) Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um <0,05-0,2*
Smarowanie smarem Niezta
. . Twardosé powierzchni watka HB >200
Smarowanie woda Niezta

* Zaleznie od warunkow pracy

Smarowanie cieczami
procesowymi

Dobra

NAJLEPSZA WYDAINOSC

Na sucho GAR-MAX / HSG /

GAR-FIL / MLG
Smarowanie smarem DX/ DX10
Smarowanie cieczami HPM /
procesowymi HPF / DP4-B

METAL-POLIMER



- Metal-polimer

Materiat tozyskowy DS
¥

(l

RoHS

METALOWO-POLIMEROWE DOSTEPNOSC
LOZYSKA SAMOSMARNE

Na zamowienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki
. , slizgowe, tozyska slizgowe z potpanwig, ksztatty specjalne
WLASCIWOSCI ttoczone, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Przektadnie kierownicze, wspomaganie uktadu
kierowniczego, tuleje pedatéw, prowadnice do foteli
samochodowych, tuleje sworzni zwrotnicy, czopy czotowe klapy
= Odporny na korozje cierng watka przy ruchach oscylacyjnych o bagaznika, tuleje zaciskow hamulcowych itp.

= Samosmarny materiat fozyskowy do pracy w zmiennych
warunkach filmu smarowego

= Warstwa slizgowa moze by¢ poddawana obrébce (ok. 0,4 mm
ponad warstwa spieku brazu)

niskiej amplitudzie Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
prowadnice slizgowe do maszyn, sitowniki hydrauliczne, silniki
hydrauliczne, wyciagi narciarskie, urzadzenia pneumatyczne,
urzgdzenia medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego,
maszyny rolnicze, urzagdzenia naukowe itp.

= Wydajnosc¢ podobna do materiatu DX®, ale przy mniejszym tarciu

MIKROSEKCIA

WEASCIWOSCI tOZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa
POM + dodatki OGOLNE

Mak I beiazeni statyczne N/mm? 110
CLEPIUENIS GRS [ dynamiczne N/mm? 45
i Temperatura pracy min. c 60
maks. °C 130
-5 “*l Podt 0e stalowe NA SUCHO
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 1,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 1,4
Na sucho Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,15-0,3
Smarowanie olejem  Bardzo dobra SMAROWANIE SMAREM
Smarowanie smarem Bardzo dobra Maksymalna predko$é poslizgu, U m/s 2,5
S L Staba Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 2,8
Smarowanie cieczami Staba Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,1
procesowymi
SMAROWANIE OLEJEM
FOR SUPERIOR PEFORMANCE Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 10,0
i Maksymalny wspétczynnik, pU 2
Sm:rowame HPM / HPF / DP4-B Y y wsp y P N/mm? x m/s 10,0
woda Wspétczynnik tarcia, f 0,03-0,08
Smarowanie cieczami DP4/
B Toces avoi HIH-EX/GARFIL ~ ZALECENIA
Chropowatos$¢ powierzchni watka, Ra um <04
> . . normalnie HB >200
Twardosé powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploataciji HB > 350

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 25
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy EP®

SAMOSMARNE LOZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WEASCIWOSCI

= Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujgcych na sucho

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

= Odpornosc na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

= Zgodnosc¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS

rTo@

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Proste tuleje walcowe — Proste tuleje kotnierzowe

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,

podktadki oporowe, tozyska slizgowe z potpanwiag, ptytki slizgowe,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0gélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

Przemyst: Urzgdzenia medyczne, markizy i rolety, urzgdzenia
naukowe, urzadzenia do gier, urzgdzenia biurowe itp.

MIKROSEKCIA . s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
L. statyczne N/mm? 80
oAGET - Maksymalne obciazenie, p el N/mm? 40
smar staty min. °C 40
+dodatki Temperatura pracy maks. oo 140
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 22
NA SUCHO
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 1,0
Na sucho Dobra dlaAy/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,06
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU dla Ay/Ac =10 N/mm2x m/s 0,24
dla Ay/Ac =20 N/mm?2x m/s 1,00
Smarowanie smarem Dobra
Wspétczynnik tarcia, f 0,15-0,3
Smarowanie woda Niezta
. ZALECENIA
Smarowanie Dobra po
cieczami  przeprowadzeniu testow Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 02-08
procesowymi wytrzymatosci
Twardos¢é powierzchni watka HV >200
NAJLEPSZA WYDAJNOSC
Smarowanie woda EP22

POLIMERY LITE



- Polimery lite

Materiat tozyskowy
EP®17

SAMOSMARNE LOZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WLASCIWOSCI

= Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujgcych na sucho

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

= Odpornosc¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattow w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, fozyska kotnierzowe,
podktadki oporowe, ptytki slizgowe, fozyska slizgowe z poétpanwig,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0gélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

Przemyst: Sprzet AGD, meble, urzadzenia biurowe, sprzet
sportowy i wiele innych

MIKROSEKCJA L s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 65
—— POM+ .
min. °C -40
smar staty Temperatura pracy maks. °c 125
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 120
NA SUCHO
” Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,0
WYDAINOSC ROBOCZA 4 RIS E g
dlaAy/Az= 5 N/mm? x m/s 0,04
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, pU dla Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,09
Smarowanie olejem Dobra dla Ag/Ac =20 N/mm?x m/s 018
Smarowanie smarem Dobra Wspétczynnik tarcia, f 018-03
Smarowanie woda Niezta ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 01-05
cieczami  przeprowadzeniu testéw
procesowymi wytrzymatosci Twardos¢é powierzchni watka HV > 200
NAJLEPSZA WYDAINOSC
Smarowanie woda EP22

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
EP®15

LOZYSKA ODPORNE NA PROMIENIOWANIE
UV, DO ZASTOSOWAN NA ZEWNATRZ |
NARAZONYCH NA DZIALANIE SLONCA

WLASCIWOSCI

= tozyska odporne na promieniowanie UV

= Odporne na Scieranie

= Lekkie

= Niski wspotczynnik tarcia

= Bardzo dobra wydajnosc¢ tulei przy pracy na sucho

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych lub minimalnie
smarowanych

= Odpornosc na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
= Wysoki wskaznik efektywnosci cenowej

= Wysoki wskaznik efektywnosci wagowe;j

MIKROSEKCIA

vy,

J

DOSTEPNOSC

Wykonywane na zaméwienie formy tozysk EP®15: Tuleje
walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki oporowe, ptytki slizgowe,
pot-tuleje, niestandardowe konstrukcje tozyskowe

ZASTOSOWANIA

Urzgdzenia zasilane energig stoneczng, zastosowania zewnetrzne,
zastosowania rekreacyjne

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattow dla wiryskarek

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS

WEASCIWOSCI £LOZYSKA STANDARDOWE JEDNOSTKI WARTOS$G
WLASCIWOSCI
Udarnos$é wg Charpy'ego bez karbu ISO 179/1eU kd/m? 45
Egmhzaﬁgﬁw Udarno$é wg Charpy'ego z karbem ISO 179/1eA kd/m2 45
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 1SO 11359-2:1999-10 x106 120
Temperatura minimalna °C/°F -40/-40
Temperatura maksymalna °C/°F 125/ 260
WYDAINOSE ROBOCZA Maksymalna rozszerzona granica temperatury C/°F 125/ 260
e DIN EN ISO 1183-1 :2013-04 3
Na sucho Bardzo dobra [ DINEN ISO 11832 :2004-10  ¥/°™ e
Smarowanie olejem Dobra DIN EN I1SO 527-1 :2012-06
Smarowanie smarem Dobra Wytrzymatosé na rozciagganie DIN EN ISO 527-2 :2012-06 N/mm?/ psi 50/ 7252
DIN EN ISO 527-3 :2003-07
Smarowanie woda Niezta
L ) DIN EN ISO 178:2013-09
Smarowanie cieczami Dobra po

technologicznymi tescie odpornosci

Maksymalne obciazenie statyczne
Wspétczynnik tarcia, f

Kolor

Modut sprezystosci przy rozcigganiu

DIN EN ISO 527-1:2012-06 N/mm?/ psi 2750/ 398854
DIN EN ISO 604:2003-12

65 /9500
009-0,15
Niebieski

N/mm? / psi

POLIMERY LITE



- Polimery lite

Materiat tozyskowy
FP®77

SAMOSMARNE LOZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WLASCIWOSCI

= Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujgcych na sucho

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

= Odpornosc¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattow w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Proste tuleje walcowe — Proste tuleje kotnierzowe

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych
wymiarach, podktadki oporowe, tozyska slizgowe z pétpanwig,
ptytki slizgowe, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0gélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

Przemyst: Sprzet AGD, urzadzenia do przemystu chemicznego,
urzgdzenia biurowe, sprzet sportowy i wiele innych

MIKROSEKCIA . o
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 50
PBT + )
min. °C -50
smar staty Temperatura pracy maks. oG 170
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 90
NA SUCHO
A Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,0
WYDAJNOSC ROBOCZA d Bl E L /
dlaAy/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,05
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, pU dla Ay/Ac =10 N/mm2 x m/s 0,10
Smarowanie olejem Dobra dla Ay/Ac =20 N/mm?2x m/s 0,20
Smarowanie smarem Dobra Wspétczynnik tarcia, 0,22-0,37
Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 01-0,5
cieczami  przeprowadzeniu testéw
procesowymi wytrzymatosci Twardos¢é powierzchni watka HV > 200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy D @ @
FP®30 |

DOSTEPNOSC
Formy tozysk dostepne w standardowych wymiarach:
SAMOSMARNE LOZYSKA Z — Proste tuleje walcowe ~ — Proste tuleje kotnierzowe

TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

Formy tozysk wykonywane na zaméwienie: Elementy
, , standardowe w specjalnych wymiarach, podktadki oporowe,
WEASCIWOSCI pot-tuleje, ptytki slizgowe, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0Ogolne: stosowane ogdlnie w granicach wtasciwosci materiatu

= Bardzo dobra wydajnosc tozyska w warunkach pracy na sucho

= Bardzo dobra wydajnosc tozyska w uktadach smarowanych lub

minimalnie smarowanych .
Zastosowania przemystowe: Sprzet gospodarstwa domowego,

= Odpornos¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych sprzet chemiczny, sprzet biurowy, sprzet sportowy i wiele innych.
= Wysoki wskaznik efektywnosci cenowej
= Wysoki wskaznik efektywnosci wagowej

= Bardzo dobrze sprawdza sie w zastosowaniach
hydrodynamicznych z wykorzystaniem elastomerow

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci wtryskarki

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,
WEEE i RoHS

MIKROSEKCIA

a— WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 65
PAG.6+AF .
min. °C -50
Smar staty Temperatura pracy maks. oG 200
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 40
NA SUCHO
” Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,0
WYDAINOSC ROBOCZA L RIS E g
dlaAy/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,05
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, pU dla Ay/Ac =10 N/mm2 x m/s 0,10
Smarowanie olejem Dobra dla Ay/Ac =20 N/mm?2x m/s 0,20
Smarowanie smarem Dobra Wspétczynnik tarcia, 0,08-0,16

Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA

Smarowanie cieczami  Dobra po Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 01-05
technologicznymi tescie odpornosci

Twardos¢é powierzchni watka HV > 200

30 | PoLIMERY LITE



- Polimery lite

Materiat tozyskowy
FP¥43

SAMOSMARNE LOZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WLASCIWOSCI

= Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujgcych na sucho

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

= Odpornosc¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych

= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny w czasie pracy w
wysokich temperaturach

= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

DOSTEPNOSC

Formy tozysk dostepne w standardowych wymiarach:

— Proste tuleje walcowe — Proste tuleje kotnierzowe

Formy tozysk wykonywane na zaméwienie: Elementy standardowe
w specjalnych wymiarach, podktadki oporowe, tozyska slizgowe z
potpanwia, ptytki slizgowe, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0Ogolne: Moze byc¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

Zastosowania przemystowe: Sprzet AGD, urzgdzenia do transportu
materiatdw, aparatura przemystowa, automaty do gier i kasetki na
gotéwke oraz wiele innych

WEEE i RoHS
MIKROSEKCIA . s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 83
PPS+ : o
smar staf Temperatura prac min. C -40
+d0[rjalkiy P pracy maks. °C 240
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 45
NA SUCHO
oY Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,0
WYDAINOSC ROBOCZA 4 RIS E g /
dlaAy/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,22
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, pU dla Ay/Ac =10 N/mm2 x m/s 0,90
Smarowanie olejem Dobra dla Ay/Ac =20 N/mm?2x m/s 3,59
Smarowanie smarem Dobra Wspétczynnik tarcia, 0,11-0,2
Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowato$é powierzchni watka, Ra um 02-0,8
cieczami  przeprowadzeniu testéw
procesowymi wytrzymatosci Twardos¢é powierzchni watka HV > 200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 3 'I
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Materiat tozysk
E F;a@zrzra 07ySKOWY . ' ’

DOSTEPNOSC
Na zamowienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki

SAMOSMARNE LOiYSKA y4 slizgowe, tozyska slizgowe z potpanwig, ksztatty specjalne
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO ttoczone, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami smarnymi i

skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe projekty tozysk

WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIA

— Dobra wydajnos¢ w ukfadach pracujacych na sucho 0Ogélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych Przemyst: Sprzet AGD, technika zaworowa, montaz podzespotow

elektronicznych, aparatura przemystowa i wiele innych
= Odpornosc¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych

= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny w czasie pracy w
wysokich temperaturach

= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

WEEE i RoHS
MIKROSEKCJA . . . »
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 95
PPS+ .
min. °C -40
EH[EE ;t;liy Temperatura pracy maks. oG 240
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 27
NA SUCHO
” Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,0
WYDAINOSC ROBOCZA 4 RIS E g
dlaAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,11
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU dla Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,42
Smarowanie olejem  Bardzo dobra dla Ay/Ac =20 N/mm? x m/s 1,69
Smarowanie smarem Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, 0,16-0,26

Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA

Smarowanie Dobra po Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pum 02-08
cieczami  przeprowadzeniu testéw
procesowymi wytrzymatosci Twardos¢é powierzchni watka HV > 450
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Materiat tozyskowy
FPP63

SAMOSMARNE LOZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WLASCIWOSCI

= Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujgcych na sucho

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

= Odpornosc¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
= Odpowiedni do pracy w bardzo wysokich temperaturach
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattow w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Proste tuleje walcowe — Proste tuleje kotnierzowe

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,

podktadki oporowe, tozyska slizgowe z potpanwig, ptytki slizgowe,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0gélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

Przemyst: Sprzet AGD, technika zaworowa, montaz podzespotow
elektronicznych, maszyny rolnicze i wiele innych

WEEE i RoHS
MIKROSEKCJA L s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 90
PEEK + .
min. °C -100
fn{}gé astt;‘iy Temperatura pracy maks. °c 290
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 50
NA SUCHO
” Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,0
WYDAINOSC ROBOCZA i L% - 2
dlaAy/Az= 5 N/mm? x m/s 0,16
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU dla Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,66
Smarowanie olejem Dobra dla Ag/Ac =20 N/mm?x m/s 2,63
Smarowanie smarem Dobra Wspétczynnik tarcia, f 012-0,21
Smarowanie woda Niezta ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 01-05
cieczami  przeprowadzeniu testéw
procesowymi wytrzymatosci Twardos¢é powierzchni watka HV >200
NAJLEPSZA WYDAINOSC
Smarowanie woda EP64
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Materiat tozyskowy
FP®64

2¢O

DOSTEPNOSC
Na zamowienie: Tuleje walcowe, tozyska kotnierzowe, podktadki
SAMOSMARNE LOiYSKA y4 oporowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe z pétpanwig,
niestandardowe projekty tozysk
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO prolssios
. , ZASTOSOWANIA
WLASCIWOSCI . o _ )
0gélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie wiasdciwosei materiatu
smarowanych Przemyst: Sprzet AGD, urzadzenia do transportu materiatéw,
= Doskonata odpornosc na erozje przeptywowa | kawitacyjng aparatura przemystowa, przenosniki oraz wiele innych

= Odpornosc¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
= Odpowiedni do pracy w bardzo wysokich temperaturach
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattow w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

WEEE i RoHS
MIKROSEKCIA . s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 125
PEEK + : o
smar stat Temperatura prac min. C -100
* dotriatkiy P pracy maks. °C 290
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 14
NA SUCHO
A Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,0
WYDAINOSC ROBOCZA d Bl E L /
dlaAy/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,09
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU dla Ay/Ac =10 N/mm2 x m/s 0,35
Smarowanie olejem  Bardzo dobra dla Ay/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 1,40
Smarowanie smarem Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, 03-0,5
Smarowanie woda Dobra ZALECENIA
Smarowanie Dobra po Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 0,1-05
cieczami  przeprowadzeniu testéw
procesowymi wytrzymatosci Twardos¢é powierzchni watka HV > 450
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Materiat tozyskowy
EP® T3

SAMOSMARNE LOZYSKA Z
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

WLASCIWOSCI

= Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujgcych na sucho

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

= Odpornosc¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
= Bardzo dobra stabilnos¢ wymiarowa
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattow w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, tozyska kotnierzowe, podktadki
oporowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe z pdtpanwig,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

0gélne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwosci materiatu

Motoryzacja: Automatyczne skrzynie biegdw, pompy,
uszczelnienia turbosprezarek, pierscienie ttokowe, gniazda
zaworow, uszczelnienia

Przemyst: Piece do pracy ciggtej, piece suszarnicze do powlekania,
maszyny do przemystu tekstylnego i wiele innych

Inne: Lotnictwo i astronautyka: Zmniejszenie masy dzieki
zastgpieniu aluminium lub stopow metali, przy jednoczesnym
zapewnieniu doskonatej stabilnosci i lepkosci; przeznaczone do
pracy w skrajnie wysokich lub niskich temperaturach, np. topaty
sprezarki silnikow turboodrzutowych

WEEE i RoHS
MIKROSEKCIA . o
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 105
PAI+ .
min. °C -200
fmarsta_fy Temperatura pracy maks. oG 260
dodatki
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 25
NA SUCHO
A Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA U B i 2 /
dlaAy/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,10
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU dla Ay/Ac =10 N/mm2 x m/s 0,39
Smarowanie olejem Dobra dla Ay/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 1,57
Smarowanie smarem Dobra Wspétczynnik tarcia, 0,19-0,31
Smarowanie woda Niezta SMAROWANIE
S'marow::mie _DObra po Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 5,0
cieczami  przeprowadzeniu testéw
procesowymi wytrzymatosci ZALECENIA
Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um 02-08
NAJLEPSZA WYDAINOSC Twardosé powierzchni watka HV >200
Smarowanie woda EP64
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,EAP%%E]J[ 107ySkowy . ‘ ' o

DOSTEPNOSC
Na zamowienie: Tuleje walcowe, fozyska kotnierzowe, podktadki
SAMOSMARNE LOiYSKA y4 oporowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe z pdétpanwig,

niestandardowe projekty tozysk

TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO

. , ZASTOSOWANIA
WLASCIWOSCI . o _ )
0gélne: Moze byc¢ stosowana w granicach okreslonych dla
= Doskonata odpornos¢ na erozje przeptywowg | kawitacyjng wiasdciwosei materiatu
— Doskonata wydajno$¢ w uktadach w petni smarowanych Motoryzacja: Automatyczne skrzynie biegow

Przemyst: Sprzet AGD, zawory sterujgce, armatura, maszyny

= Odpornosc na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych do przemystu tekstylnego i wiele innych

= Doskonata stabilno$¢ wymiarowa
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattéw w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

= Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach ELV,

WEEE i RoHS
MIKROSEKCIA . s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 130
PAI+ : o
smar staf Temperatura prac min. C -200
+d0[rjalkiy P pracy maks. °C 260
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 9
SMAROWANIE
” Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 10,0
WYDAINOSC ROBOCZA d Bl E L /
Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 10,0
Na sucho Niezalecane
. . Wspétczynnik tarcia, f 0,005-0,1
Smarowanie olejem  Bardzo dobra
Smarowanie smarem Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie woda Niezta Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm 02-08
Smarowanie Dobra po Twardos¢ powierzchni watka HV >500
cieczami  przeprowadzeniu testéw
procesowymi wytrzymatosci
NAJLEPSZA WYDAINOSC
Na sucho EP73
Smarowanie woda EP64
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Materiat tozyskowy
KA (Glacetal

DOSTEPNOSC
Dostepne w standardowych wymiarach:
PODKLADKI OPOROWE Z — Okragte podktadki oporowe
TECHNICZNEGO TWORZYWA SZTUCZNEGO Czesci niestandardowe wykonywane na zaméwienie
wraSciwoscl IASTOSOWANIA
= Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujgcych przy niskim Przemyst: Podktadki oporowe sg wykorzystywane jako tozyska
obcigzeniu oporowe w potgczeniu z wszystkimi tulejami walcowymi

zgodnymi z norma ISO 3547, aby zapobiec tarciu metalu o

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie : o )
RoHS metal i korozji ciernej.

smarowanych
= Odpornosc¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny

= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

MIKROSEKCIA . s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 20
- aksymalne obcigzenie, p dynamiczne N 10
min. °C -40
Temperatura pracy maks. °c 80
SMAROWANIE SMAREM
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 1,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 0,35
Na sucho Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,08-0,12
Smarowanie olejem Dobra ZALECENIA
Smarowanle smarem Dobra Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm <04
Smarowanie woda Niezta i
Twardos¢ powierzchni watka - normalnlg HB > 200
Smarowanie cieczami Niezta w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB >350
procesowymi

NAJLEPSZA WYDAINOSG

Na sucho EP22
Smarowanie woda EP22
Smarowanie cieczami EP22

procesowymi
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Materiat tozyskowy
Multilube . '

DOSTEPNOSC
Na zamowienie: Tuleje walcowe, tozyska kotnierzowe, podktadki

TERMOPLASTYCZNE LOiYSKA S’L|ZGOWE oporowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe z pétpanwig,

niestandardowe projekty tozysk

WrASciwoscl ZASTOSOWANIA

= Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujgcych na sucho

Przemyst: t gczniki, zawieszenia foteli

= Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

= Odpornosc¢ na korozje w srodowiskach wilgotnych/zasolonych
= Dobry stosunek wydajnosci do ceny
= Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

= Nieograniczone opcje wymiaréw i ksztattow w ramach
mozliwosci narzedzia wtryskarki

MIKROSEKCIA . o
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 60
_ aksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 30
smar staty min. °C -40
*+ dodatkd Temperatura pracy maks. °C 80
chwilowa °C 120
Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10%/K 101
WYDAINOSC ROBOCZA NA SUCHO
Na sucho Dobra Maksymalna predkosé¢ poslizgu, U m/s 1,5
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?x m/s 0,6
Smarowanie smarem Dobra Wspétczynnik tarcia, f 01-02
Smarowanie woda Niezta ZALECENIA
Smarowanie cieczami Niezla Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra um 02-08
procesowymi .
Twardos¢é powierzchni watka - normalmg HB >200
w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

NAJLEPSZA WYDAINOSC
Na sucho EP22

Smarowanie cieczami

o EP22
procesowymi
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- Kompozyt z witdknami zwijanymi

Materiat tozyskowy
GAR-MAX®

SAMOSMARNE LOZYSKA SLIZGOWE
WZMOCNIONE WLOKNEM SZKLANYM

WEASCIWOSCI

= Wysoka obcigzalnos¢

= Doskonata odpornos¢ na wstrzasy i utrate osiowania
= Doskonata odpornosc¢ na zanieczyszczenia

= Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odpornos¢ na
zuzycie

= Dobra odpornosc¢ chemiczna
= Bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie przy pracy na sucho

= Dostepne rozmiary tozysk GAR-MAX® zgodne z normg DIN ISO

4379 jako zmienniki tradycyjnych, smarowanych fozysk z brazu.

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:
— Proste tuleje walcowe

Na zamowienie: Tuleje walcowe o niestandardowych dtugosciach
i grubosciach $cianek, niestandardowe projekty tulei

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikow
hydraulicznych, tozyska sworznia zwrotnicy, podnosniki
wysiegnikowe, podnosniki nozycowe, dzwigi, wyciggi, zasuwy
podnoszone, koparki, koparki do rowéw, tadowarki o sterowaniu
burtowym, tadowarki czotowe itp.

MIKROSEKCJA . s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 210
aksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 140
T t min. °C -195
emperatura pracy maks. oo 160
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 0,13
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,3*
Smarowanie olejem Niezta ZALECENIA
Smarowanie smarem Niezta Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 0,15-04
Smarowanie woda Niezta i
Twardosé powierzchni watka . normalnlg_ HB >350
Smarowanie cieczami Staba w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480

procesowymi * Zaleznie od warunkéw pracy

NAJLEPSZA WYDAINOSC

Smarowanie olejem GAR-FIL
Smarowanie smarem DX/ DX10
Smarowanie woda HPF / HPM
Smarowanie cieczami GAR-FIL

procesowymi

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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Materiat tozyskowy
GAR-FIL

DOSTEPNOSC
Dostepne w standardowych wymiarach:

LOZYSKA KOMPOZYTOWE WZMOCNIONE — Proste tuleje walcowe
WLOKNEM SZKLANYM Z TASMA PTFE

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych dtugosciach
i grubosciach $cianek, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Zawory, podnosniki nozycowe, kota pasowe, przeguby
nozycowe itp.

WLASCIWOSCI

= Dobra odpornos¢ chemiczna
= Powierzchnia tozyska nadajgca sie do obrobki
= Mozliwos¢ pracy przy duzych predkosciach obrotowych

= Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odpornos¢ na
zuzycie

= Doskonata odpornosc¢ na zanieczyszczenia

MIKROSEKCJA \ . . »
WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
L statyczne N/mm? 140
Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne ) 140
Temperatura pracy mg}i’;' :g ;gg
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 1,23
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,12*
Smarowanie olejem  Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie smarem Niezta Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm <04
Smarowanie woda Niezta Twardo$é powierzchni watka HB > 200

Smarowanie cieczami

Bardzo dobra * Zaleznie od warunkéw pracy

procesowymi

NAJLEPSZA WYDAINOSC

Smarowanie smarem DX/ DX10
Smarowanie woda HPF / HPM
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- Kompozyt z witdknami zwijanymi

Materiat tozyskowy
HSG

ODPORNE NA OBCIAZENIA LOZYSKA
KOMPOZYTOWE Z PTFE WZMOCNIONE
WLOKNEM SZKLANYM

WLASCIWOSCI

— Wysoka obcigzalnos¢ (dwa razy wieksza niz w przypadku
standardowych tozysk GAR-MAX®)

= Doskonata odpornos$¢ na wstrzasy i utrate osiowania
= Doskonata odpornosc¢ na zanieczyszczenia

= Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odpornosc¢ na
zuzycie

= Dobra odpornosc¢ chemiczna

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Proste tuleje walcowe

Na zaméwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych dtugosciach
i grubosciach $cianek, tozyska kotnierzowe, otwory szesciokatne i
kwadratowe, powtoka na srednicy zewnetrznej, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikdw
hydraulicznych, tozyska sworznia zwrotnicy, podnosniki
wysiegnikowe, podnosniki nozycowe, dzwigi, wyciggi, zasuwy
podnoszone, koparki, koparki do rowow, fadowarki o sterowaniu
burtowym, tadowarki czotowe itp.

MIKROSEKCJA . s
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
"5 oo PR
B Warstwa slizgowa OGOLNE
L statyczne N/mm? 415
Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N 140
Temperatura pracy mr:lir; :8 _1| 23
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,3*
Smarowanie olejem Niezta ZALECENIA
Smarowanie smarem Niezta Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 0,15-04
Smarowanie woda Niezta o . . normalnie HB > 350
Smarowanie cieczami Twardosé powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480

Niezta

procesowymi * Zaleznie od warunkoéw pracy

NAJLEPSZA WYDAINOSC

Smarowanie olejem GAR-FIL
Smarowanie smarem DX / DX10
Smarowanie woda HPF / HPM
Smarowanie cieczami GARFIL

procesowymi

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
MLG

DOSTEPNOSC
Na zaméwienie: Tuleje walcowe, niestandardowe projekty tozysk

SAMOSMARNE £OZYSKA KOMPOZYTOWE ZASTOSOWANIA
WZMOCNIONE WLOKNEM SZKLANYM

Przemyst: Sprzet budowlany i do robot ziemnych, przenosniki,
WtAs'clwngcl dzwigi, wciggniki, czopy czotowe sitownikow hydraulicznych itp.

= Materiat tozyskowy z wiokien zwijanych do zastosowan o
nizszych obcigzeniach

= Wysoka obcigzalnosc

= Dobra odpornos¢ na utrate osiowania

= Doskonata odpornos$¢ na wstrzasy

= Dobre wtasciwosci cierne i dobra odpornos¢ na zuzycie

= Dobra odpornosc¢ chemiczna

MIKROSEKC) . o
WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
L statyczne N/mm? 210
Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm? 140
T t min. °C -195
emperatura pracy maks. °c 160
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, 0,05-0,3*
Smarowanie olejem Dobra ZALECENIA
Smarowanie smarem Staba Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 0,15-0,4
Smarowanie woda Niezta Twardo$¢é powierzchni watka HB >350

Smarowanie cieczami

Niezta * Zaleznie od warunkdw pracy

procesowymi

NAJLEPSZA WYDAINOSE

Smarowanie smarem DX / DX10
Smarowanie woda HPF / HPM

Smarowanie cieczami

procesowymi CARFIL
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- Kompozyt z witdknami zwijanymi

Materiat tozyskowy -
HPM

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:
HYDRODYNAMICZNE LOZYSKA — Proste tuleje walcowe
KOMPOZYTOWE WZMOCNIONE WLOKNEM Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
SZKLANYM niestandardowe projekty tozysk
wiasciwoscl ZASTOSOWANIA
= Przeznaczony do uzycia w instalacjach wytwarzania energii Przemyst: tozyska serwomotorow, segmenty slizgowe pierscieni

wodne;j roboczych, tozyska tgcznikow, tozyska topatek regulacyjnych,

fozyska topatek kierujgcych, segmenty slizgowe zastawek
wlotowych, tozyska wateczkowe zastawek wlotowych, tozyska

= Doskonata odporno$é na wstrzasy i skrajne obcigzenia zastawek przelewowych, fozyska zastawek odpaddw, tozyska
siatek na ryby, tozyska czopow zawieszenia obrotowego, tozyska
fopat, tfozyska wtryskiwaczy, fozyska deflektoréw, tozyska czopow
— Doskonata odporno$é na korozje zawieszenia obrotowego kulowego i motylkowego itp.

= Wysoka obcigzalnos¢

= Niskie tarcie, doskonata odpornosc¢ na zuzycie | zywotnosc

= Stabilnos¢ wymiarowa — bardzo mata absorpcja wody,
niewielkie pecznienie

= Przyjazny srodowisku

MIKROSEKCJA . o
. WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
L statyczne N/mm? 210
Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N 140
Temperatura pracy mre?lig. :8 _1| 23
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 1,23
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, 0,03-0,12*
Smarowanie olejem Niezta ZALECENIA
Smarowanie smarem Staba Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 02-08
Smarowanie woda Bardzo dobra o . . normalnie HB > 180
Smarowanie cieczami Staba Twardosé powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480
procesowymi * Zaleznie od warunkow pracy

NAJLEPSZA WYDAINOSC

Smarowanie smarem GAR-FIL / HPF

Smarowanie woda DX / DX10
Smarowanie cieczami GAR-FIL /
procesowymi HPF

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 43
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
HPMB®

Q compliant

RoHS

PRECYZYJNE LOZYSKA KOMPOZYTOWE
WZMOCNIONE WLOKNEM SZKLANYM

WLASCIWOSCI

= Srednica zewnetrzna i wewnetrzna nadajg sie do obrébki,
umozliwiajgc osiggniecie doskonatego poziomu precyzji oraz
tolerancji kolistosci | walcowosci.

= Dostepne sg wstepnie obrobione, bardzo precyzyjne tozyska
HPMB® do natychmiastowego montazu

= Wysoka precyzja dzieki tatwej obrébce powtoki na miejscu przed
montazem

= Doskonata precyzja dzieki mozliwosci obrobki po instalacyjnej
powtoki tozyska (mozliwe jest uzyskanie tolerancji IT7 w
przypadku srednicy wewnetrznej)

= Wysoka obcigzalnos¢
= Doskonata odpornos¢ na wstrzasy i skrajne obcigzenia

= Niskie tarcie z nieznacznymi drganiami ciernymi

DOSTEPNOSC

Na zaméwienie: Gotowe tuleje walcowe, wstepnie obrobione tuleje
walcowe, kotnierzowe tuleje walcowe (niezbedny przeglad projektu)

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Kolejowe systemy stabilizacji, linki hamulcow
kolejowych, wtryskarki — tuleje prowadzace, czopy czotowe
sitownikéw hydraulicznych, turbiny wodne — topatki regulacyjne,
serwomotory, tgczniki, zastawki wodne, zawory

= Dobra odpornos¢ na zuzycie zapewniajgca wydfuzong
zywotnosce

= Doskonata odpornos¢ na korozje

= Stabilno$¢ wymiarowa — bardzo mata absorpcja wody,
niewielkie pecznienie

= Przyjazny srodowisku dzieki pracy bez smarowania

MIKROSEKCJA . o
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa Slizgowa OGOLNE
L statyczne N/mm? 210
Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mim2 140
Temperatura pracy mre?li! :g 1 gg
Podtoze Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10/K 12,6
NA SUCHO
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 0,13
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 1,23
Smarowanie olejem Niezta Wspétczynnik tarcia, 0,03-0,12*
Smarowanie smarem  Niezalecane ZALECENIA
Smarowanie woda  Bardzo dobra Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 02-0,8
Smarowanie Dobra po normalnie HB > 180
cieczami  przeprowadzeniu testéw Twardos$¢é powierzchni watka - -
procesowymi wytrzymatosci w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480

* Zaleznie od warunkdw pracy

Smarowanie smarem GAR-FIL / HPF
Smarowanie woda DX/ DX10
Smarowanie cieczami GAR-FIL /
procesowymi HPF

KOMPOZYT Z WEOKNAMI ZWIJANYMI



- Kompozyt z witdknami zwijanymi

Materiat tozyskowy HPF
¥

RoHS

LOZYSKA KOMPOZYTOWE WZMOCNIONE DOSTEPNOSC
WLOKNEM SZKLANYM Z TASMA PTFE

Dostepne w standardowych wymiarach:
WlA§C|W0§C| — Proste tuleje walcowe — Ptytki slizgowe

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,

= Przeznaczony do uzycia w instalacjach wytwarzania energii ) ) ]
niestandardowe projekty tozysk

wodnej
— Powierzchnia tozyska nadajaca sie do obrébki ZASTOSOWANIA
= Wysoka obcigzalnos¢ Przemyst: t ozyska serwomotoréw, segmenty slizgowe pierscieni

roboczych, tozyska tgcznikow, tozyska topatek regulacyjnych,

= Doskonata odpornos$¢ na wstrzgsy i skrajne obcigzenia jozyska fopatek kierujacych, segmenty $lizgowe zastawek

— Niskie tarcie, doskonata odpornosé na zuzycie | zywotnosé wlotowych, tozyska wateczkowe zastawek wlotowych, tozyska
- ‘ zastawek przelewowych, tozyska zastawek odpadow, tozyska
= Doskonata odpornosé na korozje siatek na ryby, tozyska czopow zawieszenia obrotowego, tozyska

fopat, tfozyska wtryskiwaczy, fozyska deflektoréw, tozyska czopow
zawieszenia obrotowego kulowego i motylkowego itp.

= Stabilnos¢ wymiarowa — bardzo mata absorpcja wody,
niewielkie pecznienie

= Przyjazny srodowisku

MIKROSEKCJA o o
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 140
ELENELS GEEREIS [ dynamiczne N/mm? 140
T t min. °C -195
emperatura pracy maks. °c 140
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 1,23
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,1*
Smarowanie olejem  Bardzo dobra NA SUCHO
Smarowanie smarem Staba Wspétczynnik tarcia, f 0,02 - 0,08*
Smarowanie woda Bardzo dobra ZALECENIA
Smarowanie cieczami Dobra L. ) .
procesowymi Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm 02-08
L. . . normalnie HB >180
— Twardosé powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480
NAJLEPSZA WYDAINOSC
* Zaleznie od warunkdéw pracy
Smarowanie smarem DX / DX10

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 45
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
GGB-MEGALIFE® XT

W DOSTEPNOSC

RoHS

Dostepne w standardowych wymiarach:

KOMPOZYTOWE PODKLADKI OPOROWE Z — Okragte podktadki oporowe
PTFE WZMOCNIONE WLOKNEM SZKLANYM Na zamoéwienie: Podktadki oporowe o niestandardowych

wymiarach, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Przektadki kot pasowych, przektadki zebatek, wyciggi

maszty wozkow widtowych, sworznie zwrotnicy, linki uktadu

= Doskonata odpornos¢ na utrate osiowania kierowniczego, zasuwy podnoszone, dzwigi, koparki, linki
sitownikow zaworow itp.

wrasciwoscl

= Doskonata odpornos¢ na wstrzasy

= Wysoka obcigzalnosé¢

= Doskonata odpornos¢ na zanieczyszczenia
= Dobra predkos¢ powierzchniowa

= Bardzo dobre witasciwosci cierne i bardzo dobra odpornosé na
zuzycie

= Dobra odpornosc¢ chemiczna

MIKROSEKCJA \ . . »
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 140
aksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm2 140
min. °C -195
Temperatura pracy maks. oo 175
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 0,5
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 1,23
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,02-0,12*
Smarowanie olejem Niezta ZALECENIA
Smarowanie smarem Staba Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm <04
Smarowanie woda  Bardzo dobra Twardo$é powierzchni watka HB >200
Smarowanie cieczami

. Niezta * Zaleznie od warunkdw pracy
procesowymi

Smarowanie olejem HPF
Smarowanie smarem DX
Smarowanie woda HPF
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- Kompozyt z witdknami zwijanymi

Materiat tozyskowy
Multifil

DOSTEPNOSC
Dostepne w standardowych wymiarach:
OPATENTOWANA TASMA — Plytki $lizgowe
SLIZGOWA Z PTFE DO LOZYSK Tasma o grubosci od 0,38 do 3,2 mm i szerokos$ci 305 mm
wraSciwoscl IASTOSOWANIA
= Materiat tozyskowy o doskonatych wtasciwosciach slizgowych, Przemyst: Prowadnice obrabiarek, toza i inne zastosowania
ktory mozna potaczy¢ z dowolnym czystym, sztywnym slizgowe
podfozem
= Redukuje drgania
MIKROSEKCJA . o
__ I WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
' OGOLNE
Maksymalne obciazenie statyczne MuDE /0
Tasma PTFE 2 Y azeme.p LN N/mm? 35
opatentowanymi ’ o R
dodatkami Temperatura pracy e g ggg
NA SUCHO
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 0,32
Na sucho Bardzo dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,07
Smarowanie olejem  Bardzo dobra SMAROWANIE SMAREM / OLEJEM
Smarowanie smarem  Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 1,25
Smarowanie woda Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,05
Smarowanie .cieczami Dobra ZALECENIA
procesowymi
Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pum 0,2-0,4
Twardosé powierzchni watka HB > 200

* Zaleznie od warunkoéw pracy

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 47
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

SBC z materiatem
tozyskowym GAR-MAX®

DOSTEPNOSC
Na zaméwienie: Uszczelnione zespoty GGB SBC z materiatem

USZCZELNIONE I’.OZYSKA KOMPOZYTOWE GAR-MAX® z zewnetrzng powtoka stalowg lub bez nigj,
WZMOCNIONE WLOKNEM SZKLANYM nlestendardone projeity fozysk

. , ZASTOSOWANIA
WLASCIWOSCI o ‘ . o
Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikow
= Samosmarny hydraulicznych, tozyska sworznia zwrotnicy, podnosniki

wysiegnikowe, podnosniki nozycowe, dZzwigi, wyciagi, zasuwy
podnoszone, koparki, koparki do rowéw, tadowarki o sterowaniu
= Doskonata odpornos¢ na obcigzenie udarowe i utrate osiowania burtowym, tadowarki czotowe itp.

= Wysoka obcigzalnos¢ statyczna

= Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odpornos¢
zuzycie
= Dobra odpornosc¢ chemiczna

= Uszczelniony przed dostepem zanieczyszczen w celu wydtuzenia
okresu uzytkowania

= Przyjazny dla srodowiska, eliminuje koniecznos¢ stosowania
automatycznego uktadu smarowania i smaru

MIKROSEKCJA . o
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 210
aksymalne obciazenie, p dynamiczne N 140
T t min. °C 93
emperatura pracy maks. o 104
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 0,13
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra ZALECENIA
Smarawanie olejem Niezta Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 0,15-0,4
Smarowanie smarem Niezta i
Twardosé powierzchni watka . normalnlg_ HB >350
Smarowanie woda Niezta w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480
Smarowanie cieczami . * Zaleznie od warunkow pracy
procesowymi Niezta
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- Kompozyt z witdknami zwijanymi

SBC z materiatem
tozyskowym HSG

DOSTEPNOSC
Na zaméwienie: Uszczelnione zespoty GGB SBC z materiatem

USZCZELNIONE I’.OZYSKA KOMPOZYTOWE HSG z zewnetrzng powtoka stalowa lub bez niej, niestandardowe

4 rojekty tozysk
WZMOCNIONE WLOKNEM SZKLANYM proEEyes
, , ZASTOSOWANIA
WLASCIWOSCI o ‘ , o
Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikow
= Samosmarny hydraulicznych, tozyska sworznia zwrotnicy, podnosniki

wysiegnikowe, podnosniki nozycowe, dZzwigi, wyciagi, zasuwy
podnoszone, koparki, koparki do rowéw, tadowarki o sterowaniu
= Doskonata odpornos¢ na obcigzenie udarowe i utrate burtowym, tadowarki czotowe itp.

osiowania

= Wysoka obcigzalnos¢ statyczna

= Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odpornos¢ na
zuzycie
= Dobra odpornosc¢ chemiczna

= Uszczelniony przed dostepem zanieczyszczen w celu
wydtuzenia okresu uzytkowania

= Przyjazny dla srodowiska, eliminuje koniecznos¢ stosowania
automatycznego uktadu smarowania i smaru

MIKROSEKCJA . o
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Warstwa slizgowa OGOLNE
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 415
aksymalne obciazenie, p dynamiczne N 140
T t min. °C 93
emperatura pracy maks. o 104
Podtoze NA SUCHO
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 1,05
Na sucho Bardzo dobra ZALECENIA
Smarawanie olejem Niezta Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 0,15-0,4
Smarowanie smarem Niezta i
Twardosé powierzchni watka . normalnlg_ HB >350
Smarowanie woda Niezta w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480

* Zaleznie od warunkéw pracy

Smarowanie cieczami

. Niezta
procesowymi
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
Pyrodlide™1100

WYSOKOTEMPERATUROWY
METALURGICZNY MATERIAL LOZYSKOWY

WLASCIWOSCI

= Proszkowy, metalurgiczny materiat fozyskowy sktadajacy sie ze
statego srodka smarujgcego rozprowadzonego rownomiernie w
metalicznej osnowie

= Samo-smarowanie i bezobstugowos¢ dzieki tworzeniu statej
warstwy smaru podczas ruchu wzglednego

= Doskonata odpornosé na wysokg temperature
= Wysoka odpornosé na zuzycie

= Mate tarcie

= Odpornos¢ na dziatanie srodowisk korozyjnych

= Nie musi wspotpracowac z drogimi specjalnymi materiatami
przeciwstawnymi, o okreslonych wymaganiach dotyczgcych
twardosci, wystarczy standardowa powierzchnia przeciwstawna
ze stali nierdzewnej

Formy tozysk wykonywane na zaméwienie: Zgodnie z projektem/
rysunkiem klienta. Niezaleznie od wielkosci ksztattu lub materiatu,
mozemy dostosowac ksztatt do indywidualnych potrzeb klienta.
Mozliwos¢ duzej produkcji seryjnej.

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Zawory EGR, systemy odzyskiwania ciepta z uktadu
wydechowego (EHRS), zawory przepustnicy, hamulce, zawory
przepustnicy do spalin

DOSTEPNOSC

Zastosowania przemystowe: Piece przemystowe i domowe,
zawory gazu ziemnego/petrochemiczne, klapy wydechowe lub
dymne, zawory wysokotemperaturowe, silniki do pracy przy
duzych obcigzeniach, zastosowania z ryzykiem wystgpienia
podwyzszonych temperatur i korozji, zastosowania w zaktadach
przetworstwa przemystowego, turbiny gazowe i parowe

Przemyst lotniczy i kosmonautyczny: Wentylatory turbo silnika,
topatki kierownicze silnika, pneumatyczne zawory upustowe silnika

= Wysoka obcigzalnos¢

= Wysoka precyzja wymiarowa

MIKROSEKCIA L y
WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKA WARTOSC
Odpornana OGOLNE
korozje osnowa o °
' Statyczne (at 20°C/68°F) MPa 200
etz B Dynamiczne (at 550°C/1022°F) MPa 10
obciazenie, p Dynamiczne (at 750°C/1382°F) MPa 2
Smar staty Min. °C/°F -50 / -60
wysoko- Temperatura pracy Maks. °C/°F 800 / 1472
temporaturowy Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10°6/K 16-18
WYDAINOSC ROBOCZA NA SUCHO
Zaprojektowane i przeznaczone Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,1
do zastosowari na sucho, Maksymalny wspétczynnik pU MPa x m/s 0,6
w podwyzszonych temperaturach
Wspéteczynnik tarcia, f 0,20-0,45
MATERIAL WSPOLPRACUJACY
Chropowatosé powierzchni watu, Ra um 0,2-0,8
Twardos¢ powierzchni watu HB > 200

Rzeczywiste wartosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkéw konkretnych zastosowari.

METAL | BIMETAL



- Metal i bimetal

Materiat tozyskowy
GGB-CSM®

{“ compliant

RoHS
MONOMETALICZNE LOZYSKA
GRUBOSCIENNE

WLASCIWOSCI

= Samosmarny i bezobstugowy ze smarem statym (grafit, MoS2),
rownomiernie rozprowadzonym w metalowej strukturze

= Wysoka obcigzalnosc¢ i zakres temperatur roboczych do 600°C
w zaleznosci od stosowanego stopu

= Dostepne réwniez stopy odporne na korozje

= Dostepne stopy bezotowiowe

DOSTEPNOSC

Na zaméwienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki
oporowe, ptytki slizgowe, tozyska slizgowe z pdtpanwig, osiowe i
promieniowe pierscienie segmentowe, samonastawne fozyska
kuliste, specjalne ksztatty, niestandardowe projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Ogolny przemyst maszynowy, uktady pracujace w
podwyzszonych temperaturach oraz narazone na korozje, klapy
odprowadzania spalin lub dymu, zawory, turbiny, odlewnie zeliwa,
przemyst stalowy i aluminiowy, piece, dmuchawy, konstrukcje
stalowe, budownictwo lgdowe i wodne, turbiny (wodne, parowe i
gazowe), pompy i sprezarki, oczyszczalnie Sciekdw, piece do
obrébki cieplnej, walcowanie gorgce, przemyst spozywczy i
produkcji napojow, urzadzenia pakujgce, maszyny rolnicze i
budowlane, urzadzenia do transportu, wiryskarki do opon itp.

MIKROSEKCJA \ L »
WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Smar staty: OGOLNE
grafit, MoS Mak Ine obciazeni statyczne N/mm? 100 - 260
ELESEND CIE A, [0 dynamiczne N/mm? 55-130
i °C -200
Struktura Temperatura pracy min. °
metalowa: na maks. ¢ 600
Ihabﬂ'e lhfaZ“’ nku  Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10/K 13-18
ub 7elaza
NA SUCHO
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 0,2-0,5
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 08-1,5
Smarowanie olejem Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,11-0,5
Smarowanie smarem Dobra SMAROWANIE CIECZA
VSVT:;owanie w zaleznosci od stopu Wspétczynnik tarcia, f 0,08-0,18
Smarowanie cieczami w zaleznosci ZALECENIA
procesowymi  od ptynu lub stopu Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 02-08
. . . HB >180
Twardosé powierzchni watka HRC > 45

* Wtasciwosci toZyska zalezne od oleju lub smaru statego

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
GGB-CBM®

W DOSTEPNOSC

RoHS
BIMETALICZNE LOiYSKA CIENKos'CIENNE oporowe, podktadki wzdtuzne, ptytki slizgowe tozyska slizgowe

Na zaméwienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki

z pbtpanwig, osiowe i promieniowe pierscienie segmentowe,
fozyska kuliste, niestandardowe projekty tozysk

WYKONANE METODA METALURGII

PROSZKOW
ZASTOSOWANIA
WEASCIWOSCI Przemyst: Ogolny przemyst maszynowy, uktady pracujace z
= Samosmarny i bezobstugowy ze smarem statym (grafit), wysokim obcigzeniem, odlewnie zeliwa, przemyst stalowy i
rownomiernie rozprowadzonym w warstwie slizgowej aluminiowy, piece, dmuchawy, przemyst spozywczy i produkgji

napojow, urzadzenia pakujgce, maszyny rolnicze i budowlane,

= Wysoka obcigzalnos¢ i t t hod-150°Cd
yS0Ka 0beigzainosce | praca wtemperaturach o © urzgdzenia do transportu, wtryskarki do opon itp.

280°C

= Dostepne rézne podtoza metalowe: stal nierdzewna, stal
weglowa lub brgz

= Dostepne stopy bezotowiowe

MIKROSEKCJA L s
WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Smar staty: grafit
OGOLNE
Struktura Mak I beiazeni statyczne N/mm? 260 - 280
metalowa: na aksymaine.obcigzenie; p dynamiczne N/mm? 80-150
bazie brazu ) oG 150
Temperatura pracy min. . .
Podtoze: stal maks. c 280
nierdzewna, stal - Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10/K 12-16
weglowa lub braz
NA SUCHO
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 0,3-0,5
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 0,5-1,0
Smarowanie olejem Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,10-0,2
Smarowanie smarem Dobra SMAROWANIE CIECZA
Smarowanie wodg Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,10-0,15
Smarowanie cieczami Zaleznie
procesowymi od cieczy ZALECENIA
Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra gm 0,2-0,8
Twardosé powierzchni watka HB >180->250

* Wiasciwosci toZyska zalezne od oleju lub smaru statego
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- Metal i bimetal

Materiat tozyskowy
GGB-BPZ5

V DOSTEPNOSC

ROHS Dostepne w standardowych wymiarach:
LOZYSKA ZE SPIEKU BRAZU — Gtadkie tuleje walcowe  — Gtadkie tuleje kotnierzowe
IMPREGNOWANEGO OLEJEM METAFRAM Na zaméwienie: Tuleje walcowe i kotnierzowe o niestandardowych
, , wymiarach, fozyska kuliste, pétwyroby rurowe i pretowe,
WEASCIWOSCI niestandardowe projekty tozysk
= Bezobstugowy do ogolnych zastosowan technicznych
dony e egey / ZASTOSOWANIA

= Optymalna wydajnosc¢ przy stosunkowo niewielkich

L : . . Przemyst: t ozyska silnikéw utamkowych, sprzet AGD oraz
obcigzeniach i wysokich predkosciach

narzedzia reczne
= Wytworzony metodg metalurgii proszkow i dlatego
odpowiedni w przypadku ztozonych ksztattow

MIKROSEKCJA L s
WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Bp250
skfadzie: OGOLNE
Sn8-10.5% Maksvmalne obciazenie statyczne N/mm? 20
Inne<2 % Y 2 P dynamiczne N/mm? 10
Cureszta min. °C -180 / 0*
Temperatura pracy R
Pierwsza grupa maks. ¢ 90/ 300%
i(féméeggé)ﬁji Minimalna gestosé g/cm? 6,2
o
Minimalna porowatos¢ pozorna % 23
WYDAINOSC ROBOCZA NA SUCHO
Na sucho Dobra (PTFE / MoS,) Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,1-6,0*
Smarowanie olejem Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 0,1-1,8*
Smarowanie smarem Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,25*
Smarowanie woda Niezalecane ZALECENIA
Smarowanie cieczami ;. -jocane Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm <03-=<0,6*
procesowymi
Twardos¢ powierzchni watka HB > 240 - > 355*

* Wiasciwosci tozyska zalezne od oleju lub smaru statego

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 53
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
GGB-FP20

{“ compliant

DOSTEPNOSC

Na zaméwienie: proste tuleje walcowe, proste tuleje kotnierzowe,
czesci niestandardowe

ZASTOSOWANIA

Przemyst: t 0zyska silnikow utamkowych, sprzet AGD oraz
narzedzia reczne

RoHS

LOZYSKA ZE SPIEKU ZELAZA
IMPREGNOWANEGO OLEJEM METAFRAM

WEASCIWoSCI
= Bezobstugowy do ogdinych zastosowan technicznych

= Optymalna wydajnosc¢ przy stosunkowo niewielkich obcigzeniach
i wysokich predkosciach

= Wytworzony metodg metalurgii proszkéw i dlatego odpowiedni w
przypadku ztozonych ksztattow

o4

MIKROSEKCJA L s
WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
A OGOLNE
<0.25%C
i L statyczne N/mm? 45
< 2% inne Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mim2 8,0-225
Reszta Fe
Pierwsza grupa Temperatura prac min. °C -180/-5*
bt P pracy maks. °C 90/ 300*
(upto 80°C) Minimalna gesto$é g/cm?3 56
Minimalna porowatos¢ pozorna % 20
WYDAJNOSC ROBOCZA IMPREGNACJA OLEJEM
Na sucho Dobra (PTFE / MoSy) Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,1 -4,0*
Smarowanie Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 0,1-1,8*
lej impregnacja olejem
clejem ( ) Wspétczynnik tarcia, f 0,05 - 0,25*
Smarowanie smarem Niezalecane
. . ZALECENIA
Smarowanie woda Niezalecane
L . Chropowatos$¢ powierzchni watka, Ra um <0,2-<0,3*
Smarowanie cieczami Niezalecane
procesowymi Twardos¢ powierzchni watka HB > 240 - > 355*

METAL | BIMETAL
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- Metal i bimetal

Materiat tozyskowy
GGB-SU16

Q compliant

DOSTEPNOSC

Na zaméwienie: proste tuleje walcowe, proste tuleje kotnierzowe,
czesci niestandardowe

ZASTOSOWANIA

Przemyst: t 0zyska silnikow utamkowych, sprzet AGD oraz
narzedzia reczne

RoHS

LOZYSKA ZE SPIEKU ZELAZA
IMPREGNOWANEGO OLEJEM METAFRAM

WLASCIWOSCI

= Bezobstugowy do ogdinych zastosowan technicznych

= Optymalna wydajnosc¢ przy stosunkowo niewielkich obcigzeniach
i wysokich predkosciach

= Wytworzony metodg metalurgii proszkéw i dlatego odpowiedni w
przypadku ztozonych ksztattow

MIKROSEKCJA L s
: WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
. A OGOLNE
<0.25%C
i T statyczne N/mm? 120
< 2% inne Maksymalne obcigzenie, p dynam)gczn a N/mim2 60
Reszta Fe
' i °C 0
Pierwsza grupa Temperatura pracy min. A
impregnacji maks. C 105
(upto 80°C) Minimalna gesto$é g/cm?3 6
Minimalna porowatosé pozorna % 16
WYDAJNOSC ROBOCZA IMPREGNACJA OLEJEM
Na sucho Dobra (PTFE / MoS,) Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,3
Smarowanie Dobra Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm? x m/s 0,9
olejem (impregnacja olejem)
! Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,15*
Smarowanie smarem Niezalecane
. . ZALECENIA
Smarowanie woda Niezalecane
L . Chropowatos$¢ powierzchni watka, Ra um < 0,2*
Smarowanie cieczami Niezalecane
procesowymi Twardos¢ powierzchni watka HB >355

* Wiasciwosci tozyska zalezne od oleju lub smaru statego

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
GGB-SHB®

DOSTEPNOSC
Dostepne w standardowych wymiarach:

LOZYSKA ZE STALI HARTOWANEJ — Tuleje walcowe

Na zamoéwienie: fozyska z réznymi rowkami smarnymi, czesci
niestandardowe

WEASCIWOSCI

= Do uktaddéw ze smarowaniem

ZASTOSOWANIA
= Warstwa $lizgowa gtadka lub rowkowana

Przemyst: Maszyny do robot ziemnych, koparki, maszyny
= Odpowiednie do smarowania smarami statymi do odwiertéw, maszyny rolnicze, chwytaki, t Eki, sitowniki

= Mata predkos¢ obrotowa przy wysokim cisnieniu hydrauliczne

MIKROSEKCIA . o
WEASCIWOSCI £0ZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
Stal E410, £470
(20MnV6, OGOLNE
AISIA381)
' L statyczne N/mm? 300
zgodnie 2EN 10305 - Maksymalne obcigzenie, p e N/mm? 150
Wytrzymatosé na rozcigganie N/mm? 550
Temperatura pracy maks. °C 150
Gestosc¢ 7.8
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej % 12
EUINDCRORSCTE IMPREGNACJA OLEJEM
Na sucho Staba PP
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,1
Smarowanie olejem Dobra . .
Maksymalny wspoétczynnik, pU N/mm? x m/s 1,5
Smarowanie smarem Bardzo dobra )
Wspétczynnik tarcia, f 0,2
Smarowanie woda Niezalecane
o . N ZALECENIA
Smarowanie cieczami Zaleznie
procesowymi od cieczy Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra pm <08
Twardosé powierzchni watka HRC 58-62

HE | METAL I BIMETAL



- Metal i bimetal

Materiat tozyskowy
AuGlide®

{“ compliant

DOSTEPNOSC

Formy tozysk wykonywane na zaméwienie: Tuleje cylindryczne i

RoHS

BIMETALOWE LOiYSKA ptyty slizgowe o niestandardowych wymiarach, niestandardowe
S'LIZGOWE BEZOLOWIOWE konstrukcje tozysk zgodne z RoHS

ZASTOSOWANIA
CHARAKTERYSTYKA

Motoryzacja: Przektadnie, sworznie zwrotnicy, zaciski hamulcowe

= Bezotowiowe do samochodoéw ciezarowych

Zastosowania przemystowe: Maszyny rolnicze, maszyny do
robdt ziemnych, maszyny tekstylne, urzadzenia pneumatyczne,
urzgdzenia techniczne do przenoszenia i podnoszenia, sitowniki
hydrauliczne, urzadzenia terenowe i wiele innych.

= Mozliwosc¢ obrébki mechanicznej

= Swoboda projektowa — mozliwos¢ dostosowania do
specyficznych karbéw i ksztattéw

= Mozliwos¢ przenoszenia duzych obcigzen i wysokich
temperatur

= Doskonata wytrzymatos¢ zmeczeniowa w warunkach
obcigzenia dynamicznego i uderzeniowego

= Wysoka odpornos¢ na zuzycie
— Nadaje sie do pracy hydrodynamicznej - CIéﬂkosmenna konstrukcja umozliwia kompaktowy montaz
tozysk
- Nadaie si 2 oleiem |
adaje si do smarowania olejem i smarem = Wgtebienia w powierzchni tozyska stanowig zbiornik smaru

= Doskonata wydajnos¢ w warunkach ruchu oscylacyjnego zapewniajg w ten sposob dtugotrwate smarowanie

MIKROSEKCIA L s
- WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKA WARTOSC
i 1 Warstva OGOLNE
g Slizgowa 2
i, At ' T Statyczne N/mm 300
= L\f CuSn85Bi7Zn12  Maksymalne obcigzenie, p Dynamiczne N/mm? 140
e
y = Min. °C -40
s’ s 2 E Temperatura pracy Maks. ze smarem °C 150
4 , Maks. z olejem °C 250
\ \ Padtoze stalowe
SMAROWANIE OLEJEM
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalna predkos$¢ poslizgu, U m/s 2,5
Na sucho Staba Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
Smarowanie olejem Dobra “ i : Smar 0,05-0,12
' Wspétczynnik tarcia, f Olej 0,04-012
Smarowanie smarem Bardzo dobra
. ZALECENIA
Smarowanie woda Staba
s L . Chropowatos$¢ powierzchni watu, Ra Normalna pm <08
marowanie cieczami Staba
technologicznymi Twardosé powierzehni watu Normalna >200 HB
P Dtuzsza zywotno$¢ > 350 HB

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy SY
¥

RoHS

BIMETALOWE LOZYSKA SLIZGOWE
ZGODNE Z NORMA SAE 792

Wrasciwoscl

= Szczegolne dobrze sprawdza sie przy duzych obcigzeniach z
ruchem oscylacyjnym o niskiej czestotliwosci

= Odpowiedni do pracy w trudnych warunkach

= Wysoka obcigzalnos¢, bardzo dobra wytrzymatose
zmeczeniowa w wyzszych temperaturach

MIKROSEKCJA .
_ WEASCIWOSCI £OZYSKA
o ., R v" Warstwa lizgowa
y * " R 7 kieszonkami
e ot smarnymi OGOLNE
<
s ' Eﬁzg;ﬁnv]vo Maksymalne obciazenie, p
Vs o | prablizeniuz
Rl Cu 8[]0%
Pb 10%
%'m .f,,g'g‘ SH10% Temperatura pracy
TR TEE T Podore stalowe

SMAROWANIE SMAREM

WYDAJNOSC ROBOCZA
Na sucho Staba

Smarowanie olejem Dobra Wsp6étczynnik tarcia, f

Smarowanie smarem Bardzo dobra

ZALECENIA
Smarowanie woda Staba

Smarowanie cieczami

t
procesowymi Staba

Twardos¢ powierzchni watu

Maksymalna predkos¢ poslizgu, U
Maksymalny wspétczynnik pU

Chropowatos$¢ powierzchni watu, Ra

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach:

— Tuleje walcowe — Podktadki oporowe

Na zamodwienie: Tuleje walcowe i podktadki oporowe o
niestandardowych wymiarach, ptytki slizgowe, niestandardowe
projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
sitowniki hydrauliczne, sprzet rolniczy, pojazdy ciezarowe itp.

JEDNOSTKA WARTOSE
Statyczne N/mm? 300
Dynamiczne N/mm? 140
min. °C -40
maks. przy smarowaniu smarem °C 150
maks. przy smarowaniu olejem °C 250
m/s 2,5
N/mm? x m/s 2,8
Ze smarowaniem 0,05-0,12
Smarowanie olejem 0,04-0,12
um <08
Normalna HB >200
w celu wydtuzenia okres eksploataciji HB > 350

* Zaleznie od warunkdéw pracy

METAL | BIMETAL



- Metal i bimetal

Materiat tozyskowy SP
¥

RoHS

BIMETALOWE LOZYSKA SLIZGOWE DOSTEPNOSC
ZGODNE Z NORMA SAE 792

Na zaméwienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki
slizgowe, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
prowadnice slizgowe do maszyn, sitowniki hydrauliczne, silniki
hydrauliczne, urzadzenia pneumatyczne, urzgdzenia medyczne,
maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.

WEASCIWOSCI

= Do uktadéw smarowanych z gtadkg warstwa slizgowa

= Odpowiedni do uktadow smarowanych olejem i smarem statym

MIKROSEKCIA . ox
— - . WEASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKA WARTOSC
*H : ’{[ ; Warstwa Slizg owa
=) o CuPh263n2 OGOLNE
skfada sig w
ar L. Statyczne N/mm? 250
bl
przyblizeniu z Maksymalne obciazenie, p Dynamiczne N/mm?2 120
Cu72%
Ph 26% min. °C -40
Sn2% Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
5 maks. przy smarowaniu olejem °C 250
rqz

SMAROWANIE SMAREM

WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5

Na sucho Staba Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
Smarowanie olejem Dobra A q . Ze smarowaniem 0,05-0,12
Wspétczynnik tarcia, f Smarowanie olejem 0,04-012
Smarowanie smarem Dobra
ZALECENIA
Smarowanie woda Staba
L . Chropowatos$¢ powierzchni watu, Ra um <04
Smarowanie cieczami Staba
procesowymi Normalna HB > 200

Twardos¢ powierzchni watu

w celu wydtuzenia okres eksploataciji HB > 350

* Zaleznie od warunkdéw pracy

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 59
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£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
MBZ-B09Y

V DOSTEPNOSC

RoHS

Dostepne w standardowych wymiarach:

LOZYSKA BRAZOWE WYKONANE Z — Tuleje walcowe
CUSNS Z ZAGLEBIENIAMI NA SMAR

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
tuleje kotnierzowe, ptytki slizgowe, niestandardowe projekty tozysk

wraSciwoscl
= Materiat tozyskowy wykonany z tasmy brgzowej z kieszonkami IASTOSOWANIA
smarnymi Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,

sitowniki hydrauliczne, urzgdzenia pneumatyczne, urzadzenia

= Dobra odpornos¢ na zuzycie, odpowiedni do trudnych o
medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.

warunkow pracy

= Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach
i niskich predkosciach

MIKROSEKCJA L P
ﬂ, _ WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKA WARTOSC
e OGOLNE
Mak | beiazeni statyczne N/mm? 120
s aksymalne obciagzenie, p dynamiczne N/mm2 0
0 sktadzie min. °C -40
Sn8% Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
P<0,05% maks. przy smarowaniu olejem °C 250
Cu reszt
e SMAROWANIE SMAREM
OPERATING PERFORMANCE Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Dry Niezta Maksymalny wspétczynnik pU N/mm2 x m/s 28
Oil lubricated Dobra Wspétczynnik tarcia, 0,06-0,15
Grease lubricated Dobra ZALECENIA
Water lubricated Niezta Chropowatosé powierzchni watka, Ra pm <08
Process fluid lubricated Niezta 2 . . normalnie HB >200
Twardos¢ powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350
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- Metal i bimetal

Materiat tozyskowy [D®
W

RoHS
LOZYSKA BRAZOWE WYKONANE Z DOSTEPNOSC
CUSN8 Z KIESZONKAMI SMARNYMI Na zaméwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
. , niestandardowe projekty tozysk
WLASCIWOSCI
o L ZASTOSOWANIA
= Odporny na zuzycie materiat tozyskowy, wykonany z
perforowanej tasmy brazowej, do uktadéw smarowanych Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,

sitowniki hydrauliczne, urzgdzenia pneumatyczne, urzadzenia

= Lepsza wydajnos¢ niz MBZ-B09: wieksze zbiorniki smaru o
medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.

wydtuzajg okres miedzy obstugowy, zanieczyszczenia i osady
sg spychane do perforacji, co zmniejsza zuzycie

= Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo wysokich
obcigzeniach i niskich predkosciach

WEASCIWOSCI £LOZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 120
s aksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 40
0 sktadzie min. °C -40
Temperatura prac
Sn8% P pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
0,
EJ ggfa/” SMAROWANIE SMAREM / OLEJEM
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 2,8
Na sucho Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,06-0,15
Smarowanie olejem Staba ZALECENIA
Smarowanie smarem Dobra Chropowatosé powierzchni watka, Ra pm <08
Smarowanie woda Niezta o . . normalnie HB >200
Smarowanie cieczami Twardos¢ powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

Niezta

procesowymi

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 6']
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



£ OZYSKA O DOSKONALYCH WEASCIWOSCIACH TRIBOLOGICZNYCH

Materiat tozyskowy
[ DD®

V DOSTEPNOSC

ROHS Na zaméwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
LOZYSKA BRAZOWE WYKONANE Z niestandardowe projekty tozysk
CUSNS8 Z KIESZONKAMI SMARNYMI ZASTOSOWANIA
WlA§C|WU§C| ?rzemygi; Mechgmczny sprzet QO transportu i podnoszemal,
o A _ sitowniki hydrauliczne, urzgdzenia pneumatyczne, urzadzenia
= Odporny na zuzycie materiat tozyskowy, wykonany z brazu ze medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny
zintegrowanym uszczelnieniem, do uktadow smarowanych rolnicze itp.

= Zintegrowany wargowy pierscien uszczelniajacy a zmniejsza
luz instalacyjny, chroni tozysko przed zanieczyszczeniem i
wydtuza okres uzytkowania po smarowaniu

= Odpowiedni do uzycia ze wszystkimi standardowymi smarami
statymi

= Optymalna wydajnos¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach
i niskich predkosciach

WEASCIWOSCI £LOZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
OGOLNE
Mak I beiazeni statyczne N/mm? 120
s aksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 40
0 sktadzie min. °C -40
Temperatura prac
Sn8% P pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
0,
EJ ggfa/” SMAROWANIE SMAREM / OLEJEM
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 2,5
WYDAJNOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm2 x m/s 2,8
Na sucho Niezta Wspétczynnik tarcia, f 0,06-0,15
Smarowanie olejem Staba ZALECENIA
Smarowanie smarem Dobra Chropowatosé powierzchni watka, Ra pm <08
Smarowanie woda Niezta o . . normalnie HB >200
Smarowanie cieczami Twardos¢ powierzchni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

Niezta

procesowymi
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- Metal i bimetal

Materiat tozyskowy
GGB-DB®

Q compliant

RoHS

LOZYSKA ODLEWANE Z BRAZU ZE
STALYMI WKLADAMI SMARNYMI

WLASCIWOSCI

= Bezobstugowy materiat tozyskowy do zastosowan o wysokich
obcigzeniach

= Doskonata wydajnosc¢ przy wysokich obcigzeniach i pracy
okresowej

= Dostepny rowniez ze wstawkami grafitowymi do stosowania w
temperaturze powyzej 250°C

DOSTEPNOSC

Na zaméwienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki
oporowe, ptytki slizgowe, tozyska czopdw skretnych, tozyska
slizgowe z pdtpanwig, osiowe i promieniowe pierscienie
segmentowe, samonastawne tozyska kuliste, specjalne ksztatty,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Przemyst przybrzezny, urzgdzenia podwodne,
budownictwo mostowe i lgdowe, urzagdzenia stosowane w
przemysle hutniczym i stalowym, dzwigi i przenosniki, urzadzenia
stosowane w gornictwie gtebinowym i odkrywkowym, maszyny
budowlane i do robot ziemnych itp.

MIKROSEKCJA L s
WLASCIWOSCI £OZYSKA JEDNOSTKI WARTOSC
1 Warstwa Slizgowa
2filmem OGOLNE
do dotarcia Mak Ine obciazeni statyczne N/mm? 200
. ‘ aksymalne obciazenie, p dynamiczne ) 100
- Wstawki smaru
2 statego min. °C -50
T t
| — emparatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 350
oA L P "
P NA SUCHO
Maksymalna predkosé poslizgu, U m/s 0,5
WYDAINOSC ROBOCZA Maksymalny wspétczynnik, pU N/mm?2 x m/s 1,5
Na sucho Dobra Wspétczynnik tarcia, f 0,05-0,18
Smarowanie olejem Dobra ZALECENIA
Smarowanie smarem bobra Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm 02-08
Smarowanie woda Dobra Twardo$é powierzchni watka HB > 200
Smarowanie cieczami .
Niezta

procesowymi

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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AKCESORIA - Zespoty tozyskowe

Obudowy tozysk
samonastawnych UN|

OBUDOWA MOCOWANA LOZYSK
SAMONASTAWNYCH

WEASCIWoSCI
= Regulacja tozyska w celu kompensacji niewspoétosiowosci

= Moze by¢ stosowane jako tozysko kotnierzowe lub stojace,
odpowiednie do duzych obcigzen

= Samonastawnosc¢ elementu sferycznego zapobiega dziataniu
skrajnych obcigzen na tozysko

= Regulacja do + 5°
= Element sferyczny jest zabezpieczony przed znieksztatceniami

= W zaleznosci od wybranego typu obudowy, elementu
sferycznego i tozyska mozliwych jest bardzo wiele rozwigzan,
od prostych po najbardziej wymagajgce

= Rézne tozyska z zakresu produkeji firmy GGB pozwalajg na
zaprojektowanie optymalnych rozwigzan

Materiat obudowy: GGG40
Materiat elementu kulistego: 16MnCr5
Dostepny materiat odporny na korozje

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Elektrownie wiatrowe, myjnie samochodowe,
urzadzenia czyszczace, systemy bebnowe, urzadzenia do
fazowania, manipulatory, tasmy przenos$nikéw (kota pasowe),
maszyny drukarskie, urzadzenia grzewcze i wentylacyjne, wyciagi,
dzwigi, maszyny do przemystu tekstylnego, konstrukcje maszyn
specjalnych, maszyny piekarnicze, urzadzenia morskie

WARTOSCI GRANICZNE OBCIAZENIA DLA SH PROMIENIOWYCH

IDENTYFIKATOR MAKS. OBCIAZENIE

ROZMIAR TULEI PR(()(?I:E::?V\::S [N
1 10-25 20000
2 28-40 30 000
S 45-60 50 000
4 65-80 90 000
5 85-100 125000

MAKS. OBCIAZENIE
PROMIENIOWE [N]

MAKS. OBCIAZENIE
SCINAJACE [N]

(SRUBA) (SRUBA)
10 000 1000
15000 1 500
25000 2500
45000 4500
62 500 6 000

Przedstawione dane dla obudéw tozyskowych UNI zostaty okreslone dla srub 12,9 (DIN EN 20898, czes¢ 1), gdyz stabilnosé obudowy przekracza dopuszczalne

obcigzenie srub mocujgcych.

ZESPOLY LOZYSKOWE



Obudowy tozysk
samonastawnych MIN|

OBUDOWA MOCOWANA LOZYSK
SAMONASTAWNYCH

WLASCIWOSCI

= Regulacja tozyska w celu kompensacji niewspotosiowosci

= Moze byc¢ stosowane jako tozysko kotnierzowe lub stojgce,
odpowiednie do duzych obcigzen

= Samonastawnos¢ elementu sferycznego zapobiega dziataniu
skrajnych obcigzen na tozysko

= Regulacjado + 5°
= Element sferyczny jest zabezpieczony przed znieksztatceniami

= W zaleznosci od wybranego typu obudowy, elementu
sferycznego i tozyska mozliwych jest bardzo wiele rozwigzan,
od prostych po najbardziej wymagajgce

= Rozne tozyska z zakresu produkgji firmy GGB pozwalajg na
zaprojektowanie optymalnych rozwigzan

Materiat obudowy: AIMgSi12
Materiat elementu sferycznego: 9SMn28K
Jest mozliwe zastosowanie stali nierdzewnej i innych materiatéw

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Elektrownie wiatrowe, myjnie samochodowe,
urzadzenia czyszczace, systemy bebnowe, urzadzenia do
fazowania, manipulatory, tasmy przenos$nikéw (kota pasowe),
maszyny drukarskie, urzadzenia grzewcze i wentylacyjne, wyciagi,
dzwigi, maszyny do przemystu tekstylnego, konstrukcje maszyn
specjalnych, maszyny piekarnicze, urzadzenia morskie

WARTOSCI GRANICZNE OBCIAZENIA DLA SH PROMIENIOWYCH

MAKS. OBCIAZENIE

ROZMIAR 'DEN%':_'I'E‘IATOR PROMIENIOWE [N]
(OBUDOWA)
0 8-15 10 000

MAKS. OBCIAZENIE MAKS. OBCIAZENIE
PROMIENIOWE [N] $CINAJACE [N]

(SRUBA) (SRUBA)
5000 500

Obciazenia dopuszczalne dla obuddw tozyskowych MINI zostaty zdefiniowane na podstawie stabilnosci obudowy lub wytrzymatosci srub mocujgcgh (6 mm Srednicy),

w zaleznosci od kierunku obcigZenia.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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AKCESORIA - Zespoty tozyskowe

Obudowy tozysk
samonastawnych
EXALIGN®

STOJACA | KOLNIERZOWA OBUDOWA
LOZYSK SAMONASTAWNYCH

WEASCIWOSCI

= Regulacja tozyska w celu kompensacji niewspotosiowosci

= Moze by¢ stosowane jako tozysko kotnierzowe lub stojace,
odpowiednie do duzych obcigzen

= Samonastawnos¢ elementu sferycznego zapobiega dziataniu
skrajnych obcigzen na tozysko

= Regulacja do + 5°
= Element sferyczny jest zabezpieczony przed znieksztatceniami

= W zaleznosci od wybranego typu obudowy, elementu
sferycznego i tozyska mozliwych jest bardzo wiele rozwigzan,
od prostych po najbardziej wymagajace

WARTOSCI GRANICIN E OBCIAZENIA

DLA SIt PROMIENIOWYCH
ROZMIAR IDENTYFIKATOR TULEI
1 10-15
2 20-25
3 30
4 35-40
5 45
6 50
7 55-60
8 70-75
9 80 -85
10 90-100

2-0TWOROWA PODSTAWA £OZYSKOWA

MAX. OBCIAZENIE PROMIENIOWE (N)

Materiat obudowy: Zeliwo
Materiat elementu sferycznego: Zeliwo
Dostepne modele niekorodujace i odporne na korozje

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Elektrownie wiatrowe, myjnie samochodowe,
urzadzenia czyszczace, systemy bebnowe, urzadzenia do
fazowania, manipulatory, tasmy przenos$nikéw (kota pasowe),
maszyny drukarskie, urzadzenia grzewcze i wentylacyjne, wyciagi,
dzwigi, maszyny do przemystu tekstylnego, konstrukcje maszyn
specjalnych, maszyny piekarnicze, urzadzenia morskie

= Rdzne fozyska z zakresu produkgji firmy GGB pozwalajg na
zaprojektowanie optymalnych rozwigzan

TYP PB TYP FL / DF 4-OTWOROWE /

2-0TWOROWE £07YSKO KOENIERZOWE

MAX. OBCIAZENIE PROMIENIOWE (N)

4250 3750
7700 5900
9500 8 000
17 000 11 000
23 000 12 000
25000 14 500
30000 16 000
38 000 17 000
45 500 27000
74 500 30500

ZESPOLY LOZYSKOWE



Arkusz danych zastosowania 10zyska

Wypetnij ponizszy formularz i podziel sie nim z inzynierem sprzedazy GGB lub wyslij do niego:
poland@ggbearings.com

DANE DO OBLICZENIA PROJEKTU LOZYSKA

Zastosowanie:

Projekt / nr: llosé: |:| Nowy projekt |:| Istniejacy projekt
|:| Obciagzenie state |:| Obcigzenie rotacyjne |:| Ruch obrotowy |:| Ruch oscylacyjny |:| Ruch liniowy
WYMIARY [mm] PASOWANIA | TOLERANCJE TYP LOZYSKA:
Srednica wewnetrzna D; Watek D,
5 . . |:| Tuleja B
Srednica zewnetrzna Do Obudowa tozyska D I I
Dugosé H waicowa 777777777, Y
Srednica kotnierza Ds SRODOWISKO PRACY
Ebede lelfiema By Temperatura otoczenia T__[°]
Grubosé Scianki Sy Materiat obudowy tozyska
. - : A
Dlugos¢ plytki slizgowej L []obudowa o dobrej wymianie ciepta
Szerokosc plytki slizgowej W [] Lekki nacisk lub izolowana obudowa
Grubos¢ ptytki slizgowej Ss o stabej wymianie ciepta |:| Tuleja B
. [] 0budowa niemetaliczna o stabej kotnierzowa > Bl
OBCIAZENIE wymianie ciepta Y
[] obciazenie statyczne [] Praca naprzemiennie w wodzie i na sucho
[] obciazenie dynamiczne -
. a. ) . SMAROWANIE s +———149s
Obcigzenie osiowe F [N]
Obciazenie promieniowe F  [N] [INa sucho
[] Smarowanie ciagte v
RUCH |:| Smarowanie cieczami procesowymi
Predko$¢ obrotowa N [1/min] :
Predkode U (/] [ Tylko smarowanie poczatkowe |:| Podktadka
€ [C] warunki hydrodynamiczne oporowa
Dhugos$¢ skoku Ls [mm]

- ) Ciecz procesowa
Czestotliwo$¢ skoku  [1/min]

Cykl o[l
oscylacji

Srodek smarny
Lepkos¢ dynamicznan[mPas]

DZIENNA LICZBA GODZIN PRACY
Praca ciagta

Czestotliwos$é Praca okresowa

b Nos, [1/min] Ptytka $lizgowa

oscylacji — [Pty g i
POWIERZCHNIA WSPOLPRACUJACA Dni w roku ”&;m
Materiat OKRES UZYTKOWANIA - L,
Twardos¢ HB/HRC Wymagany okres L] .
Chropowatos¢ powierzchni Ra [um] uzytkowania H >

INFORMACJE O KLIENCIE y

Firma
) |:| Czes¢ specjalna (rysunek)

Ulica

Miejscowosé / kod pocztowy

Telefon Faks

Imie i Nazwisko

Adres e-mail Data

6/



63

Informacje o produktach

Firma GGB zapewnia, ze opisane w niniejszym dokumencie produkty nie majg zadnych wad fabrycznych, ani materiatowych.

Szczegdty przedstawione w niniejszej ofercie majg by¢ pomocne przy doborze materiatu oraz w ocenie jego przydatnosci do uzycia.
Informacje te sg zebrane na podstawie naszych wtasnych badar oraz ogdlinie dostepnych publikacji. Natomiast nie sg zadnym
zapewnieniem takich wtasciwosci.

Oprocz jasno wyrazonego na pismie stanowiska, firma GGB nie daje zadnych gwarancji, ze produkty opisane w niniejszym dokumencie
sg odpowiednie do jakichkolwiek szczegolnych celow lub specyficznych warunkéw pracy. Firma GGB nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty, uszkodzenia ani poniesione koszty, ktére mogty powsta¢ w wyniku bezposredniego lub
posredniego uzywania tych produktéw.

Warunki i postanowienia firmy GGB dotyczace dostawy oraz sprzedazy, dotgczane jako integralna czesc ofert, wykazow zasobdw
magazynowych i cennikéw, dotyczg bezwzglednie kazdego rodzaju dziatalnosci prowadzonej przez firme GGB. Kopie moga by¢
udostepnione na zadanie.

Produkty sg przedmiotem ciggtych badan i rozwoju. Firma GGB zastrzega sobie prawo do poprawek w specyfikacji oraz korekty danych
technicznych bez wczesniejszego ogtaszania.

Wydanie 2020 (to wydanie zastepuje poprzednie wydania, ktére niniejszym tracg swojg waznosc).

OSWIADCZENIE DOTYCZACE ZAWARTOSCI OLOWIU W PRODUKTACH GGB | ZGODNOSCI Z DYREKTYWA UE

W przypadku dostaw do lub wsréd krajow UE: Wszystkie produkty z tym numerem czesci zawierajg otéw (nr CAS: 7439-92-1) w stezeniu
wiekszym niz 0,1% (wagowo). Obecnie nie przewiduje sie zadnych wymaganych dziatan, poniewaz produkty nie stanowig zagrozenia w
zwyktych warunkach uzytkowania pod warunkiem przestrzegania zwyktych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, w tym noszenia rekawic
ochronnych w celu unikniecia kontaktu ze skorg oraz mycia ragk po zakoriczeniu pracy z produktami — zwtaszcza przed jedzeniem, piciem i
paleniem tytoniu. Podczas ciecia, obrobki skrawaniem lub obrébki termicznej (np. ciecia laserowego) materiatu lub podzespotéw nalezy
przestrzegac dodatkowych srodkow ostroznosci i bezpiecznych praktyk. Wspomniane dodatkowe srodki ostroznosci obejmujg miedzy
innymi: wykorzystanie odpowiednich srodkéw ochrony drog oddechowych, unikanie potykania i wdychania oraz dtugotrwatego kontaktu
ze skorg i oczami, a takze wiasciwe przemieszczanie, przechowywanie i usuwanie produktow. W razie dalszych pytan zachecamy do
kontaktowania sie z nami. Nalezy zawsze przestrzegac lokalnych wymogow prawnych.

GGBEARINGS.COM



FABRYKACJA

W temperaturze 250°C politetrafluoroetylen (PTFE) znajdujacy sie w materiale powtoki jest catkowicie obojetny, wiec nawet w rzadkich
przypadkach kiedy tuleje DP4, DP4-B, DP10 lub DP11 sg wiercone czy obrabiane po montazu, nie ma ryzyka podczas wiercenia czy
obrébki wykanczajgcej.

W wyzszych temperaturach moze pojawic sie niewielka ilos¢ toksycznych opardw, a ich wdychanie moze spowodowac chorobe o
objawach podobnych do grypy, ktére moga wystapic¢ nawet po kilku godzinach.
Objawy ustepuja bez efektéw ubocznych po 24-48 godzinach.

Takie opary moga powstac z czgsteczek PTFE opadajgcych na zarzacy sie papieros. Dlatego w miejscu, gdzie materiaty DP4, DP4-B,

DP10 lub DP11 s3g obrabiane, palenie powinno by¢ zabronione.

GGB®, DP4®, DP4-B, DU®, DU-B, DP10, DP11, DP31, DX®, DX®10, HI-EX®, DTS10®, DS, EP®, EP®12, EP®15, EP®22, EP®30, EP®43, EP®44,
EP®63, EP®64, EP®73, EP®79, FLASH-CLICK®, KA Glacetal, Multilube, GAR-MAX®, GAR-FIL, HSG, MLG, HPM, HPMB®, HPF,

GGB-MEGALIFE® XT, Multifil, SBC z GAR-MAX®, SBC z HSG, GGB-CSM®, GGB-CBM®, GGB-BP25, GGB-FP20, GGB-SHB®, GGB-S016,
AuGlide®, SY, SP, GGB-DB®, UNI, MINI i EXALIGN® sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi firmy GGB i
jej podmiotéw stowarzyszonych.

MBZ-B09, LD® i LDD® s nazwami produktéw firmy Wieland-Werke AG, Niemcy.
Inne produkty i nazwy firm wspomniane w niniejszej broszurze mogg by¢ znakami towarowymi odpowiednich wtascicieli.
Wszelkie uzycie znakéw towarowych firmy GGB bez pisemnej zgody firmy GGB jest surowo zabronione.

©2020 GGB. Wszelkie prawa zastrzezone.
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