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WindJet® AirKnife Zubor 6

Vorteile von WindJet AirKnife mit Geblasen:

e Energiesparende Lufterzeugung (Niederdruck)
— kein Kompressor notig!

¢ Geringes Betriebsgerausch
— keine SchallddmmmaRnahmen erforderlich!
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WINDJET® AIRKNIFE/LUFTBLASMESSER

AIRKNIFE/

BLASMESSER

AirKnife/Luftblasmesser

Dank der besonderen Form der Fiihrungskante der WindJet-
Blasdiise wird ein konstanter Luftstrom erzeugt, der in einem
geraden Strahl aus der Diise austritt. Mit dieser Form wird
der Coanda-Efffit in Kombination mit der Luftmitfiihrung
genutzt, um auf wirtschaftliche Weise einen gleichméaRigen,
konstanten Luftstrom zu erzielen. Der Coanda-Efffit fiihrt
dazu, dass die zugefiihrte Luft sich an die Oberflache der
Blasdiise schmiegt und dadurch die Form des Luftstroms
auch in groBerem Abstand von der Diise noch sicherstellt.
Ferner schafft dieser Efffit es, auch Umgebungsluft
mitzureilRen, so dass auf diese Weise das Gesamtluftvolumen
erhdht wird. Mit dieser besonderen Form der Fiihrungskante
lasst sich {iber die gesamte Lange der Diise ein
gleichméaRiger, hochvolumiger und konstanter Luftstrom
erzeugen. Probleme wie Fleckenbildung und Verschmieren
werden so minimiert. Ein weiterer Vorteil der Kantenform

ist die Mdglichkeit der gezielten Ausrichtung der Diise in

die Strahlrichtung, so dass sie nach Augenmal3 veréndert
werden kann. So ist die Diise einfach zu positionieren und
eine groRtmdgliche Flache des Zielobjfits kann bearbeitet
werden. Die Luftmitfiihrung wird durch die langgezogene
Kante verbessert; der Luftstrom bleibt konstant.

Technische Daten
Lange Liange

Blashalken Luftspalt

[Zoll — mm] [Zoll — mm]
50750-06-040 6" — 152 0,040"/ 1,0
50750-06-060 6" — 152 0,060"/ 1,5
50750-12-040 12" — 304 0,040"/ 1,0
50750-12-060 12" — 304 0,060"/ 1,5
50750-18-040 18" — 457 0,040"/ 1,0
50750-18-060 18" — 457 0,060"/ 1,5

‘ Werkstoff

- - Aluminium
50750-24-040 24" — 609 0,040"/ 1,0
50750-24-060 24" — 609 0,060"/ 1,5
50750-30-040 30" - 762 0,040"/ 1,0
50750-30-060 30" - 762 0,060"/ 1,5
50750-36-040 36" — 914 0,040"/ 1,0
50750-36-060 36" - 914 0,060"/ 1,5
50700-06-040 6" — 152 0,040"/ 1,0
50700-12-040 12" — 304 0,040"/ 1,0
50700-18-040 18" — 457 0,040"/ 1,0

Edelstahl

50700-24-040 24" — 609 0,040"/ 1,0
50700-30-040 30" — 762 0,040"/ 1,0
50700-36-040 36" — 914 0,040"/ 1,0

Trocken-
luft

Induzierte Luft l” *Induzierte Luft
Die spezielle Form erhéht den Luftstrom
und gewahrleistet einen konstanten Luftstrom.

Konstruktionsmerkmale und Vorteile:

e Luftstrom mit verlustfreier, hoher Austrittsgeschwindigkeit
dank der ,tropfenférmigen” Gestaltung des Blasbalkens.
Dadurch verbesserte Luftfiihrung.

* Energiesparende Lufterzeugung — NIEDERDRUCK
(kein Kompressor nétig!)

* Geringes Betriebsgerdusch, keine
Schallddmmmalnahmen erforderlich

e Leichtes visuelles Ausrichten des Blasstrahles méglich

e Gleich bleibender, regelbarer Luftstrom durch die
besonders, lang ausgezogene Fiihrungskante

¢ Keine Druckluftverluste dank hochwertiger Dichtungen
an den Enden der Blasbalken

e Einfache Installation + geringe Wartung durch dirfit
angetriebenes Geblédse

 Saubere, gefilterte und erwéarmte Luft

¢ Gegen Korrosion bandelte Oberflachen

* 2 LuftspaltgréRen lieferbar: 1,0 mm (0,040") und
1,5 mm (0,060")

* 6 Blasbalkenlangen lieferbar (sie Tabelle).

Weitere auf Anfrage mdaglich.

Maf3e + Gewichte

T A B C D E* E* F
Y | [mm] | [mm] | [Zoll] | [mm] | [mm] | [Zoll] | [mm]
152 6"
304 12"
50700 "
oder | 99 (Y1618 g o5 | AT 180
50750 UNC 609 24
762 30"
914 36"
*=Lieferbar in 2 Varianten mit den LuftspaltgréBen 1,0 mm (0,040") oder 1,5 mm (0,060").
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AIRKNIFE/

BLASMESSER

WINDJET® AIRKNIFE/LUFTBLASMESSER

Rickgewinnungsgebldse/Niederdruck-Geblase

Im Gegensatz zu anderen Geblédsen sind Riickgewinnungs-
geblase (auch Regenerativ- oder Recyclinggebldse genannt)
robust, betriebssicher und nahezu wartungsfrei. Sie arbeiten
nach einem dynamischen Prinzip, bei dem ein bestimmter Teil
der Luft zuriickgefiihrt wird; diese Geblése erreichen &hnliche
Leistungen wie viele mrstufige Geblase oder Drkolben-/
Rotationsgeblase.

Im Riickgewinnungsgeblése erfolgt die Verdichtung in einem
Ringkanal zwischen den Enden der Laufschaufeln und den
Grdusewdnden. Im Betrieb saugt das rotierende Laufrad

Luft iber den Ansaugstutzen in die Verdichtungskammer und
bewegt sie durch Zentrifugalkraft radial nach auen zum
gewdlbten Gduse. Man nennt diese Arbeitsweise
Jregenerativ”, da ein Anteil der Luft wahrend der Rotation

an den einzelnen Laufschaufeln vorbei zur Laufradnabe

fliet und dort von der nachsten Schaufel erneut beschleunigt
wird.

Vorteile:

 Senkung der Betriebskosten um mor als 95 %

¢ Reine, erwarmte Blasluft

* Geringes Betriebsgerdusch — keine aufwendigen
Schallddmmmalnahmen erforderlich.

¢ Einfache Installation und Bedienung

Empblenswert bei:

¢ Gewiinscht wird »er eine hohe Strahlgeschwindigkeit
als die Blaskraft beim Aufprall

« Olin der Druckluft verursacht Qualitatsprobleme

* GroRflachige Anwendungen — mor als 60 cm

e Lufterwdrmung ist erwiinscht

* Die Blasbalken kdnnen nahe zur Zieloberfliche montiert
werden — 10 cm oder weniger

DAS RUCKGEWINNUNGSPRINZIP
Im Riickgewinnungsgeblése erfolgt die Verdichtung in einem Ringkanal zwischen den Enden der Laufschaufeln und
den Gdusewanden. Im Betrieb saugt das rotierende Laufrad Luft iiber den Ansaugstutzen in die Verdichtungskammer
und bewegt sie durch Zentrifugalkraft radial nach auen zum gewdlbten Gduse. Man nennt diese Arbeitsweise
Jregenerativ”, da ein Anteil der Luft wahrend der Rotation an den einzelnen Laufschaufeln vorbei zur Laufradnabe

fliet und dort von der ndchsten Schaufel erneut beschleunigt wird.

Technische Daten:

* Lieferungen einschlieBlich Druckentlastungsventil,
Manometer, Luftansaugfilter, Filteriiberwachung,
Armaturen und Adapter fiir Schlauch- oder Rohrleitungen

» Wartungsarmer Betrieb mit Dirfitantrieb

e Liifterkiihlung zur Warmeableitung an den Lagern,
daher ldngere Lebensdauer

* Gleichbleibender, stoBfreier, dlfreier Luftstrom

e Gerduscharm

* Robuste Aluguss-Ausfiihrung

* Geringes Gewicht

 Korrosionsbhesténdig auch in Feuchtrdumen

* Kein Heizelement erforderlich, da die Luft durch die
Betriebswérme erwérmt wird

* TEFC-Motoren; CE- und cURus-zertifiziert

* In jeder Ausrichtung montierbar
(auBer bei Typ 15, der vertikal montiert wird)

e Dnstrommotoren mit Doppelfrequenz und
Spannungsumschaltung méglich

* Filteriiberwachung zum Uberhitzungsschutz der Geblése
bei Filterverschmutzung

Paketzubehor:
* Ersatz-Luftansaugstutzen, Konsolen, Schalldampfer und
vieles mr

Spraying Systems
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AIRKNIFE/

® -
WINDJET® AIRKNIFE/LUFTBLASMESSER-PAKETE BLASMESSER

Gewicht Anschluss
L] ‘ [mm]
445 76,2 (3")
715 76,2 (3")
106,0 101,6 (4")
117,0 130,0
133,0 130,0

Technische Daten
Max.

Nennleistung Volumenstrom Max. Druck Spannung Gerauschpegel
[kw] 4 [kPa] [Volt] [dBa]
[mh]
3 3,0 409 175 230/400 11,2/6.5 715
75 75 563 30,0 400/690 15,1/87 758
9,2 9,2 1007 21,0 400/690 18,2/10,5 80,1
1 11,0 1325 19,0 400/690 23,0/13,3 81,0
15 15,0 1539 22,5 400/690 27,3/15,8 86,1
Male
T A B C D E F G H
v [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 427 300 634 959 4x13 374 404 637
75 450 300 662 987 4x13 374 404 785
9,2 548 500 802 1242 4x13 448 478 828
1 610 500 850 1355 4x13 478 508 892
15 623 500 850 1355 4x13 478 508 892
_omo D _om [—
C

www.spray.de | www.spraying.at | www.ssco.ch | www.spraying.be Spraying Systems 5



AIRKNIFE/
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WINDJET® AIRKNIFE ZUBEHOR

Sicherer und effizienter Luftstrom vom Geblase zu den Blasdiisen

Das Blasdiisenpaket enthélt das gesamte Zub»dr, das zur Montage und zum Einsatz des Produkts bei der jeweiligen Anwendung
erforderlich ist. Von Paket zu Paket werden andere Teile zusammengestellt. Alle Artikel sind bis mindestens 107 °C besténdig.

T
i

Rohrhigen \“\
Zur Minderung von Druckverlusten in der Anlage bieten wir auch 45 °- and 90 °-Rohrb6gen
‘ fir 3" und 6" Anschlussleitungen.
Anschluss- =
winkel/ Diese verstellbaren Anschlusswinkel aus 100 % Edelstahl kommen bei der tiblichen Montage der Blasdiisen
Montage- zum Einsatz. Zwei besonders ausgefiihrte Montageplatten werden mit den beiden Endkappen der Blasdiise
schellen : verbunden.

Flexible
Schléduche

Temperaturbestandige, stahlverstarkte Schlauchleitungen sind mit Durchmesser 3” und 6” und einer Lange
von 3 m erhéltlich. Zum Anschluss der Schlduche sind dnmomentstarke Spindelklemmen vorgesien.

Kupp-
lungen

Besondere, Ieicht zu handhabende Kupplungen fiir 3 und 6" Anschlussleitungen — aulen rostfreier Stahl,
innen hochtemperaturbestandiger Silikonkautschuk. Die Kupplungen dichten alle steifen Verbindungen luftdicht
ab und dienen auch zur Aufnahme der Anschliisse. Nur eine einzige eingebaute Schelle ist von Hand anzuzien
— kein Sonderwerkzeug erforderlich

Rohrver-
zweigungen

Mit den Verzweigungen, die aus hochbesténdigem, hochtemperaturfestem Kunststoff besten, kann ein einziger

Luftaustrittsstrom am Geblase bei den jeweiligen Varianten durch Mirfachdiisen verschieden aufgeteilt werden.

e Y-Teiler: Ein Eintrittsstrom wird in zwei Ausgangsstrome aufgeteilt. Erhaltlich mit Eintritts-AuBendurchmesser
3" und 6”; Austritts-AD 3".

e 3-Wege: Ein Eintrittsstrom wird in drei Ausgangsstrome aufgeteilt. Erhaltlich mit Eintritts-AuRendurchmesser
3" und 6”; Austritts-AD 3“. Mit Montagebohrungen fiir die Aufnahme.

e 4-Wege (nur Kunststoffversion abgebildet): Ein Eintrittsstrom wird in vier Ausgangsstréme aufgeteilt. Erhaltlich
mit Eintritts-AuBendurchmesser 3" und 6”; Austritts-AD 3". Mit Montagebohrungen fir die Aufnahme.

Schalldampfer

als fm
Zubror s- s

Schalldampfer: Senkt den Gerduschpegel um 5 bis 8 dBa und filtert hohe Frequenzen heraus, die bei jedem
Geblase automatisch ertonen.

\ n AuBenschalldammung (abgebildet): Schallddmmhauben senken den Gerduschpegel um 10 dBa. Aus Metall,
! o daher leicht abwaschbar.
Luftkanonen: =
e Fiir den Einsatz von Niederdruckgebldsen f % MalRe + Gewichte
» Konzentrierter Hochgeschwindigkeitsluftstrahl \
zur Reinigung unregelmaRig geformter Konturen b 1 100 mm —

¢ Werkstoff: Eloxiertes Aluminium oder rostfr. Stahl 316SS
¢ Auslass-GréRen: 13 mm, 19 mm und 25 mm (Durchmesser)
e Haltevorrichtung lieferbar (Werkstoff Edelstahl)

5/16-18 mm

0

.

. . 32% 13/19/1 76 mm
e Leichtes Positionieren an Montagalterung I 25mm
durch eingebauten Distanzring
e Gewicht: 740 g
Technische Daten BESTELLHINWEIS
Luftkanone
AuslassgroBe AuslassgroBe
ik [mm] 1 ispi
Beispiel

55155-500 13 0,50 bzw. 1/2 Dusentyp | — | Werkstoff | * resee emn ' | g

55155-750 19 0,75 baw. 3/4 : 55133-500 . —: AL

55155-1000 25 1.00b2w.1 | Tttt e

Spraying Systems
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WINDJET® BLASDUSEN

DRUCKLUFT

WindJet Blasdiisen: Uberblick

Blasdiisen formen Luft mit niedrigem Druck entweder

in einen konzentrierten Voll- oder Flachstrahl mit hoher
Geschwindigkeit und Aufprallkraft oder in weiches Abblasen
um. Ideal fiir eine Vielzahl von Anwendungen.
WindJet-Blasdiisen sind mit einer Vielzahl von Modellen,
Blaskraftwerten, GréRen und Werkstoffen erhéltlich.
WindJet-Blasdiisen sind fiir die unterschiedlichsten Einsétze
geeignet, z. B. zum Verschieben von Material und zum
Reinigen, Trocknen und Kiihlen von Teilen. Die hohe
Blaskraft dieser Diisen stellt sicher, dass selbst runde oder
unregelméalig geformte Produkte griindlich getrocknet und
abgeblasen werden kénnen.

Vorteile der WindJet Blasdiisen:

e Bedeutend geringerer Druckluftverbrauch im Vergleich
zu offenen Rohren, durchschnittlich mor als 30 %.

* Bis zu 60 % verminderter Gerduschpegel je nach
Eingangsluftdruck. Bei 7 bar (0,7 MPa) zum Beispiel
erzeugt ein offenes Rohr ein Gerdusch von 98 dBa, eine
Blasdiise jedoch nur 85 dBa, also eine Verminderung um
13 dBa und eine gefiihite Gerduschminderung von 60 %.

* Hohere Sicherheit. Die Konstruktion der WindJet
Blasdiisen beugt der Blockierung der Diise vor auch
beim vers)entlichen Positionieren der Diise dirfit
auf eine flache Oberflache.

e Dervon den Diisen erzeugte zielgerichtete Luftstrom
steigert die Effizienz und Leistung beim Trocknen und
Abblasen. Generell wird eine umfassendere Trocknung
bis hin zu Hohlrdumen und Ritzen erzielt.

Offenes Rohr . . Minderung des
- Anzahl glelchwe[tlger Luftverbrauchs
Luftverbrauch bei 5 bar (0,5 MPa) Druckluft-Blasdiisen s

[Nm¥/h] in %
4 54 1 25 %
6 120 2 28 %
8 270 4 33 %
10 342 7 34 %
12 516 7 35 %
16 900 12 36 %
20 1320 12 40 %

Gerauschreduzierung: Offenes Rohr vs. Blasdlse

Gerduschpegel . .
Gerauschminderung Gerausc_hmmderung

4 mm offenes Rohr Flachstrahl oder in %

bei 1,5 m Abstand Rundstrahl Blasdiisen
1 bar (0,1 MPa) 70 dBa 63 dBa 7 dBa 38 %
2 bar (0,2 MPa) 80 dBa 70 dBa 10 dBa 50 %
3 bar (0,3 MPa) 84 dBa 74 dBa 10 dBa 50 %
4 bar (0,4 MPa) 88 dBa 76 dBa 12 dBa 56 %
5 bar (0,5 MPa) 92 dBa 80 dBa 12 dBa 56 %
6 bar (0,6 MPa) 98 dBa 85 dBa 13 dBa 60 %
7 bar (0,7 MPa) 98 dBa 85 dBa 13 dBa 60 %

Hinweis: Basiert auf WindJet Blasdisen Typ AA707 und AA727
WindJet Blasdiisen: Uberblick

Besonders unter beengten Verhéltnissen und in Féllen, in
denen die Temperatur keinesfalls erhdht werden darf, sind
die WindJet Blasdiisen mit Druckluft eine ausgezeichnete
Wahl.

Dieses Modell eines Blasmessers liefert einen deutlich
gleichméRigen Luftstrom iiber die gesamte Lénge der
Blasdiise. Der Trocken- und Abblasvorgang erfolgt schnell

Spraying Systems

und leistungsstark und nur wenig Luft ist erforderlich.
Verglichen mit einem Rohr mit drei Bohréffnungen von

8 mm verbraucht eine WindJet Blasdiise von 8 mm

circa 92 % weniger Luft.

Ein weiterer, attraktiver Vorteil der Blasdiisen ist der
geringe Gerduschpegel. Bei vielen Anwendungsarten
liegt dieser unter 70 dBa — also weniger als bei manchen
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Druckluftoptionen. Mit ihrer EinsatzgréRe fiir Kleinflachen
werden die Blasdiisen meist nahe zum Zielohijfit montiert.
Die maximale Diisenlénge (oder Gesamtlange aller
Blasmesser) istin der Regel nicht gréer als 60 cm.

Wird bei bestimmten Vorgangen nur eine Blasdiise oder
héchstens zwei bendétigt, so kénnen die Betriebskosten
durch den Einsatz von WindJet Modelle erheblich gesenkt
werden.

Offenes Rohr/Rohr mit Lochern mit 1” Abstand

WINDJET® BLASDUSEN

Vorteile der Blasdiisen:

* Hocheffizient — geringer Luftverbrauch

¢ Hohe Blasgeschwindigkeit, gleichméRiger Luftstrom
* Gerduscharm

¢ Flache Bauart fiir einfache Montage

Minderung des

Anzahl gleichwertiger Luftverbrauchs

GroBe Luftverbrauch Niederdruck Airknives .

Anzahl T [Nm¥/h] in %
4 96,8 1 Stiick (57070-3)
4 193,7 1 Stiick (57070-6)

, 92 %
12 4 3874 1 Stiick (57070-12)
18 4 581,0 1 Stiick (57070-18)

6 6 4179 1 Stiick (57070-6) 89

12 6 835,9 1 Stiick (57070-12) °

WindJet Luftverstarker: Uberblick

Bei der Verwendung von Druckluft kann auch ein regelbarer
WindJet Luftverstarker eingesetzt werden. Luftverstarker
erzeugen einen konstanten Hochgeschwindigkeitsluftstrom

fiir besonders zielgerichtete Trocken- oder Abblasvorgéngen.

Die Leistung wird dadurch maximiert, dass das Gerét zusam-
men mit der Druckluft zusétzliche Frischluft ansaugt.
Regelbare WindJet Luftverstarker sind in der Regel fiir

alle Bereiche von ca. 19 mm bis 100 mm und Absténden

von ca. 150 mm verwendbar. Sie sind auch ideal fiir
Roboteranwendungen, da sie sich gut fiir punktformige
Trocken-, Abblas- und Absaugvorgédnge eignen.

Weitere Vorteile beim Einsatz von regelbaren

WindJet Luftverstarkern:

* AuBerst leistungsstarker Einsatz von Druckluft
— bis zu 90 % geringerer Verbrauch als offene
Rohrleitungen und 60 % weniger als bei Luftdiisen

¢ Erzeugt hohe Luftvolumenstrome und héhere Driicke als
Luftdiisen — fiir schnelles Trocknen und Abblasen

¢ Gerduscharm

= Luftverbauch: Offenes Rohr vs. Luftverstarker

Offenes Rohr

Luftverbrauch
[Nm?3/h]

Minderung des
Luftverbrauchs
in %

Anzahl gleichwertiger

Luftverstéarker

4 32,3 1 Sttick (57080-075) 78 %
6 69,7 1 Sttick (57080-075) 86 %
8 159,7 1 Stiick (57080-125) 87 %
10 200,5 1 Stiick (57080-125) 89 %
12 300,7 1 Stiick (57080-200) 89 %
16 524,0 1 Stiick (57080-400) 90 %

*in 1" Abstanden
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DRUCKLUFT

WINDJET® DUSEN

AA727 WINDJET DUSE

* Myrkanal Flachstrahldiise
— gerduscharm und leistungsstark

* GleichméRiger, flacher Luftstrom von hoher Blaskraft,
der mit zunomendem Abstand nur wenig auffachert

¢ Gute chemische Besténdigkeit, hohe Korrosions-
bestandigkeit sowie hohe Temperaturvertraglichkeit
(abhangig vom Werkstoff)

» Wirtschaftlicher Luftverbrauch bei hoher Blaskraft

¢ Montage-Bohrung (4,8 mm Durchmesser) fiir Festeinbau

(nicht bei Version 727-AL)

* Bei Reihenmontage Bildung von Luftvorhdngen maglich

AA707 WINDJET DUSE

e Myrkanal Rundstrahldiise
— gerduscharm und leistungsstark

 GleichméRiger Luftstrom von hoher Blaskraft, der
mit zunomendem Abstand nur wenig auffachert

* Gute chemische Besténdigkeit und hohe
Korrosionshestandigkeit (abhéngig vom Werkstoff)

» Wirtschaftlicher Luftverbrauch bei hoher Blaskraft

¢ Unterschiedlich farbige Kappen zur einfachen
Zuordnung der Leistung (nur bei Aluminium-Version)

Y767 COMPACT WINDJET DUSE

¢ Mrkanal Flachstrahldiise
— gerduscharm und leistungsstark

¢ GleichméaRiger, wirtschaftlicher Luftstrom von
hoher Blaskraft

e Kurze Bauart

Technische Eckdaten

Anschluss

Typ Anschluss INPT/BSPT]
AA727 AG oder IG 1/4"
AA707 AG 1/4"
Y767 AG 1/4"

(i

Werkstoff

Polyphenylene sulfide (RY)
Aluminium (AL)
Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS)

Rostfreier Edelstahl 1.4305 (SS)

Polyphenylene sulfide (RY)
PVDF (KY)
Aluminium (AL)
Rostfreier Edelstahl 1.4305 (SS)

Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS)

Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS)

® ol
Y767 Compact
J WindJet Diise

‘ max. Betriehstemperatur

" AAT27
WindJet Diise

AA707 WindJet Diise

bei 7 bar (0,7 MPa)
82 °C

230°C
82°C

bei 10,3 bar (1,03 MPa)
260 °C

bei 8,6 bar (0,86 MPa)
204 °C

104 °C
230°C
230°C

82°C

bei 7 bar (0,7 MPa)
82 °C
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WINDJET® DUSEN

DRUCKLUFT

Technische Daten

Luftverbrauch [Nm3/h]
Anschluss 0,7 bar 2 bar 4 bar 6 bar
(0,07 MPa) (0,2 MPa) (0,4 MPa) (0,6 MPa)
AT 1" 8,5 14,8 23,8 329
1/4 (AG, IG) AA727-F 15 11,6 214 35,2 49,0
23 16,8 30,6 51,1 719
11 (= Farbkappe grtin) 8.8 15,9 26,5 36,7
1/4 (AG) AA707 15 (= Farbkappe gelb) 10,9 20,7 34,7 48,6
23 (= Farbkappe rot) 17,6 31,8 53,3 74,2
1/4 (AG) Y767 15 11,6 214 35,2 49,0
MalRe + Gewichte
T A B Gewicht*
i [mm] [mm] la]
AA727 (M) 91 51 18-116
AA727-F (F) 91 51 18
‘ A
L=
'IIW 1 | — | g AATO07 (M) 48 25 9-45
|||i: — |
i J
— B —
r‘ ‘
A Y767 (M) 43 41 10
Angaben basi f griiBste/schwerste Versi
*rlgjz:} ﬁ:Cha\f\ll:igt;tlf grolsste/schwerste Version Werkstoffcode
kein = ABS
AL = Aluminium
RY = Polyphenylene sulfide
SS = Edelstahl AISI 316
BESTELLHINWEIS KY = PVDF (nur bei 707)
WINDJET AIR Disen
Beispiel
Dusentyp | — | Gewinde | —| Werkstoff [:;;Eg AAE707 1/a 3 ss _ 1

Standard: NPT-Gewinde. Bitte ,B" vor Typenbezeichnung setzen, wenn BSPT-Gewinde gewiinscht.

Diisentyp

— | Werkstoff

Beispiel

www.spray.de | www.spraying.at | www.ssco.ch | www.spraying.be
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DRUCKLUFT | WINDJET® DUSEN

LU-HK

Rundstrahldiisen (Riickstrahl, Mehrkanal)

* Gerduscharm und leistungsstark

* Wirtschaftlicher Luftverbrauch

¢ GleichméRiger Luftstrom von besonders hoher Blaskraft
* Besonders kurze Bauform

¢ Riickwarts gerichteter Rundstrahl

e Extrem wendig durch kugelférmigen Kérper

 Zugkraft durch spezielle Anordnung der Bohrung LU-HK

« Arbeitsdruck: 2—8 bar (0,2—0,8 MPa) Rundstrahldiisen (Riickstrahl, Mbrkanal)
* Gewinde: G1/4"

* Werkstoff: Messing oder Edelstahl

¢ Auch mit zusétzlicher Frontbohrung lieferbar

e Einzusetzen auf Handblaspistolen, auf Verlangerungsrohren sowie auf flexiblen Schlduchen

LU-VK

Rundstrahldiisen (Hochleistung, Mehrkanal)

¢ Gerduscharm, leistungsstark

¢ Vollkreisdhnlicher Rundstrahl

» Wirtschaftlicher Luftverbrauch bei besonders hoher Blaskraft
* Einteilige, kompakte Bauform

¢ Besonders geeignet fiir Einsatz in beengten Verhéltnissen

e Einfache Montage

e Arbeitsdruck: 2—8 bar (0,2-0,8 MPa) LU-VK

o Werkstoff: Messing oder Edelstahl Rundstrahldiisen (Hochleistung, Mbrkanal)
e Gewinde: 1/2” und 3/4” BSPT oder NPT

e AuBendurchmesser ab 25 mm

LU-VS
Punktstrahldlisen (Mehrkanal) v
* Gerduscharm, leistungsstark, widerstandsfahig

¢ GleichméaRBiger, wirtschaftlicher Luftstrom von hoher Blaskraft
¢ Eng gebiindelter Punktstrahl

¢ Einfache Montage

¢ Versionen: Standardbauform Typ 201295 + 070813 und Kugelbauform Typ 221295

e Arbeitsdruck: max. 10 bar (1,0 MPa) LU-VS
o Werkstoff: Messing; Edelstahl oder Aluminium Punktstrahldusen (Mbrkanal)
¢ Gewinde: — Innengewinde (IG): M7x0,75 (Modell 201295) Typ 221295
—Innengewinde (1G): G1/4” (Modell 070813) LU-VS
— AuBengewinde (AG): M12x1,25 oder G1/4" (Modell 221295) Punktstrahldiisen (Mbrkanal)

¢ Reduziermuffen fiir Modell 201295 + 070813 erhéltlich Typ 201285+ 070813

Technische Eckdaten

Luftverbrauch [Nm?/h]
Anschluss
2 bar (0,2 MPa) 5 bar (0,5 MPa) 8 bar (0,8 MPa)
LU-HK 191295-40 G1/4" 23 45 71
LU-VK 040196-130 G1/2" 61 122 188
LU-VK 291295-40 G1/2" 26 51 79
LU-VK 070797-230 113 233 371
LU-VK 070797-250 123 251 405
LU-VK 070797-340 G3/4" 165 243 -
LU-VK 070797-470 234 478 -
LU-VK 070797-530 286 533 -
LU-VS 201295-18 M7x0,75 9 18 30
LU-VS 221295-20 M12x1,25 bzw. G 1/4" 1 20 35
LU-VS 070813-90 G1/4" 43 90 139

12
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MaRe + Gewichte

A —

B ie 004

Typ 201295 +
070813

*= Auf Wunsch sowohl mit kleineren als auch mit gréBeren Abmessungen lieferbar.
**= Gewicht je nach Werkstoff unterschiedlich

BESTELLHINWEIS
LU-HK
Diisentyp | — Diisen- Werkstoff
grolke
LU-VK
Diisent _| Dsen- Werkstoff
P groRe

LU-VS - Standardbauform 201295 + 070813

. Diisen-
Diisentyp | — aroke Werkstoff
LU-VS - Kugelbauform
Diisent _| Dusen- Werkstoff
v grole

WINDJET® DUSEN

T A B
P [mm] [mm]
LU-HK 191295-40* 18 18
LU-VK 040196 29 25
LU-VK 291295 29 25
LU-VK 070797 42 40
LU-VS 201295-18 20,5 8
LU-VS 070813-90 39 15
LU-VS 221295-20 40 25
Beispiel
LU-HK
- 4 - m
BTI i S i .
Beispiel
LU-VK
: - 230 - ms
1 070797
Beispiel
LU-VS
: - 18 - ms
1 201295 . o
Beispiel
LU-VS
: - 20 - ms
. 221295

www.spray.de | www.spraying.at | www.ssco.ch | www.spraying.be

C D Gewicht
[mm] [mm] [g]
16 - 6
23 - 42
23 - 35
35 - 210
13,5 - 3%
25 - 7
9 10 64**
Hinweis:

Bestellnummer Reduziermuffen

fiir Standardbauform 201295:
BDN-1/8-M7x0,75-1.4305-040796
BDN-1/4-M7x0,75-ALU-050101
BDN-G1/4-M7-0,75-MS-050101
BDN-G1/4-M7x0,75-1.4305-050101
BDN-G1/4

DRUCKLUFT

13
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DRUCKLUFT BLASRINGE

LU-BR

Blasring

* Blasringe haben durch die zentrisch zur Mitte
angeordneten Diisen eine hohe Blaskraft mit einem
ringformigen Blasbild.

¢ Auch als Klappversion (zweiteilige Bauform) lieferbar.
Einfache Einfadelmontage.

e Arbeitsdruck: bis 8 bar (0,8 MPa)

e Luftverbrauch bei 5 bar (0,5 MPa): 113 — 644 Nm%/h

* Werkstoff Blasring: Aluminium. Weitere auf Anfrage!

* Werkstoff Diisen: ABS, PPS, PVDF, Messing, Aluminium,
Edelstahl Gewinde: G3/8" + G3/4"

¢ Auf Wunsch mit verschiedenen Diisen und
unterschiedlichen Durchmessern lieferbar.

Technische Eckdaten

1;[; Z

Lol
j
Version mit 6 Diisen: ¥ ; “‘/‘
LU-BR 080796 & 0
LU-BR 301097 .

Version mit 8 Diisen:
LU-BR 010504
LU-BR 251197

Y

Version mit 12
Diisen:
LU-BR 020504
LU-BR 130297

Klappversion
(mit 6 Diisen)
LU-BR 110297

. Luftverbrauch [Nmé/h]
Typ Diisenanzahl
2 bar (0,2 MPa) 4 bar (0,4 MPa) 6 bar (0,6 MPa)

LU-BR 110297-108

Kiappversion) G1/4 6 x LU-VS201295-18
LU-BR 301097-108 63/8 6 x LU-VS201295-18
LU-BR 080796-108 63/8 6 x LU-VS201295-18
LU-BR 251197-144 G3/8 8 x LU-VS201295-18
LU-BR 010504-144 G3/4 8 x LU-VS201295-18
LU-BR 130297-216 G3/4 12 x LU-VS201295-18
LU-BR 130297-130 G3/4 12 x AAB707-%-11
LU-BR 130297-486 G3/4 12 x AAB707-14-15
LU-BR 130297-644 G3/4 12 x AAB707-%-23
LU-BR 020504-216 G3/4 12 x LU-VS201295-18
LU-BR 020504-367 G3/4 12 x AAB707-%-11
LU-BR 020504-486 G3/4 12 x AAB707-%-15
LU-BR 020504-644 G3/4 12 x AAB707-%-23

Spraying Systems

54 90 126

54 90 126
72 135 189
108 180 252
192 324 444
253 420 588
384 636 888
108 180 252
192 324 444
252 420 588
384 636 888
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BLASRINGE DRUCKLUFT

MaRe + Gewichte

T gA gB C gD Gewicht*
e mm] | [mm] | [mm] | [mm] lq]
e
—h~
& \ LU-B 110297 99 46 35 60 400
L7 . * W\ N (Klappversion)
A @ |
' P’g{ LU-BR 301097 79 28 35 40 290
(_L_\:}’
)
LU-BR 080796 99 48 35 60 360
LU-BR 251197 119 68 35 80 420
LU-BR 010504 139 88 35 100 800
LU-BR 130297 179 90 50 120 1200
T 2
C “%
i =
|
! D LU-BR 020504 199 105 50 140 1450
*= Angaben gelten fiir Werkstoff Aluminium. Werte fiir andere Werkstoffe auf Anfrage.
BESTELLHINWEIS
LU-BR Blasring
Beispiel
Blasring— Werkstoff Disen- Werkstoff -”I.-Ii-ER”' :'"""""-': :'"""""-': :'"""""-':
t | Blasring | ke [ | Disen : ‘—: AL -1 :—: AB :
" ’ ’ 130297 70 AU im0 10 e ABS
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DRUCKLUFT | WINDJET® LOW FLOW AIR KNIVES/LAMINAR-BLASLEISTE

WINDJET LOW FLOW AIR KNIVES/LAMINAR-BLASLEISTE

¢ Kompakter und robuster Blasbalken
—auch fiir kleine Einbauabmessungen

¢ Gleichformiger Luftstrahl iber die gesamte Breite des Balkens
—Reduziert Luftverbrauch
— Keine Temperaturerhdhung

¢ Minimaler, sr wirtschaftlicher Luftverbrauch

e Gerduscharm und leistungsstark (ca. 69 dBa)

e |deal fiir Anwendungen mit 1 oder 2 Blasbalken

e Justiersets zur Verdnderung von Strahlstarke und Luftmenge WindJet Low Flow

e Leichte Montage, wartungsfrei, keine beweglichen Teile " Air Knives
¢ Auch in Werkstoff rostfreier Edelstahl 316SS fiir Hygieneanwendungen lieferbar

und formt einen klingenartigen Blasstrahl. Kraftverstarkend wirkt die
Sfiundérluft, die von den Kanten des Blashalkens mitgerissen wird (C).
Als Resultat entstt ein besonders gleichformiger, harter Luftstrahl mit
hoher Blaskraft.

I I I Konstanter Hochgeschwindigkeitsluftstrahl fiir schnelles Trocknen und
Abblasen. Druckluft flieBt durch einen Einlass (A) in die Austrittsoffnung.
» » Der Primérluftstrom flieBt durch die schlitzformige Austrittsoffnung (B)
’ B

Technische Eckdaten

Langen der Blashalken Anschluss Abstandsscheibe [mm] Werkstoff max. Betriebstemperatur

, S Aluminium (AL) mit

3= 76mm 0.05 Kunststoff (PETP)

6" =152 mm Abstandsscheibe bei 13,8 bar (1,38 MPa)
12" =305 mm 1/4" Optional 60 °C Aluminium
;i - g% i ggg Rostfreier Edelstahl (31655) e el

0:10 mit 316SS Abstandsscheibe

16
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WINDJET® LOW FLOW AIR KNIVES/LAMINAR-BLASLEISTE | DRUCKLUFT

Technische Daten

Druck Luftverbrauch pro 25 mm Luftgeschwindigkeit Blaskraft pro 25 mm
bar [MPa] [Nm3/h] bei 150 mm Objfitabstand [m/s] bei 150 mm Objfitabstand [g]
1,4(0,14) 1,56 26,9 15
2,8(0,28) 2,69 35,6 31
41(0,41) 3,90 48,8 53
5,5(0,55) 510 63,5 75
6,9 (0,69) 6,30 72,1 95
StandardmaRig mit 0,05 mm Abstandsscheiben ausgestattet.
MalRe + Gewichte
| C ‘ Abstands- A B c D Gewicht | Gewicht
n scheibe Alu Edelstahl
®© ®© @ @@ @ ® ® O © B [mm] [mm] [mm] [mm] lq] lq]
- 42 76 39 250 830
0,03 "
B Seitenansicht 0.05 1/4 42 152 39 535 1926
@A 0'08 NPT oder 42 305 39 1060 3812
010 BSPT 42 457 39 1590 5719
42 610 39 2060 7410
BESTELLHINWEIS
WindJet Low Flow Air Knife/Laminar-Blasleiste OO S ifB0eIe
AL = Aluminium
Beispiel 316SS = 316 Edelstahl
AirKnife Lange R S PETP = Kunststoff
Tp in Zoll Werkstoff |+ gsz070 i 12 - 3168S
e PP PP P L PP PR P EP P PEEPEEPE Lingencode
Standard: NPT-Gewinde. Bitte ,B" vor Typenbezeichnung setzen, wenn BSPT-Gewinde gewiinscht. 3'= 76 mm
6" =152 mm
12" = 305 mm
WindJet Laminar-Blasleiste inkl. Zubehér 18" = 457 mm
24" =610 mm
Beispiel
AirKnife Lénge e
w || izl Werkstoft B57060 i — . 12 | — . 316SS
Inhalt: Luftmesser, Abstandsscheibenset, Filter, Druckregler und Manometer.
Abstandsscheibe
Beispiel
AirKnife T3 o N I e S S
Tw || izl Werkstoff 57075 - 12 . PETP

Inhalt: 3 versch. Abstandsscheiben (0,03 mm, 0,08 mm und 0,10 mm)
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DRUCKLUFT | WINDJET® VARIABLER VENTURI LUFTVERSTARKER

WINDJET VARIABLER VENTURI LUFTVERSTARKER

¢ Variabler, gerduscharmer Luftverstarker

* Niedriger Luftverbrauch bei hohem Gesamtvolumenstrom

* Intensiviert den Luftstrahl durch Erzeugung eines
konstanten Luftstroms hoher Geschwindigkeit fiir
zielgerichtete Trocken- und Abblasvorgénge

e Einfache Montage und wartungsfrei (keine beweglichen Teile)

e Zubor (Luftfilter, Druckregler, Ventile auf Wunsch lieferbar)

WindJet Variabler
Venturi Luftverstarker

Der WindJet Luftverstarker intensiviert den Luftstrahl durch Erzeugung
eines konstanten Luftstromes hoher Geschwindigkeit fiir zielgenaue
Trocken- und Abblasvorgédnge. Zusammen mit der Druckluft (A) wird
angesaugte Umgebungsluft (B) durch die Einheit gesogen und erzeugt

v : h ,
X 7777 so eine maximale Luftverstéarkung.
/////%/////////////////////////////////////%

Technische Eckdaten

Typ Anschlusstyp Anschluss Auslass [mm] Werkstoff
57080-075 IG 1/8" 19 Aluminium (AL), Rostfreier Edelstahl (316SS)
57080-125 IG 1/4" 32 Aluminium (AL), Rostfreier Edelstahl (316SS)
57080-200 IG 3/8" 51 Aluminium (AL), Rostfreier Edelstahl (316SS)
57080-400 IG 1/2" 102 Aluminium (AL), Rostfreier Edelstahl (316SS)

18
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WINDJET® VARIABLER VENTURI LUFTVERSTARKER

DRUCKLUFT

Technische Daten

it Luftvolumen am Auslass
Anschluss bei 5,5 bar (0,55 MPa) Verstarkungsverhiltnis [Nm¥/h]
[Nm?3/h]
57080-075 1/8" 15,8 10 158,0
57080-125 1/4" 22,2 16 355,1
57080-200 3/8" 36,4 20 7213
57080-400 1/2" 85,4 24 2050,9
MalRe + Gewichte
Gewicht | Gewicht
Tvp A [mBm] [mcm] [mDm] [mEm] [mFm] Alu | Edelstahl
Seitenansicht [g] [g]
57080-075 1/8" 11,4 38,1 57.2 19,1 31,8 89 260
C
57080-125 1/4" 21,6 50,8 73,7 31,8 445 204 590
Riickansicht
57080-200 3/8" 19 79,4 82,6 50,8 69,9 560 1600
B 57080-400 1/2" 76,2 127,0 127,0 101,6 114,3 2200 6400
BESTELLHINWEIS

WindJet Variabler Venturi Luftverstarker

Werkstoff

Beispiel

WindJet Luftverstarker + Zubehor-Kit

Anschluss

Typ | inzoll

Beispiel

Werkstoff

Lieferumfang: Luftverstarker, Filter, Druckregler und Manometer.

Standard: NPT-Gewinde. Bitte ,B" vor Typenbezeichnung setzen, wenn BSPT-Gewinde gewiinscht.

Werkstoffcode

AL = Aluminium
316SS = 316 Edelstahl

Anschluss-Codierung

1/8" =075
1/4" =125
3/8" = 200
1/2" = 400

www.spray.de | www.spraying.at | www.ssco.ch | www.spraying.be
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DRUCKLUFT | UNIJET® DUSENEINHEIT

UNIJET DUSENEINHEIT

¢ Die UniJet Diiseneinheit mit Mundstiick TB besbt aus Diisenkdrper
(Typ T oder Typ TT), Diisenmundstiick und Uberwurfmutter

e Gleichférmiger, scharfer Flachstrahl {iber gesamte Blasstrahlbreite

Technische Eckdaten

B Diisenmundsttick Typ TB UniJet Diiseneinheit mit Mundstiick
_ GroRe/Typ. LU Korper Werkstoff und Uberwurfmutter Typ TB
Diisenmundstiick typ .
L 1/8" g
P /4 1/8" Messi =
3/8" essing,
Q 1/4" rostfreier -
R G 3/8" Edelstahl
U oder 1/2 (AISI 303)
v AG Diisenkorper Diisenkdrper Mundstick Uberwurfmutter
Typ 1T TypT Typ TB CP1325-E
(AuBengewinde)  (Innengewinde) oder CP1325-SS-E

Technische Daten

GroRe/ . Luftverbrauch Dampfverbrauch Stahlbreite bei 150 mm
Typ Schlitz- [Nm?3/h] [kg/h] Abstand zur Diise
Diisen- T
mundstiick [mm]
L 0,20 1,0 25 4 5,6 08 1,4 2.3 3.7 275 419
P 0,33 2,0 38 6,1 84 15 2,1 36 55 152 254
Q 0,58 3,7 74 12,1 16,7 2,8 4,0 6,8 11,5 228 330
R 110 6,6 12,4 214 29,6 47 7,1 12,3 19,5 158 241
U 110 10,7 21,7 35,7 48,4 76 12,0 20,3 32,0 275 368
vV 2,30 21,7 43,4 71,0 95,5 15,3 25,0 42,0 63,0 238 343

MaRe + Gewichte

Diisenkdrper + Mundstiick Lange [mm] Breite [mm] Gewicht [g]
T+Tip 48 21 6
. Angaben basieren auf
TT+Tip 48 2 6 gréRste/schwerste Version

BESTELLHINWEIS Diisenkorper

Gewinde Werkstoff Typ IG Artikel Nr. IG Typ AG Artikel Nr. AG Werkstoffcode
e Messing 1/8T CPB1335 1/8TT CPB1336 Keine = Messing
Rostfr. Stahl 1/8T-SS CPB1335-SS 1/8TT-SS CPB1336-SS SS = Rostfr. Edelstahl
" Messing 1/4T CPB1321 1/4TT CPB1322 AlSI303
Rostfr. Stahl 1/4T-SS CPB1321-SS 1/4TT-SS CPB1322-SS
38" Messing 3/8T CPB1323 3/8TT CPB1324
Rostfr. Stahl 3/8T-SS CPB1323-SS 3/8TT-SS CPB1324-SS
12" Messing 1/2T CPB1339 1/2TT CPB1340
Rostfr. Stahl 1/2T-SS CPB1339-SS 1/2TT-SS CPB1340-SS 16 = Innengewinde/ AG = AuBengewinde

Unidet Diseneinheit (Disenmundstlick TB)

) i i Beispiel
Artikel- Prefix T Artikel- smesseecssseseess so-ce seces saeoe seseseececcecesoee
nummer + Disen- [ err?d | Werk- . nummer
Diisen- mund- stick stoff Uberwurf-| : CPB1322-8S : + :TB:—: L : —:SS: + :CPB1325-SS-E:
kdrper stiick mutter ' - - - :

20
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DRUCKLUFT ZUBEHOR

FLEXSCHLAUCH UND MAGNETHALTER

e Zielgerichteter Blasstrahl mit flexiblem Schlauch fiir
unterschiedliche Einsatzorte

* Punktgenaue Strahlausrichtung

* Feste Position durch Magnethalter

e Fiir Luft und Fliissigkeitsanwendungen:
Kombinierbar mit verschiedenen Blas-
und Fliissigkeitsdiisen

* Einbau horizontal oder vertikal moglich

* Mit Absperrventil fiir Einfach- und Doppelauslass

Technische Eckdaten — Flexschlauch

. max.
G Anschluss AP [T Betriebsdruck
typ temperatur bar [MPa]
6" =15cm
57025 AG x AG 1/4" x 1/4" 12" =30cm
18" =46 cm Luft: 121 °C
24" =61 cm Flussigkeit: 93 °C 8.6(0.86)
57020 AGxIG 1/4" x 1/4" 30" =76cm
36" =91cm
BESTELLHINWEIS
Flexschlauch
Beispiel
T _ Lange A
P in Zol B57020 : —: 6

Standard: NPT-Gewinde. Bitte ,B” vor Typenbezeichnung setzen, wenn BSPT-Gewinde gewiinscht.

Magnethalter

Beispiel

Auslass

Typ Nummer

Einfachauslass (001) oder Doppelauslass (002) verfiigbar.

Standard: NPT-Gewinde. Bitte ,B" vor Typenbezeichnung setzen, wenn BSPT-Gewinde gewiinscht.

www.spray.de | www.spraying.at | www.ssco.ch | www.spraying.be

DRUCKLUFT

max.
Durchfluss

bei 8,6 bar
(0,86 MPa)
934 NI/min

21



DRUCKLUFT | ZUBEHOR

LUFTLEISTUNGSFILTERTYP 11438

e Entfernt fliissige und feste Fremdkorper aus Luftleitungen
e Automatische oder manuelle Ableitung

* Beugt Korrosion und {ibermé&Rigem Verschleif3 vor

* Max. Betriebsdruck: 10 bar (1,0 MPa)

* Maximale Temperatur: 50 °C

Luftleistungsfilter
Typ 11438

MANOMETERTYP 26383

* Stabile, genaue Zeigerablesung bis zum
ausgelegten Hochstbetriebsdruck

¢ Anschluss mittig Riickseite: 1/4” NPT (M)

¢ Max. Druckbereich: 4,2 bis 11 bar (0,42 MPa his 1,1 MPa)

* Weitere Ausfiihrungen mit unterschiedlichen Anschliissen
und Skalen auf Anfrage

Technische Daten

Gewinde |Max. Druck | Opt. Arbeitsbereich
Z-WEGE-MAG.NETVENTIL i i i -
¢ Fiir Anlagen, bei denen der Automatikbetrieb die

Zu- oder Abschaltung des Luftstroms erfordert. 42(042) 1,0-3,1(0,10-0.30)

e Luft- und Medientemperaturbereich: 5 °C-75 °C 26383 174 6,9(0,69) 1.7-52(0,17-052)

* Enthélt UL- und CSA-zertifizierte 10-Watt-Spulen ‘ ‘ 11,0(1,10 28-83(0,28-0.83)
der Klasse ,F” fiir Dauerbetrieb

* Betriebsraumtemperatur: -10 °C bis 50 °C

e Spulen ausgelegt fiir den Einsatz im Doppelfrequenz-
bereich; zur internationalen Verwendung

* Besténdig gegen hohe Luftfeuchtigkeit und
Schimmelbildung

e Elfitroanschluss: 1/2" NPT

2-Wege Ventil

Technische Daten

Durchfluss- Durchfluss-
Ans(tlztl;l:uss Ventil-Nr. Ventil-Typ “:I)::'[IBII;':]'( querschnitt faktor V\:;;I:Issleoﬂ ‘I’Jviir::lsut:ﬂ
[mm] [Cv** -
1/4" 11438-20 Dirfit 4(0,4) 48 0,40 _ Viton®
gesteuert Rostfreier
; — Stromlos Edelstahl o
1/4 11438-21 geschlossen 14(1,4) 32 0,28 Kel-F
3/8" 11438-22 10(1,0) 11,0 25
" ! Zwangs- .
1/2 11438-23 gesteuert 10(1,0) 16,0 4,0 Messing
(Guss oder Buna-N
" — Stromlos eschmiedet)
3/4 11438-24 geschlossen 16(1,6) 19,0 95 g
1" 11438-25 16 (1,6) 25,0 13,0

* Angaben tber den max. Druck Spulentyp ,C" und ,,D” sive Datenblatt 11438-Solenoid (1).
** Angaben zu Durchflussfaktor [Cv] sive Datenblatt 11438-Solenoid (2).
Viton® ist ein eingetragenes Markenzeichen der Firma DuPont Performance Elastomers.

Kel-F® ist ein eingetragenes Markenzeichen der Firma 3M.
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ZUBEHOR | DRUCKLUFT

KUGELDREHGELENKTYP 36275

¢ Zur verstellbaren exakteren Ausrichtung der Diise
und des Luftstroms

* Rohr und Diise kdnnen ohne Stérung durch den
Rohranschluss genau ausgerichtet und positioniert werden

* Die Diisen kdnnen leicht abgenommen und gereinigt werden

¢ Auch bei Anwendungen, die eine kompakte Ausfiihrung
erfordern, ist ein kleiner Armaturendurchmesser méglich

¢ Max. Druckbereich: 21 bar (2,1 MPa)

Kugeldngelenk Typ 36275

Technische Daten

Einstellbereich Rohra(rn:;:lluss* AUSIa37?(5WInde*
1/8" 1/8"
1/4" 1/4"
1/4" 1/8"
B36275 45° 3/8” 3/8”
3/8" 1/4"
172" 12"
1/2" 14"
1/2" 3/8"
3/4" 3/4"

* Standard: NPT-Gewinde. Bitte ,B" vor Typenbezeichnung setzen, wenn BSPT-Gewinde gewiinscht.

LUFTDRUCKREGLERTYP 11438

e Membran-Luftdruckregelventil

¢ Ausgewogene Ventilkonstruktion in zwei Varianten:
entlastend oder nichtentlastend

* Entlastende Version: Uberdruck wird automatisch in eine
regulierte Luftleitung abgelassen.

* Nichtentlastende Version:; Druckspitzen sind in anderer
Weise zu entlasten.

e Géause und Haube aus Aluminiumdruckguss,
Zink oder rostfreiem Stahl.

» Weitere Standard-Bauformen auf Anfrage Luftdruckregler Typ 11438

Technische Daten

Rohranschluss Manometeranschluss
NPT (IG) (IG)
Mit Entlastung Ohne Entlastung

1/4" 1/4" 11438-45 11438-35
3/8" 1/4" 11438-46 11438-36
1/2" 1/4" 11438-47 11438-37
3/4" 1/4" 11438-48 11438-38

1" 1/4" 11438-49 11438-39
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DRUCKLUFT PISTOLEN

TYP 46801

« Sofortige Abschaltung der Druckluftpistole durch
Loslassen des Ventilhebels

¢ Ermiidungsfreies Arbeiten durch ergonomischen Handgriff

e Ventilhebel-Arretierung fiir Dauerbetrieb auf Wunsch
erhaltlich

¢ Gduse aus stabilem Messingguss, Ventilhebel aus
vernickeltem Stahl, Ventilteller aus rostfreiem Stahl,
Ventilsitz und Dichtung aus Teflon

o Arbeitsdruck: max. 7 bar (0,7 MPa)

* Gewinde: 1/4” BSPT oder NPT (IG) pasS
T A
IS
TYP 31
* Merkmale wie bei Typ 46801 Typ 43

* Arbeitsdruck: max. 35 bar (3,5 MPa)
e Einlassgewinde: 1/4” BSPT oder NPT (IG)
Auslassgewinde: 11/16” passend bei Uberwurfmutter

CP1325-E
Rohrdurch- Lange Hohe Gewicht
messer [mm] [mm] [g]
TYP 43 46801 149 89 400
e |deal fiir den Einsatz von Hochleistungs-Blasdiisen mit 31 139 83 400
grofRen Auslassquerschnitten 43LD0 +43LC 200 210 680
* Arbeitsdruck Modell 43LD + 43LC: 14 bar (1,4 MPa) 43HD + 43HC 230 210 680

e Arbeitsdruck Modell 43HD + 43HC: 56 bar (5,6 MPa)
¢ Werkstoff: Aluminium
e Einlassgewinde: 1/2” NPT oder BSPT (IG)
Auslassgewinde: 11/16" fiir Uberwurfmutter CP1325-E
e Temperatur max.: 93 °C BESTELLHINWEIS
GunJet Pistole Typ 46801

Beispiel
Pistolen- | Diisen- A
typ gréke . B46801 & —: 8
Technische Eckdaten GunJet Pistole Typ 31

Luftverbrauch [Nmé/h] Beispiel
Typ Pistolen-
1har | 2bar | 3bar | 5bar | 7bar — | Anschluss - 2k -
(o,z MPa) (0,3 MPa)|(0.5 MPa) (0,7 MPa) P ; ARB31 :-: 1/4F

8 71 | 106 | 143 | 218 | 289 | oo
46801/ 1/4” |
B80T A6 e 13s | 208 | 277 | 418 | 559

Fiir Leistungsdaten von Pistolen mit Diisenbesttickung vom Typ 31 sowie  GundJet Pistole Typ 43
43 wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.

Pistolen-
yp — | Werkstoff B43LC - AL

Hinweise: Diise fir Typ 31 + 43 géren nicht zum Lieferumfang und
missen separat bestellt werden. Standard: NPT-Gewinde.
Bitte ,B” vor Typenbezeichnung setzen, wenn BSPT-Gewinde gewiinscht.
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AUSBLASPISTOLEN DRUCKLUFT

AUSBLASPISTOLEN - Zubehor

TYP 29K:

e Betriebsdruck: max. 10 bar (1,0 MPa)

* Anschluss: G 1/4"

* Werkstoff Pistolenkdrper: Aluminium

» Werkstoff Griffiiberzug: élbeschichtetes PVC
* Werkstoff Handhebel: Duracon

TYP 22A:

e Betriebsdruck: max. 10 bar (1,0 MPa)

e Empfohlener Arbeitsdruck: 2—6 bar (0,2—0,6 MPa)
* Betriebstemperatur: -10 °C bis + 50 °C Typ 29K Typ 22A
¢ Anschluss: M12 x 1,25

e Werkstoff: Aluminium

TYP TRIGGERJET 22650:

* Hohe Korrosionshestéandigkeit

e Leichte Handhabung durch leichtes Gewicht

e Arretierung des Ventilhebels ermdglicht Dauerbetrieb .
e Anschluss: 1/4” und 3/8” BSPT/NPT (IG)oder Schlauchanschluss »

* Betriebsdruck: max. 10 bar (1,0 MPa) M-Eg
» Werkstoff: Polypropylen

¢ Auf Wunsch mit Filtereinheit lieferbar (Verringerung der Verstopfungsgefahr) Typ TriggerJet 22650
¢ Auf Wunsch mit Verlangerungseinheit lieferbar

WINDJET BLASMESSER LU-ZU

Typ ,Schneepflug”

e Gleichformige Beckung iiber die gesamte Breite durch
V-férmige Anordnung der Diisen (wie bei einem
Schneepflug). Dadurch kann z. B. Fliissigkeit sauber
abgeblasen und zu den Seiten abtransportiert werden

¢ Auf Kundenwunsch auch Diisenschutz mdglich

* Kundenspezifische Auslegung: Jedes Blasmesser wird
individuell an die jeweiligen Einsatzbedingungen und
Bediirfnisse im Betrieb angepasst

» Werkstoff Rohrkonstruktion: Rostfreier Stahl oder Aluminium Blasmesser LU-ZU

» Werkstoff WindJet Diisen Typ 727: Aluminium, PPS oder ABS Typ . Schneepflug”

BLASLEISTE MIT PUNKTSTRAHLDUSEN LU-VS

* Rohrldnge: Variabel Lhdd
* Rohr: 1/2" @ 21,3x 2,5 mm -
e Gesamthdhe inkl. Diisen: ca. 44 mm Blasleiste

* Rohr Werkstoff: Rostfreier Edelstahl (1.4301)
¢ Diisenwerkstoff: Aluminium. Optional auch Messing oder Edelstahl
* Druck: max. 10 bar (1,0 MPa)

Luftverbrauch (pro Diise)
Bestellbeispiel Rohr: [Nm?/h]

FT-LUF-xxxxx-Werkstoffcode 2bar (0.2 MPa)
18 30

9

Bestellbeispiel Punktstrahldiisen LU-VS:
LU-VS 201295-18-Werkstoffcode Weitere Daten sive Seite 12 + 13.
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DRUCKLUFT

OPTIMIERUNGSTIPPS

JEDE OPTIMIERUNG ERFORDERT EINE GENAUE AUSWAHL

Bei der Auswahl der Luftdiisen sind drei Hauptkriterien
maligeblich — eine optimale Flaichenabdeckung, eine
gleichméaRige Aufprallkraft sowie geringe Betriebsgerdusche.
Die folgenden Hinweise sollen die Auswahl erleichtern,
konnen aber den fachlichen Rat eines Handlers vor Ort

nicht ersetzen.

Optimale Flachenabdeckung

Die Flachenabdeckung ist die Breite des Spriilhmusters

bei einer Druckluftdiise. Die optimale Flachenabdeckung
ist die Breite des Liifters bei einer moglichst geringen
StrahlkraftgroBe. Diese Abdeckung kann als RichtgroRe
fiir den Abstand der Diisen dienen. Die optimale
Flachenabdeckung hdngt natiirlich vom jeweiligen Modell
der Blasdiisen ab. In der Regel vergréRert sich die optimale
Flachenabdeckung mit dem Abstand zur Diise.

Effektive Flachenabdeckung bei 3 bar

mm
760 I I
e 3/8TT mit Disenmundstiick U
610 H === 1782 FloodJet® Diise =
m 1/0K-20 FloodJet® Dise —
s AN727-15 WindJet® Diise A
= H . " .
E’ 510 57080-2 Luftverstérker (2" Outlet Dia.) / /
[}
S 380 e
< L=
3
5 20
T |
130 ] —
—
0
0 130 250 380 510 640 760 mm
Objektabstand
Betriebsgeradusch

Der Gerduschpegel hdngt von der Gerételeistung, dem
Luftdruck und der Positionierung der Diise ab. Eine hohere
Strahlgeschwindigkeit und hohere Driicke fiihren generell
zu hoherem Larm. Auch Hindernisse im Diisenstrahl oder
das Anblasen von Obijfiten erhéhen in der Regel den
Gerduschpegel.

dB(A) Betriebsg bei09m zur Diise
100
90
g ——
g %, -
g —— =
R —u
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)
(=] | ]
||
60 / et
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0 07 14 21 28 35 41 48 55 6.2 6.9 bar
Druck
m— AA727-15 WindJet® Diise w1 /4K-20 FloodJet® Diise
= AA707-15 WindJet® Diise = 57070-12 Low Flow Air Knife
s 3/8TT mit Diisenmundstiick U (12" lang)
57080-2 Luftverstérker

Spraying Systems

Lineare und spezifische Aufprallkraft

Bei der Auswahl der Blasdiisen sind zwei Arten des Aufpralls
zu beriicksichtigen: das lineare Auftreffen und die maximale
spezifische Strahlkraft.

Die lineare Strahlkraft ergibt sich aus der relativen Kraft pro
Abstandseinheit iiber die Strahlbreite. Flachstrahlmuster
erzeugen eine relativ gleichméfige Verteilung des Aufpralls
tiber die optimale Flachenabdeckung. Die Anordnung

der Diisen in bestimmten Absténden in einem Diisenkopf
entsprechend der optimalen Flachenabdeckung sorgt dabei
fiir einen gleichbleibend linearen Aufprall (iber die gesamte
Zieloberflache.

Lineare Aufprallkraft bei 2,8 bar

kg/em
0,100 T T
m— AA727-15 WindJet® Diise
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0,080 = 3/8TT mit Disenmundstiick U H
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Die maximale spezifische Strahlkraft ist ein dirfites Mal3
fiir die Strahlintensitat, die auf eine Oberflache aufschlagt.
Sie gibt dabei die Hochstkraft pro Fldcheneinheit an; sie
kann zum Vergleich der Strahlleistung unter verschiedenen
Bedingungen herangezogen werden.

Im Allgemeinen erhéhen sich sowohl die lineare als auch
spezifische Aufprallkraft mit jeder Druckerhohung, wobei
jedoch eine Diise mit kleinerem Abdeckradius eine gréRere
Aufprallkraft als eine Diise mit breitgefacherter Abdeckung
hat.
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OPTIMIERUNGSTIPPS

DRUCKLUFT

TIPPS ZUR LEISTUNGSSTEIGERUNG

e Wihlen Sie immer eine Diise aus, die mit dem niedrigst
maglichen Luftverbrauch die gewiinschten Ergebnisse
erzielt. So maximieren Sie die Einsparungen beim
Luftverbrauch und reduzieren den Gerdauschpegel.
Installieren Sie vor den Druckluft-Blasdiisen ein Ventil und
ein Manometer in der Zufiihrungsleitung. Regeln Sie den
Druck auf das Minimum herunter, mit dem die gewiinsch-
ten Ergebnisse noch erzielt werden. Geringerer Druck
erhoht die Sicherheit, verringert den Gerduschpegel und
kann Kosten sparen.

Ein erheblicher Anteil des Gerduschpegels wird beim
Auftreffen des Luftstroms auf die Zieloberflache erzeugt.
Dieses inshesondere dann, wenn hierbei Kanten oder
Locher ,getroffen” werden. Deshalb sollte man

zur Verringerung des Gerduschpegels —

wo immer mdglich — den Abstand zwischen Diise und
Zieloberfldche erhdhen.

Druckluft-Blasdiisen sollten auf Kugeldngelenken mon-
tiert werden, damit eine akkurate Ausrichtung ermdglicht
wird.

Bei Reinigungsaufgaben sollte die Diise nicht lotrecht
zur Zielflache installiert werden. Zum ,, Abtransport” der
Verunreinigungen von der Produktoberflache ist es not-
wendig, dass die Diise unter einem Winkel

von 15° bis 45° installiert wird.
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¢ WindJet Blasdiisen kdnnen unter Beriicksichtigung
des geeigneten Diisen- Werkstoffes bei Heiz- oder
Kiihlprozessen mit CO? Stickstoff, Dampf oder anderen
vergleichbaren Gasen betrieben werden.

¢ Um einen Luftvorhang zu erzeugen, miissen die
Diisen nicht immer so eng montiert sein wie bei einem
Luftmesser. Je nach Einsatzbedingung kdnnen die Diisen
durchaus einen Abstand von 30 cm haben, um den
gewiinschten Luftvorhang zu erzeugen.

¢ WindJet Diisen kdnnen unter einem flachen Winkel zum
Abblasen entlang einem sich bhewegenden Ziel (z. B.
Forderband) installiert werden.

¢ Schneepflugartige Luftmesser iiber einem Forderband
montiert sorgen dafiir, dass die Verunreinigungen nach
beiden Seiten abgeblasen werden.

¢ Eine einwandfreie Filterung der Druckluft ist Voraussetzung
fiir eine hohe Leistung der Blasdiisen. Es miissen
unbedingt auch Abscheider fiir Wasser und 0l im
Druckluftsystem vorhanden sein.
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