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Effiziente dryspin® Technologie:
Hoherer Wirkungsgrad durch
optimierte Flankenwinkel

Beste Medienbestandigkeit
durch Material 1.4301 (AISI 304)

Leicht und nicht magnetisch
durch beschichtetes Aluminium

Léngere Lebensdauer
durch Asymmetrie

Aus 4 dry-tech® Materialien:
iglidur® J (Standard),
iglidur® J350 (Temperatur),
iglidur® R (Low-cost),
iglidur® A180 (FDA-konform)

Wirkungsgrad bis zu 82%

Reibwert 0,1-0,25 p

Minimales Umkehrspiel durch
Zero-Backlash (Option)
oder Vorspannung

Geréuscharmer, vibrationsfreier Lauf
durch gerundete Zahngeometrie

@4-20mm, Steigung 2,4-100mm

Prazision / NennmaR -0,1
im AuBen-Q

Online Tools und weitere Informationen ...

dryspin® Technologie fir
Steilgewinde

Die dryspin® Technologie basiert auf speziell fur
Gewindetriebe entwickelten verschleiBfesten igus®
Hochleistungspolymeren. Mit den auf Kunststoff-
mutter und Spindel abgestimmten Eigenschaften
und Geometrien bietet dryspin® hierdurch bei
Steilgewinden eine noch héhere Lebensdauer und
Effizienz. Durch die Schmiermittelfreineit eignen
sich dryspin® Gewindetriebe u.a. auch fir Anwen-
dungen in reiner und hygienischer Umgebung.

ﬁ dryspin® Vorteile im Video
» www.igus.de/dryspin

Typische Anwendungsbereiche
@ Laborautomation

@ SchlieBeinheiten

@ Automotive

® Medizin

@ Handling

{ﬂ} Max. +150 °C (iglidur® J350)
Min. -20 °C*
* Bei Temperaturen unter 0°C, ist ein erhohtes

Antriebsmoment méglich
@ Technische Daten

» www.igus.de/dryspin-technisch
@ Nach EG-Richtlinie 2011/65/EU

(RoHS 2) Beschrankung (der Verwen-
dung bestimmter) geféhrlicher Stoffe

www.igus.de/dryspin igUS

dryspin® Technologie | ProduktlUbersicht

dryspin® Steilgewindespindeln

@ Korrosionsbestandig aus Edelstahl

@ Leicht durch beschichtetes Aluminium

@ Durchmesser @6 - 20 mm

@ Rechts- und Linksgewinde und
Rechts-Links-Gegenlauf

» Seite 6

dryspin® Gewindemuttern

@ Zylindrisch oder mit Flansch

@ Aus vier dry-tech® Materialien

@ Abmessungsgleich zu metallischen Gewinde-
muttern

@ Steigung 1,4 - 100 mm

» ab Seite 8

dryspin® Spritzgussgewindemuttern
@ Zylindrisch oder mit Flansch

@ Kostengunstig und werkzeugfallend

@ Sichere Montage durch Schitsselflachen

@ Gute Reibwerte und lange Lebensdauer

P ab Seite 10

¥ dryspin® Gewindemutter mit
Vorspannung
. @ Spielarm und laufruhig durch radiale Vorspan-

nung ("Low Clearance")

@ Minimales Umkehrspiel fUr prazises Positio-
nieren

@ Zero-Backlash-Funktion mit Federvorspannung

» ab Seite 14

igUS 3D-CAD-Daten, Preise und Lieferzeiten online ... www.igus.de/dryspin



4 Online Tools und weitere Informationen

dryspin® Technologie | Vorteile

Hdéherer Wirkungsgrad durch opti-
mierten Flankenwinkel

Durch einen flacheren Flankenwinkel bei dryspin®
Steilgewindespindeln (&hnlich einem Trapezgewin-
de) wird die eingeleitete Kraft effizient in eine trans-
latorische Bewegung umgesetzt. Gegentber einem
steilerem Flankenwinkel bedeutet dies einen gerin-
geren Kraftverlust.

- =

Steiler Flankenwinkel,  Flacher Flankenwinkel,
Standard Geometrie dryspin® Geometrie

Gerauscharmer vibrationsfreier Lauf
durch gerundete Zahne

Durch eine abgerundete Zahnflankengeometrie
wird die Kontaktflache zwischen der Gewindemut-
ter und der Spindel reduziert. Hierdurch verfahren
dryspin® Gewindemuttern vibrationsfrei und nahezu
geréauschlos. Denn je groBer der Kontakt von zwei
sich gegeneinander bewegenden Flachen ist, um-
so mehr Schwingungen werden Ubertragen, die als
Rattern oder Quietschen wahrgenommen werden
kénnen. Durch die abgerundeten Zéhne wird dieser
Effekt minimiert und das Gewinde verfahrt schmier-
mittelfrei und leise.

E -
p= -

Eckige Zahnflanken,
Standard Geometrie

Runde Zahnwinkel,
dryspin® Geometrie

Langere Lebensdauer

durch Asymmetrie

Durch gréBere Abstédnde zwischen den einzelnen
dryspin® Gewindegangen, passt sich das Gewinde
auf ideale Weise den Eigenschaften der schmiermit-
telfreien igus® Hochleistungspolymeren an. Der An-
teil des tribologisch optimierten Polymeranteiles in
den Gewindegangen ist bei sdmtlichen GroBen um
den Faktor 1,3 erweitert worden. Mehr verschleiB-
festes Material und ein hoherer Wirkungsgrad sind
entscheidend fUr eine bis zu Faktor 5 héhere Le-
bensdauer gegenlber Standardsteilgewinden.

Je groBer der Spindeldurchmesser, umso starker
wirkt sich dieser Effekt aus. Umkehrspiel kann durch
den Einsatz von dryspin® Zero-Backlash Gewinde-
muttern mit integrierter Federvorspannung lebens-
lang minimiert werden.

Spindel

Mutter

Symmetrische
Standard Geometrie

Asymmetrische
dryspin® Geometrie

Prifstand zur Lebensdauerermittiung

... www.igus.de/dryspin igUS

dryspin® Technologie | Vorteile

Schmiermittel- und wartungsfrei:

dryspin® Gewindemuttern aus 4 dry-tech® Materialien
dry-tech® Gewindemuttern sind aus hochverschleiBfesten iglidur® Hochleistungspolymeren, 100% schmier-
frei und wartungsfrei. Langlebig und robust in widrigen Umgebungen. Sauber und leise im hygienischen

Umfeld. Mit berechenbarer Lebensdauer.
» www.igus.de/dryspin

iglidur® J: Hoher Wirkungsgrad
& bei allen Geschwindigkeiten
@ Niedriger Verschlei3
’( @ Bester Reibwert

@ Hohe Geschwindigkeiten

iglidur® J350: Fiir Temperaturen
bis +150°C

@ Gute Temperaturbestandigkeit
@ Niedrige Reibwerte auf Stahl

@ \erschleifest bei mittleren und hohen

Belastungen

b1
u /]

Experte fiir Gewindetriebe
Geeignete Gewindetriebe finden und berechnen
» www.igus.de/gewinde-experte

o Die Basispolymere sind entscheidend fiir die
VerschleiBfestigkeit

9 Fasern und Flistoffe verstarken die Lager, so
dass auch hohe Krafte oder Kantenbelastungen
aufgenommen werden

e Festschmierstoffe schlieBlich schmieren die
Lager selbstandig und vermindern die Reibung
des Systems.

iglidur® R: Die giinstige Option fiir die

Serienfertigung

@ Hohe VerschleiBfestigkeit bei niedriger
Belastung

@ Geringe Feuchtigkeitsaufnahme

@ Kostengunstige Alternative

iglidur® A180: FDA-konform fiir die
Food- und Pharmaindustrie
@ FUr Lebensmittelkontakt
’ @ Gerduscharmer Lauf
m @ FDA-konform

Konfigurator fiir Gewindetriebe
Wunschabmessungen konfigurieren
» www.igus.de/gewinde-konfigurator

igUS 3D-CAD-Daten, Preise und Lieferzeiten online ... www.igus.de/dryspin



dryspin® Technologie | Spindeln | Lieferprogramm dryspin® Technologie | Spindeln | Lieferprogramm

dryspin® Steilgewindespindeln, korrosionsbesténdig dryspin® Steilgewindespindeln, korrosionsbesténdig

@ Technische Daten 0 Bestellschliissel

mammmmmmmmm

Steigungsabweichung 0,1 mm auf 300 mm DST-LS-10X50-R-1000-ES
Geradheit (Standard) 0,3 mm auf 300 mm Optionen:
Gerichtet <0,1 mm auf 300 mm Drehriohtu-ng

. L . . R: Rechtsgewinde
Die Zug-/Druckfestigkeit des Spindelmaterials

EN AW 6082 betragt 160 MPa pro mm? (Dehnungs-
grenze 0,2 mm).

L: Linksgewinde
Lange in mm: frei wahlbar (bis max. siehe Tabelle)
Spindelmaterial

ES: Edelstahl, gerollt

AL: Aluminium, gerollt

dryspin® Technologie
Gewindespindel
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Steigung
Lange [mm]

Sprechen Sie uns an!
Alle drylin® Gewindespindeln kénnen individuell bearbeitet werden. Bitte senden Sie uns lhre Zeichnung zu.
Wir unterbreiten Ihnen kurzfristig ein Angebot.

~

Technische Daten Abmessungen [mm)]
Gewinde Drehrichtung Material Steigung Gangzahl Steigungs- Gewicht AuBen-0 Kern-@ Max. Gesamtlange Art.-Nr.
rechts links  Edelstahl Aluminium P winkel a  Edelstahl Aluminium d1 d3 L
1.4301 EN AW 6082 [mm] [°1 [kg/m] [kg/m] -0,05 -0,05 ES AL
Ds4x2,4 [ ] - ° - 2,4 2 10,81 0,10 - 4,0 3,0 -0,1 1.000 - DST-LS-4X2.4-R-__-ES
Ds6,35x2,54 o - o [J 2,54 2 7,26 0,25 0,09 6,35 -0,1 4,35 -0,1 1.000 1.000 DST-LS-6.35X2.54-R-__-ES
Ds6,35x5,08 o - o [} 5,08 4 14,29 0,25 0,09 6,35 -0,1 4,85 -0,1 1.000 1.000 DST-LS-6.35X5.08-R-__-ES
Ds6,35x12,7 o (] [} 12,7 4 32,48 0,25 0,09 6,35 -0,1 4,35 -0,1 1.000 1.000 DST-LS-6.35X12.7-R-__-ES
Ds6,35x25,4 o - [} [J 25,4 8 51,85 0,25 0,09 6,35 -0,1 4,15 -0,1 1.000 1.000 DST-LS-6.35X25.4-R-__-ES
Ds8x10 o [} ° [} 10 4 21,70 0,40 0,14 8,0 5,63 1.000 1.000 DST-LS-8X10-0-__-ES
Ds8x15 o [} o [} 15 6 30,83 0,40 0,14 8,0 5,63 1.000 1.000 DST-LS-8X15-0_-ES
Ds10x12 [ ] [ ] (] [ ] 12 4 21,54 0,62 0,21 10,0 6,95 3.000 1.000 DST-LS-10X12-0-_-ES
Ds10x25 o [} (] [} 25 8 38,51 0,62 0,21 10,0 7,10 3.000 1.000 DST-LS-10X25-0-_-ES
Ds10x50 o [} o [} 50 10 57,86 0,62 0,21 10,0 7,35 3.000 1.000 DST-LS-10X50-00-_-ES
Ds12x5 o - [} [} 5 2 7,55 0,89 0,31 12,0 9,60 3.000 1.500 DST-LS-12X5-R-__-ES
Ds12x25 o o [J 25 8 33,55 0,89 0,31 12,0 8,95 3.000 1.500 DST-LS-12X25-R-__-ES
Ds14x25 ° [} o [} 25 5 29,61 1,22 0,42 14,0 9,60 3.000 1.500 DST-LS-14X25-00-_-ES
Ds14x30 o - [} [} 30 6 34,30 1,22 0,42 14,0 9,60 3.000 1.500 DST-LS-14X30-R-—__-ES
Ds14x40,6 o o [J 40,6 8 42,71 1,22 0,42 14,0 9,65 3.000 1.500 DST-LS-14X40.6-R-—__-ES
Ds16x35 o - o [} 35 7 34,85 1,59 0,54 16,0 11,60 3.000 1.500 DST-LS-16X35-R-__-ES
Ds18x24 [ ] [ ] ([ ] [ ] 24 6 22,99 2,01 0,69 18,0 14,40 3.000 1.500 DST-LS-18X24-0-_-ES
Ds18x40 o [} [} [} 40 8 35,55 2,01 0,69 18,0 13,60 3.000 1.500 DST-LS-18X40-0-_-ES
Ds18x80 o [} ° [} 80 12 54,74 2,01 0,69 18,0 14,00 3.000 1.500 DST-LS-18X80-00-_-ES
Ds18x100 o [} o [} 100 12 60,51 2,01 0,69 18,0 13,55 3.000 1.500 DST-LS-18X100-0-_-ES
Ds20x20 o [} (] [} 20 4 17,66 2,48 0,85 20,0 15,60 3.000 1.500 DST-LS-20X20-0-_-ES
Ds20x50 o - [} [} 50 8 38,51 2,48 0,85 20,0 15,60 3.000 1.500 DST-LS-20X50-R-—_-ES
Ds20x60 o [} [} [} 60 8 43,68 2,48 0,85 20,0 15,55 3.000 1.500 DST-LS-20X60-00-_-ES
Ds20x80 [} - [ ] [ ] 80 12 55,07 2,48 0,85 20,0 15,98 3.000 1.500 DST-LS-20X80-R-—__-ES
Dx20x90 [} [J [ ] [ ] 90 12 55,08 2,48 0,85 20,0 15,55 3.000 1.500 DST-LS-20X90-00-_-ES

6 Online Tools und weitere Informationen ... www.igus.de/dryspin igUS igUS 3D-CAD-Daten, Preise und Lieferzeiten online ... www.igus.de/dryspin



dryspin® Technologie | Spindeln | Lieferprogramm
dryspin® Steilgewindespindeln, Rechts/Links-Gegenlauf

Edelstahl, gerollt (1.4301)
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Technische Daten

Gewinde Max. Gbertragbares Max. Material Steigung  Gangzahl Steigungs-
Drehmoment Zugbelastung Edelstahl P winkel a
[Nm] [N] 1.4301 [mm] 1
Ds10x12 2,0 450 [ ] 12 4 21,54
Ds10x25 2,0 450 [ ] 25 8 38,51
Ds10x50 2,0 450 [ ] 50 10 57,86
Ds14x25 4,0 1.000 [ ] 25 5 29,61
Ds18x24 75 1.600 [ ] 24 6 22,99
Ds18x40 7,5 1.600 [ ] 40 8 35,55
Ds18x80 7,5 1.600 [ ] 80 12 54,74
Ds18x100 7,5 1.600 [ ] 100 12 60,51

6 Nicht nutzbarer Gewindelibergang
4 Lange Rechtsgewinde (I3)
48 Lange Linksgewinde (I2)

8 Online Tools und weitere Informationen ... www.igus.de/dryspin igUS

dryspin® Technologie | Spindeln | Lieferprogramm
dryspin® Steilgewindespindeln, Rechts/Links-Gegenlauf

0 Bestellschliissel

DST-LS-10X50-R/L-480-480-ES
Optionen:
47 |3: Lange Rechtsgewinde
) 12: Lange Linksgewinde
Lange in mm: frei wahlbar (bis max. siehe Tabelle)
Spindelmaterial
ES: Edelstahl, gerollt

dryspin® Technologie
40 Lange rechts [mm]
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Gewindespindel
Durchmesser
Spindelmaterial
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Steigung

Sprechen Sie uns an!
Alle drylin® Gewindespindeln kdnnen individuell bearbeitet werden. Bitte senden Sie uns lhre Zeichnung zu.
Wir unterbreiten Ihnen kurzfristig ein Angebot.

@

Abmessungen [mm)]

AuBen-@ Kern-@ Gewinde- Max. Gewinde- max. Gesamt- Art.-Nr.

di d3 Ubergang lange lange
0,10 -0,10 14 49 12 4 13 4 L
10 6,95 25 480 480 1.000 DST-LS-10X12-R/L-0*"-0*9-ES
10 7,10 25 480 480 1.000 DST-LS-10X25-R/L-00*"-0*9-ES
10 7,35 25 480 480 1.000 DST-LS-10X50-R/L-0*"-0*9-ES
14 9,60 25 980 980 2.000 DST-LS-14X25-R/L-0*"-0*9-ES
18 14,40 25 980 980 2.000 DST-LS-18X24-R/L-00*"-0*9-ES
18 1360 25 980 980 2.000 DST-LS-18X40-R/L-0*"-0*9-ES
18 14,00 25 980 980 2.000 DST-LS-18X80-R/L-0*"-0*¥-ES
18 13,65 25 980 980 2.000 DST-LS-18X100-R/L-0*"-0*-ES
igUS 3D-CAD-Daten, Preise und Lieferzeiten online ... www.igus.de/dryspin
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dryspin® Technologie | Muttern | Technische Daten dryspin® Technologie | Muttern | Technische Daten

@ Hoher Wirkungsgrad bei allen (/HLD“ Fur Temperaturen bis zu +150 °C: ‘ Die glnstige Option fir die Serienfertigung: @ FDA-konform fir Food/Pharmaindustrie:

Geschwindigkeiten: iglidur® J 87 iglidur® J350 iglidur® R A/ iglidur® A180

Gewinde Effizienz Reibwert Gewinde Effizienz Reibwert Gewinde Effizienz Reibwert Gewinde Effizienz Reibwert

n H n H n H n H

Ds4x2,4 41-64 0,1-0,25 Ds4x2,4 41-51 0,17-0,25 Ds4x2,4 37-47 0,2-0,3 Ds4x2,4 41-54 0,15-0,25
Ds6,35x2,54 33-55 0,1-0,25 Ds6,35x2,54 33-42 0,17-0,25 Ds6,35x2,54 29-38 0,2-0,3 Ds6,35x2,54 33-45 0,15-0,25
Ds6,35x5,08 47-70 0,1-0,25 Ds6,35x5,08 47-57 0,17-0,25 Ds6,35x5,08 42-53 0,2-0,3 Ds6,35x5,08 47-61 0,15-0,25
Ds6,35x12,7 60-81 0,1-0,25 Ds6,35x12,7 60-70 0,17-0,25 Ds6,35x12,7 55-66 0,2-0,3 Ds6,35x12,7 60-73 0,15-0,25
Ds6,35x25,4 57-81 0,1-0,25 Ds6,35x25,4 57-69 0,17-0,25 Ds6,35x25,4 50-64 0,2-0,3 Ds6,35x25,4 57-72 0,15-0,25
Ds8x10 55-77 0,1-0,25 Ds8x10 55-65 0,17-0,25 Ds8x10 50-61 0,2-0,3 Ds8x10 55-68 0,15-0,25
Ds8x15 60-81 0,1-0,25 Ds8x15 60-70 0,17-0,25 Ds8x15 55-66 0,2-0,3 Ds8x15 60-73 0,15-0,25
Ds10x12 55-76 0,1-0,25 Ds10x12 55-65 0,17-0,25 Ds10x12 50-61 0,2-0,3 Ds10x12 55-68 0,15-0,25
Ds10x25 61-82 0,1-0,25 Ds10x25 61-71 0,17-0,25 Ds10x25 55-67 0,2-0,3 Ds10x25 61-74 0,15-0,25
Ds10x50 52-79 0,1-0,25 Ds10x50 52-66 0,17-0,25 Ds10x50 44-61 0,2-0,3 Ds10x50 52-70 0,15-0,25
Ds12x5 34-56 0,1-0,25 Ds12x5 34-43 0,17-0,25 Ds12x5 29-39 0,2-0,3 Ds12x5 34-46 0,15-0,25
Ds12x25 61-81 0,1-0,25 Ds12x25 61-71 0,17-0,25 Ds12x25 55-67 0,2-0,3 Ds12x25 61-81 0,15-0,25
Ds14x25 60-80 0,1-0,25 Ds14x25 60-70 0,17-0,25 Ds14x25 60-72 0,2-0,3 Ds14x25 60-72 0,15-0,25
Ds14x30 61-81 0,1-0,25 Ds14x30 61-71 0,17-0,25 Ds14x30 61-74 0,2-0,3 Ds14x30 61-74 0,15-0,25
Ds14x40,6 61-82 0,1-0,25 Ds14x40,6 61-72 0,17-0,25 Ds14x40,6 61-75 0,2-0,3 Ds14x40,6 61-75 0,15-0,25
Ds16x35 61-81 0,1-0,25 Ds16x35 61-71 0,17-0,25 Ds16x35 61-74 0,2-0,3 Ds16x35 61-74 0,15-0,25
Ds18x24 56-77 0,1-0,25 Ds18x24 56-66 0,17-0,25 Ds18x24 51-62 0,2-0,3 Ds18x24 56-69 0,15-0,25
Ds18x40 61-81 0,1-0,25 Ds18x40 61-71 0,17-0,25 Ds18x40 61-74 0,2-0,3 Ds18x40 61-74 0,15-0,25
Ds18x80 55-80 0,1-0,25 Ds18x80 55-68 0,17-0,25 Ds18x80 55-71 0,2-0,3 Ds18x80 55-71 0,15-0,25
Ds18x100 49-78 0,1-0,25 Ds18x100 49-64 0,17-0,25 Ds18x100 40-58 0,2-0,3 Ds18x100 49-68 0,15-0,25
Ds20x20 52-74 0,1-0,25 Ds20x20 52-62 0,17-0,25 Ds20x20 52-65 0,2-0,3 Ds20x20 52-65 0,15-0,25
Ds20x50 61-82 0,1-0,25 Ds20x50 61-71 0,17-0,25 Ds20x50 55-67 0,2-0,3 Ds20x50 61-74 0,15-0,25
Ds20x60 60-82 0,1-0,25 Ds20x60 60-71 0,17-0,25 Ds20x60 60-74 0,2-0,3 Ds20x60 60-74 0,15-0,25
Ds20x80 57-81 0,1-0,25 Ds20x80 57-69 0,17-0,25 Ds20x80 50-64 0,2-0,3 Ds20x80 57-72 0,15-0,25
Ds20x90 55-80 0,1-0,25 Ds20x90 55-68 0,17-0,25 Ds20x90 55-71 0,2-0,3 Ds20x90 55-71 0,15-0,25

10 Online Tools und weitere Informationen ... www.igus.de/dryspin igUS igUS 3D-CAD-Daten, Preise und Lieferzeiten online ... www.igus.de/dryspin 11
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Gewindemuttern, zylindrisch (Form S)

RN -

iglidur® J

‘EE,
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iglidur® J350 iglidur® R iglidur® A180
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Technische Daten

Gewinde

Ds4x2,4
Ds6,35x2,54
Ds6,35x5,08
Ds6,35x12,7
Ds6,35x25,4
Ds8x10
Ds8x15
Ds10x12
Ds10x25
Ds10x50
Ds12x5
Ds12x25
Ds14x25
Ds14x30
Ds14x40,6
Ds16x35
Ds18x24
Ds18x40
Ds18x80
Ds18x100
Ds20x20
Ds20x50
Ds20x60
Ds20x80
Ds20x90

Drehrichtung Flachen- max. stat. F axial [N]
rechts links traganteil iglidur®
[mm?] J /J350/ A180 R

[ - 60 152 1562
[ ] - 172 152 1562
[ ] 135 152 152
[ 67 152 152
[ J - 74 152 152
[ [ J 122 304 244
[ [ J 123 308 244
[ J [ ] 274 685 541
[ J [ J 249 623 499
[ ] [ J 144 361 289
[ J - 398 995 796
[ J 385 963 770
[ J [ J 444 1.110 888
[ ) - 440 1.101 881
[ J 434 1.095 868
[ J - 610 1.526 1.221
[ J [ ] 844 2.110 1.688
[ J [ J 786 1.966 1.573
[ J [ J 543 1.357 1.086
[ ] [ ] 476 1.191 953
[ J [ ] 984 2.460 1.968
[ J - 865 2.162 1.730
[ ] [ J 663 1.657 1.325
[ J 686 1.715 1.372
[ J [ J 610 1.657 1.220

12 Online Tools und weitere Informationen ... www.igus.de/dryspin
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Gewindemuttern, zylindrisch (Form S)

0 Bestellschliissel

DST-[J] SRM-1413 DS 10X12

dryspin®
Technologie

Abmessungen [mm)]

di

6,35
6,35
6,35
6,35

10
10
10
12
12
14
14
14
16
18
18
18
18
20
20
20
20
20

igus igus

iglidur® Material
Drehrichtung
Metrisch

d2

14
14
14
14
14
18
18
22
22
22
26
26
30
30
30
36
40
40
40
40
45
45
45
45
45

A180

AuBen-@ [mm]

b1

13
13
13
13
13
12
12
20
20
20
24
24
27
27
27
32
36
36
36
36
40
40
40
40
40

Lange [mm]

Gewindetyp
Durchmesser [mm]

J
2,74
2,4
2,4
2,4
2,4
3,7
3,7
9,0
9,0
9,0
14,9
14,9
22,2
22,2
22,2
38,9
53,8
53,8
53,8
53,8
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
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Steigung

Optionen:

Drehrichtung

R: Rechtsgewinde
L: Linksgewinde

Gewicht [g]
iglidur®

J350 R

2,65 2,55
2,3 2,2
2,3 2,2
2,3 2,2
2,3 2,2
3,5 3,4
3,5 3,4
8,7 8,4
8,7 8,4
8,7 8,4
14,4 13,9
14,4 13,9
21,5 20,8
21,5 20,8
21,5 20,8
37,6 36,3
52,0 50,1
52,0 50,1
52,0 50,1
52,0 50,1
73,5 71,0
73,5 71,0
73,5 71,0
73,5 71,0
73,5 71,0

Hoher Wirkungsgrad bei allen Geschwindigkeiten
Flr Temperaturen bis zu +150 °C
Die gunstige Option flr die Serienfertigung
FDA-konform flir Food-/Pharmaindustrie

A180
2,68
2,3
2,3
2,3
2,3
3,6
3,6
8,8
8,8
8,8
14,6
14,6
21,8
21,8
21,8
38,2
52,7
52,7
52,7
52,7
74,5
74,5
74,5
74,5
74,5

Art.-Nr.

DST-CISRM-1413DS4X2.4
DST-C0SRM-1413DS6.35X2.54
DST-C0SRM-1413DS6.35X5.08
DST-CO0SRM-1413DS6.35X12.7
DST-C0SRM-1413DS6.35X25.4
DST-00SCIM-1812DS8X10
DST-00SCOM-1812DS8X15
DST-00SCIM-2220DS10X12
DST-00SCIM-2220DS10X25
DST-00SCIM-2220DS10X50
DST-CO0SRM-2624DS12X5
DST-COSRM-2624DS12X25
DST-00SCIM-3027DS14X25
DST-COSRM-3027DS14X30
DST-C0SRM-3027DS14X40.6
DST-COSRM-3632DS16X35
DST-0SCIM-4036DS18X24
DST-C0SCIM-4036DS18X40
DST-00SCOM-4036DS18X80
DST-00SCIM-4036DS18X100
DST-00SCOM-4540DS20X20
DST-C0SRM-4540DS20X50
DST-00SCOM-4540DS20X60
DST-C0SRM-4540DS20X80
DST-00SCOM-4540DS20X90
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dryspin® Flansch-Gewindemuttern (Form F) dryspin® Flansch-Gewindemuttern (Form F)
0 Bestellschliissel
= -
. /l [ 4° DST-[1 FRM-2525DS 10X12
Optionen:
ke "/ 8 . .;?J _ Drehrichtung
= _ E R: Rechtsgewinde
iglidur® J350 iglidur® R iglidur® A180 2 g g E T 2 g L: Linksgewinde
e H:eH: & 2 = &8 2
¢ EéH: 2 5 8 3 &
|
Hoher Wirkungsgrad bei allen Geschwindigkeiten
5 } } EI o Flr Temperaturen bis zu +150 °C
Die gunstige Option flr die Serienfertigung

% A180 FDA-konform fur Food-/Pharmaindustrie

==

b2 |
Technische Daten b1 Abmessungen [mm]
Gewinde Drehrichtung Flachen- max. stat. F axial [N] di1 d2 d3 d4 d5 b1 b2 Gewicht [g] Art.-Nr.

rechts links traganteil iglidur® iglidur®

[mm?] J /J350/A180 R J J350 R A180

Ds4x2,4 ° - 69 125 125 4 13 25 15 3,2 15 5 76 7,35 7,09 7,45 DST-LJFRM-1315DS4X2.4
Ds6,35x2,54 ® 199 125 125 6,35 13 25 19 3,2 15 5 717 693 6,69 7,03 DST-LJFRM-1315DS6.35X2.54
Ds6,35x5,08 ° - 156 125 125 6,35 13 25 19 3,2 15 5 717 6,93 6,69 7,03 DST-LJFRM-1315DS6.35X5.08
Ds6,35x12,7 ° 78 125 125 6,35 13 25 19 3,2 15 5 717 693 6,69 7,03 DST-LJFRM-1315DS6.35X12.7
Ds6,35x25,4 ° - 86 125 125 6,35 13 25 19 3,2 15 5 717 693 6,69 7,03 DST-LJFRM-1315DS6.35X25.4
Ds8x10 ® ° 203 508 406 8 20 34 28 4 20 5 12,3 11,9 11,5 12,0 DST-OFOM-2020DS8X10
Ds8x15 ° ° 205 635 507 8 20 34 28 4 20 5 12,3 11,9 11,5 12,0 DST-OFOM-2020DS8X15
Ds10x12 ° ° 343 845 677 10 25 42 34 5 25 10 28,7 27,7 26,8 28,1 DST-OFOIM-2525DS10X12
Ds10x25 ° ° 312 780 623 10 25 42 34 5 25 10 28,7 27,7 26,8 28,1 DST-OFOIM-2525DS10X25
Ds10x50 ° ° 181 453 361 10 25 42 34 5 25 10 28,7 27,7 26,8 28,1 DST-LJFOIM-2525DS10X50
Ds12x5 ° - 581 1.425 1.140 12 28 48 38 6 35 12 476 46,0 444 46,6 DST-OFRM-2835DS12X5
Ds12x25 ® 562 1.405 1.124 12 28 48 38 6 35 12 476 460 444 46,6 DST-OFRM-2835DS12X25
Ds14x25 ° ° 576 1.428 1.142 14 28 48 38 6 35 12 454 439 42,4 44,5 DST-LJFOIM-2835DS14X25
Ds14x30 ° - 571 1.428 1.142 14 28 48 38 6 35 12 454 439 42,4 44,5 DST-LJFRM-2835DS14X30
Ds14x40,6 ® 434 1.085 868 14 28 48 38 6 35 12 454 439 424 44,5 DST-OFRM-2835DS14X40.6
Ds16x35 ® 668 1.670 1.335 16 28 48 38 6 35 12 43,0 41,5 40,1 42,1 DST-LJFRM-2835DS16X35
Ds18x24 ® [ ] 844 2.110 1.688 18 28 48 38 6 35 18 509 492 474 49,8 DST-OFCIM-2835DS18X24
Ds18x40 [ ° 764 1.910 1.529 18 28 48 38 6 35 18 509 492 474 49,8 DST-OFCIM-2835DS18X40
Ds18x80 [ ® 528 1.320 1.056 18 28 48 38 6 35 18 509 492 47,4 49,8 DST-OFCIM-2835DS18X80
Ds18x100 [ ® 463 1.158 926 18 28 48 38 6 35 18 509 492 47,4 49,8 DST-OFCIM-2835DS18X100
Ds20x20 (] ® 1.083 2.708 2.165 20 32 55 45 7 44 12 60,2 582 56,2 590 DST-OFCIM-3244DS20X20
Ds20x50 [ - 951 2.377 1.902 20 32 55 45 7 44 12 60,2 582 56,2 590 DST-OFRM-3244DS20X50
Ds20x60 ([ ® 729 1.823 1.458 20 32 55 45 7 44 12 60,2 582 56,2 590 DST-OFCIM-3244DS20X60
Ds20x80 ® 755 1.888 1.510 20 32 55 45 7 44 12 60,2 582 562 590 DST-IFRM-3244DS20X80
Ds20x90 [ ] ( ] 671 1.678 1.342 20 32 55 45 7 44 12 60,2 58,2 56,2 59,0 DST-LJFJM-3244DS20X90
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dryspin® Gewindemuttern mit Schlisselflachen (Form F)

iglidur® J iglidur® J350

iglidur® R

iglidur® A180

X

S

d4
di

ST b2 ]

b1

Technische Daten

Gewinde Drehrichtung Flachen- max. stat. F axial [N]
rechts links traganteil iglidur®
[mm?] J /J350/ A180 R

Ds4x2,4 [ - 69 125 125
Ds6,35x2,54 ) 199 125 125
Ds6,35x5,08 ) 156 125 125
Ds6,35x12,7 ) - 78 125 125
Ds6,35x25,4 () 114 125 125
Ds8x10 () () 203 507 406
Ds8x15 () () 205 513 410
Ds10x12 () () 343 858 686
Ds10x25 ) ° 312 779 623
Ds10x50 ) () 253 632 506
Ds12x5 ) 581 1.452 1.162
Ds12x25 () - 562 1.405 1.124
Ds14x25 ° ° 576 1.440 1.152
Ds14x30 ° - 571 1.427 1.142
Ds14x40,6 ([ ] - 562 1.405 1124
Ds16x35 [ ) - 668 1.669 1.335
Ds18x24 [ ] [ ] 821 2.053 1.643
Ds18x40 [ [ 764 1.911 1.629
Ds18x80 [ [ 528 1.319 1.056
Ds18x100 [ [ 463 1.158 926
Ds20x20 [ [ 1.083 2.707 2.165
Ds20x50 [ - 951 2.377 1.90
Ds20x60 [ [ 729 1.822 1.458
Ds20x80 [ - 755 1.888 1.510
Ds20x90 [ [ 671 1.678 1.342
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dryspin® Gewindemuttern mit Schlisselflachen (Form F)

0 Bestellschliissel

DST-[] FRM-252525DS 10X12

dryspin®
Technologie

iglidur® Material
Drehrichtung
Metrisch
Schliisselflache [mm]

A180

Abmessungen [mm]
di  d2 d3 d4

635 13 25 19
635 13 25 19
635 13 25 19
635 13 25 19

10 26 42 34
10 25 42 34
10 25 42 34
12 28 48 38
12 28 48 38
14 28 48 38
14 28 48 38
14 28 48 38
16 28 48 38
18 28 48 38
18 28 48 38
18 28 48 38
18 28 48 38
20 32 55 45
20 32 55 45
20 32 55 45
20 32 55 45
20 32 55 45

igus

Optionen:
Drehrichtung
R: Rechtsgewinde
L: Linksgewinde

AuBen-@ [mm]
Lange [mm]
Gewindetyp
Durchmesser [mm]
Steigung

Hoher Wirkungsgrad bei allen Geschwindigkeiten
Flr Temperaturen bis zu +150 °C

Die gunstige Option flr die Serienfertigung
FDA-konform flir Food-/Pharmaindustrie

d5 b1 b2 SWwW Gewicht [g]
iglidur®

J J350 R A180

Art.-Nr.

32 15 5 13 4,12 3,98 3,84 4,04 DST-COFRM-131315DS4X2.4
32 15 5 183 387 36 34 3,6 DST-OOFRM-131315DS6.35X2.54
32 15 5 13 387 36 34 3,6 DST-OOFRM-131315DS6.35X5.08
32 15 5 13 387 36 34 3,6 DST-OFRM-131315DS6.35X12.7
32 15 5 13 37 36 34 36 DST-OOFRM-131315DS6.35X25.4

4 20 8 20 12,7 12,3 11,8 12,4 DST-OFCIM-202020DS8X10

4 20 8 20 12,7 12,3 11,8 12,4 DST-0OFCIM-202020DS8X15

5 25 10 256 23,7 229 221 23,2 DST-0OFCIM-252525DS10X12

5 25 10 256 23,7 229 221 23,2 DST-0OFCM-252525DS10X25

5 25 10 256 23,7 229 221 23,2 DST-0OFCM-252525DS10X50

6 35 12 28 39,2 37,9 36,6 38,4 DST-CJFRM-282835DS12X5

6 35 12 28 392 379 36,6 384 DST-LJFRM-282835DS12X25

6 35 12 28 37,1 359 34,6 36,4 DST-OOFCIM-282835DS14X25

6 35 12 28 37,1 359 34,6 36,4 DST-LJFRM-282835DS14X30

6 35 1228 37,1 359 34,6 36,4 DST-CJFRM-282835DS14X40.6

6 35 12 28 34,6 335 32,3 33,9 DST-OJFRM-282835DS16X35

6 35 12 28 31,9 30,8 29,7 31,2 DST-OFCIM-282835DS18X24

6 35 1228 31,9 30,8 29,7 31,2 DST-OFCIM-282835DS18X40

6 35 12 28 31,9 30,8 29,7 31,2 DST-LJFCIM-282835DS18X80

6 35 12 28 31,9 30,8 29,7 31,2 DST-JFOIM-282835DS18X100

7 44 12 32 49,2 47,6 459 48,2 DST-LFOIM-323244DS20X20

7 44 12 32 48,2 47,6 459 48,2 DST-O0FRM-323244DS20X50

7 44 12 32 492 47,6 459 48,2 DST-OFOIM-323244DS20X60

7 44 12 32 492 476 459 48,2 DST-OJFRM-323244DS20X80

7 44 12 32 492 47,6 459 48,2 DST-OFOM-323244DS20X90
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Spritzgussgewindemuttern, zylindrisch (Form S) Spritzgussgewindemuttern, zylindrisch (Form S)

0 Bestellschlissel

‘ DST-J S[] M- C-01-DS10X12
i S Optionen:
=4 )
' E = Drehrichtung ‘
] § £ R: Rechtsgewinde
Abbildungen exemplarisch ° g 2 o 2 § L: Linksgewinde
(=) =] [} 2 17}

s HoHs 2 % ¢ ¢

s EESRl = O F o &8 &
D)

_ 5 |<j(
b1
Technische Daten Abmessungen [mm]
Gewinde Drehrichtung Flachen- max. stat. d1 d2 AC b1 Gewicht Art.-Nr.
rechts links traganteil F axial
[mm?] [N] [a]

Ds6,35x2,54 [ ] - 159 1562 6,35 12 1 12 1,46 DST-JSRM-C-01-DS6.35X2.54
Ds6,35x5,08 [ J - 125 1562 6,35 12 1 12 1,46 DST-JSRM-C-01-DS6.35X5.08
Ds6,35x12,7 [ J 62 1562 6,35 12 11 12 1,46 DST-JSRM-C-01-DS6.35X12.7
Ds6,35x25,4 [ J - 69 1562 6,35 12 1 12 1,46 DST-JSRM-C-01-DS6.35X25.4
Ds8x10 [ ] [ J 203 507 8 20 19 20 7,86 DST-JSCIM-C-01-DS8X10
Ds8x15 [ ] [ J 203 507 8 20 19 20 7,86 DST-JSCIM-C-01-DS8X15
Ds10x12 [ ] [ J 271 677 10 20 19 20 7,02 DST-JSCIM-C-01-DS10X12
Ds10x25 [ ] [ J 249 623 10 20 19 20 7,02 DST-JSCIM-C-01-DS10X25
Ds10x50 [ ] [ J 144 361 10 20 19 20 7,02 DST-JSCIM-C-01-DS10X50
Ds12x5 [ ] - 407 1.018 12 24 22,6 25 12,64 DST-JSRM-C-01-DS12X5
Ds12x25 [ ] 391 1.018 12 26 22.6 25 12,64 DST-JSRM-C-01-DS12X25
Ds14x25 [ J [ J 408 1.019 14 24 22,6 25 11,12 DST-JSCIM-C-01-DS14X25
Ds14x30 [ J - 408 1.019 14 24 22,6 25 11,12 DST-JSRM-C-01-DS14X30
Ds16x35 [ J - 477 1.192 16 28 25,5 25 15,45 DST-JSRM-C-01-DS16X35
Ds18x24 [ J [ J 573 1.431 18 28 25,5 25 13,46 DST-JSCIM-C-01-DS18X24
Ds18x40 [ J [ ] 546 1.365 18 28 25,5 25 13,46 DST-JSCIM-C-01-DS18X40
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Spritzguss Flansch-Gewindemuttern (Form F)

J

Abbildungen exemplarisch

o %
g8 ({1 ol
0,
% &
b1
Technische Daten
Gewinde Drehrichtung Flachen-
rechts links traganteil

[mm?]

Ds6,35x2,54 ([ ] - 199

Ds6,35x5,08 [ ] - 156

Ds6,35x12,7 [ ] 78

Ds6,35x25,4 [ ] - 86

Ds8x10 [ [ ] 203

Ds8x15 [ [ ] 254

Ds10x12 [ [ ] 338

Ds10x25 [ [ ] 312

Ds10x50 ([ ] [ ] 181

Ds12x5 ([ ] - 570

Ds12x25 ([ ] 548

Ds14x25 [ [ ] 571

Ds14x30 ([ ] - 571

Ds16x35 [ - 668

Ds18x24 [ [ J 802

Ds18x40 [} [ J 764

20 Online Tools und weitere Informationen ... www.igus.de/dryspin

dryspin® Technologie | Muttern | Lieferprogramm

Spritzguss Flansch-Gewindemuttern (Form F)

0 Bestellschliissel

DST-J F [JM- C-01-DS 10X12

S Optionen:
_ ’é E Drehrichtung
8 S = ;
o 3‘-'? o § Q 5 R: Rechtsgewinde
S K < o > 2 L: Linksgewinde
e B Hs 3 3 © o
£0 ¢ ™l o g ko] kej £ c
o c = S B2 £ £ < 3
oS Bl EK = = = o 2
8 EHosHZe s &£ © 5 ¢
o BHuo[E = S F 6 o o
Abmessungen [mm]
max. stat. d1 d2 AO BO chO d5 b1 b2 Gewicht  Art.-Nr.
F axial
[N] [a]
125 6,35 12 11 19 18 3,2 12 4 2,71 DST-JFRM-C-01-DS6.35X2.54
125 6,35 12 11 19 18 3,2 12 4 2,71 DST-JFRM-C-01-DS6.35X5.08
125 6,35 12 11 19 18 3,2 12 4 2,71 DST-JFRM-C-01-DS6.35X12.7
125 6,35 12 11 19 18 3,2 12 4 2,71 DST-JFRM-C-01-DS6.35X25.4
507 8 20 19 28 30 4,2 20 55 12,66 DST-JFCIM-C-01-DS8X10
634 8 20 19 28 30 4,2 20 55 12,66 DST-JFOIOM-C-01-DS8X15
846 10 20 19 34 30 4,2 20 55 11,82 DST-JFOOM-C-01-DS10X12
779 10 20 19 34 30 4,2 20 55 11,82 DST-JFOOM-C-01-DS10X25
451 10 20 19 34 30 4,2 20 55 11,82 DST-JFOOM-C-01-DS10X50
1.425 12 24 22,6 38 34 5 25 6 18,93 DST-JFRM-C-01-DS12X5
1.425 12 28 22,6 38 34 5 25 6 18,93 DST-JFRM-C-01-DS12X25
1.427 14 24 22,6 38 34 5 25 6 17,41 DST-JFOOM-C-01-DS14X25
1.427 14 24 22,6 38 34 5 25 6 17,41 DST-JFRM-C-01-DS14X30
1.669 16 28 25,5 38 38 6 25 6 22,85 DST-JFRM-C-01-DS16X35
2.004 18 28 25,5 38 38 6 25 6,5 21,48 DST-JFOOM-C-01-DS18X24
1.911 18 28 25,5 38 38 6 25 6,5 21,48 DST-JFOIOM-C-01-DS18X40
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dryspin® Gewindemuttern mit Radialvorspannung dryspin® Gewindemuttern mit Zero-Backlash-Funktion

. 0 Bestellschliissel 4 0 Bestellschliissel
Hﬁwﬁ%w . b (riiviviviy ¢ |a viviviviviviiviyiyivt
< W DST-JFRM-LC-0001-DS10X12 m m DST-JFRM-ZB-0001-DS10X12
4 3
\ d2

t

%

d 3 5
) S = 12 _g =
é o o E ;‘ -FC, o G o &
| f - .‘é.c g 5 f ?} )] f = _é o % 5 E ?) &
il M52 3 & 88 3 . El®8828 & 88 3
sp il o
| & 6 Montagehinweise und Video-Anleitungen
Technische Daten und Abmessungen [mm] » www.igus.de/zero-backlash-mutter
Gewinde Max.stat. Max. Leerlauf- Gewicht Art.-Nr.
F axial moment > ) | -
[N] (mit O-Ring) [g] ' \ ‘l\
Ds6,35x2,54 40 0,005-0,02 38 DST-JFRM-LC-0001-DS6.35X2.54 ’
Ds6,35x5,08 40 0,005-0,02 38 DST-JFRM-LC-0001-DS6.35X5.08
Ds6,35x12,7 40 0,005-0,02 38 DST-JFRM-LC-0001-DS6.35X12.7 Technische Daten
Ds6,35x25,4 40 0,005-0,02 38 DST-JFRM-LC-0001-DS6.35X25.4 Gewinde Max.stat. Max. Loeriaut- Gewicht AN
Ds8x10 75 0,01-0,03 12,1 DST-JFRM-LC-0001-DS8X10 :
F axial moment
Ds8x15 75 0,01-0,03 12,1 DST-JFRM-LC-0001-DS8X15 i
[N] (mit Feder) [a]
Ds10x12 » 0.01-0,03 12,1 DST-JFRM-LC-0001-DS10X12 Ds6,35x2,54 75 0,005-0,02 5,1 DST-JFRM-ZB-0001-DS6.35X2.54
Ds10x25 & 0.01-0,03 12,1 DST-JFRM-LC-0001-DS10X25 Ds6,35x5,08 75 0,005-0,02 5,1 DST-JFRM-ZB-0001-DS6.35X5.08
Ds10x50 & 0,01-0,08 121 DST-JFRM-LC-0001-DS10X50 Ds6,35x12,7 75 0,005-0,02 5,1 DST-JFRM-ZB-0001-DS6.35X12.7
Ds12x5 125 0,06 18,0 DST-JFRM-LC-0001-DS12X5 Ds6,35x25,4 75 0,005-0,02 5,1 DST-JFRM-ZB-0001-DS6.35X25.4
Ds12x25 125 0,06 18,0 DST-JFRM-LC-0001-DS12X25 Ds8x10 150 0,01-0,03 15,2 DST-JFRM-ZB-0001-DS8X10
Ds14x25 125 0,08 18,0 DST-JFRM-LC-0001-DS14X25 Ds8x15 150 0,01-0,03 15,2 DST-JFRM-ZB-0001-DS8X15
Ds14x30 125 0,08 18,0 DST-JFRM-LC-0001-DS14X30 Ds10x12 150 0,01-0,04 15,2 DST-JFRM-ZB-0001-DS10X12
Ds14x40,6 125 0,08 180 DST-JFRM-LC-0001-DS14X40.6 Ds10x25 150 0,01-0,04 15,2 DST-JFRM-ZB-0001-DS10X25
Gewinde d1 d2 d3 d4 ds5 b1 b2  Art-Nr. Ds10x50 150 0,01-0,04 15,2 DST-JFRM-ZB-0001-DS10X50
Ds6,35x2,54 6,35 10 285 222 37 209 4,1 DST-JFRM-LC-0001-DS6.35X2.54
Ds6,35x5,08 6,35 10 285 22,2 3,7 20,9 4,1  DST-JFRM-LC-0001-DS6.35X5.08 Abmessungen [mm]
Ds6,35x12,7 6,35 10 285 222 37 209 4,1 DST-JFRM-LC-0001-DS6.35X12.7 Gewinde d1 d2 d3 d4 d5 b1 b2  Art-Nr.
Ds6,35x25,4 6,35 10 285 222 37 283 4,1 DST-JFRM-LC-0001-DS6.35X25.4 Ds6,35x2,54 635 135 28 222 37 381-36 4,1 DST-JFRM-ZB-0001-DS6.35X2.54
Ds8x10 8 16 381 283 52 283 48 DST-JFRM-LC-0001-DS8X10 Ds6,35x5,08 6,35 135 28 222 37 381-36 4,1 DST-JFRM-ZB-0001-DS6.35X5.08
Ds8x15 8 16 381 283 52 283 48 DST-JFRM-LC-0001-DS8X15 Ds6,35x12,7 635 135 28 222 37 381-36 4,1 DST-JFRM-ZB-0001-DS6.35X12.7
Ds10x12 10 16 381 283 52 283 48 DST-JFRM-LC-0001-DS10X12 Ds6,35x254 6,35 135 28 222 37 31-36 4,1 DST-JFRM-ZB-0001-DS6.35X25.4
Ds10x25 10 16 381 283 52 283 48 DST-JFRM-LC-0001-DS10X25 Ds8x10 8 20 381 283 52 4147 48 DST-JFRM-ZB-0001-DS8X10
Ds10x50 10 16 381 283 52 283 48 DST-JFRM-LC-0001-DS10X50 Ds8x15 8 20 381 283 52 4147 48 DST-JFRM-ZB-0001-DS8X15
Ds12x5 12 12 200 42,1 381 4,8 7,0 DST-JFRM-LC-0001-DS12X5 Ds10x12 10 20 381 283 52 4147 48 DST-JFRM-ZB-0001-DS10X12
Ds12x25 12 12 200 42,1 381 4,8 7,0 DST-JFRM-LC-0001-DS12X25 Ds10x25 10 20 381 283 52 4147 48 DST-JFRM-ZB-0001-DS10X25
Ds14x25 14 14 200 42,1 381 48 7,0 DST-JFRM-LC-0001-DS14X25 Ds10x50 10 20 381 283 52 4147 48 DST-JFRM-ZB-0001-DS10X50
Ds14x30 14 14 200 42,1 381 4.8 7,0 DST-JFRM-LC-0001-DS14X30 # variabel je nach Gewindesteigung/Spiel
Ds14x40,6 14 14 200 42,1 381 4.8 7,0  DST-JFRM-LC-0001-DS14X40.6
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dryspin® Technologie | Zubehor | Lieferprogramm

Zubehor fir die dryspin® Technologie

Fir dryspin® Gewindetriebe bietet igus® einen groBen Baukasten. Lagergehause flr Spindeln und Gewin-
demuttern ermdglichen den Bau eines individuellen Lineartisches. Mit drylin® E-Spindelmotoren kombiniert
dryspin® hochste Prézision mit langer Lebensdauer.

24 Online Tools und weitere Informationen ... www.igus.de/dryspin

Lagerbdécke fiir Spindeln

@ Lagerbock inkl. Klemmringen und schmier-
mittelfreier Gleitlager

@ Material: Aluminum eloxiert

@ Fest- und Loslager Version verfUgbar

» www.igus.de/SLS

Mutternhalter fiir Gewindemuttern

@ Universeller Halter fUr dryspin® Flansch-
Gewindemutter

@ Material: Aluminium eloxiert

@ Einzeln verfigbar oder komplett vormontiert

» www.igus.de/SD-MH

drylin® E-Spindelmotor mit

dryspin® Technologie

@® NEMA 11/17/23-Schrittmotoren

@ Direkte Zentrierung der dryspin® Gewinde-
spindel fUr hdchste Prazision

@ Zahlreiche Kombinationsmaoglichkeiten

» www.igus.de/dryspin-motor

Sonderbauteile

@ Wunschabmessung Gewindemutter
und Standard-zapfenbearbeitung online
konfigurierbar

@ Individuelle Bearbeitung Mutter/Spindel auf
Anfrage

dryspin® Technologie | In der Praxis

Test unter Extrembedingungen, z.B. bei Beauf-

schlagung mit unterschiedlichen Verschmutzungen

dryspin:
Tg:hpnologie

" ERO=

dryspin® "Eieruhr" — Muster mit allen
wichtigen Informationen

igUS 3D-CAD-Daten, Preise und Lieferzeiten online

Bewegung mit Kraft und Préazision
Spindeleinheit bewahrt sich in einem
linearen Stellantrieb

In neuen Stellantrieben fir lineare Bewegungen sorgen
Spindelantriebe mit Steilgewinde und Kunststoffmutter
fur prézises Bewegen und Positionieren. Die Antriebe
bewéhren sich bereits im rauen Industrieeinsatz, zum
Beispiel in den Lackieranlagen der Automobilindustrie.

dryspin® Musterbanderole:

Technik verbessern und dabei die
Kosten um 25% und mehr reduzieren.
Wir haben unsere technischen Tricks und Kniffe
visualisiert, um auf einfachstem Wege darzustellen
wie unsere drylin® Produkte aufgebaut sind und
funktionieren.

Sie finden alle technischen Eigenschaften online ani-
miert dargestellt. Zudem Tests und Anwendungen
mit der dryspin® Technologie.

Kostenloses Muster = hier direkt lhr persén-
liches Muster bestellen »www.igus.de/dryspin

... www.igus.de/dryspin 25
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drylin® Trapezgewinde | Gewindespindeln

Fir schmiermittel- und wartungsfreie Lésungen mit Selbsthemmung

Spindeln in vielen Abmessungen und Geometrien, von Standard Gber mehrgéngige bis hin zu gegenlaufigen

drylin® Trapezgewindespindeln. Fir jede Anwendung die richtige Spindel und Gewindemutter.
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C15, gerollt (1.0401)
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C15, gerollt (1.0401) oder Edelstahl, gerollt (1.4301)

Edelstahl, gerollt (A2)

Eingangige Trapezgewindespindeln

@ Aus verschiedenen Materialien, optional mit
Zapfen

@ Verflgbar von Tr6x2 bis 50x8

@ Nach DIN 103, Toleranz 7e

Gewindespindeln im amerikanischen
ACME Standard fir Trapezgewinde

Mehrgéangige Trapezgewindespindeln
@ Bis Steigung 20x8P4

Gegenlaufige Trapezgewindespindeln
@ Bis Steigung 24x5

Metrische Trapezgewindespindeln
@ In GroBen M3-M8

www.igus.de/dryspin igUS

drylin® Trapezgewinde | Gewindemuttern

Fur jede technische Anforderung stehen drylin® Gewindemuttern aus dem Vollsortiment zur Verfigung. Das
Vollsortiment beinhaltet Gewindemuttern aus finf schmiermittelfreien dry-tech® Materialien, in verschiedenen

Bauformen.
>®+--® 3
990

igUS 3D-CAD-Daten, Preise und Lieferzeiten online ...

Trapezgewindemuttern

@ Zylindrische Bauform

@ Gewindemuttern mit Flansch und Schllssel-
flachen flir sichere Montage

Aus finf dry-tech® Materialien:

@ iglidur® J: Hoher Wirkungsgrad bei allen Ge-
schwindigkeiten

@ iglidur® W300: Hoch belastbar und verschleilfest

@ iglidur® J350: Fur Temperaturen bis +150°C

@ iglidur® R: Die glinstige Option flr die Serien-
fertigung

@ iglidur® A180: FDA-konform fir die Food- und
Pharmaindustrie

Spritzgussgewindemuttern

@ Zylindrisch oder mit Flansch

@ Kostengunstig und werkzeugfallend

@ Sichere Montage durch Schltsselflachen
@ Gute Reibwerte und lange Lebensdauer

"Spezial"-Gewindemuttern

@ Spielarm und laufruhig durch radiale Vor-
spannung ("Low Clearance")

@ Anti-Backlash mit reduziertem Lagerspiel

@ Minimales Umkehrspiel fUr prazises Positionieren

@ Zero-Backlash-Funktion mit Federvorspannung

Sonderbauformen und Zubehor

@ Mit Bund oder axialer Sicherung fiir drylin® Linear-
module

@ Teilbare und sphérische Muttern mit Gehause

@ Fast-Forward-Muttern flr schnelle Verstellungen

@ Eloxierte Lagerbdcke fur Spindellagerung

www.igus.de/dryspin 27



Weitere Lésungen mit drylin® Gewindetrieben

drylin® SHT - robust und prazise

@ Grundelemente aus gefrdstem und eloxiertem
Aluminium

@ Preload-Variante fur minimales Umkehrspiel

@ Gleitgelagert oder dynamisch kugelgelagert

» www.igus.de/drylinSHT

drylin® SLW - flach und robust

@ Lieferbar in vielen Breiten und individuellen
Hublangen

@ Einbaufertig u.a. mit Positionsanzeigern zur
schnellen Reproduktion

@ Schlene und Schlitten aus dem drylin® Linear-
baukasten

» www.igus.de/drylinSLW

drylin® SAW - hohe Bauform fiir Motor

@ Robuste und hohe Bauform

@ FUr manuelle Positionierung oder motorischen
Betrieb

@ Antrieb: Trapez- oder Steilgewinde

» www.igus.de/drylinSAW

Miniaturmodul drylin® SLT

@ Sehr flacher Aufbau durch seitliche Spindel-
anordnung

@ Einstellbarer drylin® T-Miniaturschlitten

@ Spindelanordung links oder rechts wahlbar

» www.igus.de/drylinSLT

Miniaturmodul drylin® SLN

@ Kompakte Bauweise 28x22 mm

@ 3 Schlittentypen (Basic/Einstellbar/Preload)
@ Gleit- und kugelgelagert

» www.igus.de/drylinSLN

28 Online Tools und weitere Informationen ... www.igus.de/dryspin igUS

drylin®° Gewindetechnik | Online

Finden, berechnen und konfigurieren
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3D-CAD-Daten, Preise und Lieferzeiten online ... www.igus.de/dryspin 29
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Experte fiir Gewindetriebe

Geeignete Gewindetriebe finden & berechnen
@ Geeignete Abmessung finden

@ Lebensdauer berechnen

@ Bendtigtes Drehmoment ermitteln

@ Preise, CAD-Daten direkt auf Knopfdruck

» www.igus.de/gewinde-experte

Konfigurator fiir Gewindetriebe
Wunschabmessungen konfigurieren

Schnell und einfach Gewindemuttern und -spindeln in
individuellen Wunschabmessungen anfragen.

» www.igus.de/gewinde-konfigurator

Konfigurator fiir Antriebstechnik

mit Motor

Komplette Antriebstechnik konfigurierbar

Der Produktfinder fur die drylin® Antriebstechnik er-
mdglicht nun neben der Berechnung der passenden
Lineareinheit auch die Option zugehdrige Motoren inkl.
Lebensdauer berechnen zu kénnen.

» www.igus.de/linearmodul-konfigurator



igus’ Kontakte in Deutschland

Technischer Verkaufsberater fir iglidur® Gleitlager, igubal® Gelenklager, xiros® Kugellager

und drylin® Lineartechnik

REGION NORD-OST

Biiro Leipzig
PLZ 00000 - 02999
04000 - 06999
09000 - 09999
Thomas Sommerwei3
Mobil 0172 2578035
E-Mail tsommerweiss@igus.de
Biiro Erfurt-Zwickau
PLZ 07000 - 08999
98000 - 99999

Kevin Bittner
Mobil 0173 9688868
E-Mail kbuettner@igus.de

REGION NORD-WEST

Biiro Hannover
PLZ 29000 - 31499
37000 - 38999

Maik Réttger
Mobil 0173 7293498
E-Mail mroettger@igus.de

Biiro Rhein-Ruhr
PLZ 43000 - 47999

Florian Blémker
Mobil 0173 5939840
E-Mail foloemker@igus.de

Biiro Leipzig

PLZ 03000 - 03999
10000 - 19999
39000 - 39999

Swen Waldvogel

Mobil 0152 52752122

E-Mail swaldvogel@igus.de

Biiro Berlin

PLZ 03000 - 03999
10000 - 19999
39000 - 39999

Benjamin Neumann

Mobil 0172 5246700

E-Mail bneumann@igus.de

Biiro Hamburg
PLZ 20000 - 25999

Biiro Bremen
PLZ 26000 - 28999

Christian Wille
Mobil 0173 5424100
E-Mail cwille@igus.de

Florian Schindler
Mobil 0173 1527983
E-Mail fschindler@igus.de

Biro Minden-Hameln
PLZ 31500 - 32999

Biiro Bielefeld-Kassel
PLZ 33000 - 34999

Matthias Krawietz
Mobil 0173 7293492
E-Mail mkrawietz@igus.de

Marcus Kleine
Mobil 0173 7305769
E-Mail mkleine@igus.de

Biiro Miinster-Osnabriick
PLZ 48000 - 49999

Biro Arnsberg-Hamm
PLZ 59000 - 59999

Gerald VoB3
Mobil 0173 5451447
E-Mail gvoss@igus.de

Bjorn Brau
Mobil 0174 2420448
E-Mail bbraeu@igus.de

REGION MITTE-WEST

Biiro Fulda
PLZ 35000 - 36999
61000 - 63999
Dirk Merlin
Mobil 0172 5153847
b E-Mail dmerlin@igus.de

Biiro Siegen
PLZ 57000 - 57999

|
Florian Berg

Mobil 0173 5866158
E-Mail foerg@igus.de

"f:-:

REGION RHEIN-MAIN

Biiro Diisseldorf
PLZ 40000 - 41999

Biro Wuppertal
PLZ 42000 - 42999

D

Mike Winzen
Mobil 0151 11870501
E-Mail mwinzen@igus.de

Markus Schwarz
Mobil 0173 5424103
E-Mail mschwarz@igus.de

Biro Hagen
PLZ 58000 - 58999

Christof Meurer
Mobil 0173 5136983
E-Mail cmeurer@igus.de

Biiro Kéin
PLZ 50000 - 52999

Kai Schmitz
Mobil 0172 8473895
E-Mail kschmitz@igus.de

PLZ 55000 - 55999
60000 - 60999
64000 - 65999
Marko Scholz

Biiro Bonn-Koblenz
PLZ 53000 - 53999
56000 - 56999

Biiro Kaiserslautern-Trier
PLZ 54000 - 54999
66000 - 67999

Stefan Sutor
Mobil 01520 1624707
E-Mail ssutor@igus.de

Janpeter Dinstuhler
Mobil 0173 5967799
E-Mail jdinstuehler@igus.de

igus® GmbH

Spicher Str. 1a

51147 Kéln

Tel. 02203 9649-145 Fax 02203 9649-334
info@igus.de www.igus.de

GION BADEN-WURTTEMBERG NORD

Biiro Crailsheim
PLZ 74400-74799
97860-97999

Biiro Heilbronn

PLZ 68000 - 69999
74000 - 74999
97860 - 97999

Jurgen NUBlein

Mobil 0173 5939835

E-Mail jnuesslein@igus.de

Biiro Stuttgart
PLZ 70000 - 71999

Biro Géppingen
PLZ 73000 - 73999

Bernhard Hofstetter
Mobil 0172 2055668
E-Mail bhofstetter@igus.de

Biiro Freiburg
- PLZ 77000 - 77599
I 77700 - 77799
| 77900 - 77999
79000 - 79999

Philipp Kébele

Mobil 0173 5870726
E-Mail pkoebele@igus.de

Florian Strobel
Mobil 0172 8340284
E-Mail fstrobel@igus.de

Adrian Belke
Mobil 0172 2521811
E-Mail abelke@igus.de

REGION BADEN-WURTTEMBERG SUD

Biiro Reutlingen

PLZ 72000 - 72999
89000 - 89199
89500 - 89699

Biiro Karlsruhe

PLZ 75000 - 76999
77600 - 77699
77800 - 77899

Karsten Hon
Mobil 0162 4128311
E-Mail khorn@igus.de

Marc Hennings
Mobil 0160 92006233
E-Mail mhennings@igus.de

Biiro Bodensee

PLZ 78000 - 78999
88000 - 88999

Reiner Nusser

Mobil 0173 9688867

E-Mail rmusser@igus.de

Biiro Bodensee

PLZ 78000 - 78999
88000 - 88999

‘Yves Feuerbach

Mobil 0152 29439743

E-Mail yfeuerbach@igus.de

REGION BAYERN-NORD

Biiro Niirnberg
PLZ 90000 - 91999

Biiro Regensburg
PLZ 92000 - 93999

Biro Schweinfurt-Bayreuth
PLZ 95000 - 97859

André Hock
Mobil 0172 1012223
E-Mail ahock@igus.de

Dirk Lanuschni
Mobil 0173 5864647
E-Mail dlanuschni@igus.de

Johannes Heim
Mobil 0152 01624689
E-Mail jheim@igus.de

REGION BAYERN-SUD
o Biiro Miinchen
PLZ 80000 - 83999
85000 - 85999

Biiro Rosenheim
PLZ 82000 - 83999

Biro Landshut-Passau
PLZ 84000 - 84999
94000 - 94999

Martin Eberle
Mobil 0172 2528982
E-Mail meberle@igus.de

Martin Eberle
Mobil 0172 2528982
E-Mail meberle@igus.de

Thomas Weber
Mobil 0173 5381034
E-Mail tweber@igus.de

Biiro Augsburg
PLZ 86000 - 86999

Biiro Neu-Ulm-Kempten
PLZ 87000 - 87999
89200 - 89499
{ 89700 - 89999

E
- Biiro Wiesbaden

Mobil 0173 56303058
E-Mail mscholz@igus.de

Florian Schmid
Mobil 0172 1756788
E-Mail fschmid@igus.de

Joachim Mayr
Mobil 0152 53211729
E-Mail jmayr@igus.de

Die kompletten und aktuellen Kontaktdaten unserer AuBendienst-Mitarbeiter finden Sie online unter

» www.igus.de/kontakt-gleitlager
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/9001:2008
16949:2009

igus® ist im Bereich Energieketten, Leitungen und
Konfektionierung sowie Kunststoff-Gleitlager nach
1ISO 9001:2008 und ISO/TS 16949:2009 zertifiziert.

'newsletter

Kostenlos! Erfahren Sie mehr tiber Trends und Neu-
heiten aus der igus® motion plastics® Welt. Viele
spannende Anwendungen und Videos.

Hier anmelden: www.igus.de/newsletter

’kontakt

lhr persénlicher Ansprechpartner:
www.igus.de/kontakt

igus® GmbH

Spicher Str. 1a

51147 KoIn

Tel. +49 2203 9649-145
Fax +49 2203 9649-334
info@igus.de
www.igus.de
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