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RMK is a producer of a wide range of seamless steel tubes, U‐bend tubes, 

and Finned tubes  that are used in a wide variety of applicaƟons. 

RMK  is the RAREMETAL KOREA’s sister company which  is also  involved  in 

steel business for oil and gas sector. RMK is located in Milyang city, South 

Korea, on a 20,000 square meter area and has ten producƟon units: cold 

drawing machines, finning machines. This  locaƟon benefits from being  in 

close sea port to overseas clients. 

With long years of manufacturing experience and significant investments, 

RMK has evolved  into a  compeƟƟve modern Korean  company with  cus‐

tomers  internaƟonally, supported through the worldwide distribuƟon en‐

vironment.   

RMK operates under strict quality, environment as well as health and safe‐

ty management systems,  in compliance with  ISO 9001,  ISO 14001, ASME 

U,S,PP stamp and NDE level 3 standard. 

The wide product range of RMK meets the requirements of the KS as well 

as ASTM, ASME, BS, DIN, JIS standards or any other specific customer re‐

quest. 

INTRODUCTION 



GENERAL APPLICATIONS 

TUBES FOR HEAT EXCHANGER, BOILER, HRSG, AIR PLAIN, 
MEDICAL, AUTOMIOTIVE, ELECTRICAL, NUCLEAR 

Due  to  their  excellent  mechanical  and 

chemical  characterisƟcs,  the  tubes  pro‐

duced by RMK are widely used in the manu‐

facturing of heat exchangers and boilers.  

 

They  are  suitable  also  for marine  applica‐
Ɵons, for the defense, petro‐chemical,  

electrical, nuclear & medical industries as  

well as for car parts. 

 

RMK is specialized in those applicaƟon field 

and has enough  skilled manposwer  to pro‐
vide technical consultaƟon. 

 

Boiler and heat transmission use 

Boiler  water  tubes,  flue  pipes,  superheat 

tubes, heat exchangers 

 

Machine Structural Use and Material Piping 

AutomoƟve  parts,  industrial machinery  and 

transportaƟon part 

 



DELIVERY, SAFETY PROCEDURE 

RMK produces   seamless tubes maxi‐

mum  32meter  long.  Proper  packing 

procedure  to  deliver  long  length  of 

tubes  are  available.  Also  handling 

procedure  for  finned  tubes  and  U‐

bend tubes are being used in produc‐

Ɵon. 

Steel  Frame   Wooden Wall packing  is  generally  recommended  and  it 

prevents from any damages may happen during transportaƟon.  

STEEL FRAME WOODEN WALL 

WOODEN BOX 

SEAWORTHY PACKING FOR ALL TYPE 



PRODUCTION RANGE 

OD 6mm~165.2mm seamless tubes 

 



PRODUCTION RANGE 

THK 1mm~18mm seamless tubes 



CORROSION RESISTANT ALLOY CLAD PIPE 

Aluminum‐Copper alloy CRA tubes 

Stainless steel‐Carbon steel CRA tubes 

3layer CRA tubes 

RMK  produces  extrusion method  of  a  clad  pipe  into  a  clad 

pipe by adequate pressure or by cold drawing. 

It has strong advantage to corrosion resistance and  it can be 

used in environment of sour or to gas & oil which is including 

high value of sulfur and hydrogen. 



AUSTENITIC STAINLESS STEEL TUBE 

Material No. TP304, TP304L, TP316, TP316L, TP321, TP321H, TP347, TP347H 

Standards ASTM/ASME A/SA213, A/SA249 

Surface condiƟon BA, AP available  

Maximum hardness HRC26 

Heat analysis average CE≤0.23 

Product analysis average CE≤0.23  

Maximum  20meter  long  straight  tubes,  9.1meter  long 
STL U‐bend tubes 



SUPER DUPLEX STAINLESS STEEL TUBE 

Material No. S32750 

Standards ASTM/ASME A/SA789 

CombinaƟon of properƟes given by austeniƟc and ferriƟc structure 

Excellent resistance to Piƫng corrosion, Crevice corrosion, SCC 

Higher strength properƟes than convenƟonal austeniƟc or ferriƟc grades 

Easy to weld 

Low thermal expansion, high heat conducƟvity 

High energy absorpƟon, excellent resistance to inorganic acids 

Maximum  20meter  long  straight  tubes,  9.1meter  long 
STL U‐bend tubes 



MARTENSITIC STAINLESS STEEL TUBE 

Material No. TP410, Standard ASTM/ASME A/SA268 

High quality of martensiƟc stainless steel structure 

Average hardness of  straight  tube  and u‐bend  tubes  aŌer heat‐treatment 

HRB86 

Maximum  20meter  long  straight  tubes,  9.1meter  long 
STL U‐bend tubes 

10% OXALIC ETCHED MICRO STRUCTURE, X200 

SEM MICRO STRUCTURE, X1000 



CARBON & ALLOY STEEL TUBE 

Material No. T5, T5b, T9, T11, T22, T91 

Standard ASTM/ASME A/SA179, A/SA192, A/SA210, A/SA213 

Cold drawing tolerance for THK 0~10%, by Pilger mill  0~5% 

Maximum hardness HRC22 

Heat analysis average CE≤0.23 

Product analysis average CE≤0.23  

Maximum  20meter  long  straight  tubes,  9.1meter  long 
STL U‐bend tubes 



COPPER ALLOY TUBE 

Material No. C44300, C68700, C70600, C71000, C71500,  

Standard ASTM/ASME B/SB111, B/SB466 

OD 1.5mm~259mm 

 

Maximum  20meter  long  straight  tubes,  9.1meter  long 
STL U‐bend tubes 



FINNED TUBE 

LL FIN TYPE 
Fin material aluminum A1060, A1100, Cu‐alloy 
Working temperature appx. 400°C 
 
 

Available A6063 finned tubes only in RMK Tube 

G fin minimum 8.8 Lbs (4kg) pulling resistance guaranteed 

L FIN TYPE 
Fin material aluminum A1060, A1100, Cu‐alloy 
Working temperature appx. 180°C 

 

KL FIN TYPE 
Fin material aluminum A1060, A1100, Cu‐alloy 
Working temperature appx. 260°C 

 

G FIN TYPE 
Fin material aluminum A1060, A1100, A6063, Cu
‐alloy, Carbon steel 
Working temperature appx. 400°C 

 

EXTRUDED FIN TYPE 
Fin material aluminum A1060, A1100, A6063 
Working temperature appx. 285°C 

 



FINNED TUBE 

LOW FIN TYPE 
Material unlimited 
12.75~38.1mmOD, 19~36FPI, 0.7~1.6mm Fin H 
 
 

Heat  is  transferred  between  the  fluid  passing  through  the  bore  of  the 

finned tube and the fluid passing through the bore of the shell. Fluids pass‐

ing through the bore of the shell are forced between the longitudinal fins 

HIGH FIN TYPE 
Material unlimited 
15.88~22.23mmOD, 7~9FPI 

 

LONGITUDINAL FIN TYPE 
Fin material A1008, Copper alloy 
15.88~273.05mmOD, 0.89~1.27Fin THK 
Resistance weld 



FINNED TUBE 

HIGH FREQUENCY WELDED FIN TUBE 
Fin material A1008 (others to be discussed) 
WPS & PQR submission 
Micro scope structure examinaƟon 

Bonding raƟo average 98% guaranteed  



FINNED TUBE 

Bonding condiƟon examinaƟon 
   ‐ MagnificaƟon 100 X 
Pulling test 
Profile projector test 

Bonding raƟo average 98% guaranteed  



BEND TUBE 

Stress relieving 100% aŌer bending. Annealing,  
normalizing, tempering depending on material 

BEND 15~180˚, Ovality less than 10% 

Radius/Diameter 0.5~0.75 ovality 15%, 0.76~1.0 ovality 10% 

 



BEND TUBE 

Penetrant tesƟng on bend secƟon 
HydrostaƟc tesƟng aŌer bending 

HydrostaƟc test under water pressure 7Mpa average 

5 seconds minimum 

MT or PT to be performed at bend secƟon 



HRSG, BOILER PIPE & TUBE 

Membrane pipe & tube, tube bending 
Fin material A1008 (others to be discussed) 
WPS & PQR submission 
Micro scope structure examinaƟon 
PT, UT, MT on weld area 
EN10204 3.2 Third Party InspecƟon available 

Specialized in fabricaƟon of boiler pipe & tube 



HRSG, BOILER PIPE & TUBE 

Export packing mode, wrapping by plasƟc bag to prevent from wet 

Providing maintenance and installaƟon service 



HIGH FREQUENCY BEND PIPE 

HIGH FREQUENCY BEND  
for 6” and under small size tube and pipe. 
Ultrasonic Test, MagneƟc ParƟcle Test, Liquid Penetrant Test 
Dimensional Check, Mechanical Test 
Heat Treatment on bend area plus 150mm 

Bending material A53B, A106B, API 5LB, A335 P5, P11, P9, 
P91 



QUALITY ASSURANCE AND APPROVALS 

Knowledge of pressure vessel makes quality of tubes perfect and re‐
moves obstacles that can  happen during assembly at job site. Quali‐
ty control during producƟon and final inspecƟon before delivery are 
performed. 

ASME U, S, PP CERTIFICATE 
ISO 9001 : 2004 
ISO 14001 : 2004 
NDE LEVEL III CERTIFICATE 

INSPECTION TEST PLAN 
QUALITY CONTROL PLAN 
BENDING PROCEDURE 
FINNING PROCEDURE 
VEHICLE AND DRIVNIG PROCEDURE 
HSE PROCEDURE 



QUALITY ASSURANCE AND APPROVALS 

Mill  Test CerƟficate  is printed with  special  forgery proof 
technology.  Document  issuing  number  is  traceable  at 
rmk05@raremetal.co.kr or Tel +82‐32‐819‐5827 

Sample MTC 

① Regular prinƟng paper 

③ No wet ink stamp and signature 

② ‘for informaƟon only’ mark 

Approved MTC 

① Forgery proof paper 

③ Wet ink stamp and signature 

① 

② 

③ 

② Micro leƩer 

① 

② 

③ 

④ 

④ Company logo 



FACTORY FACILITIES 

Mill  Test CerƟficate  is printed with  special  forgery proof 
technology.  Document  issuing  number  is  traceable  at 
rmk05@raremetal.co.kr or Tel +82‐32‐819‐5827 

 
  RMK TUBE 
   
  LocaƟon Milyang, Korea 
   
  Premises  
  Totally 20,000 square meters  
  including office building 
 
  Equipment  
  6 cold drawing machines 
  2 heat treatment furnaces 
  1 cuƫng machine 
  4 poinƟng machines 
  2 straightening machines 
  5 finning machines 
 
  Test equipment 
  universal test machine 
  chemical composiƟon analyzer 
  mulƟ hardness tester 
  electronic micro scope 
  ECT eddy current tesƟng (rotary type) 
  profile projector 
   
  PT penetrant tesƟng 
  MT magneƟc parƟcle tesƟng 
  VT visual tesƟng 
 RT X‐ray tesƟng 



APPROVED VENDOR REGISTRATION 

Mill  Test CerƟficate  is printed with  special  forgery proof 
technology.  Document  issuing  number  is  traceable  at 
rmk05@raremetal.co.kr or Tel +82‐32‐819‐5827 

 

 PETRONAS MALAYSIA 

  THAI ROTARY ENGINEERING POBLIC COMPANY LIMITED THAILAND  

  CARSO OPERADORA MEXICO 

  RAPSOL PERU 

  EXCHANGER INDUSTRIES CANADA 

 HEAT EXCHANGER COMPANY U.S.A. 

  SERCK SERVICES INTERNATIONAL U.A.E. 

 RAS GAS QATAR 

 QATAR GAS QATAR 

 PIDEMCO IRAN 

 GARMAGOSTAR  IRAN 

  EGPC EGYPT 

 ORASCOM EGYPT 

 ATTOCK REFINERY LIMITED PAKISTAN 

 PAKISTAN REFINERY LIMITED PAKISTAN 



CONTACT 

Please  contact  the  region manager  for  inquiry  as menƟoned 
above. For other  region, please contact head office in Korea. 

   

  SOUTH KOREA HEAD OFFICE 

  2F, IMC‐9 B/D, 502‐1, CHEONGHAK‐DONG,   YEONSU‐GU, IN  CHEON CITY, KOREA 

  Tel  +82‐32‐819‐5827, Fax  +82‐32‐819‐5829 

  Email rm82@raremetal.co.kr (the Middle East, the Americas) 

  Email rm83@raremetal.co.kr (Asia, the Africa) 

 

  IRAN 

  UNIT 22, NO. 102, WEST SOLEYMANI, ANDARZGO BLVD, TEHRAN, IRAN 

  Email api@kosar.net 

 

  U.A.E. 

  UNIT 606 UBORA TOWER DUBAI, U.A.E. 

  Email rm12@raremetal.co.kr 

 

  MALAYSIA 

  F‐02‐03, BLOCK F, NEO DAMANSARA, JALAN PFU 8/1, DAM ANSARA, PERDANA 47820 PET
  ALING JAYA, MALAYSIA  

  Email zulmahmud@redmulƟengineering.com 

 

  MEXICO 

  PASEO DEL PEDREGAL 655 COL. JARDINES DEL PEDREGAL.   AL  VARO OBREGON, MEXICO 
  D.F. MEXICO 

  Email myongokshin@hotmail.com 



RMK CO., LTD.  CHUNHWA INDUSTRIAL COMPLEX, 840 CHUNHWA‐RI, BUBUK‐MYEON, MIRYANG‐SI, GYEONGNAM, KOREA 

TEL : +82‐32‐819‐5827 / FAX : +82‐32‐819‐5829 / EMAIL : rm82@raremetal.co.kr 


