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SCHMIEDE

Das Leistungsspektrum
der LOCHER Industrie-
ofen- und Apparatebau
GmbH umfasst die Haupt-
linie der Projektierung,
Fertigung, Montage und
Inbetriebnahme kompletter
Industrieofenanlagen fir
die Erwdrmung und
Waérmebehandlung von
Metallen.

Unsere Werke in Hilchen-
bach/Westfalen und
Chemnitz/Sachsen arbei-
ten langjahrig und erfolg-
reich auf dem Gebiet des
Industrieofenbaus und
haben die unterschiedlich-
sten Ausfiihrungen von
gasbeheitzten Anlagen ent-
wickelt, hergestellt und in
Betrieb genommen.

Jede Industrieofenanlage
wird in Abhéngigkeit von
GroBe, geometrischer
Form, Materialzusammen-
setzung und Durchsatz-
menge der warmezubehan-
delnden Teile nach Wunsch
des Kunden ausgefiihrt.

Alle Anlagen beinhalten
gine auf hohem Niveau
stehende, kundenspezifi-
sche Mess-, Steuer- und
Regelanlage aus eigener
Entwicklung und Werkstatt.

Die Schwerpunkte der

technischen Entwicklung

liegen dabei besonders auf

den Gebieten

= neuer technologischer
Verfahren der Wérme-
behandlung

= der Optimierung des
Energieeinsatzes wie
neugster Brennereinrich-
tungen, Regelung und
Steuerung der Ofenan-
lage sowie der Warme-
ddmmung

® Erhohung des Automati-
sierungsgrades

= der Reduzierung der
Umweltbelastung
(CO2-Anteil im Abgas)

Herdwagen-
Schmiedeofen
80t Charge

Schmiede-Steckdfen je 50 t Einsatz
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Herdwagen-Schmiedeofen 150 t Charge



Herdwagen-
Schmiedeofen
60t Charge

Walzwerk-
Hubbalkenofen
30 t/h Nachwédrmung

Herdwagen-
Schmiedeofen

Flachflammenbrenner

DurchstoBofen
Leistung: 5 t/h



Gliih- und Vergiiteofen
mit 2 Herdwagen
je 150 t Charge

Kleinteile-
Vergiiteanlage

ProzeBvisualisierung

Hardware: Software:

Stange SE-504 Pro- ProzeBleitsystem ECS 2000,
grammregler, jeweils Programmierungssoftware
gekoppelt mit einer mit chargenbezogener
Simatic S7-95U Datenspeicherung ECS-LOG




Herdwagen-Gliihofen
mit 2 Herdwagen
je 85t Charge

Gliih- und
Vergiite-Steckofen
25t Charge
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Hauben-Gliih- und Anlassifen
je 8t Charge

Wasserbecken/Olbecken
mit Umwadlz- und Riickkiihlanlage



Schmiede-
Vorwarmofen i
je 60 t Einsatz



Erwdrmungsanlage

fiir Cu und Cu-Legierungen
Brammen und Bleche
Leistung: 36 t/h

400- 1120 °C

2 Rollenherddfen

2 Beschickungsrollgdnge

1 Entnahmerollgang

1 Harteanlage fiir Bleche
komplett mit Tauchanlage,
Umwadlzung und Riickkiihlung

Vergiiteanlage fiir GuB-Kleinteile

6 t Charge

Hubherdofen mit Schutzgasbetrieb,
Kiihistation und Beschickungseinrichtung.
Zum Ferritisieren, Tempern, Perlitisieren,
Weichgliihen und Carbid-Zerfallsgliihen
von GuBteilen.
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Schnellerwdrmungsmaschine
fiir Buntmetalle
Bolzen und Scheiben

Leistung: 0,2 - 3t/h

Roste-Durchlaufanlage
mit Lufthdrteanlage
Leistung: 1,5t/h



Gas-Impulsbrenner
(Hochgeschwindigkeits-
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Beispiel: Takisteuerung fiir Brenner - Ein/Aus-Betrieb

™ -quasistetige Regelung durch gezieltes Ein/Aus-Schalten

# @ -hohe Mischwirkung der einzelnen Brenner

- Druckschwankungen im Ofen und in der Rohrleitung werden minimiert
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50 % 40 % 30 % 25 % 40 %
Leistung

Takisteuerung fiir fiinf Regelzonen

Die Leistungsanforderung der ProzeBsteuerung betrdgt fiir die einzelnen Zonen
50/40/30/25 und 40 %.

Feuerungszeiten fiir die einzelnen Brenner werden durch die Rundumsteuerung ermittelt.



BEHEIZUNGSANLAGEN

LOCHER

Beheizungsanlage
fiir Schmiededfen und Gliihdfen

Beheizungsanlage
am Schmiedeofen

Motorklappe ~ Redler
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Verbrennungsluft-  Zentral- I
Ventilator Rekuperator i! Motorklappe

Druckregler
mit Ventil

Gas-Gleich-

Warmluftkompensation fiir Zentral-Rekuperation bei konstanter Gas-
menge und Luftdruckerhéhung

Gas-Impulshrenner
(Hochgeschwindigkeitsbrenner)

Gassicherheits-AblaBventil
Gasdruckregler

Ultraschall-DurchfluB-
mengenzdhler

Gasmagnetventil
Druckwéchter

Druckwéchter
Druckwéchter

Motorventil

Gasfilter

Hauptgas-
anschluB

Bypassventil

Gassicherheitsregelstrecke mit Dichtheitskontrolle

Gas-Flachflammenbrenner




Vergiiterei

Bestehend aus:
Hauben-Glih- und
Vergiitedfen einschlieBlich
Wasser- und Olbecken

Nachverbrennungs-
anlage

Thermische Nachver-
brennungsanlage ftir
Harte-Olddmpfe
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TECHNIK

LOCHER
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Mehrzweck-

P22 __-e{‘i#.l
- "‘ o RS kammerofenanlage

=

<
PN
~

® Mehrzweck-
kammerofen

@ AnlaBofen
® Waschmaschine

@ Beschickungswagen
® Be- und Entlade-

vorrichtung
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Vorkammer  Tiirziehvorrichtung
Abgasfiihrung
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Technische Daten

Temperaturbereich
ginstellbar 750 - 950 °C

Chargengewicht:

Netto  max. 450 kg
Brutto  max. 650 kg
Chargenabmessung:
1300 x 650 x 500 mm
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ANWENDUNGSGEBIETE

I Freiform- und Gesenkschmieden ¥ GieBereien ®@ Metall-Pressereien
I Metall-Hartereien 0 Gliihereien und Vergiitereien == Walzwerks-Industrie

LIEFER- UND LEISTUNGSPROGRAMM

Industriedfen
M Herdwagenofen M DurchstoBofen M Hubbalkendfen M Rollenherdtfen
I Drehherddfen ™ Haubendfen M Hubherddfen M Schutzgasofen M Trockendfen
B Durchschubdfen M Mehrzweck-Kammerdfen

Beheizungseinrichtungen
M Gasimpulsbrenner mit und ohne Einzelrekuperatoren M Fldchenbrenner
B Mantelstrahlheizrohre fiir indirekte Beheizung

Sonderanlagen und Leistungen
I Schnellerwdrmungsmaschinen fiir Messing, Cu, Al, Fe
B Thermische Nachverbrennungsanlagen B Verfahrenstechnik fiir die gesamte
Ofenbautechnologie ™ Mess- und Regelanlagen M Prozess- und

Anlagenvisualisierung M Feuerfestauskleidung

ALLES AUS EINER HAND

M Projektierung ™ Entwicklung M Konstruktion M Fertigung M Montage
M Inbetriebnahme M Wartung M Service

Locher Industrieofen- und Apparatebau GmbH

D-57271 Hilchenbach
Werk Hilchenbach
In der Erzebach 9 - 57271 Hilchenbach/Germany
Telefon: +49 (0) 27 33 / 89 68 50
Fax: +49 (0) 27 33 / 83 26
E-Mail: info@loecher.de

Werk Chemnitz

Carl-Hamel-StraBe 7 - 09116 Chemnitz/Germany
Telefon: +49 (0) 3 71 /28 10 50

Fax: +49 (0)371/2810510

E-Mail: info@loecher.de

www.loecher.de



