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Wysoka jakosc
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B&P Engineering

Potrzebujesz szybkg wycene i krotki termin dostawy?

Skontaktuj sie z nami, przeslij rysunek detalu z opisem i zapotrzebowaniem. W ciggu 24h otrzymasz
oferte z wycenq i okreSlonym terminem dostawy gotowych elementow.

Kuleczkowanie - Szkietkowanie Frezowanie

Budowa i programowanie
szaf sterowniczych

Projektowanie maszyn i urzgdzen

oraz wizualizacja proceséw produkcyjnych SEGEE

B&P Engineering, ul. Lubomirskich 1E, 37-200 Przeworsk
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I B&P ENGINEERING

B&P Engineering posiada nowoczesny park maszynowy
oraz zatrudnia wykwalifikowang kadre. Firma optymalnie
zarzqdza zasobami i gwarantuje profesjonalne wykonawstwo
i terminowo$¢ powierzonych zadan, na kazdym etapie
wspodtpracy.

Swiadczymy ustugi subcontracting’u dla wiodgcych krajowych
i zagranicznych firm. Nasi specjalisci sg do Pahstwa dyspozyciji
i wyczerpujgco odpowiedzqg na wszystkie pytania.

Przy realizacji zZlecanych ustug pracujemy wg standardéw
ISO, OHSAS i ASME:

Til
1S0 9001
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B&P Engineering

1 OBROBKA MECHANICZNA: Toczenie

Dysponujemy obrabiarkami réznych typdw, ktdére umozliwiajg nam realizacje najbardziej
skomplikowanych operaciji toczenia detali.

Tokarki poziome CNC

Iosc Max gabaryty obrabianego | llos¢
detalu - pion (mm) sztuk

DMG CTX 510 eco 465x 1014

Gildemeister MF twin 65 4 200 x 555 1
Gildemeister NEF 520 2 290 x 1000 2
TBI FT650/200 3 650 x 2000 1
Colchester Tornado T10 2 360 x 550 1
Pilatus T20 2 250 x 300 1
Colchester 4000 2 380 x 2000 1 ISl e e el I

P LF 1 I—

TR L

I Gildemeister NEF 520

I Gildemeister MF twin 65 IDMG CTX 510 eco

Tokarka karuzelowa CNC ,

-z .. | Max gabaryty obrabianego
“ detalu = piOn (mm)

YOU JI YV-1600 ATC+C 3 2000 x 1200

Tokarki konwencjonalne

;2 . | Max gabaryty obrabianego -
m DS pOZiOm (mm) . % -

Poreba TR-100 2 630 x 6000

Hanseat 640 2 380 x 2000 1YOU JI YV-1600 ATC+C

Rodzaj obrabianego materiatu: stal nierdzewna, weglowa, aluminium, tworzywa sztuczne.

B&P Engineering, ul. Lubomirskich 1E, 37-200 Przeworsk
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1 OBROBKA MECHANICINA: Frezowanie

Ustugi frezowania wykonywane sq na trzy, cztero i piecio osiowych frezarkach obstugiwanych
przez doswiadczonych operatorow.

dINVMOZ3¥4

I Edel XL3020

I Mikron VCE 1600 Pro

A

1 Haas VF4SS I Hermle C600U

. 12 Max gabaryty obrabianego

Mikron VCE 1600 Pro Pionowa CNC 4 1625 x 860 x 760
Edel XL3020 Bramowa CNC 3 3000 x 2000 x 700
CME FS-2 Pionowa / pozioma 3 2000 x 1000 x 1000

Hermle C400U Pionowa CNC 5 600 x 450 x 450

Haas VF4SS Pionowa CNC 3 1270 x 508 x 635

Tel.: +48 16 649 00 98, office@subcontracting-bp.com




=
W
oz
L
(%]
<
—
=
(]
=
(O]

| PLAZMA

B&P Engineering

OBROBKA MECHANICZNA:
Ciecie laserem i plazmg

B&P Engineering $wiadczy ustugi w zakresie ciecia przemystowego.

Wycinarka laserowa TRUMPF o mocy rezonatora 6000 W jest w stanie wykonac¢ ciecie w stali
nierdzewnej o grubosci do 25 mm z doktadnoscig do 0,1 mm.

Wycinarka laserowa TRUMPF TLF 6000 Wypalarka Stigal VXstandard z gtowicq skretng 2D/3D

Max gabaryty 9broblonego 4000 X 2000 Max gabaryty 9brablanego 4000 X 2000
detalu - poziom (mm) detalu - poziom (mm)

Grubosé ciecia (mm) od 0,5 do 25 Grubosé ciecia (mm) gg ;: 305 ?ég ?::::?k?;;'cgzgxyym

Ciecie plazmowe wykonujemy na Wypalarce CNC VXstandard.

I VXstandard

B&P Engineering, ul. Lubomirskich 1E, 37-200 Przeworsk
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I Giecie i ciecie blach £ |
> . [

EHT O

=O
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Ciecie blach

Zakres roboczy (diugosé x grubosé) 3000 mm x 12 mm

Rodzaj obrabianego materiatu AISI 304, 318L, 316Ti

Q
M
0
m
0
AT
0
m
w
>
0
25

Prasa krawedziowa EHT Variopress 300

Diugosé giecia mm 3000
Maksymalny nacisk kN 3000
Minimalna poétka giecia (zalezna od grubosci blachy) mm 10

Tel.: +48 16 649 00 98, office@subcontracting-bp.com
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| POLEROWANIE

B&P Engineering

Automatyczne szlifowanie,
polerowanie zbiornikéw i dennic _mEy

Wymiary szlifowanych i polerowanych elementow

stozki, dennice, ptaszcze od 500 do 4000 mm

maksymalna wysokos¢ ptaszcza 2000 mm

Wykorzystywane w firmie urzgdzenie do automatycznego szlifowania i polerowania umozliwia
wykanczanie zewnetrznej i wewnetrznej czesci ptaszcza zbiornika.

Dzieki zautomatyzowanemu procesowi uzyskujemy powtarzalne rezultaty i wysokq, statg jakosé
szlifowania i polerowania.

B&P Engineering, ul. Lubomirskich 1E, 37-200 Przeworsk
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I Spawanie

B&P Engineering specjalizuje sie w spawaniu stali
nierdzewnej i kwasoodpornej z grupy 8.1 zgodnie
z PN-CR-ISO 15608.

Nasz potencjat produkcyjny opiera sie na
wieloletnim doswiadczeniu, nowoczesnym
parku maszynowym i wykwalifkowanej kadrze
pracownicze;.

Oferujemy ustugi w zakresie spawania:

mTIG (141) recznego i automatycznego (spawanie
orbitalne den sitowych i obwodowe gtowicqg TIG)

B recznego i automatycznego spawania TIG HW w perfekcyjnej jakosci dla szerokiego zakresu
materiatéw, szczegdlnie dla stali nierdzewnej

mspawanie MIG (131) manualne oraz na zrobotyzowanym stanowisku marki CLOOS detali o dtugosci
6,5 misrednicy 2,4 m oraz maksymalnym ciezarze do 6 ton.

Posiadamy szerokg baze technologii spawalniczych (WPS), zatwierdzonych przez jednostke
notyfikujgcg UDT.

Kadre techniczng stanowi wykwalifikowany personel nadzoru spawalniczego i spawaczy
z uprawnieniami wg PN-EN 287-1 oraz PN-EN ISO 9606, wydanymi przez UDT i IS do wykonywania
potgczen spawanych dla urzgdzenh cisnieniowych zgodnych z dyrektywq 97/23/WE.

Wykonujemy szeroki wachlarz prac spawalniczych:

® Kompletne instalacje procesowe i technologiczne

m Zbiorniki

® Reaktory

® Urzgdzenia dla przemystu spozywczego,
farmaceutycznego i kosmetycznego

m Rurociqggi spozywcze

® Konstrukcje stalowe

B Podesty

Korzystamy ze sprzetu renomowanych firm jak: EWM,

POLYSUDE, FRONIUS, ORBIMATIC czy LORCH.

I Cloos QRC350

Tel.: +48 16 649 00 98, office@subcontracting-bp.com
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B&P Engineering

! Kuleczkowanie - Szkietkowanie

Proces kuleczkowania to jedna z metod obrébki wykanczajgcej, polegajgca na wykorzystaniu
technologii strumieniowo Sciernej, w ktérej materiatem Sciernym sg mikrogranulki szklane.

W B&P Engineering kuleczkowanie realizowane &

jest za pomocqg mikrogranulek szklanych
o ziarnistosci 100 i 200 mikrondw.

Uzyte w procesie, jak tez kierowane pod
odpowiednim ci$nieniem mikrogranulki
pozwalajg na uzyskanie estetycznego wyglgdu
powierzchni obrabianych detali. Obrabiane
elementy uzyskujg ,,aksamitng” jasng barwe,
rowng na catej powierzchni. Kuleczkowanie
moze takze usungc¢ odbarwieniapospawalnicze
i stanowic¢ operacje przygotowujgcq
powierzchnie do naktadania powtok.

Wykorzystywane jest do obrébki  detali
o zréznicowanych ksztattach np. elementéw
urzgdzenh przemystowych i konstrukciji
stalowych.

Kuleczkowanie jest tanszg alternatywqg dla
procesu szlifowania.
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SZKIELKOWANIE
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Oferujemy wykonanie ustugi kuleczkowania dla detali o gabarytach maksymalnych:

Diugosé 9 m*
Szerokos¢é 35m
Wysokosé 4m

Waga 20t

*) na zyczenie klienta istnieje mozliwo$¢ poddania procesowi kuleczkowania detali o wiekszych gabarytach.

10 B&P Engineering, ul. Lubomirskich 1E, 37-200 Przeworsk
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I Budowa i programowanie szaf sterowniczych

Projektujemy, wykonujemy i programujemy rézne
uktady sterowania do maszyn i urzqgdzen. Zarébwno do
systemow matych, dos¢ prostych, o matej liczbie wejs¢
i wyjs¢, po duze, skomplikowane, czasem rozproszone

systemy sterowania z wieloma napedami.

W  zaleznoSci  od potrzeb  klienta oraz rodzaju aplikacji  uktady  sterowania
wyposazamy w réznego rodzaju pulpity operatorskie (od prostych, tekstowych po duze,
kolorowe, z ekranem dotykowym) Iub komputerowe stanowiska sterowania, kontroli
i wizualizacji proceséw.

JZOINMONILS AdVZS

W aplikacjach stosujemy gtdwnie sterowniki Siemens typu S7 serii 300 w réznych konfiguracjach

a do wizualizacji sterowania korzystamy z programéw Protool, WinCC i WinCC-flexible.

Zajmujemy sie rozbudowq, modernizacjq i przerdbkq istniejgcych uktaddw sterowania lub catych
obiektow.

Tel.: +48 16 649 00 98, office@subcontracting-bp.com 11
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B&P Engineering

I Produkcja zbiornikow

B&P Engineering oferuje duzy wybdr zbiornikdw dla
przemystu spozywczego, chemicznego, farmaceutycznego

i kosmetycznego.

Wykonujemy:

m zbiorniki buforowe m zbiorniki bezci$nieniowe i niskocisnieniowe
m zbiorniki mieszajgce do materiatéw frujgcych lub zrgcych

m zbiorniki uSredniajgce m reaktory prézniowo-cisnieniowe

m zbiorniki aseptyczne B wymienniki ptaszczowo-rurowe

m zbiorniki magazynowe m tankosilosy

m tankofermentory m stacje mycia CIP stacjonarne i mobilne

m zbiorniki akcyzowe B stacje wyparne

Posiadamy duze doswiadczenie w projektowaniu zbiornikdw dostosowanych do wymogow

klienta.

Ibiorniki, w zaleznosci od potrzeb klienta produkowane sq wg nastepujgcych norm
i certyfikatow: PED 97/23/WE, ASME VIII-1, AD 2000, ATEX, CODAP.

JesteSmy uprawnieni do produkciji urzgdzen cisnieniowych zgodnie z Dyrektywq cisnieniowq
97/23/WE oraz ASME Boiler and Pressure Vessel Code V-1 ze stemplem U.

Nasz zaktad posiada wyspecjalizowany personel do wykonywania badan nieniszczgcych
w zakresie VT i PT na poziomie 11 2.

12 B&P Engineering, ul. Lubomirskich 1E, 37-200 Przeworsk
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Zastosowanie  najnowszych  fechnologii  w  procesie

produkcyjnym gwarantuje wysokq jako$¢ naszych wyrobdw.

Opcje wykonania:

B Dennice elipsoidalne, stozkowe, gtebokottoczone, koszykowe, ptaskie

Izolacja zbiornika (np. wetna mineralna, styropian, thermoflex)

Mieszadta boczne lub gdérne w réznych wykonaniach

(przeciwbiezne, kotwicowe, Smigtowe, magnetyczne, klatkowe)

Ptaszcz grzewczy lub chtodzgcy (pillow plate, ptaszcz podwdjny,

potréjny, kanatowy, elektryczny)

Sterowanie manualne, automatyczne

Dane techniczne:

Materiat: 1.4301, 1.4404 lub inny wg potrzeb i wymagan klienta

Powierzchnia: llic, liid, frawiona, szlifowana, polerowana,
elekiropolerowana, kuleczkowana

Pojemnose: standardowo do 150 000 litrdéw - w zaktadzie, lub wieksze
wg potrzeb i wymagan klienta do 1 000 000 litrow
- wykonywane na miejscu u klienta

Srednica: do 4 200 mm lub wieksze na specjalne zamdwienie

Uktad: pionowy lub poziomy

Poszycie izolacji: blacha powlekana, trapezowa, nierdzewna

gtadka szczelnie spawana

Tel.: +48 16 649 00 98, office@subcontracting-bp.com
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B&P Engineering

Projektowanie maszyn i urzgdzen
oraz wizualizacja procesow produkcyjnych

Biuro Konstrukcyjne B&P Engineering to zespdt wykwalifikowanych inzynieréw, ktéry dba
o najwyzszg jakos¢ swiadczonych ustug. Posiadamy wieloletnie do$wiadczenie zdobyte w wyniku
wspdtpracy z renomowanymi firmami. Kazdy projekt tfraktowany jest przez nas indywidualnie.

Zakres dziatania:

®m  Projektowanie maszyn i urzqgdzen
B Przygotowywanie dokumentacji technicznej
m  Wykonywanie wizualizacji 3D

m  Pisanie instrukcji obstugi maszyn

PROJEKTOWANIE
| WIZUALIZACJA

[ . =]

14 B&P Engineering, ul. Lubomirskich 1E, 37-200 Przeworsk




I Elektropolerowanie

Elekfropolerowanie (elekirolityczne polerowanie)
jestprocesemanodowegoroztwarzania materiatu,
w wyniku ktérego nastepuje wygtadzenie oraz

znaczgca zmiana topografii powierzchni.

www.subcontracting-bp.com

Ustuga elekiropolerowania stali nierdzewnej wykonywana jest w wannach o pojemnosci 43 m?®

kazda. Zastosowanie specjalnej konstrukcji ,wieszakdw" oraz dodatkowej elektrody umozliwia

elektropolerowanie detali o skomplikowanych ksztattach zewnetrznych i wewnetrznych. Wszystkie

procesy realizowane sg na bazie wody demineralizowanej. Dzieki zastosowaniu dedykowanej

chemii oraz ekologicznych rozwigzan caty proces przebiega w sposdb bezpieczny i ekonomiczny.

Opis procesu elektropolerowania:

Ostre wierzchoftki nieréwnosci powierzchni w znacznym
stopniu zostajg wygtadzone, co przy jednoczesnym
obnizeniu chropowatos$ci powierzchni ma  wptyw
m. in. na zmniejszenie wspdtczynnika tarcia, zwiekszenie
potysku oraz utatwienie procesu mycia instalacji
przemystowych. W praktyce przemystowej najczesciej
elektropolerowanymi elementami ze stali chromowo-
niklowej sg réznego rodzaju zbiorniki, elementy instalacii
technologicznych  dla  przemystu  spozywczego,
farmaceutycznego, kosmetycznego i chemicznego
oraz elementy infrastrukfury medycznej. Procesowi
elektropolerowania poddawane sg takze elementy
o specjalnym przeznaczeniu np. czesci sktadnikowe
i detale dla przemystu lotniczego, czy tez korpusy pomp

prézniowych.

Oferujemy ustuge elekiropolerowania
dla detali o maksymalnych wymiarach

Dilugosé 2,3m
Szerokosé 1,.5m
Wysokosé 1,6 m

Waga 5t

Tel.: +48 16 649 00 98, office@subcontracting-bp.com 15
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/apraszamy
do wspotpracy!

W B&P Engineering kompleksowo obstugujemy naszych klientow.
Zajmiemy sie zamowieniem materiatdw, ich obrobkg oraz wysytkg

gotowych detali lub urzgdzen pod wskazany adres.

B&P Engineering Sp. z 0.0. Sp. kom.
EP . h ul. Lubomirskich 1E, 37-200 Przeworsk, Poland
4 B&P Engineering Tel.: +48 16 649 00 98, Fax: +48 16 649 00 99

office@subcontracting-bp.com

www.subcontracting-bp.com




