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Poskytovatel tribologickych resen
hro primyslovy pokrok,
nez ohledu na tvar nebo material

GGB pomaha vytvaret svét pohybu s minimalni ztratou tfeni pomoci kluznych lozisek a technologii povrchového inzenyrstvi.

S vyvojovymi, zkusebnimi a vyrobnimi pobockami v USA, Némecku, Francii, Brazilii, na Slovensku a v Ciné spolupracuje GGB se
zakazniky po celém svété na feSeni tribologickych navrhd na miru, které jsou efektivni a ekologicky udrzZitelné. InZenyfi spole¢nosti
GGB prinaseji své odborné znalosti a zaniceni pro tribologii Sirokému spektru primyslovych odvétvi, véetné automobilové, letecké
a pramysloveé vyroby. Pro vice informaci o tribologii pro povrchova feSeni od GGB navstivte www.ggbearings.com.

GGB je spole¢nost skupiny Enpro (NYSE: NPO).

Nase vyrobky se pouzivaji v desitkach tisict kritickych aplikaci kazdy den po celé planeté. Nasim cilem je vzdy poskytovat vysoce
kvalitni feSenti, ktera uspokoji potfeby nasich zéakaznikl bez ohledu na to, kde jsou nase vyrobky potreba. Od kosmickych lodi az po

jsou vhodna pro celou fadu riznych aplikaci:
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https://www.ggbearings.com/en
https://www.ggbearings.com/en/markets/energy
https://www.ggbearings.com/en/markets/fluid-power
https://www.ggbearings.com/en/markets/industrial-bearings
https://www.ggbearings.com/en/markets/primary-metals
https://www.ggbearings.com/en/markets/recreational
https://www.ggbearings.com/en/markets/aerospace
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https://www.ggbearings.com/en/markets/automotive
https://www.ggbearings.com/en/markets/railways
https://www.ggbearings.com/en/markets/construction
https://www.ggbearings.com/en/markets/oil-gas
https://www.enproindustries.com/

Vyhody GGB

NiZKE NAKLADY NA SYSTEM

Loziska GGB snizuji naklady na hridele, protoze odpada
nutnost jejich kaleni a nanaseni plastickych maziv. Jejich
kompaktni konstrukce z jednoho kusu Setfi misto a snizuje
hmotnost a usnadiuje také montaz.

~ NiZKE TRENi A VYSOKA ODOLNOST
/ PROTI OPOTREBENI

Diky nizkym souciniteldm tfeni odpada nutnost mazani a
zaroven je zajisténo hladkeé fungovani, nizsi opotiebeni a
delSi Zivotnost. Malé tfeni také eliminuje ucinky tzv. trhavého
posouvani nebo drhnuti pfi rozjezdu.

BEZ UDRZBY

Loziska GGB jsou samomazna. Proto jsou idealni vSude tam,

kde je vyZadovdna dlouhd Zivotnost loZiska bez prabézné
udrzby, a také v provoznich podminkach s nedostatecnym
nebo zadnym mazanim.

0GGB

SETRNOST K ZIVOTNiMU PROSTREDI

Loziska GGB bez maziv a bez olova splnuji neustale se
zprisnujici ekologické predpisy, napriklad evropskou smérnici
RoHS o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v
elektrickych a elektronickych zafizenich.

Flexibilni vyrobni platforma spole¢nosti GGB a jeji rozsahla
dodavatelska sit zajistuji rychlou reakci a véasné dodévky.
Krome toho nabizime také mistni aplikacni, konstrukéni a
technickou podporu.

Nejprisnejsi pozadavky
na kvalitu

Nase Spickoveé vyrobni zavody ve Spojenych statech
americkych, Brazilii, Ciné, Némecku, Francii a na Slovensku
maji certifikaty kvality a excelence podle norem ISO 9001,
IATF 16949, ISO 14001 a OHSAS 180071. Mame tak pristup k
osvédcenym postuplm v odvétvi a mizeme tak nas systém
fizeni pfizplsobovat mezinarodné platnym standardtm.

Kompletni seznam nasich certifikatd najdete na webu
https://www.ggbearings.com/en/certificates

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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PROC JE TRIBOLOGIE DULEZITA

Tribologie ve spolecnosti GGB

DELANI POKROKU V OBLASTI TRIBOLOGIE
NAM UMOZNUJE:

- Snizovat/regulovat tfeni, omezit opotfebeni, zvysit Zivotnost a
odolnost - sniZovat celkové provozni naklady

- Snizovat energetické ztraty - uleh¢it Zzivotnimu prostredi

- Snizovat/regulovat trhavy posuy, zvysit pfesnost a snizit hluk -
zajistovat lidem bezpedi, pohodli a vysokou kvalitu Zivota

GGBEARINGS.COM




CESTA VPRED

Historie spolecnosti GGB OGGB

SPOLECNOST GGB JIZ VICE NEZ 120 LET ZLEPSUJE RESENi
POVRCHOVEHO INZENYRSTVI A POSOUVA SVET KUPREDU.

Spolec¢nost GGB se zrodila v roce 1899 pod nazvem Glacier Antifricion Metal Company jako vyrobce kluznych loZisek a uvedla na
trh fadu novych Uspésnych produktd véetné mezinarodné uzndvanych polymernich material(. V prabéhu uplynulych 120 let nase
spole¢nost soustavné navazovala strategicka partnerstvi, budovala globalni sit vyrobnich provozoven, zvySovala své vyrobni
kapacity a prostredky az dosahla dnesni podoby: svétové Spicky v tribologickych inovacich.

Dnes se s nasimi vyrobky setkate takrka vSude — od védeckych plavidel na dné ocedn( pfes zdvodni auta prohanéjici se po
asfaltovych tratich ¢i Jumbo Jet svistici oblohou az po sondu Curiosity zkoumajici povrch Marsu.

Béhem let nasi existence se zformovaly stéZejni hodnoty celé rodiny GGB, kterymi jsou bezpe¢nost, znamenitost a Ucta. Prvofady
vyznam téchto zasad vychazi z nasi snahy o poskytovani maximalnich moZnosti seberealizace, excelentnich vysledkUl a otevieného,
kreativniho pracovniho prostfedi s nejvysSimi bezpecnostnimi standardy v primysiu.

BEZPECNOST

Stalym zamérenim podnikové kultury spole¢nosti GGB je vytvareni jistoty a vhodnych pracovnich podminek pro vsechny.
Bezpecénost je Ustredni hodnotou spolecnosti GGB a pro dosazeni naseho cile zajistit nasim zaméstnanclim nejlepsi zabezpeceni
v primyslu hraje klicovou roli ve vSech sférach nasf ¢innosti.

INAMENITOST

Za prvotfidni organizaci stoji aspirace na znamenitost napric¢ spolecnosti a pracovnimi pozicemi. Kvalita a vysoké postaveni v
prdmyslu nasich vyrobnich zavod( dokladaji certifikace ISO 90071, IATF 16949, ISO 14001 a OHSAS 18001, coZz nam umozfiuje
vyuzivat nejlepsich postupl v primyslu a pfitom se fidit svétovymi standardy fizeni kvality.

UCTA

V&Fime, Ze Ucta prindsi rozvoj jednotlivel i skupin. Clenové nasich tymi spolupracuji ve vzajemné Ucté bez ohledu na zazem,
narodnost nebo funkei, pfijimaji kulturni diverzitu a uci se jeden od druhého.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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PORTFOLIO VYROBKU

Prehled povlakd, materia
a doplnkovych vyrobku

U lozisek

TRIBOLOGICKE POVLAKY

NAZEV MATERIALU  POLYMERNi POVLAKY PRACOVNi PODMINKY STRANA
TriboShield®TS161 Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na zakaznikem pozadovany dil nizké tfeni, nizké zatizeni 9
TriboShield®TS225 Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na zakaznikem pozadovany dil nizké tfeni, nizké az stfedni zatizeni 10
TriboShield®TS421 Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na zékaznikem pozadovany dil nizké tieni, nizké zatizeni 11
TriboShield®TS651 Povlaky TriboShield jsou aplikovéany primo na zakaznikem poZadovany dil nizké treni, az stfedné vysoké zatizeni 12
TriboShield®TS741 Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na zakaznikem pozadovany dil nizké treni, stredné vysoke 13

az vysoké zatizeni

TRIBOLOGICKA LOZISKA

NAZEV MATERIALU ~ METAL-POLYMEROVE MATERIALY PRACOVNi PODMINKY STRANA
DP4° Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + plniva samomazné, bezudrzbové 14
DP4-B Bronz + porézni slinuty bronz + PTFE + plniva samomazné, odolné vici korozi 15
Du® Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + Pb samomazné 16
DU-B Bronz + porézni slinuty bronz + PTFE + Pb samomazné, odolné vici korozi 17
DP10 Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + pevna maziva samomazné, bezidrzbové 18
DP11 Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + pevna maziva + plniva samomazné, bezudrzbové 19
DP31 Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + fluoropolymer + plniva bezudrzbové 20
DX® Ocel + porézni slinuty bronz + POM s mazacimi drazkami bezudrzbové, obrobitelné 21
DX®10 Ocel + pgré.zni’s,vlinuty{ bronz + vyspkopevnostm’ polymer beztdrzbové, obrobitelné 2
s mazacimi dréZkami nebo bez nich

-EX® Ocel + porézni slinuty bronz + PEEK + PTFE + plniva bezudrzbové, obrobitelné 23
DTS10° Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + plniva bezudrzbové, obrobitelné 24
DS Ocel + porézni slinuty bronz + modifikovany POM samomazné, bezidrzbové 25
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https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4-b
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts225
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts421
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du-b
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts651
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp10
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts741
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp31
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/hi-ex
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dts10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/ds
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp11

NAZEV MATERIALU  LOZISKA Z KONSTRUKCNICH PLASTU PRACOVNI PODMINKY STRANA
EP® PA6.6T + pevné mazivo + pojiva samomazné 26
EP®12 POM + pevné mazivo samomazné 27
EP®15 POM + pevné mazivo samomazné 28
EP®22 PBT + pevné mazivo samomazné 29
EP®30 PA 6.6 + AF + pevné mazivo samomazné 30
EP®43 PPS + pevné mazivo + pojiva samomazné 31
EP®44 PPS + pevné mazivo + pojiva samomazné 32
EP®263 PEEK + pevné mazivo + pojiva samomazné 33
EP%64 PEEK + pevné mazivo + pojiva samomazné 34
EP®73 PAI + pevné mazivo + pojiva samomazné 85
EP®79 PAl + pevné mazivo + pojiva samomazné 36
KA Glacetal POM + pevné mazivo samomazné, bezudrzbové 37
Multilube POM + pevné mazivo + pojiva samomazné 38
Pribézna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
- ® mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyfice + pribézna vrstva samomazné 39
vinutého sklolaminatu zapouzdiend do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam
Patentové pInéna kryci paska z PTFE + pribézna vrstva sklolaminatu zapouzdrena do .
GAR-FIL epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam SR 40
Pribézna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
HSG mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyfice + pribézna vrstva samomazné 41
vinutého sklolamindtu zapouzdienda do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotdm
Priibézna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
MLG mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyrice + pribézna vrstva samomazné 42
vinutého sklolaminatu zapouzdiend do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam
Priibézna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
HPM mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyfice + pribézna vrstva samomazné 43
vinutého sklolaminatu zapouzdiend do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam
Priibéznd vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
HPMB® mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyfice + pribézna vrstva samomazné 44
vinutého sklolaminatu zapouzdiend do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam
Patentové pInénad kryci paska z PTFE + priibéZna vrstva impregnované a vytvrzované vinuté .
HPE laminované tkaniny s epoxidovou pryskyfici samomazne 45
GGB- Patentové pInéna kryci paska z PTFE + pr(ibéznd vrstva sklolamin&tovych vldken ,
@ e P . P p : samomazné 46
MEGALIEE®XT zapouzdrenych do epoxidové pryskyrice odolné vici vysokym teplotam
Multifil PTFE + vlastni systém plniv samomazné 47
Utésnéné sestavy SBC z kompozitiniho materialu se dodavaji s loziskem GAR-MAX, takze
SBCs
) - neni nutné pouzivat ochranné obaly. Na objednavku se sestavy SBC dodavaji také s samomazné, bezudrzbové 48
ocelovym vnéjSim obalem.
Utésnéné sestavy SBC z kompozitiniho materidlu se dodavaiji s loziskem GAR-MAX, takze
SBC s HSG neni nutné pouzivat ochranné obaly. Na objednavku se sestavy SBC dodévaji také s samomazné, bezudrzbové 49

ocelovym vnéjSim obalem.
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PORTFOLIO VYROBKU

Prehled povlakd, materia
a doplnkovych vyrobkil

U lozisek

NAZEV MATERIALU KOV A BIMETAL PRACOVNi PODMINKY STRANA
Pvosideii0n OTEIC obeka b pridoiou mihgl s NS aing 0
GGB-CSM" Kovovy material vyrabény praskovou metalurgii (na bazi bronzu, ST ARG 51
niklu nebo Zeleza) + pevné grafitové mazivo, MoS,
Bimetalicky materidl vyrabény praskovou metalurgii,
GGB-CBM” tenkosténny, na bazi nerezové oceli, uhlikové oceli nebo bronzu s samomazné 52
nosicem na bazi bronzu): + pevné grafitové mazivo
GGB-BP25 Sll(lg;tr)]/abir;r;;rgnnpgcegqovany olejem, podobny materidlu SINT A 50, samomazné 53
GGB-FP20 gllr\rl\_llft: ;)S’elscla(\ijépisr::i?nziri)rrrgzgee?cneo;/ana’ olejem, podobnda materialu samomazné 54
GGB-S016 Slinuta ocelova slitina impregnovana olejem samomazné 55
- © Loziska z tvrzené oceli tradic¢ni mazani 56
AuGlide® Ocelovy nosic a bezolovnaté bronzova vrstva bezludrzbové 57
SY Ocelovy nosic a bezolovnata bronzova vrstva + CuPb10Sn10 bezudrzbové 58
SP Ocelovy nosic¢ a bezolovnata bronzova vrstva + CuPb26Sn2 bezudrzbové 50
MBZ-B09 Kovovy material CuSn8 samomazné 60
LD® Kovovy material CuSn8 samomazné 61
LDD® Kovovy material CuSn8 samomazné 62
-DB® Materidl samomazného loziska: lity bronz + vlozky pevného maziva samomazné 63
DOPLNKOVE VYROBKY
NAZEV MATERIALU LOZISKOVE SESTAVY STRANA
UNI Samostredici loziskové téleso 64
MINI Samostredici loZiskové téleso 65
EXALIGN® Samostredici loZiskové téleso 66
DALSI INFORMACE
Vlastnosti specialnich dilu 67
Prehled standardnich rozmért 33
Materialovy list 106
Informace o vyrobcich 107
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TRIBOLOGICKE POVLAKY - Polymerni povlaky

Polymerni povlak
ThoshielTs1s) > s S

SAMOMAZNY KOMPOZITNi DOSTUPNOST
POVLAK PRO NIZKA ZATIZENI Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.
Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako

napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

TS161 je kompozitni povlak zaloZeny na technickém termoplastu
sestavajici z podkladové a povrchové vrstvy. Specialné navrzeny
povlak pro zajisténi nizkého treni pri nizké zatézi vynika predevsim
svou vynikajici odolnosti proti opotfeben. NAVRHOVANE POUZITI
TS161 je soucasti standardni produktoveé fady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

= Nizké tfeni pfi nizkém zatizeni

= Usmeérnovace dopravnikd
= Vodici ty¢e
= Posuvné prezky automobilovych pasu

= Vynikajici odolnost proti opotrebeni pfi nizkém zatizeni
yniKa) P P P = Kluzna vedeni u balicich linek

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY ~ HODNOTA DOSTUPNOST VYLEPSENi TRIBOMATE®
OBECNE Ne

Barva Cerna

Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 60/ 140

Max. kratkodoba teplota °C/°F 80/176

Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,04-0,25

Bezpecné pro styk s potravinami** Ne

* Promeénlivy v zdvislosti na sty¢ném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu. Sta n d a rd n |/ pO rtfo | i O Vylro b ktl —l_ri bO Sh i e | d Y

** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodatecné
schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zéstupce spolecnosti.

PORTFOLIO VYROBKU

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

PREDNOSTI POVLAKOVANI

= Kompaktné&jsi design

= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti

= ZvySend povrchova odolnost

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 9
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



TRIBOLOGICKE POVLAKY - Polymerni povlaky

Polymerni povlak
TriboShield®15225

NANOSTRUK'[URNI' POVLAK _ DOSTUPNOST
PRO NIZKE AZ STREDNI ZATIZENI Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.

Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako
napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

Povlak TS225 je zalozen na nanostrukturnim reaktoplastu a je
navrzen pro zajisténi nizkého tfeni a vysoké odolnosti proti
opotrebeni pfi nizkych az stfednich zatézich v systémech s

mazénim i bez. NAVRHOVANE POUZITi
TS225 je soucasti standardni produktoveé fady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

= Vynikajici tfeci vlastnosti pfi vysokych kluznych rychlostech

= Plasté pistl v motorech s vnitfnim spalovanim

= Zahradkarské a kutilské nastroje

DOSTUPNOST VYLEPSENi TRIBOMATE®

= Vynikajici tfeci vlastnosti v systémech s mazanim

Ano

= Vhodny na tepelné citlivé substraty
= Vlysoka povrchova tvrdost

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA

OBECNE

Barva Cerna

Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 120/ 248

Max. kratkodobi teplota °C/°F  130/266 S 1 N\ 7 Tri S inld®

 krétkodob teplots tandardni portfolio vyrobkd TriboShield

Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,04-0,25

Bezpecné pro styk s potravinami** Ne . .
* Proménlivy v zavislosti na sty¢ném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu. 8::[:: ¢ PORTFOLIO VYROBKU

** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodate¢né

schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zdstupce spoleénosti. * TriboShield TS801

¢ TriboShield TS741

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

¢ TriboShield TS225
e TriboShield TS161

PREDNOSTI POVLAKOVANI

— Kompaktnéjsi design 185°F

= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti ‘“

S
= Zvy$end povrchova odolnost S‘_\t\\\\“‘

10 | PoLYMERNI POVLAKY



Polymerni povlak
TriboShield®TS421

POVLAK PRO NiZKE TRENI
V SYSTEMECH S MAZANIM

Povlak TS421 je zalozen na technickém termoplastu a je specidlné

navrzen pro zajisténi extrémneé nizkého treni pfi nizkém zatizeni v
systémech s mazanim, avsak dobré vlastnosti si zachovava i v
systémech bez mazani. Sestava z podkladové a aktivni hybridni
povrchoveé vrstvy. TS421 je soucasti standardni produktové rady
TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
= Extrémné nizké tfeni v systémech s mazanim
= Velmi nizké tfeni v systémech bez mazani pfi nizkém zatizeni

= Vynikajici chemicka odolnost

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
OBECNE

Barva Cernd, zelena, modra
Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 250/ 482
Max. kratkodoba teplota C 7 280/ 536
Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,04-0,30
Bezpecné pro styk s potravinami** Ano

* Proménlivy v zavislosti na styéném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu.

** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodate¢né
schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zéstupce spoleénosti.

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

PREDNOSTI POVLAKOVANi
— Kompaktnéjsi design 185°F
= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti

= ZvySend povrchova odolnost

DOSTUPNOST

Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.

Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako
napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

NAVRHOVANE POUZITI
= Cerpadla
= Hydraulické motory

= Presna linearni vedeni

DOSTUPNOST VYLEPSENi TRIBOMATE®

Ano

Standardni portfolio vyrobki TriboShield”

PORTFOLIO VYROBKU

840°F
¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
e TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL

s o
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TRIBOLOGICKE POVLAKY - Polymerni povlaky

Polymerni povlak
TriboShield®TS651

VYSOCE UCINNY POVLAK PRO NiZKE TRENi

Povlak TS651 je zaloZen na vysoce U¢inném termoplastu a je
specialné navrzen pro zajisténi soustavné nizkého tfeni pfi nizkém
az stfedné vysokém zatizeni v systémech s mazanim i bez. Vysoce
vhodny do prostredi s nizkymi kmity o vysokeé frekvenci (HFLA),
zejména do systémuU bez mazani.

TS651 je soucasti standardni produktové rfady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

= Vynikajici vlastnosti v systémech bez mazani
= Dobré vlastnosti v systémech s mazanim

= Nendchylny k trhavému posuvu

= Vynikajici odolnost proti opotfebeni i pfi stfedné vysokém zatizeni

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
OBECNE

Barva Tmavé hnéda
Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 260/ 500
Max. kratkodoba teplota ECVA 280/ 536
Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,06-0,30
Bezpecné pro styk s potravinami** Ano

* Proménlivy v zdvislosti na styéném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu.
** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodate¢né
schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zéstupce spoleénosti.

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

PREDNOSTI POVLAKOVANI

— Kompaktnéjsi design 185°F
= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti

= ZvySend povrchova odolnost

POLYMERNI POVLAKY

DOSTUPNOST

Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.

Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako
napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

NAVRHOVANE POUZIT

= Kotvy solenoidd

= Mechanismy sedadel, vzpéry, tlumice...
= Kompresory a radidlni pistova ¢erpadla

= Hydraulicka ¢erpadla a motory

DOSTUPNOST VYLEPSEN TRIBOMATE®

Ano

Standardni portfolio vyrobki TriboShield”

450°C
840°F

PORTFOLIO VYROBKU

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

e TriboShield TS225
¢ TriboShield TS161




Polymerni povlak
TriboShield®TS 741

POVLAK PRO NiZKE TRENI
PRI VYSOKEM ZATIiZENi

Povlak TS741 je zaloZen na vysoce U¢inném termoplastu a vyvinut
specialné pro naro¢né podminky a vysoka zatizeni Vynika zejména
velmi vysokou unosnosti a nizkym trenim pfi stfednim az vysokém

zatizeni. TS741 je soucasti standardni produktové fady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

= Velmi vysoka unosnost

= Vynikajici odolnost proti opotfebeni a kluzné vlastnosti
= Velmi nizké tfeni pfi stfednim az vysokém zatizeni

= Vyborna nepfilnavost

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
OBECNE

Barva Cernd
Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 260/ 500
Max. kratkodoba teplota °C/°F 270/ 518
Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,04-0,25
Bezpecné pro styk s potravinami** Ne

* Proménlivy v zavislosti na styéném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu.
** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodate¢né
schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zéstupce spoleénosti.

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

PREDNOSTI POVLAKOVANi
— Kompaktnéjsi design 185°F
= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti

= ZvySend povrchova odolnost

R

DOSTUPNOST

Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.

Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako
napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

NAVRHOVANE POUZIT

= Mechanismy s vysokym zatiZzenim

= Mechanismy vyzadujici trvalou lubrikaci za suchych podminek
= Ponorené dily vyzadujici ochranu proti korozi

= Drsna chemicka prostredf

= Brzdné systémy, fezné Cepele...

DOSTUPNOST VYLEPSENi TRIBOMATE®

Ano

Standardni portfolio vyrobki TriboShield”

PORTFOLIO VYROBKU

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 'I 3
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

Material lozisek DP4®

KLUZNA LOZISKA Z KOV-POLYMEROVEHO DOSTUPNOST
MATERIALU S NiZKYM TRENIM

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

VLASTNOSTI — Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Pfirubové podlozky

— Dobra odolnost proti opotfebeni a nizké tieni v dirokém rozsahu — Kluzné desky — Pritlacne podlozky
zatizeni, rychlosti a teplot v samomaznych provozech Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se

specialnimi rozmery, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskdvané

= Vynikajici vlastnosti v systémech s mazanim i o ) L . T
lisovanim nebo hlubokym tazenim, loZiska s vodicim zafezem,

= Dobré vlastnosti v systémech s plastickymi mazivy mazacimi otvory a soustruzenymi/lisovanymi drazkami,
= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby ndividuginf konstrukee lozisek
= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a POULITI
RoHS Automobilovy Primysl: Brzdové systémy, spojky, prevody a
— Certifikace podle norem DIN EN 1797: 2002-02 a SO 21070: prevodovky, panty dvefi a kapoty, rolovaci stfechy kabrioletd,

pedaly, axialni a radialni pistova Cerpadla, zubova a lopatkova
Cerpadla, mechanismy sedadel, systémy fizeni, vyztuhy a tlumice,
stérace atd.

2004-04 (Kryogenni nadoby — kompatibilita plynu/materialu)
pro trubky, ventily a armatury a dalsi souc¢dsti v plynnémi
tekutém kysliku az do maximalni teploty 60 °C a tlaku kysliku

25 bar. Pro dalsi podrobnosti kontaktujte GGB. Primysl: Letecky primysl, zemédélské stroje, stavebni stroje,
= Schvaleno dle normy FAR 25.853 a FAR 25.855 — Federalni potravinarské stroje, zdvihaci a manipulacni zafizeni, tvareci
predpisy pro letectvi — vhodné pro uziti v interiérech letadel technika na kovy, plasty a pryz, kancelarské vybaveni, Iékafské a

laboratorni vybaveni, balici technika, pneumaticke a hydraulické
valce, hydraulicka ¢erpadla a motory, vlaky a tramvaje, textilni
stroje, ventily atd.

MIKROSKOPICKY PRUREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluznd vrstva
PTFE + plniva OBECNE
Poréani . P Statické N/mm? 250
slinuty bronz Pripustné zarizeni, p Dynamickeé N/mm? 140
. Min. °C -200
Provozni teplota Max. °C 280
Ocelovy nosic Souginitel teplotni Soubézné s povrchem 10°/K 1
délkové roztaznosti Kolmo na povrch 10%/K 30
5 SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
B . Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazny provoz Dobré
imalni 2
Mazéni olejem Velmi dobré Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,0
~e o ~ s - *
Mazéni tukem Dobré Soucinitel treni, f 0,04-0,25
Mazani vodou Vhodné MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 50
. opre
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Soucinitel treni, f 0,02-0,08
PRO VYNIKAJICI VLASTNOSTI DOPORUGENI
Mazani vodou DP4-B S , m 03-05
a - amomazny provoz ,3-0,
Povrchova drsnost hridele, Ra Mazani um < 0,05 - 0,4*
Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hfideli, HB >200
tvrdost hridele prodlouzena zivotnost loziska

*V zavislosti na provoznich podminkdch
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Material lozisek DP4-B

KOV-POLYMEROVE PTFE POUZDRO S
BRONZOVYM ZAKLADEM

VLASTNOSTI

= Dobra odolnost proti opotfebeni a nizké tini v Sirokém rozsahu
zatizeni, rychlosti a teplot v samomaznych provozech

= Vynikajici vlastnosti v systémech s mazanim
= Dobré vlastnosti v systémech s plastickymi mazivy
= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby

= Vlyztuzeni bronzem zvysuje odolnost vici korozi ve
vihkém/slaném prostredi

= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRUREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

— Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Kluzné desky

Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozmeéry, pritlacné podlozky, prirubové podlozky,
poloviéni loziska, zvlastni tvary ziskavané lisovanim nebo
hlubokym tazenim, lozZiska s vodicim zarezem, mazacimi otvory a
soustruzenymi/lisovanymi drazkami

POUZITI

Pramysl: Letecky primysl, zemédélské stroje, stavebni stroje,
zdvihaci a manipulacni zafizeni, tvareci technika na kovy, plasty a
pryz, kancelarské vybaveni, Iékafské a laboratorni vybaveni, balici
technika, pneumatické a hydraulické valce, hydraulicka cerpadla a
motory, vlaky a tramvaje, textilni stroje, ventily atd.

Jiné: InZenyrské stavby, namorni vybaveni a vybaveni pro pobfezni
tézbu

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzng vrstva .
PTFE + plniva OBECNE
Piioustné zafizeni Statické N/mm? 140
, . ripustné zarizeni, p Dynamické N/mm?2 140
slinuty bronz ., Min. °C -200
‘ Provozni teplota Max. °C 280
Vyztuzent Soucinitel teplotni Soubézné s povrchem 10/K 18
| bronzem délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 36
5 SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
B X Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazny provoz Dobré
Mazéni olejem Velmi dobré Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,0
e o ~ s - *
Mazéni tukem Dobré Soucinitel tfeni, f 0,04 - 0,25
Mazani vodou Dobré MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
. opre
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Soucinitel treni, f 0,02 -0,08*
DOPORUCENI
- <o Samomazny provoz pm 0,3-0,5
Povrchova drsnost hridele, Ra Mazani i <005- 0.4*
Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hfideli, HB >200

tvrdost hridele

prodlouzend Zivotnost loziska

*V zavislosti na provoznich podminkdch

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

Material lozisek DU®

KLUZNA LOZISKA Z KOV-POLYMEROVEHO DOSTUPNOST
MATERIALU S OMEZENYM TRENIM

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

VLASTNOSTI — Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Pfirubové podlozky
= DU samomazna pouzdra nabizeji velmi dobrou odolnost proti —Kluzné desky — Pritlacné podiozky

opotrebeni a nizkeé tfeni v Sirokém rozsahu zatézi, rychlosti a Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se

teplot samomaznych provozech specialnimi rozméry, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskdvané

y . , e -~ lisovanim nebo hlubokym taZzenim, individualni konstrukce loZisek
= Material pouzdra je vhodny do systém( s mazanim
= Lozisko s omezenym tfenim vhodné pro linedrni, kmitavé a PouzITl

rotacni pohyby Pramysl: Letecky priimysl, zemédélské stroje, stavebni stroje,

= Schvaleno dle normy FAR 25.853 a FAR 25.855 — Federalni zdvihaci a manipulacni zafizeni, tvareci technika na kovy, plasty a
piedpisy pro letectvi — vhodné pro uziti v interiérech letadel pryz, kancelarské vybaveni, lékafské a laboratorni vybaveni, balici
technika, pneumatické a hydraulické valce, hydraulicka ¢erpadla a

motory, vlaky a tramvaje, textilni stroje, ventily atd.

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzng vrstva .
PTFE + olovo OBECNE
quézpl’ PFioustné zafizeni Statické N/mm? 250
slinuty bronz ripustné zarizeni, p Dynamické N/mm2 140
. Min. °C -200
2 Provozni teplota Max. °C 280
"ﬂ Ocelovy nosic Souginitel teplotni Soubé&zné s povrchem 10%/K 11
’- délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 30
5 SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
Samomazny provoz Velmi dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
i Alni 2
Mazéni olejem p— Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,8
T } iy
Mazéni tukem Vhodné Soucinitel tfeni, f 0,02 - 0,25
Mazani vodou Vhodné MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Vhodné Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
. odane
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm2x m/s 50
Soucinitel treni, f 0,02-0,12
PRO VYNIKAJICI VLASTNOSTI DOPORUGENI
Samomazny provoz DP4 /DP11 2
- <o Samomazny provoz um 0,3-0,5
Mazani olejem DP4/ DP31 AL UL Mazani pum <0,05-0,4*%
Mazani tukem DP4 / DX Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hideli, HB > 200
- tvrdost hridele prodlouzena zivotnost loziska
Mazani vodou DP4-B

- . *V zavislosti na provoznich podminkdch
Mazani technologickou

. DP4 /DP31
kapalinou
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Material lozisek DU-B

KOV-POLYMEROVE PTFE POUZDRO S
BRONZOVYM ZAKLADEM

VLASTNOSTI

= Velmi dobra odolnost proti opotfebeni a nizké tfeni v Sirokém
rozsahu zatizeni, rychlosti a teplot v samomaznych provozech.

= Vhodné do systémd s mazanim
= Vhodné pro linearni, kmitavé a rotacni pohyby

= Vlyztuzeni bronzem zvysuje odolnost vici korozi ve
vihkém/slaném prostredi

= Schvaleni podle normy EN1337-2 pro stavebni loZiska v
inzenyrskych stavbach

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

— Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Kluzné desky

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozmery, pfitlacné podlozky, pfirubové podlozky,
poloviéni loziska, zvlastni tvary ziskavané lisovanim nebo
hlubokym tazenim, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Pramysl: Letecky prdmysl, zemédeélské stroje, stavebni stroje,
zdvihaci a manipulacni zafizeni, tvafeci technika na kovy, plasty a
gumu, kancelarské vybaveni, Iékarské a laboratorni vybaveni, balici
technika, pneumatické a hydraulické valce, hydraulicka ¢erpadla a
motory, vlaky a tramvaje, textilni stroje, ventily atd.

Jiné: Namorni vybaveni a vybaveni pro pobfezni tézbu, dalsi
pouziti ve vodnim prostredi a ve venkovnich podminkach

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzna vrstva .
PTFE + pevné OBECNE
mazivo
L Piioustné zafizeni Statické N/mm? 140
Pmez,”' ripustné zarizeni, p Dynamické N/mm? 140
slinuty bronz
. Min. °C -200
‘ Provozni teplota Max. °C 280
Vyztuzeni Soucinitel teplotni Soubézné s povrchem 10%/K 18
| bronzem délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 36
5 SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
Samomazny provoz Velmi dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Mazéni olejem p— Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,8
e o ~ s - *
Mazéni tukem Vhodné Soucinitel tfeni, f 0,02 -0,25
Mazani vodou Dobré MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Vhodné Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
. odane
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 5,0
Soucinitel treni, f 0,02-0,12
PRO VYNIKAJICI VLASTNOSTI DOPORUGENI
Samomazny provoz DP4-B ,
- <o Samomazny provoz pm 0,3-0,5
Mazani olejem DP4-B O AR L EE, [ Mazéni pm <0,05-0,4*
Mazani tukem DP4-B Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hideli, HB > 200
- tvrdost hridele prodlouzena zivotnost loziska
Mazani vodou DP4-B

*V zavislosti na provoznich podminkdch

Mazani technologickou

kapalinou bpa-8

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL '] 7
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

Material lozisek DP10

FQ

KLUZNA LOZISKA Z KOV-POLYMEROVEHO DOSTUPNOST
MATERIALU S OMEZENYM TRENIM

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry
VLASTNOSTI — Valcova pouzdra — Prirubova pouzdra

— Dobra odolnost proti opotfebeni a nizké tieni v dirokém rozsahu = Kluzné desky — Pritlacné podlozky
zatizeni, rychlosti a teplot v samomaznych provozech. Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozméry, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskdvané
lisovanim nebo hlubokym taZzenim, loZiska s vodicim zafezem,
mazacimi otvory a soustruzenymi/lisovanymi drazkami,

= Velmi dobré vlastnosti v systémech s mazanim, zejména v
systémech s meznim mazanim

= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby individualni konstrukce lozZisek
= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a Pouil-"'
RoHS

Automobilovy pramysl: brzdové systémy, spojky, panty dveri a
kapoty, rolovaci stfechy kabriolet(, pedaly, axidlni a pistova
Cerpadla, zubova a lopatkova Cerpadla, mechanismy sedadel,
systémy fizeni, vyztuhy a tlumice, stérace atd.

Primysl: Zemédélské stroje, kompresory — spirdlové a pistové,
stavebni stroje, potravinarskeé stroje, zdvihaci a manipulacni
zafizeni, tvafeci technika na kovy, plasty a gumu, kancelarské
vybaveni, Iékarské a laboratorni vybaveni, balici technika,
pneumatické a hydraulicke valce, hydraulicka cerpadla

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzng vrstva
PTFE + plniva OBECNE
Porézni PFipustné zafizent Statické N/mm? 250
slinuty bronz ripustne zarizeni, p Dynamické N/mm? 140
. Min. °C -200
Provozni teplota Max. °C 280
3 Ocelovy nosit Souginitel teplotni Soubé&zné s povrchem 10%/K 1
- délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 30
, SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
B X Maximalni kluzna rychlost, U m/s 29
Samomazny provoz Dobré
i Alni 2
Mazéni olejem p— Maximalni faktor pU N/mm2 x m/s 1,0
T . .
Mazéni tukem Vhodné Soucinitel tfeni, f 0,03-0,25
Mazani vodou Nevhodné MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Vhodné Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
. odné
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Soucinitel treni, f 0,02-0,08
PRO VYNIKAJICI VLASTNOSTI DOPORUGENI
Mazani tukem DP4 / DX Samomazny provoz pm 0,3-0,5
Mazani vodou DP4-B Povichova drenost hridele, Ra Mazani um <0,05-0,4*
Mazani technologickou Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hfideli,
kapalinou DP4 /DP31 tvrdost hridele prodlouzend Zivotnost loziska HB >200

*V zavislosti na provoznich podminkdch
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Materi

lozisek DP11

KLUZNA LOZISKA Z KOV-POLYMEROVEHO
MATERIALU S OMEZENYM TRENIM

VLASTNOSTI

= Velmi dobra odolnost proti opotfebeni a omezené treni v Sirokém

rozsahu zatézi, rychlosti a teplot v samomaznych provozech

= Mimoradné vhodné do samomaznych podminek s

vysokofrekvencnimi nizkoamplitudovymi kmitavymi pohyby

= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby

= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a

RoHS

= Schvaleno dle normy FMVSS 302 - Federalni norma pro
bezpecnost vozidel tykajici se hoflavosti materidlt pouzitych v
oddilech vozidel urcenych pro prepravované osoby

MIKROSKOPICKY PRUREZ
Kluznd vrstva

PTFE + pevné
mazivo + plnivo

Porézni
slinuty bronz

QOcelovy nosic

Samomazny provoz Dobré
Mazani olejem Dobré
Mazani tukem Vhodné
Mazani vodou Nevhodné
Mazani technologickou Vhodné

kapalinou

PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI

Mazani tukem DP4 / DX
Mazani vodou DP4-B
Mazani technologickou DP4/ DP31

kapalinou

VLASTNOSTI LOZISKA

OBECNE
Pripustné zafizeni, p
Provozni teplota

Soucinitel teplotni
délkové roztaznosti

SAMOMAZNY PROVOZ
Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f

MAZANI OLEJEM

Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f
DOPORUCENI

Povrchova drsnost hridele, Ra

Povrchova
tvrdost hridele

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané na zakazku: VValcova pouzdra, pfirubova

pouzdra, pfitlacné podlozky, pfirubové pritlacné podlozky, kluzné
desky, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskavané lisovanim nebo
hlubokym tazenim, individualni konstrukce loZisek

POUZIT

Automobilovy primysl: Napinace past, spojky, dvojité setrvacniky,

tlumice vibraci femenu atd.

Pramysl: Pouziti v podminkach s vysokymi frekvencemi a nizkou

amplitudou kmitavého pohybu

Statické
Dynamické
Min.

Max.

Soubézné s povrchem

Kolmo na povrch

Samomazny provoz
Mazani

Vhodny i s netvrzenymi hfideli,
prodlouzend Zivotnost loziska

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 250
N/mm? 140
°C -200
°C 280
10%/K 11
10¢/K 30
m/s 2,5
N/mm? x m/s 1,0
0,04 - 0,25*
m/s 5,0
N/mm?2x m/s 10,0
0,02 - 0,08*
pm 03-0,5
pm <0,05-04*
HB >200

*V zavislosti na provoznich podminkdch

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL

PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL




TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

1

KOV-POLYMEROVA HYDRODYNAMICKA
KOMPOZITNI LOZISKA

VLASTNOSTI

= Mimoradné nizké treni a vynikajici odolnost proti opotrebeni v
systémech s mazanim

= Vynikajici odolnost proti erozi pritokem a proti kavitaci
= Velmi vysoka mez Unavy

= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRUREZ ’
VLASTNOSTI LOZISKA

Kluznd vrstva
PTFE + pevné OBECNE
mazivo
! ﬂ”qmpolymer Pripustné zafizeni, p
+plnivo
Porézni .
slinuty bronz Provozni teplota
Ocelovy nosié Souginitel teplotni
délkové roztaznosti
5 MAZANI OLEJEM
PROVOZNI VLASTNOSTI
Samomazny provoz Vhodné Maximalni kluzna rychlost, U
Mazani olejem Velmi dobré Maximalni faktor pU
Mazani tukem Vhodné Soucinitel tfeni, f
Mazani vodou Vhodné DOPORUCENI
Mazani technologickou Povrchova drsnost hfidele, Ra
Dobré

kapalinou Povrchova

tvrdost hridele

.O

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, pfirubové podlozky, kluzné desky,
polovicni loziska, loziska s vodicim zarezem, mazacimi otvory a
soustruzenymi/lisovanymi drazkami, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Automobilovy priamysl: Kompresory klimatizaci, prevodovky a
prevody, vysoce odolné vyztuhy a tlumice, vykonna Cerpadla:
axialni pistova, radialni pistova, zubova, lopatkova atd.

Pramysl: Kompresory: spirdlové a pistové, pneumatické a
hydraulické valce, vykonna Cerpadla: axialni pistova, radialni
pistova, zubova, lopatkova atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 250
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -200
Max. °C 280
Soubézné s povrchem 10¢/K 11
Kolmo na povrch 10%/K 30
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 10,0
0,01-0,05
Mazani um <0,05-0,4*
Vhodny i s netvrzenymi hfideli, HB >200

prodlouzenad zivotnost loziska

FOR SUPERIOR PEFORMANCE

Samomazny provoz DP4 /DP11
Mazani tukem DP4 / DX
Mazani vodou DP4-B
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Material lozisek DX®

KOV-POLYMEROVA KLUZNA LOZISKA
MAZANA TUKEM

VLASTNOSTI

= Loziska s meznim mazanim vhodna do systému s mazanim
tukem nebo olejem

= Standardni souc¢asti obsahuji tukové drazky v kluzné vrstve. Na
objednavku Ize dodat samomaznou kluznou vrstvu.

= Optimalni vlastnosti pfi relativné vysokém zatiZzeni a nizké
rychlosti

= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby

= Siroky sortiment dil&i skladem, tekuty kyslik az do maximalni
teploty 60 °C a tlaku kysliku 25 bar. Pro dalsi podrobnosti
kontaktujte GGB.

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

— Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Kluzné desky

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozmeéry, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskavané
lisovanim, lozZiska s vodicim zafezem, mazacimi otvory a
soustruzenymi drazkami, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Automobilovy pramysl: Prevodovky fizeni, posilovace fizeni,
peddlova pouzdra, konzoly posouvani sedadel, pouzdra rejdového
Cepu, Cepy zadnich dveri, pouzdra tfmenu kotoucové brzdy atd.

Pramysl: Mechanicka zdvihaci a manipulacni zafizeni, skluzy
stroju, hydraulické valce, hydraulické motory, lyZarské vieky,
pneumaticka zafizeni, Iékarské vybaveni, textilni stroje,
zemeédélske stroje, védeckeé vybaveni atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluznd vrstva
POMsmazacimi  OBECNE
drazkami nebo . "
bez nich pro - P Statické N/mm 140
obribént Pripustné zafizeni, p Dynamické N/mm?2 140
Porézni
I . Min. °C -40
linuty b
“ slinuty bronz Provozni teplota Max. °C 130
?“:';‘:“J Ocelovy nosic Souginitel teplotni Soubé&zné s povrchem 10¢/K 11
— délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 29
, MAZANi TUKEM
PROVOZNI VLASTNOSTI
Samomazny provoz Nevhodné Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Mazéni olejem p— Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 2,8
Mazéni tukem Velmi dobré Soucinitel treni, f 0,06-0,12
Mazani vodou Nevhodné DOPORUCENI
Mazéni technologickou .\ Povrchova drsnost hfidele, Ra pm <04
kapalinou Povrchova Normalni HB >200
tvrdost hridele Delsi Zivotnost HB > 350

PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI *V z4vislosti na provoznich podminkach

Samomazny GAR-MAX / HSG /
provoz GAR-FIL / MLG
Mazani vodou HPM / HPF / DP4-B
Mazani technologickou DP4 /
kapalinou HI-EX / GAR-FIL

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 2 ]
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

lozisek DX®10 @

Q compliant .

Materia

- O

KOV-POLYMEROVA KLUZNA LOZISKA DOSTUPNOST
MAZANA TUKEM

RoHS

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \VValcova pouzdra, pritlacné
podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska, zvlastni tvary ziskavané

VLASTNOSTI lisovanim, loziska s vodicim zarezem, mazacimi otvory a

— Perfektni do naroénych a drsnych podminek soustruzenymi drazkami, individualni konstrukce lozisek

= Vynikajici chemickd odolnost POUZITI

= Vlynikajici odolnost vi¢i erozi Obecné: Systémy s tukovym nebo olejovym mazanim a vysokym

zatizenim, vysokymi teplotami a kontaminaci; idealni jako nahrada

= Vysoka mez dnavy bimetalickych nebo bronzovych pouzder ke zvyseni odolnosti proti

= Dobra odolnost vic¢i opotfebeni opotrebeni

= Protazenim je mozné dosahnout jesté presnéjsi tolerance Automobilovy pramysl: Rejdove cepy, olejova cerpadla

— Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, RoHS a Pramysl: Pistova Cerpadla, zemédélské stroje, stavebnictvi, vytahy
WEEE a jefaby, malé pistové pouzdro

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzn vrstva
7 high-tech OBECNE
polymeru s
mazacimi o 2 o ST rf? Statické N/mm? 250
drdvkami Pripustné zarizeni, p Dynamickeé ) 140
Porézni ) o
slinuty bronz Provozni teplota ,\IXI;Z g 1;‘?
QOcelovy nosic MAZANI TUKEM
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 2,8
Samomazny provoz Vhodné Soucinitel treni, 0,01-0,10
Mazani olejem Velmi dobré MAZANI OLEJEM
Mazéni tukem Velmi dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 10,0
Mazani vodou Nevhodné Maximalni faktor pU N/mm2 x m/s 28
Mazéni technologickou ("« gouginitel tFeni, f 0,01-0,06
kapalinou
DOPORUCENI
PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI Povrchova drsnost hridele, Ra um <04
Samomazny GAR-MAX / HSG / Povrchova Normalni HB > 200
provoz GAR-FIL / MLG tvrdost hridele Del$i Zivotnost HB > 350
Mazani vodou HPM / HPF / DP4-B
Mazani technologickou DP4 /
kapalinou HI-EX / GAR-FIL
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Materia

lozisek HI-EX®

KOV-POLYMEROVA HYDRODYNAMICKA

KOMPOZITNI LOZISKA

VLASTNOSTI

= Loziska s meznim mazanim s dobrou odolnosti proti
opotrebeni i pfi pouziti tenkého filmu

= Standardni loziska dodavana s mazacimi drazkami pro

optimalni uchovavani a rozvadéni maziva po celé kluzné vrstvé

= Doddvaji se i s povrchovou vrstvou bez drazek pro

hydrodynamické aplikace

= Dimenzovano pro vysokeé teploty az do 250°C / 480°F

= Vhodné k pouziti s kapalinami s nizkou viskozitou

= Dobra chemicka odolnost

= Bezolovnaty materidl odpovidajici specifikacim ELV, RoHS a

WEEE

MIKROSKOPICKY PRUREZ
Kluznd vrstva

PEEK + PTFE
+plniva

Porézni
slinuty bronz

QOcelovy nosic

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz Vhodné
Mazani olejem Dobré
Mazani tukem Velmi dobré
Mazani vodou Dobré
Mazani technologickou Dobré

kapalinou

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI

Samomazny GAR-MAX / HSG /
provoz GAR-FIL / MLG

VLASTNOSTI LOZISKA

OBECNE
Pripustné zafizeni, p
Provozni teplota

Soucinitel teplotni
délkové roztaznosti

MAZANIi TUKEM

Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f

MAZANI OLEJEM

Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f
DOPORUCENI

Povrchova drsnost hridele, Ra

Povrchova
tvrdost hridele

DOSTUPNOST

lisovanim, loziska s vodicim zarezem, mazacimi otvory a
soustruzenymi drazkami, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Automobilovy primysl: Naftovd ¢erpadla, ABS systémy

Pramysl: Hydraulické motory a ¢erpadla, zemédélskeé stroje,

zarizeni na ziskavani vétrné energie, loziska nataceni veétrné turbiny

a loziska houpavych rotor(

JEDNOTKA
Statické N/mm?
Dynamické N/mm?
Min. °C
Max. °C
Soubézné s povrchem 10/K
Kolmo na povrch 10%/K
m/s

N/mm?2 x m/s

m/s

N/mm?2x m/s

pm
Normalni HB
Delsi Zivotnost HB

HODNOTA

140
140

-150
250

11
29

2,5
2,8
0,08-0,12

10,0
10,0
0,03-0,08

<0,05-0,4*

>200
>350

*V zdvislosti na provoznich podminkdch

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL

~ O N

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \VValcova pouzdra, pritlacné
podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska, zvlastni tvary ziskavané
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

lozisek DTS10®
¥

Materi

RoHS
KOV-POLYMEROVA HYDRODYNAMICKA DOSTUPNOST
KOMPOZITNI LOZISKA Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozméry, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskavané
VLASTNOSTI lisovanim nebo hlubokym tazenim, loziska s vodicim zarezem,

mazacimi otvory a soustruzenymi/lisovanymi drazkami,

= PrvniloZisko s polymerovou vrstvou do systémU s mazanim
individualni konstrukce lozisek

vyznacujici se nizkym tfenim a vysokou odolnosti proti
oPotrgben|, kterejg urceno k obrobeni na misté k dosazeni PﬂUiITI'
presnych toleranci
Pramysl: Kompresory: spirdlové a pistové, pneumatické a
hydraulické valce, Cerpadla a motory: s vnéjsim a vnitinim
ozubenim, ¢erpadla, lopatkova cerpadla, axialni a radialni pistova
= Vynikajici chemicka odolnost, vysoka mez pevnosti, odolnost erpadla, ¢erpadla typu Gerotor, hydraulické vélce atd.

proti kavitaci a erozi zplsobované pritokem, dobré chovani v

podminkach se suchym startem

= Vynikajici odolnost proti opotrebeni a nizké tfeni v hydraulickych
systémech s mazanim

= Minimalni tloustka povrchové vrstvy 0,1 mm umoznuje v
peclivé kontrolovanych podminkach zmensit rozmeérovou
toleranci a snizit geometrické vady obrabénim jiz pfipraveného
vrtaného otvoru a pfitom zachovat tenkou vrstvu kluzného
povrchu z PTFE

= Kompatibilni s vétSinou standardnich proces(l obrabéni, napf.
soustruzeni, protahovani, vystruzeni nebo frézovani

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluznd vrstva
PTFE + plniva OBECNE
Pripustné zafizeni, p Statické N/mm? 140
- ; i °C -200
Porézni Provozni teplota Min. B
slinuty bronz Max. c 280
Qcelovy nosic MAZANI TECHNOLOGICKOU KAPALINOU
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 10,0
. Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 100*
PROVOZNI VLASTNOSTI
Soucinitel treni, f 0,01-0,08
Samomazny provoz Vhodné .
DOPORUCENI
Mazani olejem Velmi dobré
A Fi - *
Mazéni tukem Vhodné Povrchova drsnost hridele, Ra pum <0,05-0,2
_ . Povrchova tvrdost hridele HB > 200
Mazani vodou Vhodné

*V zdvislosti na provoznich podminkdch

Mazani technologickou

kapalinou bobre
PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI

Samomazny GAR-MAX / HSG /
provoz GAR-FIL / MLG
Mazani tukem DX/ DX10

Mazani vodou HPM / HPF / DP4-B
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Materia

lozisek DS

KOV-POLYMEROVA SAMOMAZNA LOZISKA

VLASTNOSTI

= Samomazna loziska pro pouziti v systémech s mazanim se

smisenu vrstvou maziva

= Kluznou vrstvu je mozné obrabét (pribl. 0,4 mm nad vrstvou

slinutého bronzu)

= Odolné proti poskozeni hfidele korozi tfenim pfi kmitavych

pohybech s nizkou amplitudou

MIKROSKOPICKY PROREZ

Kluznd vrstva
POM + plniva

Porézni
slinuty bronz

3 “*l QOcelovy nosic

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz Dobré
Mazani olejem Velmi dobré
Mazani tukem Velmi dobré
Mazani vodou Nevhodné
Mazani technologickou Nevhodné

kapalinou

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI

Mazani vodou  HPM / HPF / DP4-B
Mazani technologickou DP4/
kapalinou GAR-FIL / HI-EX

VLASTNOSTI LOZISKA

OBECNE
Pripustné zafizeni, p
Provozni teplota

SAMOMAZNY PROVOZ
Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f

MAZANI TUKEM

Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f

MAZANI OLEJEM

Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f
DOPORUCENI

Povrchova drsnost hridele, Ra

Povrchova
tvrdost hridele

U

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra, pritlacné
podlozky, kluzné desky, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskdvané
lisovanim, individualni konstrukce lozisek

POUZIT

Automobilovy primysl: Prevodovky fizeni, posilovace fizeni,
peddlova pouzdra, konzoly posouvani sedadel, pouzdra rejdového
Cepu, cepy zadnich dveri, pouzdra tfrmenu kotoucove brzdy atd.

Pramysl: Mechanicka zdvihaci a manipulacni zafizeni, skluzy
stroj(, hydraulické valce, hydraulické motory, lyzarské vieky,
pneumaticka zarizeni, Iékarské vybaveni, textilni stroje,
zemédélske stroje, védeckeé vybaveni atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 110
Dynamické N/mm? 45
Min. °C -60
Max. °C 130
m/s 1,5
N/mm2x m/s 14
0,15-0,3
m/s 255
N/mm?2 x m/s 2,8
0,05-0,1
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 10,0
0,03-0,08
um <04
Normalni HB >200
Delsi Zivotnost HB >350

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Loziska z konstrukénich plastd

Material lozisek EP®

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH DOSTUPNOST

PLASTU Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry
VLASTNOSTI — Kluzna valcova pouzdra — Kluzna pfirubova pouzdra

Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozmery, pitlacné podlozky, polovicni loziska, kluzné
= Dobré vlastnosti loziska v systémech s mazanim nebo v desky, individualni konstrukce lozisek

systémech s meznim mazanim

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémech

o . ) ) o POUZITI
= Odolnost vi¢i korozi ve vihkém/slaném prostredi
Obecné: Obecné pouziti vSude, kde to umoznuji viastnosti
= Velmi dobry pomeér ceny a vykonu materialu
= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu Praimysl: Lékarské vybaveni, plachty a rolety, védecké vybaveni,

= Prakticky neomezené rozméry a konstrukéni parametry v rdmci herni zafizeni, kancelarske vybavent atd.
omezeni stroje na vstrikovani plastl

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Piioustné zafizeni Statické N/mm? 80
o BT ripustné zarizeni, p Dynamickeé N 40
+ Pevné mazivo . Min. °c -40
+pojiva Provozni teplota Max. °C 140
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10%/K 22
SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni kluzna rychlost, U m/s 1,0
Samomazny provoz Dobré pro Ay/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,06
PP , Maximalni faktor pu pro Ay/Acz =10 N/mm2x m/s 0,24
Mazani olejem Dobré pro Ay/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 1,00
Mazani tukem Dobré
Soucinitel treni, f 0,15-0,3
Mazani vodou Vhodné ..
DOPORUCENI
Mazani technologickou Dobré po
kapalinou ovéfeni odolnosti Povrchova drsnost hfidele, Ra pum 02-08
Povrchova tvrdost hfidele HV >200

PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI
Mazani vodou EP22
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lozisek EP®12
¥

Materia

RoHS

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH
PLASTU

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémech

= Dobré vlastnosti loziska v systémech s mazanim nebo v
systémech s meznim mazanim

= Odolnost vici korozi ve vihkém/slaném prostredi
= Velmi dobry pomeér ceny a vykonu
= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozmeéry a konstrukéni parametry v ramci
omezeni stroje na vstrikovani plastl

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRUREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA

OBECNE

Pripustné zafizeni, p
POM +

Pevng mazivo Provozni teplota

SAMOMAZNY PROVOZ

. Maximalni kluzna rychlost, U
PROVOZNI VLASTNOSTI

Samomazny provoz Velmi dobré Maximalni faktor pU

Mazani olejem Dobré

Mazani tukem Dobré Soucinitel treni,

Mazani vodou Vhodné DOPORUCENI

Mazaéni technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hfidele, Ra

kapalinou ovéreni odolnosti

Povrchova tvrdost hridele

Soucinitel teplotni délkové roztaznosti

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska,
individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Obecné: Obecné pouziti vSude, kde to umoznuji vlastnosti
materidlu

Pramysl: Domdci spotiebice, nabytek, kancelarské vybaveni,
sportovni vybaveni a mnoho dalSich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 65
Min. °C -40
Max. °C 125
10%/K 120
m/s 1,0
proAy/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,04
pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,09
pro Ay/Ac = 20 N/mm2 x m/s 0,18
0,18-0,3
pm 0,1-0,5
HV >200

PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI
Mazani vodou EP22

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Loziska z konstrukénich plastd

Material lozisek EP®15

LOZISKA ODOLNA VUCI UV ZARENi PRO
POUZITi VENKU A NA SLUNCI

VLASTNOSTI

= LoZiska s odolnosti vi¢i UV zareni

= Odolnost proti abrazi

= Nizka hmotnost

= Nizky soucinitel tfeni

= Velmi dobré vlastnosti pouzdra v systémech bez mazani

= Dobré vlastnosti pouzdra v systémech s mazanim nebo v
systémech s meznim mazanim

= Odolnost proti korozi ve vihkych/slanych prostredich
= Velmi dobry pomeér ceny a vykonu
= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozméry a konstrukéni parametry v ramci
omezeni stroje na vstrikovani plastd

= Splnuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRUREZ -
VLASTNOSTI LOZISKA

OBECNE

Razova houzevnatost Charpy

POM + PTFE +
stabilizator UV

Minimalni teplota

Maximalni teplota

PROVOZNI VLASTNOSTI

Samomazny provoz Velmi dobré Hustota
Mazani olejem Dobré

Mazani tukem Dobré Pevnost v tahu
Mazani vodou Obstojné

Mazani technologickou Dobré po

. - 8 Modul pruznosti v tahu
kapalinou ovéreni odolnosti

Maximalni staticka unosnost
Soucinitel treni, f

Barva

Vrubova houzevnatost Charpy

Soucinitel teplotni délkové roztaznosti

DOSTUPNOST

vy,

J

Tvary loZisek dodavané na zakazku: VValcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, kluzné desky, polovi¢ni pouzdra,

individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Solarni zarizeni, Venkovni pouziti, rekreacni vybava

NORMA

ISO 179/1eU
IS0 179/1eA
ISO 11359-2:1999-10

Maximalni teplota v rozsifeném rozmezi

DIN EN ISO 1183-1 :2013-04
DIN EN ISO 1183-2 :2004-10

DIN EN ISO 527-1:2012-06
DIN EN ISO 527-2 :2012-06
DIN EN ISO 527-3 :2003-07

DIN EN ISO 178:2013-09
DIN EN ISO 527-1:2012-06
DIN EN ISO 604:2003-12

JEDNOTKY

kd/m?
kJ/m?
x10©
°C/°F
°C/°F
°C/°F

g/cm?

N/mm? / psi

N/mm? / psi

N/mm? / psi

HODNOTA

45
45
120

-40/-40

125/ 260

125/ 260

1,50

50 /7252

2750/ 398854

65 /9500
009-0,15
Modra
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Material lozisek EP®22

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH
PLASTU

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémech

= Dobré vlastnosti loziska v systémech s mazanim nebo v
systémech s meznim mazanim

= Odolnost vici korozi ve vihkém/slaném prostredi
= Velmi dobry pomeér ceny a vykonu
= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozmeéry a konstrukéni parametry v ramci
omezeni stroje na vstrikovani plastl

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry
— Kluznd vélcova pouzdra  — Kluzna pfirubova pouzdra

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozmery, pfitlaéné podlozky, poloviéni loZiska, kluzné
desky, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Obecné: Obecné pouziti vSude, kde to umoznuji viastnosti
,materialu

Pramysl: Domdci spotrebice, chemické vybaveni, kancelarské
vybaveni, sportovni vybaveni a mnoho dalSich

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Pfipustné zafizeni, p Statické N/mm? 50
EEVTH; mazivo Provozni teplota ,\')IA;Z :g 1?8
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10%/K 90
SAMOMAZNY PROVOZ
. Maximalni kluzna rychlost, U m/s 1,0
pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,05
Samomazny provoz Velmi dobré Maximalni faktor pU pro Ay/Ac =10 N/mm? x m/s 0,10
Mazéni olejem Dobré pro Ay/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 0,20
Mazani tukem Dobré Soucinitel tfent, f 022-037
Mazani vodou Velmi dobré DOPORUCENI
Mazani technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hridele, Ra pm 0,1-0,5
kapalinou overeniodolnosti  povrchova tvrdost hidele HV >200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 29
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Loziska z konstrukénich plastd

Material lozisek EP®30 . @&

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH DOSTUPNOST

PLASTU Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozméry, pfitlacné podlozky, polovicni loziska, kluzné
VLASTNOSTI desky, individualIni konstrukce lozisek
= Dobre vlastnosti loziska v samomaznych systémech POUZITI
= Velmi dobré vlastnosti loziska v systémech s mazanim nebo v Obecné: Obecné pouziti vsude, kde to umoZiuji vlastnosti
systémech s meznim mazanim materidlu
= Odolnost v{&i korozi ve vinkém/slaném prostiedi Pramysl: Domaéci spotfebice, chemické vybaveni, kancelarské

vybaveni, sportovni vybaveni a mnoho dal$ich
= Velmi dobry pomeér ceny a vykonu

= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu
= Velmi dobra pro elastohydrodynamické aplikace

= Prakticky neomezené rozmeéry a konstrukéni parametry v ramci
omezeni stroje na vstrikovani plastl

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PROREZ

— VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Pfipustné zafizeni, p Statické N/mm? 65
EEAVEEBHL/XJ Provozni teplota ,\')IA;Z g 288
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10%/K 40
SAMOMAZNY PROVOZ
. Maximalni kluzna rychlost, U m/s 1,0
proAy/Ac= 5 N/mm?x m/s 0,05
Samomazny provoz Velmi dobré Maximalni faktor pU pro Ay/Ac =10 N/mm? x m/s 0,10
Mazéni olejem Dobré pro Ay/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 0,20
Mazani tukem Dobré Soucinitel tfent, f 008-0,16
Mazani vodou Velmi dobré DOPORUCENI
Mazani technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hridele, Ra pm 0,1-0,5
kapalinou overeniodolnosti  povrchova tvrdost hidele HV >200
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Material lozisek EP®43

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH
PLASTU

VLASTNOSTI

= Velmi dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémech

= Dobré vlastnosti v systémech s mazanim nebo v systémech s
meznim mazanim

= Odolnost vici korozi ve vihkém/slaném prostredi

= Velmi dobry pomeér ceny a vykonu v podminkach s vysokymi
teplotami

= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozmeéry a konstrukeéni parametry v ramci
omezeni nastrojem na vstfikovani plastd

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

= Schvaleno dle normy FAR 25.853 a FAR 25.855 — Federalni
pfedpisy pro letectvi — vhodné pro uziti v interiérech letadel

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry
— Kluzna valcova pouzdra — Kluzna pfirubova pouzdra
Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se

specialnimi rozmery, pfitlacné podlozky, polovicni loziska,
kluzné desky, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Obecné: Obecné pouziti vSude, kde to umoznuji viastnosti
materialu

Pramysl: Domaci spotfebicé, zafizeni na manipulaci s
materialem, vyroba pristrojd, herni automaty, bankomaty a
mnoho dalsich

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Pfipustné zafizeni, p Statické N/mm? 83
?Egj\,gg mazivo Provozni teplota ,\T;Z :g 238
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10¢/K 45
SAMOMAZNY PROVOZ
” Maximalni kluzna rychlost, U m/s 1,0
PROVOZNI VLASTNOSTI pro Ay/Ag= 5 N/mm2 x m/s 0,22
Samomazny provoz Velmi dobré Maximalni faktor pU pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,90
Mazéni olejem Dobré pro Ay/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 3,59
Mazani tukem Dobré Soucinitel treni, f 011-0,2
Mazani vodou Velmi dobré DOPORUCENI
Mazani technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hridele, Ra pm 02-08
kapalinou ovéreniodolnosti - poyrchova tvrdost hfidele HV > 200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 3 'I
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Loziska z konstrukénich plastd

Material lozisek EP®44

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH
PLASTU

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémech

= Dobré vlastnosti loziska v systémech s mazanim nebo v
systémech s meznim mazanim

= Odolnost vici korozi ve vihkém/slaném prostredi

= Velmi dobry pomeér ceny a vykonu v podminkach s vysokymi
teplotami

= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozmeéry a konstrukeéni parametry v ramci
omezeni stroje na vstrikovani plastl

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané na zakazku: VValcova pouzdra, pritlacné
podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska, zvlastni tvary ziskavané
lisovanim, loziska s vodicim zarezem, mazacimi otvory a
soustruzenymi drazkami, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Obecné: Obecné pouziti vSude, kde to umoznuji viastnosti
materialu

Pramysl: Domaci spotrebice, technologie vyuzivajici ventily,
elektronika, vyroba pristrojd a mnoho dalsich

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Pfipustné zafizeni, p Statické N/mm? 95
?Eg},cg mazivo Provozni teplota ,\')IA;Z :g 238
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10%/K 27
SAMOMAZNY PROVOZ
. Maximalni kluzna rychlost, U m/s 1,0
PROVOZNI VLASTNOSTI pro Aw/Ac = 5 N/mm2 x m/s 0,11
Samomazny provoz Dobré Maximalni faktor pU pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,42
Mazani olejem Velmi dobré Pro Aw/Ac =20 N/mm? x m/s 1,69
Mazani tukem Velmi dobré Soucinitel tfent, f 016-0,26
Mazani vodou Velmi dobré DOPORUCENI
Mazani technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hridele, Ra pm 02-08
kapalinou overeniodolnosti  povrchova tvrdost hidele HV > 450

LOZISKA Z KONSTRUKCNICH PLASTU



Material lozisek EP®63

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH
PLASTU

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémech

= Dobré vlastnosti v systémech s mazanim nebo v systémech s
meznim mazanim

= Odolnost vici korozi ve vihkém/slaném prostredi
= Vhodné do podminek s velmi vysokymi teplotami
= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozmeéry a konstrukéni parametry v ramci
omezeni nastrojem na vstrikovani plastd

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

= Schvaleno dle normy FAR 25.853 a FAR 25.855 — Federalni
predpisy pro letectvi — vhodné pro uziti v interiérech letadel

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

— Kluzna valcova pouzdra — Kluzna pfirubova pouzdra

Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozmery, pfitlacné podlozky, polovicni loziska, kluzné
desky, individualni konstrukce loZisek

POUZITI

Obecné: Obecné pouziti vSude, kde to umoznuji viastnosti
materialu

Pramysl: Domaci spotrebice, technologie vyuzivajici ventily,
elektronika, zemeédélské stroje a mnoho dalsich

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Pfipustné zafizeni, p Statické N/mm? 90
? EE?ICE mazivo Provozni teplota ,\';IA;Z :8 ;88
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10%/K 50
SAMOMAZNY PROVOZ
. Maximalni kluzna rychlost, U m/s 1,0
PROVOZNI VLASTNOSTI pro Ay/Ag= 5 N/Mmm2 X m/s 016
Samomazny provoz Dobré Maximalni faktor pU pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,66
Mazéni olejem Dobré pro Ay/Ac = 20 N/mm2x m/s 2,63
Mazani tukem Dobré Soucinitel treni, f 0,12-0,21
Mazani vodou Vhodné DOPORUCENI(
Mazani technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hridele, Ra um 0,1-0,5
kapalinou ovéreniodolnosti - poyrchova tvrdost hfidele HV > 200

PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI
Mazani vodou EP64

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 33
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Loziska z konstrukénich plastd

Material lozisek EP®64

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH
PLASTU

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v systémech s mazanim nebo v
systémech s meznim mazanim

= Vynikajici odolnost proti erozi pritokem a proti kavitaci
= Odolnost vici korozi ve vihkém/slaném prostredi

= Vhodné do podminek s velmi vysokymi teplotami

= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozmeéry a konstrukéni parametry v ramci
omezeni stroje na vstrikovani plastl

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska,
individualni konstrukce lozisek

POUZIT

Obecné: Obecné pouziti vSude, kde to umoznuji vlastnosti
materialu

Pramysl: Domdci spotfebice, prepravni zafizeni, vyroba pristrojd,
dopravniky a mnoho dalsiho

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Pfipustné zafizeni, p Statické N/mm? 125
PEEK : °
L P Min. C -100
: Egmg mazivo Provozni teplota Max. °C 290
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10%/K 14
SAMOMAZNY PROVOZ
. Maximalni kluzna rychlost, U m/s 1,0
PROVOZNI VLASTNOSTI
. pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,09
Samomazny provoz Dobre Maximalni faktor pU pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,35
Mazani olejem Velmi dobré pro Au/Ac =20 N/mm?2 x m/s 1,40
Mazani tukem Velmi dobré Soucinitel treni, f 0,3-0,5
Mazani vodou Dobré DOPORUCENI
Mazaéni technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hfidele, Ra um 0,1-05
kapalinou ovéreni odolnosti . ..
Povrchova tvrdost hridele HV > 450

LOZISKA Z KONSTRUKCNICH PLASTU



Material lozisek EP® 73

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH
PLASTU

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémech

= Dobré vlastnosti loziska v systémech s mazanim nebo v
systémech s meznim mazanim

= Odolnost vici korozi ve vihkém/slaném prostredi
= Velmi dobrd rozmérova stalost
= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozmeéry a konstrukéni parametry v ramci
omezeni stroje na vstrikovani plastl

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska,
individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Obecné: Obecné pouziti vSude, kde to umoznuji vlastnosti
materialu

Automobilovy pramysl: Automatické prevodovky, Cerpadla, tésnéni
do turbokompresor(, pistové krouzky, ventilova sedla, tésnéni

Pramysl: Kontinualni pece, susici pece pfi nanaseni povrchovych
vrstey, textilni stroje a mnoho dalsich

Jiné: Letecky prdmysl: SniZzeni hmotnosti nahrazenim hliniku nebo
kovovych slitin pfi zachovani mimoradneé vysoké stability a viskozity.
Dodava se v provedeni do extrémneé vysokych a extrémné nizkych
teplot, napt. do lopatek kompresorti v proudovych motorech

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
PFipustné zafizeni, p Statické N/mm? 105
PAI ’ o
. P Min. C -200
:Egmg mazivo Provozni teplota Max. °c 260
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10°%/K 25
SAMOMAZNY PROVOZ
. Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
PROVOZNI VLASTNOSTI
. pro Ay/Ac= 5 N/mm? x m/s 0,10
Samomazny provoz Dobre Maximalni faktor pU pro Ay/Ac =10 N/mm?2x m/s 0,39
Mazani olejem Dobré pro Au/Ac =20 N/mm?2 x m/s 1,57
Mazani tukem Dobré Soucinitel treni, f 0,19-0,31
Mazani vodou Vhodné MAZANI
Mazéni technologickou  Dobré po Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
kapalinou ovéreni odolnosti ..
DOPORUCENI
PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI Povrchova drsnost hridele, Ra pm 0,2-0,8
Povrchova tvrdost hridele HV >200

Mazani vodou EP64
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Loziska z konstrukénich plastd

Material lozisek EP® /9

SAMOMAZNA LOZISKA Z KONSTRUKCNICH
PLASTU

VLASTNOSTI

= Vynikajici odolnost proti erozi pratokem a proti kavitaci
= Viynikajici vlastnosti v systémech s plnym mazanim

= Odolnost vici korozi ve vihkém/slaném prostredi

= Vynikajici rozmérova stalost

= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozméry a konstrukéni parametry v ramci
omezeni stroje na vstrikovani plastd

= Spliuje specifikace ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PROREZ

L3 Ke

DOSTUPNOST

Tvary lozZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska,
individualni konstrukce lozisek

POUZIT

Obecné: Obecné pouZiti vSude, kde to umoznuji vlastnosti
materidlu

Automobilovy primysl: Automatické prevodovky

Pramysl: Domdci spotiebice, regulacni ventily, armatury, textilni
stroje a mnoho dalsich

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Pfipustné zafizeni, p Statické N/mm? 130
PAI h °
A P Min. C -200
: Eg}/‘cg mazivo Provozni teplota Max. °c 260
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10%/K 9
MAZANI
. Maximalni kluzna rychlost, U m/s 10,0
PROVOZNI VLASTNOSTI L
Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 10,0
Samomazny provoz Nedoporucuje se
Soucinitel tfeni, f 0,005-0,1
Mazani olejem Velmi dobré ..
o DOPORUCENI
Mazani tukem Velmi dobré
Mazéni vodou Vhodné Povrchova drsnost hridele, Ra pm 02-0,8
Povrchova tvrdost hridele HV > 500

Mazani technologickou Dobré po

kapalinou ovéreni odolnosti

PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI

Samomazny provoz EP73

Mazani vodou EP64

LOZISKA Z KONSTRUKCNICH PLASTU



Materia
KA (Glacetal

l0zisek

PRITLACNA PODLOZKA Z KONSTRUKCNIHO

PLASTU

VLASTNOSTI

= Dobreé vlastnosti loziska v nenaro¢nych provoznich podminkach

= Dobreé vlastnosti v systémech s mazanim nebo v systémech s

meznim mazanim

= Odolnost vUci korozi ve vihkém/slaném prostiedi

= Velmi dobry pomér ceny a vykonu

= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

MIKROSKOPICKY PROREZ

POM

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz Vhodné
Mazani olejem Dobré
Mazani tukem Dobré
Mazani vodou Vhodné
Mazani technologickou Vhodné

kapalinou

VLASTNOSTI LOZISKA

OBECNE
Pripustné zarizeni, p
Provozni teplota

MAZANI TUKJEM
Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f
DOPORUCENI

Povrchova drsnost hridele, Ra

Povrchova tvrdost hridele

DOSTUPNOST
Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry
— Kluzné pfitlacné podlozky

Nestandardni dily na zakazku

POUZITI

Pramysl: Pritlacné podlozky se pouZivaji jako axidlni loZiska v
kombinaci se vSemi valcovymi pouzdry podle ISO 3547, aby se
zabranilo kontaktu kovu s kovem a poskozeni tretim

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 20
Dynamické N/mm? 10
Min. °C -40
Max. °C 80
m/s 1;5

N/mm? x m/s 0,35

0,08-0,12

pm <04

Normalni HB >200

Delsi Zivotnost HB > 350

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI

Samomazny provoz EP22
Mazani vodou EP22

Mazani technologickou

kapalinou EP22

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Loziska z konstrukénich plastd

Material lozisek
Multilube

DOSTUPNOST
Tvary loZisek dodavané na zakazku: VValcova pouzdra, pfirubova
KLUZNA L02|SKA Z TERMOPLASTU .pogz.dra, pfitlacné podloiky, kluzné desky, polovi¢ni loziska,
individualni konstrukce lozisek
VLASTNOSTI POUZITI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémech . L Cuis e e .
yeh sy Primysl: Spojeni pomoci ¢lanku, zavéseni sedacek

= Dobré vlastnosti v systémech s mazanim nebo v systémech s
meznim mazanim

= Odolnost v{¢i korozi ve vihkém/slaném prostiedi
= Dobry pomér ceny a vykonu
= Velmi dobry pomér hmotnosti a vykonu

= Prakticky neomezené rozmeéry a konstrukéni parametry v ramci
omezeni stroje na vstrikovani plastl

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
PFipustné zafrizeni, SIEl ey <l
POM P P Dynamické N/mm? 30
:peyné mazivo Min. °c -40
pojiva Provozni teplota Max. °C 80
Okamzita. °C 120
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10¢/K 101
PROVOZNi VLASTNOSTI SAMOMAZNY PROVOZ
Samomazny provoz Dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 1,5
Mazéni olejem Dobré Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 0,6
Mazani tukem Dobré Soucinitel tfeni, 01-02
Mazani vodou Vhodné DOPORUCENI
kMa:z::ir: 01:jachnologickou Vhodné Povrchova drsnost hfidele, Ra pum 02-08
. .. Normalni HB >200
Povrchova tvrdost hridele Del&i Fivotnost HB > 350

PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI
Mazani vodou EP22

Mazani technologickou

kapalinou EP22
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kompozitni loZiska vyztuzena vlakny

Material lozisek
GAR-MAX®

Mpm DOSTUPNOST

RoHS

Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry

SAMOMAZNA KLUZNA LOZISKA — Kluzn4 vélcova pouzdra
VYZTUZENA SKELNYMI VLAKNY

Tvary loZzisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra
nestandardni délky a s nestandardni tloustkou stény, individudlni

VLASTNOSTI konstrukce pouzder
= Vysoka unosnost POUilTi

= Vynikajici odolnost proti narazlim a vychylenf . <. ) Cle e s . e
yniay P yeny Pramysl: Ridici spoje pomoci ¢lanku, cepy do hydraulickych valcd,
= Vynikajici odolnost viéi znegisteni loziska rejdovych ¢epd, vyloznikové plosiny, nlizkové zvedact
: ) L . ) plosiny, jefaby, kladkostroje, zdvihaci vrata, hloubkové lopaty,
= Velmi dobra odolnost proti tfeni a opotrebeni - ) . P .
prikopova rypadla, smykové nakladace, Celni nakladace
= Dobra chemicka odolnost
= Velmi dobry vykon pfi suchém trenf

= Velikosti loziska GAR-MAX® dostupné dle normy DIN ISO 4379
za Ucelem vymeény tradicnich tukem mazanych bronzovych
lozisek

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluznd vrstva OBECNE
- P Statické N/mm? 210
Pripustné zarizeni, p Dynamické e 140
. Min. °C -195
P teplot
rovozni teplota Max. °c 160
Nosic SAMOMAZNY PROVOZ
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 0,13
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 1,05
Samomazny provoz Velmi dobré Souginitel tfeni, 0,05-0,3*
Mazani olejem Vhodné DOPORUCENI
Mazani tukem Vhodné Povrchova drsnost hfidele, Ra pm 0,15-04
Mazani vodou Vhodné i
. . L Povrchova tvrdost hfidele “ rv\{ormalnl HB > 350
Mazani technologickou Nedoporuéuje Delsi Zivotnost HB > 480
kapalinou se

*V zavislosti na provoznich podminkdch

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI

Mazani olejem GAR-FIL
Mazani tukem DX / DX10
Mazani vodou HPF / HPM

Mazani technologickou

. GAR-FIL
kapalinou
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kompozitni loZiska vyztuzena vlakny

lozisek GAR-FIL

Materia

RoHS

VLAKNY VYZTUZENE KOMPOZITNI LOZISKO  DOSTUPNOST
S VLOZKOU Z PTFE PASKY

Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry

VLASTNOSTI - K|Uzna ValCOVG pOUZdI’a
Tvary loZzisek dodavané na zakazku: VValcova pouzdra

= Vlozka z patentové pInéné PTFE pasky ) Lo e N
nestandardnich rozmérd, individudini konstrukce loZisek

= Vysoka unosnost

POUZITI
= Dobra chemicka odolnost
Pramysl: Ventily, nlizkové zvedaci plosiny, femenice, kolenové
= Obrobitelny povrch loziska kloubové spoje
= Odolnost proti vysokeé rotacni rychlosti
= Velmi dobra odolnost proti tfeni a opotfebenti
= Vynikajici odolnost vaci znegisteni
MIKROSKOPICKY PRUREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluznd vrstva OBECNE
- P Statické N/mm? 140
Pfipustné zafizeni, p Dynamické N/mm? 140
. Min. °C -195
Provozni teplota Max. °c 205
Nosic SAMOMAZNY PROVOZ
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni faktor pU N/mm2 x m/s 1,23
Samomazny provoz Velmi dobré Souginitel tfeni, 0,02-0,12*
Mazani olejem Velmi dobré DOPORUCENI
Mazani tukem Vhodné Povrchova drsnost hfidele, Ra pm <04
LB e ozl Povrchova tvrdost hfidele Normal HB > 200

Mazani technologickou
kapalinou

Velmi dobré *V zdvislosti na provoznich podminkdch

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI
Mazani tukem DX / DX10

Mazani vodou HPF / HPM
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lozisek HS(G
W

Materia

RoHS

VLAKNY VYZTUZENA KOMPOZITNIi PTFE
POUZDRA S VYSOKOU UNOSNOSTI

VLASTNOSTI

= Samomazny material pro kluzna loziska

= Vysoka statickd Unosnost (dvakrat vy$si nez u standardnich
loZisek GAR-MAX®)

= Viynikajici odolnost proti narazim a vychyleni
= Viynikajici odolnost vaci znecisténi
= Velmi dobra odolnost proti tfeni a opotfebeni

= Dobra chemicka odolnost

MIKROSKOPICKY PRUREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA

Kluzn vrstva OBECNE
Pfipustné zafrizeni, p
Provozni teplota

SAMOMAZNY PROVOZ

Maximalni kluzna rychlost, U

PROVOZNi VLASTNOSTI

Maximalni faktor pU

Samomazny provoz Velmi dobré Soucinitel tfeni, f
Mazani olejem Vhodné DOPORUCENI
Mazani tukem Vhodné Povrchova drsnost hfidele, Ra
Mazani vodou Vhodné
) . Povrchova tvrdost hfidele
Mazani technologickou .
Vhodné

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry
— Kluzna valcova pouzdra

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra
nestandardni délky a s nestandardni tloustkou stény, prirubova
loZiska, obdélnikové a Ctvercoveé vrtané otvory, povrchova vrstva
na vnéjsim primeéru, individualni konstrukce pouzder

POUZIT

Pramysl: Ridici spoje pomoci ¢lanki, cepy do hydraulickych valcg,
loziska rejdovych ¢epU, vyloznikové plosiny, nizkoveé zvedact
ploSiny, jeraby, kladkostroje, zdvihaci vrata, hloubkové lopaty,
prikopova rypadla, smykové nakladace, ¢elni nakladace

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 415
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -195
Max. °C 160
m/s 0,13
N/mm? x m/s 1,05
0,05-0,3*
um 0,15-0,4
Normalni HB > 350
Delsi zivotnost HB > 480

kapalinou *V zavislosti na provoznich podminkach

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI

Mazani olejem GAR-FIL
Mazani tukem DX/ DX10
Mazani vodou HPF / HPM
Mazani technologickou GARFIL

kapalinou

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kompozitni loZiska vyztuzena vlakny

lozisek MLG
W

Materia

RoHS
SAMOMAZNE VLAKNY VYZTUZENE DOSTUPNOST
KOMPOZITNI LOZISKO Tvary lozisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra, individualn{
konstrukce pouzder
VLASTNOSTI -
= Cenové dostupnéjsi lozisko z vinutého vldkna do méné POULITI
narocnych podminek Pramysl: Stavebni stroje a stroje na pfemistovani zeminy,

— Vysoka (nosnost dopravniky, jefaby, kladkostroje, cepy do hydraulickych pistl atd.

= Dobra odolnost proti vychyleni
= Viynikajici odolnost proti narazim
= Dobra odolnost proti tfeni a opotfebenti

= Dobra chemicka odolnost

MIKROSKOPICKY PRUREZ

I — VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluznd vrstva OBECNE
.. P Statické N/mm? 210
Pfipustné zafizeni, p Dynamické N o 140
. Min. °C -195
P teplot
rovozni teplota Max. °c 160
Nosic SAMOMAZNY PROVOZ
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 0,13
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,05
Samomazny provoz Velmi dobré Souginitel tfeni, 0,05-0,3*
Mazani olejem Dobré DOPORUCENI
Mazdnitukem  Nedoporucuje se Povrchova drsnost hfidele, Ra pm 0,15-0,4
LB e Vhodné  poyrchova tvrdost hfidele HB >350

Mazani technologickou

. Vhodné *V zdvislosti na provoznich podminkdch
kapalinou

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI
Mazani tukem DX / DX10

Mazani vodou HPF / HPM

Mazani technologickou

. GAR-FIL
kapalinou

42 KOMPOZITNI LOZISKA VYZTUZENA VLAKNY



lozisek HPM
¥

Materia

RoHS

HYDRODYNAMICKA KOMPOZITNI
LOZISKA VYZTUZENA VLAKNY

VLASTNOSTI

= Navrzeno do hydroenergetickych staveb

= Vysoka unosnost

= Vynikajici odolnost proti naraziim a zatiZzeni po obvodu

= Nizke treni, vynikajici odolnost proti opotrebeni a dlouha
zivotnost loziska

= Vynikajici odolnost proti korozi

= Stabilni rozméry — velmi nizka absorpce vody, minimaln{
bobtnani

= Setrnost k Zivotnimu prostfedi

MIKROSKOPICKY PRUREZ .
: VLASTNOSTI LOZISKA

Kluzng vrstva OBECNE

Pripustné zarizeni, p
Provozni teplota

Nosi¢ SAMOMAZNY PROVOZ

Maximalni kluzna rychlost, U

PROVOZNi VLASTNOSTI

Maximalni faktor pU

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry
— Kluzna valcova pouzdra

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra
nestandardnich rozmérd, individudini konstrukce loZisek

POUZITI

Pramysl: Loziska servomotor(, kluzné soucasti ovladaciho
prstence, loziska tahel, loziska rozvadécich lopatek, loziska
usmeérnovacich lopatek, kluzné soucéasti vtokového stavidla,
valeckova loziska vtokového stavidla, loziska uzavéru na prepadu,
loziska na Ceslici, loziska na brleni, Cepova loziska, bfitova loziska,
loZiska injektoru, loZiska deflektoru, kulova loZiska ¢epU atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 210
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -195
Max. °C 160
m/s 0,13
N/mm? x m/s 1,23
0,03-0,12*
pum 0,2-0,8
Normalni HB >180
Delsi zivotnost HB > 480

Samomazny provoz Dobré Sougéinitel tFeni, f
Mazani olejem Velmi dobré DOPORUCENI
Mazani tukem Dobré Povrchova drsnost hfidele, Ra
Mazani vodou Vhodné

) . Povrchova tvrdost hfidele
Mazani technologickou Dobré

kapalinou

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI

Mazani tukem GAR-FIL / HPF
Mazani vodou DX / DX10
Mazani technologickou  GAR-FIL /
kapalinou HPF

*V zavislosti na provoznich podminkach

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kompozitni loZiska vyztuzena vlakny

lozisek HPMB®
W

Materia

RoHS
VYSOCE PRESNA VLAKNY VYZTUZENA
KOMPOZITNI LOZISKA
VLASTNOSTI

= Obrobitelny vnitfni i vnéjsi primér k dosaZenf jesté vétsi
pfesnosti pfi pouziti a mensi tolerance kruhovitosti a
valcovitosti

= Jiz obrobena vysoce presna loziska HPMB k okamzitému
pouziti
= Vysoka pfesnost diky snadnému jednobodovému obrabéni

kryci vrstvy loZiska na misté pred instalaci

= Vynikajici pfesnosti se dosahuje pomoci jednobodového
obrdbéni kryci vrstvy loZiska po instalaci (Ize doséhnout
tolerance vnitfniho prdmeéru 1T7)

= Vysoka unosnost
= Vynikajici odolnost proti naraziim a zatizeni po obvodu
= Nizkeé tfeni se zanedbatelnymi trhavymi pohyby

= DelSi Zivotnost loziska diky nizkému opotiebent

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Valcova pouzdra s
povrchovou Upravou, predem obrabéna valcova pouzdra,
valcova pouzdra s pfirubou (po posouzeni konstrukce)

POUZITI

Pramysl: Stabilizacni systém pro Zelezni¢ni vozy, brzdové soustavy
souty¢i do Zelezni¢nich voz(, stroje na vstfikovani plastd — vodici
pouzdra, ¢epy do hydraulickych valct, vodni turbiny — rozvadéci
lopatky, servomotory, ¢lanky, stavidla, ventily

= Vynikajici odolnost proti korozi

= Stabilni rozméry — velmi nizka absorpce vody, minimalni
bobtnani

= Ekologicky Setrné fungovani bez maziva

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluznd vrstva OBECNE
- PR Statické N/mm? 210
Pripustné zafizeni, p Dynamické N/mm?2 140
Provozni teplota I\lzle::: :8 1 22
Nosit Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10¢/K 12,6
SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni kluzna rychlost, U m/s 0,13
Samomazny provoz  Velmi dobré Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,23
Mazani olejem Vhodné Souginitel tfeni, f 0,03-0,12*
Mazani tukem Nedoporucuje se DOPORUCENI
LA DAL Velmi dobré Povrchova drsnost hfidele, Ra pm 02-08
Mazani Musi byt ovéfeno N sIni
technologickou koncovym Povrchova tvrdost hfidele Delsi iiS(r)rtr:;gtl :g : 128
kapalinou uzivatelem

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI

Mazani olejem GAR-FIL / HPF
Mazani tukem DX / DX10
Mazani technologickou  GAR-FIL /
kapalinou HPF

KOMPOZITNI LOZISKA VYZTUZENA VLAKNY

*V zdvislosti na provoznich podminkdch



lozisek HPF
¥

Materia

RoHS
VLAKNY VYZTUZENE KOMPOZITNI LOZISKO
S VLOZKOU Z PTFE PASKY
VLASTNOSTI

= Vlozka z patentové plnéné obrobitelné PTFE pasky

= Navrzena do hydroenergetickych staveb

= Obrobitelny povrch loziska

= Vysoka unosnost

= Viynikajici odolnost proti naraziim a zatiZzeni po obvodu

= Nizké tfeni, vynikajici odolnost proti opotfebeni a dlouha
zivotnost loziska

= Vynikajici odolnost proti korozi
= Stabilni rozméry — velmi nizka absorpce vody, minimalni bobtnani

= Setrnost k zivotnimu prostredi

MIKROSKOPICKY PRUREZ ’
VLASTNOSTI LOZISKA

Kluznd vrstva OBECNE

Pripustné zarizeni, p
Provozni teplota

Nosi¢ SAMOMAZNY PROVOZ

Maximalni kluzna rychlost, U

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz

Maximalni faktor pU

Velmi dobré Soucinitel tfeni, f

Velmi dobré MAZASNI TUKEM

Mazani olejem

Mazani tukem Nedoporuéuje se

Soucinitel tfeni, f

Velmi dobré DOPORUCENI

Mazani vodou

Mazani technologickou

kapalinou Dobre

Povrchova drsnost hridele, Ra

Povrchova tvrdost hidele

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry

— Kluzna valcova pouzdra — Kluzné desky

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra
nestandardnich rozmérd, individudini konstrukce loZisek

POUZITI

Pramysl: Loziska servomotor(, kluzné soucasti ovladaciho
prstence, loziska tahel, loziska rozvadécich lopatek, loziska
usmeérnovacich lopatek, kluzné soucéasti vtokového stavidla,
valeckova loziska vtokového stavidla, loziska uzavéru na prepadu,
loziska na Ceslici, loziska na brleni, Cepova loziska, bfitova loziska,
loZiska injektoru, loZiska deflektoru, kulova loZiska ¢epU atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 140
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -195
Max. °C 140
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 1,23
0,02-0,1*
0,02 - 0,08*
pum 02-08
Normalni HB >180
Delsi zivotnost HB > 480

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI

Mazani tukem

*V zdvislosti na provoznich podminkdch
DX/ DX10

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kompozitni loZiska vyztuzena vlakny

Material lozisek

GGB- MEGALIFE®XT o

VLAKNY VYZTUZENA KOMPOZITNI PTFE
PRITLACNA PODLOZKA

VLASTNOSTI

= Patentové pInéna PTFE vlozka na obou povrsich
= Vynikajici odolnost proti ndarazdm

= Vysoka unosnost

= Vynikajici odolnost proti vychyleni

= Vynikajici odolnost vici znecisténf

= Vhodna pro vysoké povrchové rychlosti

= Velmi dobra odolnost proti tfeni a opotrebeni

= Dobré chemicka odolnost

MIKROSKOPICKY PRUREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA

Kluzng vrstva OBECNE

Pripustné zarizeni, p

Provozni teplota

Nosi¢ SAMOMAZNY PROVOZ

Maximalni kluzna rychlost, U

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz Velmi dobré

Maximalni faktor pU

Soucinitel treni, f

Mazani olejem Vhodné DOPORUCENI
Mazani tukem Nedoporuuje se Povrchovi drsnost hfidele, Ra
Mazani vodou Velmi dobré

Povrchova tvrdost hridele

DOSTUPNOST
Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry
— Kluzné pritlacné podlozky

Tvary loZisek dodavané na zakazku: Pritlacné podlozky
nestandardnich rozmérd, individudini konstrukce lozZisek

POUZITI

Pramysl: Podlozky pro femenice, podlozky pro prevodovky,
vysokozdvizné plosiny, stozdry vysokozdviznych vozik(, rejdové
Cepy, fidici ¢lanky, zdvihaci vrata, jefaby, hloubkové lopaty,
¢lankova ustroji k ovladani ventild atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 140
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -195
Max. °C 175
m/s 0,5
N/mm? x m/s 1,23
0,02-0,12*
pm <04
HB >200

Mazani technologickou
kapalinou

PRO VYNIKAJICI VLASTNOSTI

Mazani olejem HPF
Mazani tukem DX

Mazani technologickou
kapalinou

KOMPOZITN{ LOZISKA VYZTUZENA VLAKNY

Vhodné *V zdvislosti na provoznich podminkdch



lozisek Multifi
¥

Materia

RoHS
PATENTOVE PLNENA PTFE KLUZNA
LOZISKOVA PASKA
VLASTNOSTI

= Materidl s vynikajicimi kluznymi vlastnostmi, ktery Ize snadno
lepit na jakykoliv Cisty pevny podklad

= Snizuje vibrace

MIKROSKOPICKY PRUREZ .
E———— VLASTNOSTI LOZISKA

OBECNE

Patentovi Pripustné zafizeni, p
plnéna paska
7PTFE Provozni teplota

SAMOMAZNY PROVOZ

Maximalni kluzna rychlost, U

PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni faktor pU

Samomazny provoz Velmi dobré Sougcinitel tfeni, f
Mazéni olejem Velmi dobré MAZASNI OLEJEM / TUKEM
Mazani tukem Velmi dobré

Maximalni faktor pU
Mazani vodou Dobré souginitel treni, f
Mazani technologickou Dobré DOPORUCENI

kapalinou

Povrchova drsnost hridele, Ra

Povrchova tvrdost hridele

DOSTUPNOST
Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry
— Kluzné desky

Tvary loZisek dodavané na zakazku:
Paska tloustky 0,38 az 3,2 mm a $itky 305 mm

POULZITI
Pramysl: Vedeni obrabécich strojd, vylozniky a dalsi kluzné
systémy
JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 70
Dynamické N/mm? 35
Min. °C -200
Max. °C 280
m/s 2,5
N/mm? x m/s 0,32
0,07
N/mm? x m/s 1,25
0,05
pm 02-04
HB >200

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 47
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kompozitni loZiska vyztuzena vlakny

Material lozisek
SBC S GAR-MAX®

\" DOSTUPNOST
RoHS Tvary lozisek dodavané na zakazku: Utesnéné sestavy SBC s
ZATESNENA LozISKA Z KOMPOZITU loziskem GAR-MAX od spolec¢nosti GGB s vnéjsim ocelovym
WZTUiENE’HO VLAKNEM pouzdrem nebo bez négj, individualni konstrukce lozisek
POUZITi
VLASTNOSTI N e o
Pramysl: Ridici spoje pomoci ¢lankd, ¢epy do hydraulickych valcg,
= Samomazna loZiska loziska rejdovych &epd, vyloznikové plosiny, ntizkové zvedaci

plosiny, jefaby, kladkostroje, zdvihaci vrata, hloubkové lopaty,

= Vysoka staticka unosnost o i ' e §
pfikopova rypadla, smykové nakladace, ¢elni nakladace

= Vynikajici odolnost proti narazlim a vychyleni

= Velmi dobrd odolnost proti tfeni a opotfebeni

= Dobra chemicka odolnost

= Utésnéni k vylou¢eni kontaminace a prodlouzeni Zivotnosti

= Setrnost v(i&i Zivotnimu prostfedi, odpadd nutnost pouzitf
automatického mazaciho systému i maziva

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluznd vrstva OBECNE
- P Statické N/mm? 210
Pripustné zafizeni, p Dynamické N 140
. Pribézné °C 93
Provozni teplota Prerugovand 0 104
Nosic SAMOMAZNY PROVOZ
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 0,13
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,05
Samomazny provoz Velmi dobré DOPORUCENI
Mazénf olejem Vhodné Povrchova drsnost hfidele, Ra pm 0,15-0,4
Mazani tukem Vhodné AT
3 Povrchova tvrdost hridele - rv\{ormalnl HB > 350
Mazani vodou Vhodné Delsi Zivotnost HB > 480

Mazani technologickou

. Vhodné
kapalinou

48 KOMPOZITNI LOZISKA VYZTUZENA VLAKNY



Material lozisek
SBC $ HSG

Q compliant

RoHS

ZATESNENA LOZISKA Z KOMPOZITU
VYZTUZENEHO VLAKNEM

VLASTNOSTI

= Samomazna loziska

= Vysoka staticka unosnost

= Vynikajici odolnost proti narazm a vychyleni

= Velmi dobré odolnost proti tfeni a opotiebeni

= Dobra chemicka odolnost

= Utésnéni k vylouceni kontaminace a prodlouzeni zivotnosti

= Setrnost v(i&i Zivotnimu prostfedi, odpadd nutnost pouzitf
automatického mazaciho systému i maziva

MIKROSKOPICKY PRUREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA

Kluzng vrstva OBECNE

Pripustné zarizeni, p

Provozni teplota

Nosi¢ SAMOMAZNY PROVOZ

Maximalni kluzna rychlost, U
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni faktor pU
Samomazny provoz Velmi dobré DOPORUCENI

Mazénf olejem Sl Povrchova drsnost hidele, Ra
Mazani tukem Vhodné

. Povrchova tvrdost hfidele
Mazani vodou Vhodné

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Utesnéné sestavy SBC s
loziskem HSG od spole¢nosti GGB s vnejsim ocelovym pouzdrem
nebo bez ngj, individualni konstrukce lozisek

POUZIT

Pramysl: Ridici spoje pomoci ¢lanki, cepy do hydraulickych valcg,
lozZiska rejdovych ¢epU, vyloznikové plosiny, nizkové zvedaci
plosiny, jefaby, kladkostroje, zdvihaci vrata, hloubkové lopaty,
pfikopova rypadla, smykové nakladace, ¢elni nakladace atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 415
Dynamické N/mm? 140
Pribézné °C 93
Prerusované °C 104
m/s 0,13
N/mm? x m/s 1,05
um 0,15-0,4
Normalni HB > 350
Delsi zivotnost HB > 480

Mazani technologickou

. Vhodné
kapalinou
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PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



o0

TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kov a bimetal

Material lozisek
Pyrodlide™1100

LOZISKA DO VYSOKYCH
TEPLOT Z PRASKOVEHO KOVU

VLASTNOSTI

= Loziska vyrabéna praskovou metalurgii s rovnomeérné
rozlozenym pevnym mazivem v kovové matici

= Samomazna a bezudrzbova diky filmu pevného maziva, ktery se
vytvari pfi relativnim pohybu

= Vynikajici odolnost proti vysokym teplotam
= Vysoka odolnost proti opotfebeni

= Nizke treni

= Odolnost proti korozi

= Vysoka unosnost

= Vysoce presné rozmery

= Nevyzadovano pouziti nakladného specialniho protikusu se
specifickymi poZzadavky na tvrdost. Standardni protikus z
nerezové oceli je postacujici

MIKROSKOPICKY PROREZ

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Podle zékaznického navrhu/
vykresu. Nehledé na tvar, velikost ¢i materidl mazeme dil
prizpUsobit Vasim pozadavkim. Moznost velkoobjemové vyroby

POUZITI

Automobilovy pramysl: Ventily cirkulace spalin (EGR), systémy
rekuperace odpadniho tepla ze spalin (EHRS), Skrtici klapky vyfukd,
vyfukoveé brzdy, obtokové ventily turbodmychadel

DOSTUPNOST

Prdmysl: Primyslové a domaci trouby a pece, ventily na zemni
plyn/petrochemické ventily, zplodinové a kourové klapky, ventily do
vysokych teplot, motory pro vysoké zatizeni, pouziti ve zvysenych
teplotach a koroznich prostredich, ve zpracovatelskych zavodech,
plynovych a parnich turbinach

Letecky pramysl: Dmychadla dvouproudovych motort, vodict
lopatky motord, pneumatické vypoustéci ventily motort

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kovova matice OBECNE
s r%[ii‘]'lfoﬂrsﬂtz" Statické (pfi 20°C/68°F) MPa 200
P Pripustné zarizeni, p Dynamické (pfi 550°C/1022°F) MPa 10
Dynamické (pfi 750°C/1382°F) MPa 2
Pevné mazivo ‘ Min. °C/°F -50 / -60
dowsokych Provozniteplota Max. °C/°F 800 / 1472
tepht Soucinitel teplotni délkové roztaznosti 10°6/K 16-18
PROVOZNi VLASTNOSTI SAMOMAZNY PROVOZ
Navrzen a doporu¢ovan do Maximalni kluzna rychlost, U m/s 0,1
samomaznych systém( se zvySenymi Maximalni faktor pU MPa x m/s 0,6
provoznimi teplotami
Soucinitel treni, f 0,20-0,45
KONTAKTNi MATERIAL
Povrchova drsnost hridele, Ra um 02-0,8
Povrchova tvrdost hridele HB > 200

KOV A BIMETAL

Skutecné hodnoty se mohou lisit v zavislosti na konkrétnich podminkdch pouZiti.



Material lozisek
GGB-CSM®

{“ compliant

RoHS
SILNOSTENNA MONOMETALICKA LOZISKA

VLASTNOSTI
= Silnosténna monometalicka loziska
= Samomazna kovova loziska vyrabéna praskovou metalurgif

= Bezudrzbova loziska s rovnomérné rozlozenym pevnym
mazivem (grafit, MoS,) v kovové matici

= Vysoka unosnost a odolnost proti teplotam az do 600°C podle
pouzité slitiny
= Dodavaji se také ze slitin odolnych vici korozi

= Doddvaji se také bezolovnaté slitiny

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Valcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska,
axialné a radialné délené krouzky, samostredici kulova loziska,
specialni tvary, individudlni konstrukce lozisek

POUZITI

Pramysl: Strojirenstvi obecné, podminky s rizikem vysokych teplot
a koroze, klapky vyfukd, odtaht nebo kourovodd, ventily, turbiny,
slévarny Zeleza, ocelarny a hlinikarny, vysoké pece, dmychadla,
vyroba oceli a inZenyrské stavby, turbiny (vodni, parni, plynové),
Cerpadla a kompresory, Sistirny odpadnich vod, pece na tepelné
zpracovani, valcovny zatepla, potravinarsky prdmysl, vyroba obald,
zemedeélské a stavebni stroje, manipulaéni zafizeni, formy na
vulkanizaci plastd pneumatik atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Pevné mazivo: OBECNE
Grafit, MoS; . . Statické N/mm? 100 - 260
Pripustné zarizeni, p Dynamickeé N/ 55.130
A . Min. °C -200
Kovovd matice: Provozni teplota N
Na bazi bronzu, Max. c 600
nkluneboZeleza  Souéinitel teplotni délkové roztaznosti 106/K 13-18
SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni kluzna rychlost, U m/s 02-0,5
Samomazny provoz Dobré Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 08-15
Mazani olejem Dobré Souginitel tfeni, f 0,11-0,5
Mazani tukem Dobré MAZANI VODOU
Mazani vodou V zavislosti na slitiné Souéinitel tieni, f 0,08-0,18
Mazani technologickou V zavislost <
kapalinou i na kapalin é i slitiné DOPORUCENI
Povrchova drsnost hridele, Ra pm 02-0,8
Povrchova tvrdost hridele HHRBC >>1 ft'?

Vlastnosti pouzder a doporuceni zavisi na jakosti materidlu GGB-CSM.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 5 'I
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kov a bimetal

Material loZisek

GGB-CBM®
v

DOSTUPNOST

RoHS

52

TENKOSTENNA BIMETALICKA LOZISKA
VYRA BENA PROCESEM PRASKOVE

METALURGIE

VLASTNOSTI

= Samomazna a bezudrzbova loziska s rovhomeérné rozlozenym
pevnym mazivem (grafit) na kluzné vrstvé

= Vysoka unosnost a odolnost proti teplotam od -150°C az do

280°C

POUZITI

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Valcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, axialni podlozky, kluzné desky,
poloviéni loZiska, axialné a radialné délené krouzky, kulova loZiska,
individualni konstrukce lozisek

Pramysl: Strojirenstvi obecné, pouziti v systémech s vysokou

zatézi, slévarny Zeleza, ocelarny a hlinikarny, vysoké pece,
dmychadla, vyroba oceli, potravinarsky primysl, vyroba obald,

zemedélské a stavebni stroje, manipulaéni zafizeni, formy na

= Dodavaji se s nosici z riznych kovU: nerezova ocel, uhlikova

ocel nebo bronz

= Dodavaji se také bezolovnaté slitiny

MIKROSKOPICKY PROREZ

vulkanizaci plastd pneumatik atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
=5 ]
i Pevné mazivo: .
Grafit OBECNE
Kovova matice: PFi P Statické N/mm? 260 - 280
Na bazi bronzu ripustne zarizeni, p Dynamické N/mm? 80-150
. . Min. °C -150
Nosic: Provozni teplota N
Nerezova ocel, Max. C 280
“hgkﬂga ocel Sougéinitel teplotni délkové roztaznosti 106/K 12-16
nebo bronz
SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni kluzna rychlost, U m/s 03-0,5
Samomazny provoz Dobré Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 05-1,0
Mazani olejem Dobré Sougéinitel treni, f 0,10-0,2
Mazani tukem Dobré MAZANI VODOU
Mazani vodou Dobré  souginitel treni, f 010-0,15
Mazani technologickou V zavislosti <
kapalinou na kapalin é Ci slitiné DOPORUCENI
Povrchova drsnost hridele, Ra pm 0,2-0,8
Povrchova tvrdost hfidele HB >180->250

KOV A BIMETAL

Vlastnosti pouzder a doporuceni zavisi na jakosti materidlu GGB-CBM.



Materia
(GGB-BP25

l0zisek

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry
ME‘TAFRAM OLE’JEM !MPREGNOVANA — Kluzna valcova pouzdra — Kluzna pfirubova pouzdra
LOZISKA ZE SPEKANEHO BRONZU Tvary loZisek dodavané na zakazku: Valcova a pfirubova

VLASTNOSTI

pouzdra nestandardnich rozmeérd, pfirubova loZiska, kulova loZiska,
trubky a ¢iré tyce, individualni konstrukce pouzder

= Podobna SINT A 50, impregnacni skupina 1 -
Pred . POUZITI

= Bezudrzbova loziska pro obecné technicke ucely

Pramysl: Loziska FHP do motord, domaci spotiebice a rucni naradi

= Optimalni vlastnosti pfi relativné nizké zatézi a vysokeé rychlosti

= Material se vyrabi procesem praskove metalurgie, a proto je

vhodny i na slozité tvary

MIKROSKOPICKY PROREZ

(GGB-BP25
s slozenim:
Sn8-10,5%
Ostatni<2 %
Ibytek Cu

Skupina
impregnace 1

(az do 80 °C)

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz (PTFE / lelcc:grj
Mazani olejem Dobré
Mazani tukem Vhodné
Mazani vodou Nedoporucuje se

Mazani technologickou Nedoporucuje
kapalinou se

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Pripustné zafizeni, p D Stat!ct§ N/mmz 20
ynamické N/mm 10
Provozni teplota I\’;Ae::: :g ;Bs /03/ 0%:
Minimalni hustota g/cm? 6,2
Minimalni patrna poréznost % 23
SYCENO OLEJEM
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 0,1-6,0%
Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 0,1-1,8%
Soucinitel treni, f 0,05 - 0,25*
DOPORUCENI
Povrchova drsnost hridele, Ra pm <0,3-<0,6*
Povrchova tvrdost hfidele HB > 240 - > 355*%

* Vlastnosti loZiska zaviseji na mazani (olejem, nebo pevnymi mazivy)

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kov a bimetal

Material lozisek
(GGB-FPZ20

w{npham DOSTUPNOST

RoHS
METAFRAM OLEJEM |MPREGNOVANA kluzna pfirubova pouzdra, nestandardni dily individudlni konstrukce

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Kluzna valcova pouzdra,

loZisek

POUZIT

Pramysl: Loziska FHP do motort, domaci spotrebice a ruéni naradi

LOZISKA ZE SPEKANEHO ZELEZA

VLASTNOSTI
= Podobna SINT A 10, impregnacni skupina 1

= Bezudrzbova loziska pro obecné technicke ucely
= Optimalni vlastnosti pfi relativné nizké zatézi a vysokeé rychlosti

= Material se vyrabi procesem praskove metalurgie, a proto je
vhodny i na slozité tvary

MIKROSKOPICKY PRUREZ .
_ VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
“1 GGB-FP20 .
se slozenim: OBECNE
Y40

182245/00/0% Pripustné zafizeni, staticke i 45

<2%ostat . P Dynamické N/mm? 80-225

Ihytek Fe . Min. °C -180 / -5*

Skupine Provozni teplota Max. °c 90 / 300*

impregnace | Minimalni hustota g/cm? 5,6

(a2 do 80 °C) S . .

Minimalni patrna poréznost % 20
PROVOZNi VLASTNOSTI SYCENO OLEJEM
Samomazny provoz Dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 0,1-4,0*
(PTFE / M0S,) o
Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 0,1-1,8%
PP Dobré

Mazani olejem (syceno olejem) Soucinitel tfeni, f 0,05-0,25*
Mazani tukem Nedoporuéuje se DOPORUCENI
Mazani vodou Nedoporucuje se Povrchova drsnost hfidele, Ra pm <0,2-<0,3*
Mazani technologickou Nedoporucuje Povrchova tvrdost hridele HB > 240 - > 355*
kapalinou

* Vlastnosti loZiska zaviseji na mazani (olejem, nebo pevnymi mazivy)
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Material lozisek
GGB-SO16

METAFRAM OLEJEM IMPREGNOVANA
LOZISKA ZE SPEKANEHO ZELEZA

VLASTNOSTI

= Bezudrzbova loziska pro obecné technické ucely
= Lepsi vlastnosti nez loziska GGB-FP20 pfi vysokém zatizeni a
= nizké rychlosti

= Material vyrabi se procesem praskové metalurgie a proto je
vhodny i na slozité tvary

MIKROSKOPICKY PRUREZ .
R VLASTNOSTI LOZISKA
1 GGB-S016
se slozenim:
20%Cu
03a:06%C
<2 % ostatni
Ihytek Fe

OBECNE
Pripustné zarizeni, p
Provozni teplota

Minimalni hustota

Minimalni patrna poréznost

SYCENO OLEJEM

PROVOZNi VLASTNOSTI

Nedoporucuje

Samomazny provoz e

Maximalni faktor pU
Dobré

Mazani olejem .
(syceno olejem)

Soucinitel treni, f

Mazani tukem Nedoporuéuje se DOPORUCENI

Mazani vodou Nedoporucuje se

Mazani technologickou Nedoporucuje Povrchova tvrdost hridele

Maximalni kluzna rychlost, U

Povrchova drsnost hridele, Ra

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Na zakazku

POUZITI

Pramysl: Loziska FHP do motord, domaci spotiebice a rucni

naradi, pouziti v narocnych podminkdach: stavebni stroje, zeleznicni

zafizeni, vojenské vybaveni

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 120
Dynamické N/mm? 60
Min. °C 0
Max. °C 105
g/cm? 6
% 16
m/s 0,3
N/mm? x m/s 0,9

0,05-0,15*
pm <0,2*
HB > 355

kapalinou

* Vlastnosti loZiska zaviseji na mazani (olejem, nebo pevnymi mazivy)
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kov a bimetal

Material lozisek
(GGB-SHB®

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry
LOZISKA Z POVRCHOVE TVRZENE OCELI — V4lcova pouzdra

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Pouzdra s rdznymi

VLASTNOSTI mazacimi drazkami, nestandardni dily
= Pro aplikace s mazivem v s
POUZITI
= Kluzna vrstva hladka ¢i s drazkami
Pramysl: Stroje na zemni préace, rypadla, zemédélské stroje,
= Vhodné pro mazani tukem drapdky, Izice, hydraulické valce
= Vhodné pro nizké rotacni rychlosti s vysokym mérnym tlakem
MIKROSKOPICKY PRUREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Ocel £410,E470 .
(20MnV, OBECNE
oo W i safisen Statické N/mm? 300
BUSIIEtzatizen D Dynamické N/mm? 150
Pevnost v tahu N/mm? 550
Provozni teplota Min °C 150
Minimalni hustota 7.8
Soucinitel teplotni délkové roztaznosti % 12
PROVOZNI VLASTNOSTI MAZANi TUKEM
Samomazny provoz Nedoporucuje se oL .
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 0,1
Mazani olejem Velmi dobré o
Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 1,5
Mazani tukem Dobré
Soucinitel treni, f 0,2
Mazani vodou Nedoporucuje se L.
- . o ) DOPORUCENI
Mazani technologickou V zavislosti
kapalinou nakapaliné Povrchova drsnost hfidele, Ra pm <08
Povrchova tvrdost hfidele HRC 58 - 62
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Material loZisek

AuGlide®

complia nt DGSTUPNGST

RoHS

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Valcova pouzdra a kluzné

BIMETALICKA BEZOLOVNATA desky nestandardnich rozmér(, individuaini konstrukce loZisek
KLUZNA LOZISKA splfiujici RoHS

POUZITI
VLASTNOSTI

Automobilovy pramysl: Prevodovky, ndveésné cepy, brzdové

= Bezolovnata tfmeny nékladnich voz(

Pramysl: Zemédélskeé stroje, stroje pro zemni préce, textilni stroje,
pneumaticka zafizeni, mechanické manipulacni a zvedaci zafizeni,
hydraulické valce, terénni zafizeni a mnoho dalsiho

= Obrobitelna

= Siroké moznosti konstrukce — tvar a drazkovani prizplisobitelné
specifickym potifebam

= Schopnost snaset konkrétni druhy vysokého zatizeni a vysoké
teploty

= Vybornd mez Unavy pfi dynamickém a razovém zatizenf
= \yborna odolnost proti opotfebenf

= Vhodna do hydrod ickych systémd
odha do hydrodynamiciych systemd = Kompaktni sestava loZisek diky tenkosténné konstrukci

= Vhodna do systém( s mazanim olejem a tukem . .. ey . , .
y ) = Drazky na povrchu loZiska umozniuji hromadéni tukového maziva

= Nadstandardnf vlastnosti v oscilaénim pohybu a tim dlouhodobéjsi mazani

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

i = Kluznd vrstva OBECNE
oou s o] GnesBinz - Statické N/mm? 300
b AR i pustne zarizenl, p Dynamické N/mm? 140
LA | Min. °C -40
s = 0F Provozni teplota Max. pfi mazani tukem °C 150
\ \ 4 Ocelovj nosié Max. pfi mazani olejem °C 250

' MAZANI{ OLEJEM

PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5

Samomazny provoz Nedoporucuje se Maximalni faktor pU N/mm?x m/s 28
Mazéni olejem Do Ginitel tieni. f Pfi mazani tukem 0,05-0,12
- Soucinitel treni, Olejem 0,04-0,12
Mazani tukem Velmi dobré ..
- DOPORUCENI
Mazani vodou Nedoporucuje se
Mazani technologickou Nedoporuguje Povrchova drsnost hridele, Ra Normalni pm <08
kapalinou se . . Normalini >200 HB
Povrchova tvrdost hridele Del&i ¥ivotnost > 350 HB
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kov a bimetal

Material loZisek SY
W

RoHS

BIMETALICKA KLUZNA LOZISKA S
NORMOU SAE 792

v

LASTNOSTI

= Bimetalické lozisko s ocelovym nosi¢em a bronzovou vrstvou

= Vhodnd zejména pro vysokou specifickou zatéz s kmitavym
pohybem a nizkou frekvencf

= Vhodna do drsnych provoznich podminek

= Vysoka unosnost, velmi vysoka mez unavy pfi vyssich teplotach

IKROSKOPICKY PRUREZ
. 4 = .
% '

PROVOZNi VLASTNOSTI

Kluznd vrstva s
mazacimi
drazkami
CuPb10Sn10
obsahuje pfibl.
Cu80%
Ph10%
Sn10%

Ocelovy nosic

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry

— Valcova pouzdra

— Pritlacné podlozky

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra a pritlacné
podloZzky nestandardnich rozmeérd, kluzné desky, individudlni

konstrukce lozZisek

POUZIT

Pramysl: Mechanické zafizeni na manipulaci a zvedanti,
hydraulické vélce, zemédélské stroje, terénni nakladni automobily

atd.
VLASTNOSTI LOZISKA
OBECNE
. PR Statické
Pripustné zarizeni, p Dynamické
Min.
Provozni teplota Max.

Max. pfi mazani olejem

MAZANi OLEJEM

Sdirdopazo§upreeoz
Mazéwiotejem
Méganiiduksein
Mdasoiuéit

Mazanéteghbnalogickou
kapalinou se

KOV A BIMETAL

Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU

Souginitel tieni, f U GIELEI UG

Olejem

DOPORUCENI
Povrchova drsnost hridele, Ra Normalni
Normalni

Povrchova tvrdost hridele s
Delsi Zivotnost

JEDNOTKA

N/mm?
N/mm?

°C
°C
°C

m/s

N/mm? x m/s

um

HB
HB

HODNOTA

300
140

-40
150
250

2,5
2,8

0,05-0,12
0,04-0,12

<08

> 200
> 350




Materia

BIMETALICKA KLUZNA LOZISKA S NORMOU

SAE 794

VLASTNOSTI

= Bimetalické lozisko s ocelovym nosic¢em a olovnatou bronzovou

vrstvou

l0zisek SP

= Do systému s mazanim s plochou kluznou vrstvou

= Vhodnd do systémU s mazanim olejem a tukem

MIKROSKOPICKY PRUREZ
Ry i Kluzmég rstva

CuPb26Sn2

obsahuje pfibl.

Cu72%

Ph 26 %

Sn2%

Ocelovy nosic

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz Nedoporucuje se

Mazani olejem Dobré
Mazani tukem Dobré
Mazani vodou Nedoporucuje se

Mazani technologickou Nedoporucuje
kapalinou se

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Valcova pouzdra, pritlacné
podlozky, kluzné desky, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Pramysl: Mechanicka zdvihaci a manipulacni zafizeni, skluzy

stroj(, hydraulické valce, hydraulické motory, pneumaticka zarizen,

lekarské vybaveni, textilni stroje, zemédélskeé stroje atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
OBECNE
Pripustné zafizeni, p D Stat!c::é W mmz —
ynamické N/mm 120
Min. °C -40
Provozni teplota Max. °C 150
Max. pfi mazani olejem °C 250
MAZANI OLEJEM
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 2,8
Souginitel treni, f P maZé”'glue'}z: 8182 ) 81%
DOPORUCENI
Povrchova drsnost hridele, Ra pm <04
Povrchova tvrdost hridele Delsi ;3{;:32{ :g : ggg
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kov a bimetal

Material lozisek
MBZ-B09

\" N DOSTUPNOST
ROHS Tvary lozisek dodavané se standardnimi rozméry
BRONZOVE LOZISKO VYROBENE Z CUSNS8 — Vélcova pouzdra
S MAZACIMI DRAZKAMI Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra
nestandardnich rozmér(, prirubova pouzdra, kluzné desky,
VLASTNOSTI individualni konstrukce loZisek
= Materidl lozisek z pevného bronzového pasu s drazkami na -
ez POUZITI

Pramysl: Mechanicka zdvihaci a manipulacni zafizeni, hydraulické
valce, pneumaticka zafizeni, Iékarské vybaveni, textilni stroje,
= Optimalni vlastnosti pfi relativné vysokém zatizeni a nizké zemeédélske stroje atd.

rychlosti

= Dobra odolnost proti opotfebeni, vhodné do drsnych podminek

MIKROSKOPICKY PROREZ

- — VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
" AL
OBECNE
PFinustné zafizeni Statické N/mm? 120
Fipustné zafrizeni, p Dynamické N/mm?2 40
CuSn8
se slozenim: Min. °C -40
Sn8 % Provozni teplota Max. °C 150
P<0,05% Max. pfi mazani olejem °C 250
Zbytek Cu
! MAZANI TUKEM
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazny provoz Nedoporuuje se Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 2,8
Mazani olejem Dobré Soucinitel treni, f 0,06-0,15
Mazani tukem Dobré DOPORUCENI
Mazani vodou Nedoporuéuje se Povrchova drsnost hfidele, Ra um <08
Mazani technologickou Nedoporucuje . .. Normalni HB >200
kapalinou se Povrchova tvrdost hridele Delsi 3ivotnost HB > 350

60 | xov A BIMETAL



Materia

lozisek LD®
¥

RoHS

BRONZOVE LOZISKO VYROBENE Z CUSN8

SE ZASOBNIKY TUKU

VLASTNOSTI

= Lozisko odolné proti opotrebeni vyrabéné z perforovaného
pevného bronzového pasu do systému s mazanim

= VylepsSené vlastnosti oproti MBZ-BQ9: delsi intervaly udrzby
diky vétsim zasobnikdm tuku, Spina a zbytky se vytlacuji ven
otvory ve sténé, coz snizuje opotfebeni

= Optimalni vlastnosti pfi relativné vysokém zatizeni a nizké

rychlosti

MIKROSKOPICKY PROREZ

STRE TN e

CuSn8

se slozenim:
Sn8 %
P<0,05%
Ibytek Cu

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz Nedoporucuje se

Mazani olejem Vhodné
Mazani tukem Dobré
Mazani vodou Nedoporucuje se

Mazani technologickou Nedoporucuje
kapalinou se

VLASTNOSTI LOZISKA
OBECNE

Pripustné zarizeni, p
Provozni teplota

MAZANI TUKEM

Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f
DOPORUCENI

Povrchova drsnost hfidele, Ra

Povrchova tvrdost hridele

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané na zakazku: \alcova pouzdra
nestandardnich rozmérd, individuaini konstrukce loZisek

POUZITI

Pramysl: Mechanicka zdvihaci a manipulaéni zafizeni, hydraulické
valce, pneumaticka zafizeni, Iékarské vybaveni, textilni stroje,
zemeédélskeé stroje atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 120
Dynamické N/mm? 40
Min. °C -40
Max. °C 150
m/s 2,5
N/mm? x m/s 2,8
0,06-0,15

pm <08

Normalni HB >200

Delsi Zivotnost HB > 350

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Kov a bimetal

lozisek LDD®
¥

Materia

RoHS
BRONZOVA KLUZNA LOZISKA SE DOSTUPNOST
ZASOBNIKY TUKU Tvary lozisek dodavané na zakazku: \alcova pouzdra
nestandardnich rozmérd, individuaini konstrukce loZisek
VLASTNOSTI -
= Perforované bronzové lozisko odolné proti opotrebeni s pouziml
integrovanymi tésnénimi do systémd s mazanim Pramysl: Mechanicka zdvihaci a manipulaéni zafizeni, hydraulické

valce, pneumaticka zafizeni, Iékarské vybaveni, textilni stroje,

= Integrované tésnéni Setii misto na montaz, chrani lozisko pred e '
zemeédélskeé stroje atd.

znecisténim a prodluzuje jeho Zivotnost po mazani
= Vhodné k pouZiti se vSemi standardnimi tuky

= Optimalni vlastnosti pfi relativné vysokém zatizeni a nizké
rychlosti

MIKROSKOPICKY PROREZ

- — VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
£ v lie
OBECNE
PFinustné zafizeni Statické N/mm? 120
Fipustné zafrizeni, p Dynamické o 40
CuSn8
se slozenim: p Min. °C -40
Provozni teplota
$18% P Max. °C 150
P<0,05% i
Ihytek MAZANI TUKEM
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni faktor pU N/mm2 x m/s 28
Samomazny provoz Nedoporucuje se Souginitel tfeni, f 0,06-0,15
Mazani olejem Vhodné DOPORUCENI
Mazani tukem Dobré Povrchova drsnost hidele, Ra pm <08
Mazani vodou Nedoporucuje se ) » Normalni HB >200
Povrchova tvrdost hridele Del&i 3ivotnost HE > 350

Mazani technologickou Nedoporucuje
kapalinou se
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Material lozisek
GGB-DB®

LITA BRONZOVA POUZDRA S VLOZKAMI
NA TUHA MAZIVA

VLASTNOSTI

= Bezudrzbovy material loziska pro pouziti v naro¢nych
podminkach

= Vynikajici vlastnosti pfi vysokém zatizeni a pferuSovaném
provozu

= Doddva se také s grafitovymi vlozkami do teplot nad 250°C

MIKROSKOPICKY PRUREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA

1 Kluzna vrstva .
se zabghovym OBECNE
filmem
. Pripustné zafizeni, p
g | Viozky na
' 2 fufé maziva Provozni teplota
> o T ERy .
P AN T Bronz MAZANI TUKEM

Maximalni kluzna rychlost, U

DOSTUPNOST

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Valcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, kluzné desky, loZiska zavésnych ¢epd,
poloviéni loZiska, axidlné a radialné délené krouzky, samostredici
kulova loziska, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Pramysl: PobreZni tézba, podvodni zafizeni, mosty a inZenyrské
stavby, vybaveni Zelezaren a ocelaren, jefaby a dopravniky, zafizenf
pro hlubinnou a povrchovou tézbu, stavebni stroje a stroje na
zemni prace atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 200
Dynamické N/mm? 100
Min. °C -50
Max. °C 350
m/s 0,5
N/mm? x m/s 1,5

0,05-0,18
pum 0,2-0,8
HB >200

Maximalni faktor pU
Samomazny provoz Dobré Soudinitel tieni, f

Mazani olejem Dobré DOPORUCENI

Mazani tukem bobré Povrchova drsnost hridele, Ra
Mazani vodou Dobré Povrchova tvrdost hfidele
IIl/l;:)zaélinr:'(::jchnologickou Vhodné
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DOPLNKOVE VYROBKY - Loziskové sestavy

Samostredici loziskova
telesa UN|

DOSTUPNOST
Na zakazku
SAMONASTAVITELNE STOJATE o
LOZISKOVE TELESO
Pramysl: Vétrné elektrarny, mycky aut, Gistici stroje, bubnové
VLASTNOSTI §ystevmy: S’[I’OJAG na vslrazelm hran, ldovpr’avm pagy (remen|ce), ‘
tiskarské stroje, zafizeni pro vytapéni a ventilaci, kladkostroje,
— Samostredici lozisko k vyrovnani vychyleni jefaby, textilni stroje, vyroba specialnich stroji, pekarské stroje,

o . o ) s . namorni zafizeni
= Viceucelové jako prirubové nebo stojaté lozisko, vhodné pro
vysokeé zatizeni

= Samostredici sférické pouzdro brani zatézovani loziska po
obvodu

= Nastavitelné az do + 5°
= Sférické pouzdro je zabezpeceno proti deformaci

= Lozisko Ize pouzit do rdznych podminek od jednoduchych az po
velmi naroéné podle vybéru télesa, sférického pouzdra a loZiska

= Pro optimalni konstrukéni feseni jsou k dispozici rizna loziska z
vyrobniho programu GGB

MAXIMALNi RADIALNi ZATioENi

VELIKOST VNITRNi PRUMER MA)S[MA!.Ni RAPIALNi MAX'I!VIAI:NI' RI-}DIALNI' MAX'I‘I'VIAI:NI' SMYKOVE
POUZDRA ZATIZENI [N] (TELESO) ZATIZENI [N] (SROUB) ZATIZENI [N] (SROUB)

1 10-25 20000 10 000 1000

2 28-40 30 000 15000 1500

3 45-60 50 000 25000 2500

4 65-80 90 000 45000 4500

5 85-100 125000 62 500 6 000

Hodnoty pro loZiskova télesa UNI jsou platné pro Srouby 12.9 (DIN EN 20898 ¢ast 1), nebot stabilita télesa je vyssi neZ pripustné zatiZeni upinacich Sroubd.
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Samostredici loziskova 5. -
telesa MINI :

DOSTUPNOST

Na zakazku
SAMONASTAVITELNA STOJATA o
LOZISKOVA SESTAVA

Pramysl: Vétrné elektrarny, mycky aut, Gistici stroje, bubnové
VLASTNOSTI systémy, stroje na srazeni hran, dopravni pasy (femenice),

tiskarské stroje, zafizeni pro vytapéni a ventilaci, kladkostroje,
— Samostredici lozisko k vyrovnani vychyleni jefaby, textilni stroje, vyroba specialnich stroji, pekarské stroje,
= Viceucelové jako prirubové nebo stojaté lozisko, vhodné pro namornt zarizen

vysokeé zatizeni

= Samostredici sférické pouzdro brani zatézovani loziska po
obvodu

= Nastavitelné az do + 5°
= Sférické pouzdro je zabezpeceno proti deformaci

= Lozisko Ize pouzit do rdznych podminek od jednoduchych az po
velmi naroéné podle vybéru télesa, sférického pouzdra a loZiska

= Pro optimalni konstrukéni feseni jsou k dispozici rizna loziska z
vyrobniho programu GGB

MAXIMALNi RADIALNi ZATioENi

VELIKOST VNITRNi PRUMER MA)S[MA!.Ni RAPIALNi MAX'I!VIAI:NI' RI}DIALNI' MAX'I‘I'VIAI:NI' SMYKOVE
POUZDRA ZATIZENI [N] (TELESO) ZATIZENI [N] (SROUB) ZATIZENI [N] (SROUB)
0 8-15 10 000 5000 500

Pripustné hodnoty zatiZeni pro loZiskova télesa MINI jsou definovéna stabilitou télesa nebo silou upinacich soubl (primér 6 mm) podle sméru plsobeni zétéz.
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DOPLNKOVE VYROBKY - Loziskové sestavy

Samostredici loziskova
telesa EXALIGN®

DOSTUPNOST

Na zakazku
SAMONASTAVITELNA STOJATA o
LOZISKOVA SESTAVA

Pramysl: Vétrné elektrarny, mycky aut, Cistici stroje, bubnové
VLASTNOSTI systémy, stroje na srazeni hran, dopravni pasy (femenice),

tiskarské stroje, zafizeni pro vytapéni a ventilaci, kladkostroje,
— Samostredici lozisko k vyrovnani vychyleni jefaby, textilni stroje, vyroba specialnich stroji, pekarské stroje,
= ViceucCelové jako prirubové nebo stojaté lozisko, vhodné pro flamornt zarizen

vysokeé zatizeni
= Samostredici sférické pouzdro brani zatézovani loziska po

obvodu
= Nastavitelné az do + 5°
= Sférické pouzdro je zabezpeceno proti deformaci

= Lozisko Ize pouzit do rdznych podminek od jednoduchych az po
velmi naroéné podle vybéru télesa, sférického pouzdra a loZiska

= Pro optimalni konstrukéni feseni jsou k dispozici rizna loziska z
vyrobniho programu GGB

TYP PB STOJAN TYP FL/DF PRIRUBA

MAXIMALNI RADIALNi ZATioENi
SE 2 OTVORY SE 4/2 OTVORY

VELIKOST VNITRNI PRUMER POUZDRA MAXIMALNI RADIALNI ZATIiZENI (N)  MAXIMALNI RADIALNI ZATIZENI (N)

1 10-15 4250 3750

2 20-25 7700 5900

3 30 9 500 8 000

4 35-40 17 000 11000
5 45 23 000 12 000
6 50 25000 14 500
7 55-60 30000 16 000
8 70-75 38 000 17 000
9 80 -85 45 500 27000
10 90-100 74 500 30 500

66 | Loziskove sesTAvY



Vlastnosti specialnich il

Krome Sirokého sortimentu standardnich lozisek a feseni je spole¢nost GGB schopna rovnéz vyrabét ke vsem
loZiskdim v sortimentu i nejrliznéjsi atypické konfigurace podle pozadavk( zékaznikd. Nasi odbornici na materidly a
vyrobni technici jsou dostupni 24 hodin denné a spolec¢né se zakazniky hledaji a vyvijeji zcela nova reseni, ktera

Nestandardni konfigurace Ize vyrabét v libovolném mnozstvi, napfiklad i jen jeden jediny kus. Pouzit je mozné
monometalické a bimetalické materidly, kov-polymerové materidly, materialy z polymer( a vinutych vidken nebo
soustruzené dily.

K uspokojeni pozadavkl zédkaznik( pouzivdme nejrliznéjsi technologie od obrabéni, lisovani a fezani vodnim paprskem
az po hluboké tazenf a vstrikovani. Nase dodaci Ihity jsou zpravidla velmi kratké a nabizime dostupné ceny.

Stejné jako standardni loziska jsou i vSechny nestandardni dily vyrabény v souladu se systémy managementu kvality
DIN/ISO 14007 a ISO/TS 16949. Mizeme rovnéz pfedlozit certifikaty vyrobnich zédvodl a zkusebni zpravy k
poc¢atecnim vzorkam podle specifikaci zdkaznika.

S pozadavkem na vyvoj nestandardniho loZiska pro vas konkrétni tc¢el pouziti se miZete kdykoli obratit na nas tym
technické podpory.

=

Lozisko FlashClick®
s dvojitou pfirubou

Stérbinové pouzdro
s pfirubou

Polovi¢ni kulova loziska

Specidlni vnitfni tvar

Pas s kompletni povrchovou

\ - » Upravou a s kuzelovymi
Specialni pasy 4 Vstfikovany dil s ozubenim zapusténimi
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PORTFOLIOVYROBKU

Prehled standardnich rozmérd

DP4® Kov-polymerovy kompozitni materidl 71
DP4-B Kov-polymerovy kompozitni material 75
bue Kov-polymerovy kompozitni materidl 78
DU-B Kov-polymerovy kompozitni material 83
Dxe Kov-polymerovy kompozitni materidl 86
EP® Tribologicky optimalizovany kompozitni material 89
EP®22 Tribologicky optimalizovany kompozitni material 91
EP®43 Tribologicky optimalizovany kompozitni material 93
EP®63 Tribologicky optimalizovany kompozitni material 95
KA Glacetal Polyacetalovy kopolymer (POM) 97
GAR-MAX® Kompozitni material s vinutymi vlakny 98
GGB-BP25 Monometalicky material 99
EXALIGN® Samostredici lo iskové téleso 103
UNI Samostredici lo iskové téleso 106
MINI Samostredici lo iskové téleso 107

58 | PREHLED STANDARDNICH ROZMERU


https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4
https://www.ggbearings.com/en
https://www.ggbearings.com/en
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts421
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts421
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/exalign
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/exalign
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/mini
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4-b
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ka-glacetal
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-bp25
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/uni

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

GGB

0203DP4
0205DP4
0303DP4
0305DP4
0306DP4
0403DP4
0404DP4
0406DP4
0410DP4
0505DP4
0508DP4
0510DP4
0604DP4
0606DP4
0608DP4
0610DP4
0705DP4
0710DP4
0806DP4
0808DP4
0810DP4
0812DP4
1006DP4
1008DP4
1010DP4
1012DP4
1015DP4
1020DP4
1208DP4
1210DP4
1212DP4
1215DP4
1220DP4
1225DP4
1310DP4
1320DP4
1410DP4
1412DP4
1415DP4
1420DP4
1425DP4
1510DP4
1512DP4
1515DP4
1520DP4
1525DP4
1610DP4
1612DP4
1615DP4
1620DP4
1625DP4
1720DP4

DP4°

VALCOVA POUZDRA

Vnitrni
@ Dj
2

W oo N~Noooo oD DOWOWN

Rozméry

Vnéjsi

@ Do
SIS
3,5
4,5
4,5
4,5
5,5
515
55

Sitka Hmotnost

B

—

Y iy
N O 0O O U1lO o A~ OO0WOUo o WO U1 WUl W

Y

RN
o o

10
12
15
20

10
12
15
20
25
10
20
10
12
15
20
25
10
12
15
20
25
10
12
15
20
25
20

9
0,1
0,2
02
03
0,4
0,2
03
0,5
0,8
0,7
1.1
13
0,6
09
1.2
1,6
09
1.8
1.0
1,6
20
2,4
1.5
2,0
2,5
3,1
8Y
52
23
2,8
33
43
6,0
7,6
3.3
6,5
34
4,2
53
6,9
8,8
3,6
4,2
54
V45
9,4
39
4,6
59
8,0
9,9
8,5

Detail Z

Tolerance pfi instalaci

Téleso
hfidelovy cep

H6
h6

H7
7

ia

+0,044
+0,004

+0,048
-0,002

+0,049
-0,001

+0,051/+0,001

*B 0,25

o

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C.DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitfni | Vn&jsi | Sitka Hmotnost  Téleso D;
@D | @Do B 9 hfidelovjéep "°
1810DP4 18 20 10 4,5
1815DP4 18 20 15 67 +0,051
1820DP4 18 20 20 8,5 +0,001
1825DP4 18 20 25 11,0
2010DP4 20 23 10 74
2015DP4 20 23 15 11,1
2020DP4 20 23 20 151
2025DP4 20 23 25 18,0
2030DP4 20 23 30 22,6
2215DP4 22 25 15 12,0
2220DP4 22 25 20 16,6
2225DP4 22 25 25 21,0
2230DP4 22 25 30 242 +0,061
2415DP4 24 27 15 13,0 +0,001
2420DP4 24 27 20 18,0
2425DP4 24 27 25 23,5
2430DP4 24 27 30 26,0
2515DP4 25 28 15 14,0
2520DP4 25 28 20 20,0
2525DP4 25 28 25 23,0
2530DP4 25 28 30 30,0
2550DP4 25 28 50 47,5
2815DP4 28 82, 15 21,5
2820DP4 28 32 20 29,0
2825DP4 28 32 25 37,0 H7
2830DP4 28 32 30 435 7
3010DP4 30 34 10 185
3015DP4 30 34 15 22,0
3020DP4 30 34 20 30,0
3025DP4 30 34 25 38,6
3030DP4 30 34 30 45,5
3040DP4 30 34 40 62,0
3220DP4 32 36 20 B2 10073
3230DP4 32 36 30 49,0 +01003
3240DP4 32 36 40 65,0
3520DP4 35 39 20 35,0
3530DP4 35 39 30 52,7
3535DP4 35 39 35 62,0
3540DP4 85! 39 40 71,0
3550DP4 35 39 50 89,0
3720DP4 37 41 20 40,0
4020DP4 40 44 20 40,0
4030DP4 40 44 30 60,0
4040DP4 40 44 40 81,0
4050DP4 40 44 50 100,0
4520DP4 45 50 20 56,5
4530DP4 45 50 30 84,0 40,093
4540DP4 45 50 40 115,0 +0:003
4545DP4 45 50 45 130,0
4550DP4 45 50 50 143,0

L Di(Dja) —{S3{=—

Dalsi rozméry na objednavku.

Dia = Tolerance vnitfniho priméru pouzdra po montézi do stfedu télesa H7 nebo

H6 pro Di< 4 mm.

Spoj pouzdra

N\

*B +0,5 pro Dj< 80 mm

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Tolerance pfi instalaci

GGB

5020DP4
5030DP4
5040DP4
5050DP4
5060DP4
5520DP4
5530DP4
5540DP4
5550DP4
5560DP4
6020DP4
6030DP4
6040DP4
6050DP4
6060DP4
6070DP4
6530DP4
6550DP4
6570DP4
7040DP4
7050DP4
7070DP4
7560DP4
7580DP4
8040DP4
8060DP4
8080DP4
80100DP4
8530DP4
8560DP4
85100DP4
9060DP4
90100DP4
9560DP4
95100DP4
10050DP4
10060DP4
100115DP4
10560DP4
105115DP4
11060DP4
110115DP4
11550DP4
11570DP4
12050DP4
12060DP4
120100DP4
125100DP4
13060DP4
130100DP4
13560DP4

DP4°

VALCOVA POUZDRA

Vnitrni

@ Dj
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
65
65
65
70
70
70
75
75
80
80
80
80
85
85
85
90
90
95
95

100

100

100

105

105

110

110

115

115

120

120

120

125

130

130

135

Rozméry

Vngjsi
@ Do
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
70
70
70
75
75
75
80
80
85
85
85
85
)
90
90
95
95
100
100
105
105
105
110
110
115
115
120
120
125
125
125
130
135
135
140

Sitka Hmotnost

B
20
30
40
50
60
20
30
40
50
60
20
30
40
50
60
70
30
50
70
40
50
70
60
80
40
60
80
100
30
60
100
60
100
60
100
50
60
115
60
115
60
115
50
70
50
60
100
100
60
100
60

9
62,0
95,0
125,0
158,0
185,0

70,0
105,0
135,55
172,0
207,0

75,5
113,0
148,5
188,0
224,0
263,0
121,0
205,0
283,0
174,0
217,5
303,0
280,0
359,0
198,0
2950
395,0
490,0
250,0
310,0
520,0
333,0
551,0
350,0
580,0
310,0
370,0
705,0
380,0
735,0
410,0
775,0
350,0
450,0
365,0
435,0
730,0
755,0
470,0
780,0
480,0

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU

Téleso
hfidelovy ¢ep

H7
f7

H7
h8

Detail Z

ia

+0,095
+0,005

40,138
+0,038

+0,190
+0,090

*B +0,25 Spoj pouzdra

o

N\

*B +0,5 pro Dj< 80 mm

L Di(Dja) —{S3{=—

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C.DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitfni | Vnéjsi = Sitka Hmotnost  Téleso D;
@Di | @Do B g htidelovy ep -
14060DP4 140 145 60 500,0
140100DP4 140 145 100 840,0
15060DP4 150 {155 60 535,0
15080DP4 150 | 155 | 80 | 7200 :8838
150100DP4 150 155 100 895,0
16080DP4 160 165 80 765,0
160100DP4 160 165 100 960,0 H7
180100DP4 180 185 100 1075,0 hg
200100DP4 200 205 100 1190,0 40193
210100DP4 210 215 100 1250,0 +0:093

220100DP4 220 225 100 | 1300,0

250100DP4 250 255 100 | 1500,0

300100DP4 300 305 100 ' 1790,0 +0,196/+0,096
Dal$i rozméry na objednavku.

Dia = Tolerance vnitfniho primeéru pouzdra po montézi do stfedu télesa H7 nebo
H6 pro Di< 4 mm.



® Dpy°

PRIRUBOVA POUZDRA

Detail Z

B +0,25 Spoj pouzdra

D 0,5

St

Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Tolerance pfi instalaci

GGB

BB0304DP4
BB0404DP4
BB0505DP4
BB0604DP4
BB0608DP4
BB0806DP4
BB0808DP4
BB0810DP4
BB1007DP4
BB1009DP4
BB1012DP4
BB1017DP4
BB1207DP4
BB1209DP4
BB1212DP4
BB1217DP4
BB1412DP4
BB1417DP4
BB1509DP4
BB1512DP4
BB1517DP4
BB1612DP4
BB1617DP4
BB1812DP4
BB1817DP4
BB1822DP4
BB2012DP4
BB2017DP4
BB2022DP4
BB2512DP4
BB2517DP4
BB2522DP4
BB3016DP4
BB3026DP4
BB3516DP4
BB3526DP4
BB4016DP4
BB4026DP4
BB4516DP4
BB4526DP4

Dal$i rozméry na objednavku.

Vnitrni

@ Dj
8]

0 0 oo Ul

8
10
10
10
10
12
12
12
12
14
14
15
15
15
16
16
18
18
18
20
20
20
25
25
25
30
30
35
35
40
40
45
45

Vngjsi
@ Do
45
55

7

8

8
10
10
10
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
17
17
17
18
18
20
20
20
23
23
23
28
28
28
34
34
39
39
44
44
50
50

Rozméry
Priruby
@ D
7
9
10
12
12
15
15
15
18
18
18
18
20
20
20
20
22
22
23
23
23
24
24
26
26
26
30
30
30
35
35
35
42
42
47
47
53
53
58
58

Sitka
B
40
40
50
40
8,0
55
7,5
9,5
7,0
9,0
12,0
17,0
7,0
9,0
12,0
17,0
12,0
17,0
9,0
12,0
17,0
12,0
17,0
12,0
17,0
22,0
15
16,5
215
115
16,5
215
16,0
26,0
16,0
26,0
16,0
260
16,0
26,0

Hmotnost
9
03
0,5
0,7
1,0
1,6
1,6
2,1
2,4
2,5
3,0
37
54
3,0
3,6
4,5
52
51
7,0
4,5
58
77
58
83
6,5
9,0
10,8
10,7
152
19,0
13,0
19,0
23,0
29,5
45,5
350
52,0
40,0
55,5
56,0
80,0

Téleso
hfidelovy ¢ep
Hé
hé

H7
7

Dia

+0,044
+0,004

+0,048
-0,002

+0,049
-0,001

+0,051
-0,001

+0,061
-0,001

+0,073
-0,003

+0,093
-0,003

Sitka
priruby Sf|

0,75'9%%

+0,05
1.0 %02

15%93

+0,1
2,0 %

+0,1
2,572

Dia = Tolerance vnitfniho priméru pouzdra po montézi do stfedu télesa H7 nebo H6 pro Di< 4 mm.
Vétsi primér nez 45 mm, viz pfitlacné podlozky DP4-B s pfirubou.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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ODP#

PRITLAGNE PODLOZKY

e
Ha E dp=0,125
%D\ A
= / ‘ \
a O R \
o \ ‘
. /
N\ |
\\\"/ %
7
Di+0,25
S1-0,05
— e—— dp+0,12 —=
D,-0,25

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry
G G B Vnitini | Vngjsi | Tloustka Otvor pro| Obvod | Hloubka Hmotnost
Dj @ Do St |kolik @ dpotvoru @ dpzapusténiHy g
WCo08DP4 10 20 1,5 - - 2,5
WC10DP4 12 24 1,5 1,75 18 3,6
WC12DP4 14 26 1,5 2,25 20 4,0
WC14DP4 16 30 1,5 2,25 22 5,6
WC16DP4 18 32 1,5 2,25 25 59
WC18DP4 20 36 1,5 3,25 28 095 7,6
WC20DP4 22 38 1,5 3,25 30 at 82
WC22DP4 24 | 42 15 | 325 33 120+ g5
WC24DP4 26 44 1,5 3,25 35 10,8
WC25DP4 28 48 1,5 4,25 38 12,9
WC30DP4 32 54 1,5 4,25 43 16,4
WC35DP4 38 62 1,5 4,25 50 20,6
WC40DP4 42 66 1,5 4,25 54 22,5
WC45DP4 48 74 2,0 4,25 61 1,45 37,1
WC50DP4 52 78 2,0 4,25 65 at 39,5
WC60DP4 62 90 20 | 425 76 1701 500
Dal$i rozméry na objednavku.
W DP4° ’/‘
Pozn.:
y Dodavaji se také s délkou pres 500 mm z =
KI_UZNE DESKY a obrobené ze vSech stran.
%
L Sseom| |,

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry
G G B Délka Celkova Pouzitelnd
L SitkaW | Sitka Wy min.
S07190DP4 500 200 190
S10190DP4 500 200 190
S15190DP4 500 200 190
S20190DP4 500 200 190
S25240DP4 500 254 240

Dal$i rozméry na objednavku.

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU

Tloustka Hmotnost
Ss g
0,72 712,0
0,99 730,0
1,50 1130,0
1,96 1500,0
2,44 2440,0

Dérované a lisované dily na objednavku



' DP4-B

VALCOVA POUZDRA

0,3 min.

Detail Z

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

GGB

0203DP4B
0205DP4B
0306DP4B
0404DP4B
0406DP4B
0410DP4B
0505DP4B
0510DP4B
0606DP4B
0610DP4B
0808DP4B
0810DP4B
0812DP4B
1010DP4B
1015DP4B
1208DP4B
1210DP4B
1212DP4B
1215DP4B
1410DP4B
1415DP4B
1420DP4B
1515DP4B
1525DP4B
1615DP4B
1625DP4B
1820DP4B
1825DP4B
2015DP4B
2020DP4B
2025DP4B
2030DP4B
2215DP4B
2220DP4B
2225DP4B
2515DP4B
2525DP4B
2830DP4B
3020DP4B
3030DP4B
3040DP4B
3240DP4B
3520DP4B
3530DP4B
4030DP4B
4050DP4B
4530DP4B
4550DP4B
5040DP4B
5060DP4B

Vnitrni

@ Dj
2

W oo oo gD DWOWN

Rozméry

Vngjsi
@ Do
3,5
3,5
4,5
55
55
55

Sitka Hmotnost

B

Y

Y
OO0 o1l oo O ol W

Y
© o

DU WUWWNDBBEWNWN=NN=WNN=NDNN=N=2N 22 a2 el et ey
O 0O 0O 000000000 O ULl O U1l O Ul O U1l ol ©O Urolgol gl © U1 O UTNOOou ON O

9
02
03
0,5
03
0,5
08
08
1,5
11
1,8
1,8
23
2,7
2,7
4,1
2,5
32
39
50
37
5,6
7,5
6,0

10,0
6,5
10,5
9,5
12,0
12,3
16,5
20,0
25,0
8!5
18,0
23,0
15,0
25,5
48,0
33,0
50,0
67,0
72,0
39,0
58,5
66,5
118,6
95,0
155,0
140,0
210,0

Tolerance pfi instalaci

Téleso

T,

H6 +0,044
h6 +0,004

+0,048
-0,002

+0,049
-0,001

+0,031
H7 -0,001
7

+0,061
-0,001

+0,073
-0,003

+0,093
-0,003
+0,095
-0,005

*B 0,25

o

L Di(Dja) —{S3{=—

Spoj pouzdra

N\

*B +0,5 pro Dj< 80 mm

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C.DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitfni | Vn&jsi | Sitka Hmotnost  Téleso D;
@Di | @Do B g hfidelovy Gep -
5540DP4B 55 60 40 155,0
6040DP4B 60 65 40 168,0
6050DP4B 60 65 50 208,0
6060DP4B 60 65 60 249,0
6070DP4B 60 | 65 70 2000  HZ | *0095
f7 +0,005
6570DP4B 65 70 70 282,0
7050DP4B 70 75 50 245,0
7070DP4B 70 75 70 3420
7580DP4B 79 80 80 368,0
8060DP4B 80 85 60 325,0
80100DP4B 80 85 100 550,0
85100DP4B 85 90 100 523,0
9060DP4B 90 95 60 365,0
90100DP4B 90 95 | 100 | 6150 H7 +0138
95100DP4B 95 100 100 583,0 E +0,038
10060DP4B 100 105 60 410,0
100115DP4B 100 105 115 785,0
105115DP4B 105 110 115 737,0
110115DP4B 110 115 115 772,0

Dalsi rozméry na objednavku.
Dia = Tolerance vnitfniho priméru pouzdra po montézi do stfedu télesa H7 nebo

H6 pro Di < 4 mm.

vevs

Vnitini a vnéjsi zkosené hrany [podle IS0 3547-1]

Vniténi 0 D
[Jmenovity rozmér]

2-4

5-18
20-25
28-40
45-300

Tloustka stény S3

[Jmenovity rozmér]
0,75

1,0
1,5
2,0
2,5

Vnéjsi zkosena

Co
05+03
0604
06+04
1,1+0,5
16+08

Vnitfni zkosena

Ci
-0,1az-0,4
-0,1az-05
-0,1az-0,7
-0,1az-0,7
-0,2 az-1,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 73
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DP4-B

PRIRUBOVA POUZDRA

Detail Z

B +0,25 Spoj pouzdra

D 0,5

St

Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Tolerance pfi instalaci

GGB

BB0304DP4B
BB0404DP4B
BB0505DP4B
BB0608DP4B
BB0806DP4B
BB0810DP4B
BB1007DP4B
BB1012DP4B
BB1207DP4B
BB1209DP4B
BB1212DP4B
BB1417DP4B
BB1512DP4B
BB1517DP4B
BB1612DP4B
BB1617DP4B
BB1812DP4B
BB1822DP4B
BB2012DP4B
BB2017DP4B
BB2512DP4B
BB2522DP4B
BB3016DP4B
BB3026DP4B
BB3526DP4B
BB4026DP4B

BB4526DP4B

Dal$i rozméry na objednavku.

Vnitrni

@ Dj

w

45

Vngjsi

@ Do
45
55

7

8
10
10
12
12
14
14
14
16
17
17
18
18
20
20
23
23
28
28
34
34
39
44

50

Rozméry

Priruby

@ D
7
9
10
12
15
15
18
18
20
20
20
22
23
23
24
24
26
26
30
30
85
35
42
42
47
53

58

Sitka
B
40
40
50
8,0
55
9,5
7,0

12,0
7,0
9,0

12,0

17,0

12,0

17,0

12,0

17,0

12,0

220

15

165

11,5

215

160

260

26,0

26,0

26,0

Hmotnost
9
0,3
0,5
1,0
1,7
1,8
2,8
2,7
4,1
32
38
50
7,5
6,0
8,0
6,5
8,5
7,0

11,9
12,2
16,5
15,0
25,0
34,0
50,0
58,0
66,0

95,0

Téleso
hfidelovy cep
He
h6

H7

Dia

+0,044
+0,004

+0,048
-0,002

+0,049
-0,001

+0,051
-0,001

+0,061
-0,001

+0,073
-0,003

+0,093
-0,003

Sitka
priruby Sf|

0,75°9%

+0,05
1,0

+0,1
1,572

+0,1
203}

+0,1
253

Dia = Tolerance vnitfniho priméru pouzdra po montézi do stfedu télesa H7 nebo H6 pro Di < 4 mm.

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU



W DP4B

KLUZNE DESKY

%
Pozn.:
£ o
E o
Dodavaiji se také s délkou pfes 500 mm 2 2
a obrobené ze vSech stran.
A
L+ Sg+0,02
2072 | e

Dérované a lisované dily na objednavku

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

GGB

S07085DP4B
S10180DP4B
S15180DP4B
S20180DP4B
S25180DP4B

Dal$i rozméry na objednavku.

Délka
L

500
500
500
500
500

Celkova
Sitka W

95
193
193
193
193

Rozméry

Pouzitelnd

| sitka Wy min. |

85
180
180
180
180

Tloustka

Ss
0,72
0,99
1,50
1,96
2,44

Hmotnost
[¢]
290,0
770,0
1200,0
1620,0
2060,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL

19



*B +0,25 Spoj pouzdra

DU”

VALCOVA POUZDRA

o

N\

*B +0,5 pro Dj< 80 mm

L Di(Dja) —{S3{=—

Detail Z

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE C. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry Tolerance pfi instalaci Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitini | Vnéj§i = Sitka Hmotnost| Téleso D; GGB Vnitfni | Vnéjsi = Sitka Hmotnost  Téleso D;
@D | @D, B g hidelovy cep & @Di | @D B g hidelovy ep &
0203DU 2 85 3 0,1 1810DU 18 20 10 4,5
0205DU 2 35 5 0,2 1815DU 18 20 15 6,8 +0,051
0303DU 3 4,5 3 0,2 1820DU 18 20 20 8,7 +0,001
0305DU 3 4,5 5 0,3 1825DU 18 20 25 11,3
0306DU 3 45 6 | 04 He +8'844 2010DU 20 | 23 | 10 7,5
0403DU 4 55 3 0,2 ne +0,004 2015DU 20 23 15 11,4
0404DU 4 55 4 0,3 2020DU 20 23 20 1585
0406DU 4 55 6 0,5 2025DU 20 23 25 19,0
0410DU 4 5,5 10 0,8 2030DU 20 23 30 23,0
0505DU 5 7 5 0,7 2215DU 22 25 15 12,5
0508DU 5 7 8 11 2220DU 22 25 20 16,8
0510DU 5 7 10 1,4 2225DU 22 25 25 21,0
0604DU 6 8 4 06 2230DU 22 25 30 252 +0,061
0606DU 6 8 6 1,0 2415DU 24 27 15 13,5 +0,001
0608DU 6 8 8 13 2420DU 24 27 20 18,0
0610DU 6 8 10 17 +0,048 2425DU 24 27 25 | 230
0705DU 7 9 5] 09 0,002 2430DU 24 27 30 27,5
0710DU 7 9 10 1,9 2515DU 25 28 15 139
0806DU 8 10 6 1,0 2520DU 25 28 20 19,0
0808DU 8 10 8 1,6 2525DU 25 28 25 23,5
0810DU 8 10 10 2,0 2530DU 25 28 30 28,0
0812DU 8 10 12 24 2550DU 25 28 50 47,5
1006DU 10 12 6 1,5 2815DU 28 32 15 21,5
1008DU 10 12 8 2,1 2820DU 28 32 20 29,0
1010DU 10 12 10 2,6 2825DU 28 32 25 37,0 H7
1012DU 10 12 12 3,1 2830DU 28 32 30 44,0 F
1015DU 10 12 15 338 3010DU 30 34 10 185
1020DU 10 12 20 52 3015DU 30 34 15 229
1208DU 12 14 8 24 3020DU 30 34 20 30,5
1210DU 12 14 10 3,0 3025DU 30 34 25 38,6
1212DU 12 14 12 37 Hr 3030DU 30 34 30 46,0
1215DU 12 14 15 4,5 7 3040DU 30 34 40 62,5
1220DU 12 14 20 6,1 3220DU 32 36 20 825
1225DU 12 | 14 | 25 | 77 3230DU 32 | 36 | 30 | 490 o
1310DU 13 15 10 B33 3240DU 32 36 40 65,3 !
1320DU 13 15 20 6,5 3520DU 35 39 20 357
14100U 4 | 16 | 10 | 35 o 3530DU 3 | 39 | 30 | 530
1412DU 14 16 12 42 ' 3535DU 35 39 35 62,0
1415DU 14 16 15 54 3540DU B85 39 40 71,0
1420DU 14 16 20 7,0 3550DU 35 39 50 90,0
1425DU 14 16 25 8,9 3720DU 37 41 20 40,0
1510DU 15 17 10 3,7 4020DU 40 44 20 40,5
1512DU 15 17 12 4,5 4030DU 40 44 30 61,0
1515DU 15 17 15 55 4040DU 40 44 40 81,0
1520DU 15 17 20 7,5 4050DU 40 44 50 101,0
1525DU 15 17 25 9,5 4520DU 45 50 20 56,5
1610DU 16 18 10 4,0 4530DU 45 50 30 85,0
1612DU 16 18 12 4,8 4540DU 45 50 40 115,0 :g'ggg
1615DU 16 18 15 6,0 4545DU 45 50 45 130,0 '
1620DU 16 18 20 8,0 4550DU 45 50 50 143,5
1625DU 16 18 25 10,0 Dalsi rozméry na objednavku.
1720DU 17 19 20 8,5 +0,051/+0,001 Dia = Tolerance vnitfniho priméru pouzdra po montézi do stfedu télesa H7 nebo

H6 pro Di< 4 mm.

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU



*B +0,25 Spoj pouzdra

DU”

VALCOVA POUZDRA

o

N\

*B +0,5 pro Dj< 80 mm

L Di(Dja) —{S3{=—

Detail Z

Rozmeéry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE C. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry Tolerance pfi instalaci Rozméry Tolerance pfi instalaci

GGB Vnitini |~ Vnéj§i | Sitka Hmotnost  Téleso D; GGB Vnitfni | Vn&jsi | Sitka Hmotnost  Téleso D;

@Di | @Do B g hfidelovjéep "° @D | @D B 9 hfidelovjéep "°
5020DU 50 55 20 62,0 14060DU 140 | 145 60 | 5000
5030DU 50 55 30 95,0 140100DU 140 | 145 | 100 | 8400
5040DU 50 55 40 | 1265 15060DU 150 | 155 60 | 5350
5050DU 50 | 55 50 | 1580 15080DU 150 | 155 80 | 7200 :8'838
5060DU 50 55 60 | 1880 150100DU 150 | 155 | 100 = 8950 '
5520DU 55 60 20 70,0 16080DU 160 | 165 80 | 7650
5530DU 55 60 30 | 1050 160100DU 160 | 165 | 100 = 9600  H7
5540DU 55 60 40 | 1377 180100DU 180 | 185 | 100 | 10750 h8
5550DU 55 60 50 | 1720 200100DU 200 |~ 205 | 100 | 1190,0
5560DU 55 60 60 | 2070 210100DU 210 | 215 | 100 | 12500 :8'833
6020DU 60 65 20 75,5 220100DU 220 | 225 | 100 | 13000 '
6030DU 60 65 30 | 1130 H7 +0,095 250100DU 250 | 255 | 100 | 1500,0
6040DU 60 65 40 | 1497 | 7 +0,005 300100DU 300 |~ 305 | 100 | 1790,0 +0,196/+0,096
6050DU 60 65 50 188,0 Dal$i rozméry na objednavku.
6060DU 60 65 60 224,0 Dia = Tolerance vnitfniho primeéru pouzdra po montézi do stfedu télesa H7 nebo
6070DU 60 65 70 264,5 H6 pro Di< 4 mm.
6530DU 65 70 30 | 1210
6550DU 65 70 50 | 2050
= LT ERELT Vnitfni a vnéj$i zkosené hrany [podle IS0 3547-1]
7050DU 70 | 75 | 50 | 2175 TloustkastényS3  Vngjsizkosend  Vniténi zkosend
7070DU 70 75 70 303,0 [Jmenovity rozmér] [Jmenovity rozmér] Co (H
7560DU 75 80 60 | 2800 2-4 0,75 05+03 -0,1a7-0,4
7580DU 75 80 80 | 3600 5-18 1,0 06+04 -0,1a7-0,5
8040DU 80 | 85 | 40 | 1980 20-25 1,5 0,6+0,4 -01a7-07
8060DU 80 85 60 | 2970 28-40 20 11405 -0,1az-0,7
8080DU 80 85 80 | 3950 45-300 2,5 1,6+0,8 -02a7-1,0
80100DU 80 85 | 100 | 4925
8530DU 85 90 30 | 2500
8560DU 85 90 60 | 3100
85100DU 85 90 | 100 | 5200
9060DU 90 95 60 | 3330
90100DU 90 95 | 100 | 5510
9560DU 95 | 100 60 | 3500 +0,138
95100DU 95 | 100 | 100 | 5800 +0,038
10050DU 100 | 105 50 | 3100
10060DU 100 | 105 60 | 3700
100115DU 100 | 105 | 115 | 7050 17
10560DU 105 110 | e0 | 3800 M8
105115DU 105 | 110 | 115 | 7350
11060DU 110 | 115 60 | 4100
110115DU 110 | 115 | 115 | 7750
11550DU 15 | 120 50 | 3500
11570DU 115 | 120 70 | 450,0
12050DU 120 | 125 50 | 3650
12060DU 120 | 125 60 | 4350
120100DU 120 | 125 | 100 | 7300
125100DU 125 | 130 | 100 | 7550 Bt
13060DU 130 | 135 60 | 4700 ’
130100DU 130 | 135 | 100 | 780,0
13560DU 135 | 140 60 | 4800

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 77
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B +0,25 Spoj pouzdra
- l |® Dot
’ ~ \
3 /

PRIRUBOVA POUZDRA

D 0,5

Detail Z

St

Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry Tolerance pfi instalaci

GGB Vnitini | Vné&j§i | Priruby = Sitka | Hmotnost  Téleso Dia _Sitka

@ Dj @ Do @ Dy B g |hiidelovy cep ' priruby S
BB0304DU 3 45 7 40 0,3 Hé +0,044 | 4005
BB0404DU 4 55 9 4,0 0,5 h6 +0,004 o0
BB0505DU 5 7 10 5,0 0,7
BB0604DU 6 8 12 40 10
BB0608DU 6 8 12 8,0 17 +0,048
BB0806DU 8 10 15 55 17 -0,002
BB0808DU 8 10 15 7,5 2,1
BB0810DU 8 10 15 9,5 2,5
BB1007DU 10 12 18 7,0 2,6
BB1009DU 10 12 18 9,0 3,1
BB1012DU 10 12 18 12,0 3,8
BB1017DU 10 12 18 17,0 54
BB1207DU 12 14 20 7,0 3,1
BB1209DU 12 14 20 9,0 3,7 10705
BB1212DU 12 14 20 12,0 46 H 02
BB1217DU 12 14 20 17,0 62 +0,049
BB1412DU 14 16 22 12,0 52 -0,001
BB1417DU 14 16 22 17,0 7,1
BB1509DU 15 17 23 9,0 45
BB1512DU 15 17 23 12,0 6,0
BB1517DU 15 17 23 17,0 8,0 H7
BB1612DU 16 18 24 12,0 6,0 7
BB1617DU 16 18 24 17,0 8,5
BB1812DU 18 20 26 12,0 6,5
BB1817DU 18 20 26 17,0 9,0 +0,051
BB1822DU 18 20 26 22,0 11,0 -0.001
BB2012DU 20 23 30 11,5 11,0
BB2017DU 20 23 30 16,5 15,5
BB2022DU 20 23 30 21,5 19,0 +0,061 | 1 5+0;]
BB2512DU 25 28 35 11,5 14,0 -0,001 o2
BB2517DU 25 28 35 16,5 19,0
BB2522DU 25 28 35 21,5 235
BB3016DU 30 34 42 16,0 30,0
BB3026DU 30 34 42 26,0 46,0
BB3516DU 35 39 47 16,0 35,0 0073 |, (01
BB3526DU 35 39 47 26,0 52,5 -0,003 02
BB4016DU 40 44 53 16,0 40,0
BB4026DU 40 44 53 26,0 60,0
BB4516DU 45 50 58 16,0 56,0 0,093 |, 501
BB4526DU 45 50 58 26,0 85,0 -0,003 "~ 02

Dal$irozméry na objednavku.
Dia = Tolerance vnitfniho priméru pouzdra po montazi do stfedu télesa H7 nebo H6 pro Di< 4 mm.
Vétsiprimeérnez 45 mm, viz pfitlacné podlozky DU s pfirubou.

18 | PREHLED STANDARDNICH ROZMERU



Obue B

|
s é ¥4hY
A sk ===

v v 14 v f \ ‘ /
PRITLACNE PODLOZKY N

N
7 N L

St-00s Di+0.25

T - cl:’)zﬂlz - Stav dodavky:

ocelova vyztuha potazena cinem

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry
G G B Vnitini | Vngjsi Tloustka Otvor pro. Obvod | Hioubka Hmotnost
Dj @ Do St kolik @ dpjotvoru @ dpzapusténiHy g
WwCo8DbU 10 20 1,5 - - 2,5
WC10DU 12 24 1,5 1,75 18 3,6
WC12DU 14 26 1,5 2,25 20 4,0
WC14DU 16 30 1,5 2,25 22 5,6
WC16DU 18 32 1,5 2,25 25 59
WcC18DU 20 36 1,5 3,25 28 095 7,6
WC20DU 22 38 1,5 3,25 30 bis 8,2
WC22DU 24 | 42 | 15 | 325 33 120 g5
WC24DU 26 44 1,5 3,25 35 10,8
WC25DU 28 48 1,5 4,25 38 12,9
WC30DU 32 54 1,5 4,25 43 16,4
WC35DU 38 62 1,5 4,25 50 20,6
WC40DU 42 66 1,5 4,25 54 22,5
WC45DU 48 74 2,0 4,25 61 1,45 37,1
WC50DU 52 78 2,0 4,25 65 bis 39,5
WC60DU 62 90 20 | 425 76 1701 500

Dal$i rozméry na objednavku.

1,98£0,02

Opue =1

PRIRUBOVE PODLOZKY

]

dp05

T
%

Di+0,5

—
3]
e

U Stav dodévky:
D, Pojistny vystupek je dérovany, ale
= 0-05 ) . . o . . .
4,8-06 neni zkoseny. Ocelovy nosic je holy a lehce naolejovany.

m TECHNICKE UDAJE

Rozmeéry
G G B Vnitfni Priruby Vnéjsi Obvod Hmotnost
@ Dj @ Df @ Do otvoru @ dp g
BS40DU 40,2 44 75 65 48,0
BS50DU 51 55 85 75 55,0
BS60DU 61 65 95 85 65,0
BS70DU 71 75 110 100 85,0
BS80DU 81 85 120 110 95,0
BS90DU 91 95 130 120 105,0
BS100DU 101 105 140 130 115,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 79
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WU ”
Pozn.: )
4 Dodavaji se také s délkou pres 500 mm ;E 5
KI-UZNE DESKY a obrobené ze vSech stran. i
A
L+3 Sst DO

Dérované a lisované dily na objednavku

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry
G G B Délka Celkova Pouzitelnd Tloustka Hmotnost
L SitkaW | Sitka Wy min. Ss g

S07190DU 500 200 190 0,72 544,0
S10190DU 500 200 190 0,99 690,0
S15190DU 500 200 190 1,50 1140,0
S20190DU 500 200 190 1,98 1509,0
$25190DU 500 200 190 2,48 1937,0
S30190DU 500 200 190 3,04 2355,0

Dal$i rozméry na objednavku.
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- DU-B

VALCOVA POUZDRA

0,3 min.

~ 20°+8°
Co

Detail Z

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Tolerance pfi instalaci

GG B Vnitfni

@ Dj
0203DUB 2
0205DUB 2
0306DUB 3
0404DUB 4
0406DUB 4
0505DUB 5
0510DUB 5
0606DUB 6
0610DUB 6
0808DUB 8
0810DUB 8
0812DUB 8
1010DUB 10
1015DUB 10
1208DUB 12
1210DUB 12
1212DUB 12
1215DUB 12
1410DUB 14
1415DUB 14
1420DUB 14
1515DUB 15
1525DUB 15
1615DUB 16
1625DUB 16
1820DUB 18
1825DUB 18
2015DUB 20
2020DUB 20
2025DUB 20
2030DUB 20
2215DUB 22
2220DUB 22
2225DUB 22
2515DUB 25
2525DUB 25
2830DUB 28
3020DUB 30
3030DUB 30
3040DUB 30
3240DUB 32
3520DUB 35
3530DUB 35
4030DUB 40
4050DUB 40
4530DUB 45
4550DUB 45
5040DUB 50
5060DUB 50

Rozméry

Vngjsi
@ Do
3,5
3,5
45
55
55

Sitka Hmotnost

B

Y
oo ooy h OOl W

Y Y
o © o

RO WU WWNBEDBDWNWOWN=INN=WNDN=NNN=2N=2N2 2 2 2 = |
O 0O 00000000000 ULulul O 1O U1l O Ul © Uruorluorl g ©O U1 O UITN OO U oOoON

9
0,2
0,3
0,5
03
0,5
0,8
1,5
11
1.8
1.8
23
2,7
2,7
4,1
2,5
32
39
50
37
5,6
7,5
6,0

10,0
6,5
10,5
9,5
12,0
12,3
16,5
20,0
25,0
13,5
18,0
23,0
15,0
255
48,0
33,0
50,0
67,0
72,0
39,0
58,5
66,5
118,6
95,0
159,0
140,0
210,0

Téleso
hfidelovy ¢ep

Hé6
hé

H7

ia

+0,044
+0,004

+0,048
-0,002

+0,049
-0,001

+0,031
-0,001

+0,061
-0,001

+0,073
-0,003

+0,093
-0,003
+0,095
-0,005

*B 0,25

o

L Di(Dia) —=1S3=—

Spoj pouzdra

N\

*B 0,5 pro Dij< 80 mm

Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C. DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitini | Vngj§i = Sitka Hmotnost  Téleso Di
@Di | @Do g hidelovy cep ¥

5540DUB 55} 60 40 155,0

6040DUB 60 65 40 168,0

6050DUB 60 65 50 208,0

6060DUB 60 65 60 249,0

6070DUB 60 65 | 70 | 2000 7 | *0095
f7 +0,005

6570DUB 65 70 70 282,0

7050DUB 70 75 50 245,0

7070DUB 70 75 70 342,0

7580DUB 79 80 80 368,0

8060DUB 80 85 60 3250

80100DUB 80 85 100 550,0

85100DUB 85 90 100 523,0

9060DUB 90 95 60 365,0

90100DUB 90 95 | 100 | 6150 H7 +0,138

95100DUB 95 100 100 583,0 E +0,038

10060DUB 100 105 60 410,0

100115DUB 100 105 115 785,0

105115DUB 105 110 115 737,0

110115DUB 110 115 115 772,0

Dalsi rozméry na objednavku.

vevs

Vnitini a vnéjsi zkosené hrany [podle IS0 3547-1]

Vniténi 0 D
[Jmenovity rozmér]

2-4

5-18
20-25
28-40
45-300

Tloustka stény S3

[Jmenovity rozmér]

0,75
1,0
1,5
2,0
2,5

Vnéjsi zkosena

Co
05+03
0604
06+04
1,1+0,5
16+08

Vnitfni zkosena
Ci
-0,1az-0,4
-0,1az-0,5
-0,1az-0,7
-0,1az-0,7
-0,2az-1,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 8']
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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DU-B

PRIRUBOVA POUZDRA

Detail Z

B +0,25 Spoj pouzdra

D 0,5

St

Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Tolerance pfi instalaci

GGB

BB0304DUB
BB0404DUB
BB0505DUB
BB0608DUB
BB0806DUB
BB0810DUB
BB1007DUB
BB1012DUB
BB1207DUB
BB1209DUB
BB1212DUB
BB1417DUB
BB1512DUB
BB1517DUB
BB1612DUB
BB1617DUB
BB1812DUB
BB1822DUB
BB2012DUB
BB2017DUB
BB2512DUB
BB2522DUB
BB3016DUB
BB3026DUB
BB3526DUB
BB4026DUB

BB4526DUB

Dal$irozméry na objednavku.

Vnitrni

@ Dj
8

o o U b

8
10
10
12
12
12
14
15
15
16
16
18
18
20
20
25
25
30
30
35
40

45

Vngjsi
@ Do
45
55

7

8
10
10
12
12
14
14
14
16
17
17
18
18
20
20
23
23
28
28
34
34
39
44

50

Rozméry

Priruby
@ Df
7
9
10
12
15
15
18
18

24
26
26
30
30
35
35
42
42
47
53

58

Sitka
B
40
4,0
50
8,0
55
9,5
7,0
12,0
7,0
9,0
12,0
17,0
12,0
17,0
12,0
17,0
12,0
220
15
165
11,5
215
160
260
260
260

26,0

Hmotnost
9
0,3
0,5
1,0
1,7
1,8
2,8
2,7
4,1
32
38
50
7.5
6,0
8,0
6,5
8,5
7,0
11,9
12,2
16,5
15,0
25,0
34,0
50,0
58,0
66,0

95,0

Téleso
hfidelovy cep
He
h6

H7

Dia

+0,044
+0,004

+0,048
-0,002

+0,049
-0,001

+0,051
-0,001

+0,061
-0,001
+0,073

-0,003

+0,093
-0,003

Sitka
priruby Sf|

075'9%8

+0,05
1,0

+0,1
1,572

+0,1
203}

250

Dia = Tolerance vnitfniho priméru pouzdra po montazi do stfedu télesa H7 nebo H6 pro Di< 4 mm.
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W DU-B

KLUZNE DESKY

%
Pozn.:
£ o
E o
Dodavaiji se také s délkou pfes 500 mm 2 2
a obrobené ze vSech stran.
A
L+ Sg+0,02
2072 | e

Dérované a lisované dily na objednavku

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

GGB

S07085DUB
S$10180DUB
S15180DUB
S20180DUB
S$25180DUB

Dal$i rozméry na objednavku.

Rozméry
Délka Celkova Pouzitelnd Tloustka Hmotnost
L SitkaW | Sitka Wy min. Ss g
500 95 85 0,72 290,0
500 193 180 0,99 770,0
500 193 180 1,50 1200,0
500 193 180 1,96 1620,0
500 193 180 2,44 2060,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL

83



*B 0,25 Mazaci otvor

Do

PM Dx 0,3 min.

Valcova pouzdra 205
(PM = s povrchovou tipravou)

Co

Spoj pouzdra

N L |
Di (D\,a) JS:S [-—

Detail Z
*pro Dj =2 80 mm = B+0,5

Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE C. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry Tolerance pfi instalaci Rozméry Tolerance pfi instalaci
G G B Vnitini | Vnéjsi | Sitka | Mazaci Hmotnost _ 'I"eles,ow Di G G B Vnitfni | Vnéjsi = Sitka | Mazaci Hmotnost _ Téleso D;
@Di | @Do B otvor@d. g hidelowéep @ @Di  @Do B otvor@d, g hidelowcep "2
PM0808DX 8 10 8 = 1,2 PM3520DX 35 39 20 6 28,5
PM0810DX 8 10 | 10 - 15 :8'833 PM3530DX 35 | 39 | 30 6 | 425 :8'2)‘713
PM0812DX 8 10 12 - 1,8 ' PM3535DX 35 39 35 6 49,5 '
PM1010DX 10 12 10 3 1,9 PM3550DX 35 39 50 6 73,0
PM1012DX 10 12 12 4 22 PM4020DX 40 44 20 6 32,0
PM1015DX 10 12 15 4 2,7 PM4030DX 40 44 30 6 48,5
PM1020DX 10 12 20 4 315) PM4040DX 40 44 40 6 64,0
PM1210DX 12 14 10 3 2,1 PM4050DX 40 44 50 6 82,5
PM1212DX 12 14 12 4 2,5 PM4520DX 45 50 20 8 47,0
PM1215DX 12 14 15 4 33 PM4530DX 45 50 30 8 72,0
PM1220DX 12 14 20 4 4.4 PM4540DX 45 50 40 8 96,0 :8853
PM1225DX 12 14 25 4 5,7 PM4545DX 45 50 45 8 108,0 '
PM1415DX 14 16 15 4 37 :ggzg PM4550DX 45 50 50 8 120,5
PM1420DX 14 16 20 4 49 ' PM5030DX 50 55 30 8 80,2
PM1425DX 14 16 25 4 6,3 PM5040DX 50 55 40 8 105,0
PM1510DX 15 17 10 3 2,7 PM5045DX 50 55 45 8 119,0
PM1512DX 15 17 12 4 &2 PM5050DX 50 55 50 8 135,0
PM1515DX 15 17 15 4 4,0 PM5060DX 50 55 60 8 161,5
PM1525DX 15 17 25 4 6,8 PM5520DX 55 60 20 8 57,0
PM1615DX 16 18 15 4 4,3 PM5525DX 55 60 25 8 72,0
PM1620DX 16 18 20 4 58 PM5530DX 55 60 30 8 86,0 +0,185
PM1625DX 16 18 25 4 7.1 PM5540DX 55 60 40 8 115,0 +0,095
PM1815DX 18 20 15 4 4,7 PM5550DX 55 60 50 8 144,0
PM1820DX 18 20 20 4 64 :8;21 PM5560DX 55 | 60 | 60 8 1760 |
PM1825DX 18 20 25 4 8,0 H7 ’ PM6030DX 60 65 30 8 95,0 —
PM2010DX 20 23 10 4 59 E PM6040DX 60 65 40 8 126,0 h8
PM2015DX 20 23 15 4 84 PM6050DX 60 65 50 8 170,0
PM2020DX 20 23 20 4 11,3 PM6060DX 60 65 60 8 190,0
PM2025DX 20 23 25 4 14,0 PM6070DX 60 65 70 8 220,0
PM2030DX 20 23 30 4 17,5 PM6540DX 65 70 40 8 136,0
PM2215DX 22 25 15 6 9,5 PM6560DX 65 70 60 8 203,0
PM2220DX 22 25 20 6 12,5 PM6570DX 65 70 70 8 237,3
PM2225DX 22 25 25 6 15,6 :88?‘ PM7040DX 70 75 40 8 144,5
PM2230DX 22 25 30 6 18,5 ' PM7050DX 70 75 50 8 181,0
PM2425DX 24 27 25 6 17,0 PM7060DX 70 75 60 8 220,5 +0,247
PM2430DX 24 27 30 6 20,0 PM7065DX 70 75 65 8 234,0 +0,115
PM2515DX 25 28 15 6 10,0 PM7070DX 70 75 70 8 255,0
PM2520DX 25 28 20 6 14,0 PM7080DX 70 75 80 8 292,0
PM2525DX 25 28 25 6 17,5 PM7540DX 7’9 80 40 9,5 153,0
PM2530DX 25 28 30 6 21,0 PM7560DX 75 80 60 9,5 234,0
PM2825DX 28 32 25 6 28,5 PM7580DX 75 80 80 9,5 305,0
PM2830DX 28 32 30 6 34,1 PM8040DX 80 85 40 9,5 164,0
PM283130DX 28 31 30 6 23,5 PM8050DX 80 85 50 9,5 206,5
PM3020DX 30 34 20 6 27,0 PM8060DX 80 85 60 9,5 249,0
PM3025DX 30 34 25 6 40,0 +0,143 PM8080DX 80 85 80 95 | 3200 +0,250
PM3030DX 30 34 30 6 53,5 +0,073 PM80100DX 80 85 100 9,5 415,0 +0,118
PM3040DX 30 34 40 6 28,5 PM8540DX 85 90 40 9,5 175,0
PM3220DX 32 36 20 6 42,5 PM8560DX 85 90 60 9,5 260,0
PM3230DX 32 36 30 6 49,5 PM8580DX 85 90 80 9,5 435,0
PM3240DX 32 36 40 6 73,0 Jinérozméry veetnérozmériv palcich ajiné nez uvedené velikostinad 300 mm

na objednavku.

Dia = Tolerance vnitfniho prdméru pouzdra po montazi do stfedu télesa H7.
Zbyvajicizdsoba pouzder PM DX s primérem D; < 40 mm je v nékterych
pfipadech jesté pocinovana.

Pouzdra MB DX (obrobitelna) na objednévku.
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PM DX

Valcova pouzdra

(PM = s povrchovou tipravou)

20°+8° _ -

0,3 min.

Co

Detail Z

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

GGB

PM9040DX
PM9060DX
PM9080DX
PM9090DX
PM90100DX
PM95100DX
PM10050DX
PM10060DX
PM10080DX
PM10095DX
PM100115DX
PM105110DX
PM105115DX
PM11060DX
PM110110DX
PM11550DX
PM12060DX
PM120100DX
PM120110DX
PM12560DX
PM125100DX
PM13060DX
PM13080DX
PM130100DX
PM13560DX
PM14050DX
PM14060DX
PM14080DX
PM140100DX
PM15050DX
PM15080DX
PM150100DX
PM16050DX
PM16060DX
PM16080DX
PM160100DX
PM17060DX
PM170100DX
PM18050DX
PM18060DX
PM180100DX
PM19060DX
PM190100DX
PM20060DX
PM20080DX
PM200100DX
PM22060DX
PM220100DX
PM24060DX
PM240100DX

Vnitfni | Vnéjsi

@ Dj
90
90
90
90
90
95

100

100

100

100

100

105

105

110

110

115

120

120

120

125

125

130

130

130

135

140

140

140

140

150

150

150

160

160

160

160

170

170

180

180

180

190

190

200

200

200

220

220

240

240

Rozméry
Sitka

@ Do B
95 40
95 60
95 80
95 90
95 | 100
100 | 100
105 50
105 60
105 80
105 95
105 | 115
110 110
110 | 115
115 60
115 110
120 50
125 60
125 | 100
125 | 110
130 60
130 | 100
135 60
135 80
135 | 100
140 60
145 50
145 60
145 80
145 | 100
155 50
155 80
155 | 100
165 50
165 60
165 80
165 | 100
175 60
175 | 100
185 50
185 60
185 | 100
195 60
195 | 100
205 60
205 80
205 | 100
225 60
225 | 100
245 60
245 | 100

otvor @ d.
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5

9
190,0
280,0
370,0
415,0
467,0
480,0
255,0
305,0
415,0
485,0
585,0
595,0
623,0
340,0
620,0
290,0
365,0
615,0
675,0
385,0
645,0
395,0
530,0
660,0
490,0
360,0
430,0
575,0
717,0
385,0
610,0
765,0
413,0
488,0
648,0
815,0
520,0
865,0
465,0
545,0
920,0
580,0
975,0
610,0
815,0

1025,0
665,0
1120,0
725,0
1225,0

Tolerance pfi instalaci
Mazaci Hmotnost  Téleso

Felow) 52

H7
h8

ia

+0,260
+0,150

+0,263
+0,153

*B 0,25 Mazaci otvor

Do

Spoj pouzdra

T o
Di (Dia) S3 |-

*pro Dj =2 80 mm = B+0,5

Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle ISO 3547 a GGB

C. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry Tolerance pfi instalaci
GG B Vnitfni | Vnéjsi | Sitka | Mazaci Hmotnost _ Téleso D;
@Dj @Dy B otvor@dd. g hidelowcep "2

PM25060DX 250 255 60 755,0
PM250100DX 250 255 100 1275,0
PM28050DX 280 285 50 700,0
PM28060DX 280 285 60 840,0 H7 |+0,263
PM28080DX 280 285 80 1120,0 hg +0,153
PM280100DX 280 285 100 1428,0
PM280120DX 280 285 120 1720,0
PM30080DX 300 305 80 1220,0

Jinérozmeéry véetnérozmérGv palcich ajiné nez uvedené velikostinad 300 mm
na objednavku.

Di.a = Tolerance vnitfniho priméru pouzdra po montézi do stfedu télesa H7.
Zbyvajicizasoba pouzder PM DX s primérem Dj < 40 mm je v nékterych
pfipadech jesté pocinovana.

Pouzdra MB DX (obrobitelna) na objednavku.

vavys

Vnitini a vnéjsi zkosené hrany [podle IS0 3547-1]

Vniténi 0 D; Tloustka stény S3 Vnéjsi zkosena Vnitfni zkosena
[Jmenovity rozmér] [Jmenovity rozmér] Co (H

8-18 1.0 06+0,4 -0,1az-0,5
20-25(28) 15 0,6 +0,4 -0,1az-0,7
28-40 2,0 1,1+0,5 -0,1az-0,7
45 -300 2,5 16+0,8 -0,2az-1,0

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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66

DX®

PRITLACNE PODLOZKY

-
Ha k dp#0,125
| D~

%b\ TN

= ! ‘ \\

5 | __ )

e \ ‘ |

N ‘ /
\\\"/ %
Z
Dj+0,25
Sre@ | = e dp012 —»
Do-0,25

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

GGB

WCo08DX
WC10DX
WC12DX
WC14DX
WC16DX
WC18DX
WC20DX
WC22DX
WC24DX
WC25DX
WC30DX
WC35DX
WC40DX
WC45DX
WC50DX

Vnéjsi Tloustka Otvor pro

DalSi rozméry na objednavku.

Vnitfni
i o St
10 20 1,58
12 24 1,58
14 26 1,58
16 30 1,58
18 32 1,58
20 36 1,58
22 38 1,58
24 42 1,58
26 44 1,58
28 48 1,58
32 54 1,58
38 62 1,58
42 66 1,58
48 74 2,60
52 78 2,60
DX®
4
KLUZNE DESKY

Rozméry

1,75
2,25
2,25
2,25
3,25
3,25
3,25
3,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25

Obvod

18
20
22
25
28
30
33
35
38
43
50
54
61
65

Hloubka 'Hmotnost
kolik @ dp otvoru @ dpzapusténiHy g

0,95
120

1,45
1,70

22
3,0
33
44
49
6.2
6,7
83
8,5

10,5

13,5

16,9

187

41,3

44,2

Pozn.: Dodavaji se také s délkou pfes 500 mm a obrobené ze vSech stran.

CACACACACACACACACACACACACACACACACACACACACACAY)
00000000000 OOOOOOOOOOO
OCO0O00O0O00O0O0OOOOOOLOLOOOOOOO
000000000 OOOOOOLOOOOOOO
000000000000V OOOO0OOOOOO
00000000 OOOOOOOOOOOOOO
0000000000 OOOOLOOOOOOOOO
00000000 OOOOOOOOOOOOOO
00000000000 OOOOOOOOOOOO
0000000000000 OOOOO0OOOO
00000000000 OOOOOOOOOOOO
0000000000 OOOOOOLOOOOOOO

O0O0OO0O0O000000000000000000 000

W min.

L3

m TECHNICKE UDAJE

Rozméry
G G B Délka Celkova Pouzitelnd Tloustka Hmotnost
L SitkaW  Sitka Wy min. Ss g
S$11090DX 500 102 90 1,12 290,0
S$15190DX 500 200 190 1,54 900,0
S20190DX 500 200 190 2,03 1300,0
S$25190DX 500 200 190 2,55 1700,0

Dal$i rozméry na objednavku.

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU
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o l
: H .
£ A Vnéjsi zkosené hrany
, , s _ _ S a nitfni priméry
VALCOVA POUZDRA _ l S e
= ° 1,0 0,5 0,1
B ﬁgo f\/ﬂ 15 | 08 | 02
z
Detai Z Bmis Rl 2 . 0:8 =2
Doporuéena tfida tolerance
pro hridele h7
Rozméry [mm], rozméry a materidl v souladu se specifikacemi podle GGB
G. DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitini | Vngj§i = Sitka Hmotnost  Téleso Di
@ Dj @ Do B g H7 L2
0505EP 5 7 5 0,1
0508EP 5 7 8 0,2
0510EP 5 7 10 03 +0,105
0606EP 6 8 6 0,2 +0,030
0608EP 6 8 8 0,3
0610EP 6 8 10 03 | *0015
0806EP 8 10 6 0,2 0
0808EP 8 10 8 0,3
0810EP 8 10 10 0,4
0812EP 8 10 12 0,5
0815EP 8 10 15 0,6
1004EP 10 12 4 02 :g'éig
1006EP 10 12 6 0,3 '
1008EP 10 12 8 04
1010EP 10 12 10 0,5
1015EP 10 12 15 0,7
1020EP 10 12 20 1,0
1210EP 12 14 10 0,6
1212EP 12 14 12 0,7 +0,018
1215EP 12 14 15 09 0
1220EP 12 14 20 1,2
1415EP 14 16 15 1,0 +0,160
1420EP 14 16 20 14 +0,050
1425EP 14 16 25 1,7
1515EP 15 17 15 1,1
1520EP 15 17 20 14
1525EP 15 17 25 1,7
2015EP 20 23 15 2,2
2020EP 20 23 20 2,9
2030EP 20 23 30 4,4 +0,021 +0,195
2515EP 25 28 15 2,7 0 +0,065
2520EP 25 28 20 3,6
2530EP 25 28 30 54
3020EP 30 34 20 58 +0.025 +0.240
3030EP 30 34 30 8,6 O' +0:080
3040EP 30 34 40 11,6

DalSi rozméry na objednavku
Dia = Tolerance vnitfniho primeéru pouzdra po montazido stredu télesa H7.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 87
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL



"" I — o ,
® _ 17 Vnéjsi zkosené hrany
T a vnitfni priméry
x T S Co rimax
o © =l 1,0 05 0,1
\"¥ 4 4 a = — =) =
PRIRUBOVA POUZDRA 55 9 15 1 08 | 02
| £
- s r (mm)
Co \;’0 777y <1 03
Z
Detail Z Sams [T - 0>
Bz Doporucena tfida tolerance
pro hfidele h7
Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle GGB
C.DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitfni | Vnéjsi | Priruby Sitka Sitka Hmotnost  Téleso D
@ Dj @Do @ @Dg pfiruby Sy B g H7 la
BBO505EP 5 7 11 1,0 50 0,2
BB0604EP 6 8 12 1,0 4,0 0,2
+0,105
BBO606EP 6 8 12 1,0 6,0 0,3
+0,030
BBO60SEP 6 8 12 1,0 80 | 04 | 40015
BB0610EP 6 8 12 1,0 10,0 04 0
BBO806EP 8 10 15 1,0 515 04
BBO80SEP 8 10 15 1,0 7,5 0,5
BB0810EP 8 10 15 1,0 10,0 0,5
BB1007EP 10 12 18 1,0 70 | 06 +0,130
BB1009EP 10 12 18 1,0 9,0 0,7 +0,040
BB1012EP 10 12 18 1,0 12,0 0,8
BB1015EP 10 12 18 1,0 15,0 1,0
BB1017EP 10 12 18 1,0 17,0 1,1
BB1207EP 12 14 20 1,0 7,0 0,6
BB1209EP 12 14 20 1,0 9,0 0,8
BB1212EP 12 14 20 1,0 12,0 1,2
BB1215EP 12 | 14 | 20 1,0 150 | 13 | 40018
BB1217EP 12 14 20 1,0 17,0 1,4 0
BB1220EP 12 14 20 1,0 20,0 1,5
BB1412EP 14 | 16 | 22 1,0 120 | 09 +0,160
+0,050
BB1417EP 14 16 22 1,0 17,0 1,5
BB1509EP 15 17 23 1,0 9,0 1,0
BB1512EP 15 17 23 1,0 12,0 1,2
BB1517EP 15 17 23 1,0 17,0 1,5
BB1520EP 15 17 23 1,0 20,0 1,8
BB1617EP 16 18 24 1,0 17,0 1,7
BB2012EP 20 23 30 1,5 11,5 2,4
BB2017EP 20 23 30 1,5 16,5 3,2
BB2022EP 20 | 23 30 1,5 21,5 | 39 | 40021 | +0,195
BB2512EP 25 28 35 1,5 11,5 29 0 +0,065
BB2517EP 25 28 35 1,5 16,5 39
BB2522EP 25 28 85) 1,5 21,5 49

Dalsi rozméry na objednavku.
Dia = Tolerance vnitfniho primeéru pouzdra po montazido stredu télesa H7.
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Qla 1T 10

EP22 3!
| x n
- £ i Vnéjsi zkosené hrany
, , = _ _ S a vnitini priméry
VALCOVA POUZDRA i L —
“ . 1,0 03 02
—=iCol=— ﬁgo f\/y 15 | 05 @ 03
z
Detai Z Bms Ra 4.0( 2 0.5 03

Doporuéena tfida tolerance
pro hridele h9
Rozméry [mm], rozméry a materidl v souladu se specifikacemi podle GGB

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE ¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry Tolerance pfi instalaci Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitini | Vngj§i = Sitka Hmotnost  Téleso D; GGB Vnitini | Vngj§i | Sitka Hmotnost  Téleso Di
@ D; @ Do B g H7 La @ D; @ Do B g H7 L3
0806EP22 8 10 6 0,2 5020EP22 50 55] 20 12,7
0808EP22 8 10 8 0,3 5030EP22 50 55 30 19,0
0810EP22 8 10 10 04 +g'01 5 5040EP22 50 55) 40 25,4
0812EP22 8 10 12 0,5 5050EP22 50 55 50 31,7
0815EP22 8 10 15 0,6 5060EP22 50 55) 60 38,1 +0,030 +0,150
1004EP22 10 | 12 4 02 :g'ggg 6020EP22 60 65 = 20 | 151 | O +0,050
1006EP22 10 12 6 0,3 ' 6030EP22 60 65 30 22,7
1008EP22 10 12 8 04 6040EP22 60 65 40 30,2
1010EP22 10 12 10 0,5 6060EP22 60 65 60 45,4
1015EP22 10 12 15 0,7 6070EP22 60 65 70 52,9
1020EP22 10 12 20 1,0 Dal$i rozméry na objednavku.
1210EP22 12 14 10 0,6 D = Tolerance vnitfniho priiméru pouzdra po montézi do stfedu télesa H7.
1212EP22 12 14 12 0,7
1215EP22 12 14 15 0,9
1220EP22 12 14 20 1,2
1410EP22 14 16 10 0,7
1412EP22 14 16 12 09 | 40018
1415EP22 14 16 15 1,0 0
1420EP22 14 16 20 1,4
1425EP22 14 16 25 1,7
1510EP22 15 17 10 0,8
1515EP22 15 17 15 1,1 40102
1520EP22 15 17 20 14 +0,032
1525EP22 15 17 25 1,7
1610EP22 16 18 10 0,8
1612EP22 16 18 12 1,0
1615EP22 16 18 15 1,2
1620EP22 16 18 20 1,6
1625EP22 16 18 25 1,8
1810EP22 18 20 10 0,9
1815EP22 18 20 15 1,4
1820EP22 18 20 20 1,8
1825EP22 18 20 25 2,0
2010EP22 20 23 10 1,5
2015EP22 20 23 15 22 | *0021
2020EP22 20 | 23 | 20 | 29 0
2025EP22 20 23 25 39
2030EP22 20 23 30 4.4
2515EP22 25 28 15 2,7 +0124
2520EP22 25 28 20 3,6 +0,040
3010EP22 30 34 10 3,1
3015EP22 30 34 15 4,6
3020EP22 30 34 20 6,2
3030EP22 30 34 30 9,3
3040EP22 30 34 40 124 40025
4020EP22 40 44 20 8,1 0
4025EP22 40 44 25 10,2 +0.150
4030EP22 40 44 30 12,2 +0:050
4040EP22 40 44 40 16,3
4050EP22 40 44 50 20,3

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 89
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30

® UJ‘ r V,
EP 22 i i
' £ 2 o
PRIRUBOVA POUZDRA 7 N -
| =
Cola 30 777
z
Detail Z / M, -—
Bz
Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle GGB
C. DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitini | Vnéjsi | Pfiruby | Sitka Sitka Hmotnost  Téleso D
@ Dj @Do @ @Dg pfiruby Sy B g H7 la
BB0S06EP22 8 10 15 1,0 55 | 04
BBOB0SEP22 8 | 10 | 15 1,0 75 | o5 +8'015
BB0810EP22 8 10 15 1,0 10 | 05
BB1007EP22 | 10 12 18 1,0 7 06 +0,083
BB1009EP22 | 10 12 18 1,0 9| 07 +0,025
BB1012EP22 | 10 12 18 1,0 12 | 08
BB1015EP22 | 10 12 18 1,0 15 | 10
BB1017EP22 | 10 12 18 1,0 17 | 14
BB1207EP22 | 12 14 20 1,0 7 06
BB1209EP22 | 12 14 20 1,0 9| 08
BB1212EP22 | 12 14 20 1,0 12 | 12
BB1215EP22 | 12 14 20 1,0 15 | 13
BB1217EP22 | 12 14 20 1,0 17 | 14 @ 10018
BB1220EP22 | 12 14 20 1,0 20 15 O
BB1412EP22 | 14 16 22 1,0 12 | 09
BB1417EP22 | 14 16 22 1,0 17 | 15 +0,102
BB1509EP22 | 15 17 23 1,0 9| 10 +0,032
BB1512EP22 | 15 17 23 1,0 12 | 12
BB1517EP22 | 15 17 23 1,0 17 | 15
BB1520EP22 | 15 17 23 1,0 20 18
BB1612EP22 | 16 18 24 1,0 12 | 13
BB1617EP22 | 16 18 24 1,0 17 | 17
BB1812EP22 | 18 20 26 1,0 12 | 14
BB1817EP22 | 18 20 26 1,0 17 | 21
BB2012EP22 | 20 23 30 1,5 M5 | 24
BB2017EP22 | 20 23 30 1,5 165 | 32 | 40021
BB2022EP22 | 20 23 30 1,5 215 | 39 0
BB2512EP22 | 25 28 35 1,5 15 | 29
BB2517EP22 | 25 | 28 | 35 1,5 165 | 39 :8'53
BB2522EP22 | 25 28 35 1,5 215 | 49 ’
BB3016EP22 | 30 34 42 2,0 16 | 64
BB3026EP22 | 30 34 42 2,0 26 | 95
BB3040EP22 | 30 34 42 2,0 40 | 139 | 40,025
BB4016EP22 | 40 44 52 2,0 16 | 84 0
BB4026EP22 | 40 44 52 2,0 26 | 12,4
BB4050EP22 | 40 44 52 2,0 50 | 222
BB5026EP22 | 50 | 55 | 63 2,0 26 | 188 :8'(1)28
BB5060EP22 | 50 55 63 2,0 60 | 404 40030 '
BB6050EP22 | 60 65 73 2,0 50 | 405 0
BB6070EP22 | 60 65 73 2,0 70 | 556

Dal$i rozméry na objednavku.

Dja = Tolerance vnitfniho primeéru pouzdra po montézi do stredu télesa H7.

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU

Vnéjsi zkosené hrany

a vnitini priméry
S Co rimax
1,0 0,3 0,5
1,5 0,5 0,7
S r (mm)
<1 0,3
>1 0,5

Doporucena tfida tolerance
pro hfidele h7



® s p—

o l
; H
£l o Vnéjsi zkosené hrany
, , S - - S a vnitfni priiméry
VALCOVA POUZDRA 5 e
o /\ l 1,0 0,3 0,2
o ﬁ \ w77 15 05 | 03
Detai Z Bmis Rl 2 . 0:5 -
Doporuéena tfida tolerance
pro hridele h9
Rozméry [mm], rozméry a materidl v souladu se specifikacemi podle GGB
C. DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitini | Vngj§i = Sitka Hmotnost  Téleso Di
@Di | @Do B g H7 -
0806EP43 8 10 6 0,2
0808EP63 8 10 8 0,3
0810EP43 8 10 10 0,4 +0,015
0812EP63 8 10 12 05 0
0815EP43 8 10 15 0,6
1004EP63 10 12 4 02 :ggz;
1006EP43 10 12 6 0,3 !
1008EP63 10 12 8 0,4
1010EP63 10 12 10 0,5
1015EP43 10 12 15 0,7
1020EP43 10 12 20 1,0
1210EP43 12 14 10 0,6
1212EP43 12 14 12 0,7
1215EP43 12 14 15 0,9 +0,018
1220EP43 12 14 20 12 0
1415EP43 14 16 15 1,0
1420EP43 14 16 20 14 +0,086
1425EP43 14 16 25 1,7 +0,016
1515EP43 15 17 15 1,1
1520EP43 15 17 20 1,4
1525EP43 15 17 25 1,7
1625EP43 16 18 25 1,8
1825EP43 18 20 25 2,0
2010EP43 20 23 10 1,5
2015EP43 20 23 15 2,2
2020EP43 20 23 | 20 | 29 0021 .,
2030EP43 20 23 30 44 +0,020
2515EP43 25 28 15 2,7
2520EP43 25 28 20 3,6

Dal$i rozméry na objednavku.
Dja = Tolerance vnitfniho primeéru pouzdra po montézi do stredu télesa H7.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 9 'I
PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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Dalsi rozméry na objednavku.

Di = Tolerance vnitfniho primeéru pouzdra po montazi do stredu télesa H7.

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU

®cres3 " frmmmal] X 1
i i
v 7 v =1 = = 8 =
PRIRUBOVA POUZDRA 15 9
| £
Colar 37 777
z
Detail Z / S——” his -~—
Bhis
Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle GGB
C. DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitini | Vnéjsi | Pfiruby | Sitka Sitka Hmotnost  Téleso D
@Di @ @Do | @Df | pfiruby Sg B g H7 la
BBO0806EP43 8 10 15 1,0 55 04
BBOSOSEP43 8 | 10 15 1,0 75 | o5 | *0015
BB0810EP43 8 10 15 1,0 10 0,5 0
BB1007EP43 | 10 | 12 | 18 1,0 7 06 +0,071
BB1009EP43 10 12 18 1,0 9 0,7 +0,013
BB1012EP43 10 12 18 1,0 12 0,8
BB1015EP43 10 12 18 1,0 15 1,0
BB1017EP43 10 12 18 1,0 17 1,1
BB1207EP43 12 14 20 1,0 7 0,6
BB1209EP43 12 14 20 1,0 9 0,8
BB1212EP43 12 14 20 1,0 12 1,2
BB1215EP43 | 12 | 14 | 20 1,0 15 | 13 | 40018
BB1217EP43 12 14 20 1,0 17 14 0
BB1220EP43 12 14 20 1,0 20 15
BB1412EP43 | 14 | 16 | 22 1,0 12 | 09 :8'8?2
BB1417EP43 14 16 22 1,0 17 19 '
BB1509EP43 15 17 23 1,0 9 1,0
BB1512EP43 15 17 23 1,0 12 1,2
BB1517EP43 15 17 23 1,0 17 1,5
BB1520EP43 15 17 23 1,0 20 1,8
BB1617EP43 16 18 24 1,0 17 1,7
BB2012EP43 20 23 30 1,5 11,5 24
BB2017EP43 20 23 30 1,5 16,5 32
BB2022EP43 20 23 30 1,5 21,5 39 +0,021 +0,104
BB2512EP43 25 28 35 1,5 11,5 2,9 0 +0,020
BB2517EP43 25 28 &5 1,5 16,5 3,9
BB2522EP43 25 28 35 1,5 21,5 4,9

Vnéjsi zkosené hrany

a vnitini priméry
S Co rimax
1,0 0,3 0,5
1,5 0,5 0,7
S r (mm)
<1 0,3
>1 0,5

Doporucena tfida tolerance
pro hfidele h7



@ crs3 =

o l
: H
£ A Vnéjsi zkosené hrany
, , s _ _ S a nitfni priméry
VALCOVA POUZDRA _ l S e
= ° 1,0 0,3 0,2
B ﬁgo f\/ﬂ 15 | 05 | 03
z
Detai Z Bmis Rl 2 . 0:5 -
Doporuéena tfida tolerance
pro hridele h9
Rozméry [mm], rozméry a materidl v souladu se specifikacemi podle GGB
G. DILU
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitini | Vngj§i = Sitka Hmotnost  Téleso Di
@ Dj @ Do B g H7 L2
0806EP63 8 10 6 0,2
0808EP63 8 10 8 0,3
0810EP63 8 10 10 0,4 +0,015
0812EP63 8 0 | 12 05 0
0815EP63 8 10 15 0,6 10,071
1004EP63 10 12 4 0,2 +0:01 3
1006EP63 10 12 6 03
1008EP63 10 12 8 04
1010EP63 10 12 10 0,5
1015EP63 10 12 15 0,7
1020EP63 10 12 20 1,0
1210EP63 12 14 10 0,6
1212EP63 12 14 12 0,7 +0,018
1215EP63 12 14 15 09 0
1220EP63 12 14 20 1,2
1415EP63 14 16 15 1,0 +0,086
1420EP63 14 16 20 14 +0,016
1425EP63 14 16 25 1,7
1515EP63 15 17 15 1,1
1520EP63 15 17 20 14
1525EP63 15 17 25 1,7
2010EP63 20 23 10 1,5
2015EP63 20 23 15 2,2
2020EP63 20 23 20 29 +0,021 +0,104
2030EP63 20 23 30 4,4 0 +0,020
2515EP63 25 28 15 2,7
2520EP63 25 28 20 3,6

Dal$i rozméry na objednavku.
Dia = Tolerance vnitfniho prdmeéru pouzdra po montazi do stredu télesa H7.

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 93
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Dalsi rozméry na objednavku.

Di = Tolerance vnitfniho primeéru pouzdra po montazi do stredu télesa H7.

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU

i i
v 7 v =1 = = 8 =
PRIRUBOVA POUZDRA 15 9
| £
Colar 37 777
z
Detail Z / Sams [
Bhis
Rozméry [mm], rozméry a material v souladu se specifikacemi podle GGB
C. DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pfi instalaci
GGB Vnitini | Vnéjsi | Pfiruby | Sitka Sitka Hmotnost  Téleso D
@ Dj @Do @ @Dg pfiruby Sy B g H7 la

BB0806EP63 8 10 15 1,0 55 04
BBOS0SEP63 8 | 10 | 15 1,0 75 | o5 | *0015
BB0810EP63 8 10 15 1,0 10 0,5 0
BB1007EP63 | 10 12 18 1,0 7| 06 +0,071
BB1009EP63 10 12 18 1,0 9 0,7 +0,013
BB1012EP63 10 12 18 1,0 12 0,8
BB1015EP63 10 12 18 1,0 15 1,0
BB1017EP63 10 12 18 1,0 17 1,1
BB1207EP63 12 14 20 1,0 7 0,6
BB1209EP63 12 14 20 1,0 9 0,8
BB1212EP63 12 14 20 1,0 12 1,2
BB1215EP63 | 12 14 20 1,0 15 | 13 | 40018
BB1217EP63 12 14 20 1,0 17 14 0
BB1220EP63 12 14 20 1,0 20 15
BB1412EP63 | 14 | 16 | 22 1,0 12 | 09 :8'8?2
BB1417EP63 14 16 22 1,0 17 19 '
BB1509EP63 15 17 23 1,0 9 1,0
BB1512EP63 15 17 23 1,0 12 1,2
BB1517EP63 15 17 23 1,0 17 1,5
BB1520EP63 15 17 23 1,0 20 1,8
BB1617EP63 16 18 24 1,0 17 1,7
BB2012EP63 20 23 30 1,5 11,5 24
BB2017EP63 20 23 30 1,5 16,5 32
BB2022EP63 | 20 23 30 1,5 215 | 39 | 40021 @ +0,104
BB2512EP63 25 28 35 1,5 11,5 2,9 0 +0,020
BB2517EP63 25 28 &5 1,5 16,5 3,9
BB2522EP63 25 28 35 1,5 21,5 4,9

Vnéjsi zkosené hrany

a vnitini priméry
S Co rimax
1,0 0,3 0,5
1,5 0,5 0,7
S r (mm)
<1 0,3
>1 0,5

Doporucena tfida tolerance
pro hfidele h7



KA Glacetal

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

GGB

WC10KA
WC12KA
WC14KA
WC16KA
WC18KA
WC20KA
WC22KA
WC24KA
WC25KA
WC28KA
WC30KA
WC35KA
WC40KA
WC45KA
WC50KA

PRITLAGNE PODLOZKY

Vnitrni
@ Dj
10,5
12,5
14,5
16,5
18,5
20,5
22,5
24,5
2515
28,5
30,5
36,0
41,0
46,0
51,0

Rozméry

Vnéjsi  Tloustka Hmotnost

@ Do
24,20
26,20
30,20
32,20
36,20
38,20
42,20
44,20
48,20
48,20
54,20
62,20
66,20
74,20
78,20

DalSi rozméry na objednévku.

St
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
1,65
2,15
2,15

9
08
09
1.1
1.3
1,6
1.7
2,0
2,2
2,8
2,5
3.3
43
47
56
58

St-0.30
i

K4

7
Di+0.4
Do-04

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL

PROGRESS, REGARDLESS OF SHAPE OR MATERIAL
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& GARMAX

*2)

&)

Elasticita snizuje napéti na
samostredicich loZiskach.
Z toho dlvodu je mozné
méfit rozmérovou presnost

a licovani pouze v

kalibrovém krouzku a po

VALCOVA POUZDRA s : s
*1) Odstranéni otfepu ¢isténim
& v bubnul. Instale_l(:m’ o
ﬁ 2 \J zk0§ene hrany]§ot{ mozné
dalsim mechanickym
| zpracovanim.
Tloustka kluzné vrstvy S, = 0,63 *2) pro D >75 = B4
Rozméry [mm]
C. DILU TECHNICKE UDAJE G. DILU TEGHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance pii instalaci Rozméry Tolerance pii instalaci
GG B Vnitini | Vnéjsi = Sitka Tloustka Hmotnost Téeso Volny prostor GG B Vnitfni | Vnéjsi | Sitka Tloustka Hmotnost Téeso Voinj prostor
@Di | @Do B g hiddowdep min/max. @D; @D g |hiddowcep min/max.
162015GM 16 20 15 2,0 338 +0,020 708040GM 70 80 40 50 86,7
162020GM 16 20 20 2,0 48 +0,198 708050GM 70 80 50 | 50 | 1102
202415GM 20 24 15 2,0 4 10,020 708055GM 70 80 55 50 | 1213 +0,030
202420GM 20 24 20 2,0 54 +0:20 " 708060GM 70 80 60 50 | 1300 +0,236
202425GM 20 24 25 2,0 6,8 708070GM 70 80 70 | 50 | 1542
222620GM 22 26 20 2,0 6,5 708080GM 70 80 80 @ 50 | 1734
222625GM 22 26 25 2,0 8,0 758550GM 75 85 50 | 50 | 1175
253020GM 25 30 20 2,5 8,1 758560GM 75 85 60 | 50 | 1409
253025GM 25 30 25 2,5 10,6 758570GM 75 85 70 @ 50 @ 1645
253030GM 25 30 30 2,5 12,1 10020 758580GM 75 85 80 50 1879 +0,040
283422GM 28 34 22 3,0 12,0 +0.208 809050GM 80 90 50 @ 50 | 1248 +0,271
303620GM 30 36 20 3,0 11,7 809060GM 80 90 60 | 50 | 1498 @ H7
303630GM 30 36 30 3,0 17,4 809070GM 80 90 70 | 50 | 1747 | h8
303636GM 30 36 36 3,0 21,0 809080GM 80 90 80 50 | 1997
303640GM 30 36 40 3,0 233 859560GM 85 95 60 = 50 | 1586 40,040
303650GM 30 36 50 3,0 29,1 859580GM 85 95 80 50 | 2115 +0.279
354130GM 35 41 30 3,0 20,1 9010570GM 90 = 105 70 7,5 @ 3006
354135GM 35 41 35 3,0 23,5 10011580GM 100 | 115 80 75 | 3788 40,040
354140GM 35 41 40 3,0 26,8 100115100GM = 100 = 115 | 100 @ 7,5 | 4735 +0304
354150GM 35 41 50 3,0 33,5 +0,020 100115120GM | 100 | 115 | 120 | 7,5 | 5682
404820GM 40 48 20 4,0 207 | H7 | +0214 110125100GM = 110 = 125 | 100 @ 7,5 | 517,5 +0,040
404830GM 40 48 30 4,0 31,0 h8 110125120GM = 110 | 125 | 120 @ 7,5 | 6209 +0,309
404840GM 40 48 40 4,0 414 120135100GM = 120 = 135 | 100 7,5 @ 561,6 +0,040
404850GM 40 48 50 4,0 51,7 120135120GM = 120 | 135 | 120 @ 7,5 | 6739 +0,329
455330GM 45 53 30 4,0 34,5
455340GM 45 53 40 40 46,1
455345GM 45 53 45 4,0 51,8 . ,
455350GM 45 53 50 40 575 000 Rozméry ve smontovaném stavu
455360GM 45 53 60 40 69,1 +0.244 Vnitfni Vnitfni
505830GM 50 58 30 4,0 38,1 ' oD 0D;
505840GM 50 58 40 4,0 50,8 +0,190 +0,265
505850GM 50 58 50 40 63,4 16-25 +0,110 >70-85 +0,165
505860GM 50 58 60 4,0 76,1 SoE +0,195 285 - +0,275
556330GM 55 | 63 | 30 | 40 | 416 20740 0115 897100 1 w075
556340GM 55 63 40 | 40 555 >40-50 | 10230 | »100-110 | 10308
556360GM 55 63 60 4,0 83,2 40,240 40,305
607030GM 60 | 70 @ 30 | 50 573 0025 >50-65 +on40 | >110-120 1 4450
607040GM 60 70 40 50 76,4 +0.251 65 -70 :gfig
607045GM 60 70 45 50 85,9 J
607050GM 60 70 50 5,0 95,4 Vniténi Vaitfni
607060GM 60 70 60 50 1146 oD oD
657550GM 65 75 50 50 | 1028
AR
2540 00 | sasio | B2
0-s0 | 1% | om0 | B8
0-70 | S| smi0-120 | 970

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU



2]
GGB-BP25 ¢ s
, A S ! t1proDj = 20mm=50mm
SLINUTY BRONZ | I | tpro20mm<D;<35mm=70mm
4 4 ty proD; >35=100mm
VALCOVA POUZDRA zkosenéhrany C=(0,1a70,2) S3
|| Cox45° min.0,2mm
B B>10+1%
B<10+0,7Tmm
G.DILU TECHNICKE UDAIJE C. DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry 'Eo!erance . Rozméry ‘[p!erance .
GG B o pri |[1stalac| GG B o . pri |[1stalac|
Vnitini Vnéjsi Sitka Hmotnost Téleso Vnitini Vnéjsi Sitka Hmotnost Téleso
2 D; @ Do B g hfidelovy Gep @ Dj @ Do B g hridelovy cep
020502BP25 2 5 2 0,2 101310BP25 10 13 10 3,6
020503BP25 2 5 3 0,3 101316BP25 10 13 16 53
030604BP25 3 6 4 0,6 101320BP25 10 13 20 73
030606BP25 3 6 6 09 101325BP25 10 13 25 9,1
030610BP25 3 6 10 1,4 101410BP25 10 14 10 &1
040704BP25 4 7 4 0,7 101416BP25 10 14 16 8,1
040708BP25 4 7 8 1,4 101420BP25 10 14 20 10,1
040712BP25 4 7 12 2,1 101425BP25 10 14 25 12,6
040804BP25 4 8 4 1,0 101510BP25 10 15 10 6,6
040808BP25 4 8 8 2,0 101516BP25 10 15 16 10,2
040812BP25 4 8 12 3,0 101520BP25 10 15 20 13,2
050805BP25 5 8 5 1,0 101525BP25 10 15 25 16,4
050808BP25 5 8 8 1,7 101610BP25 10 16 10 82
050810BP25 5 8 10 2,1 101616BP25 10 16 16 131
050812BP25 5] 8 12 2,5 101620BP25 10 16 20 16,4
050816BP25 5 8 16 33 101625BP25 10 16 25 20,5
050904BP25 5 9 4 1,3 121512BP25 12 15 12 5,1
050905BP25 5 9 5 1,5 121516BP25 12 15 16 6,8
050908BP25 5 9 8 2,4 121520BP25 12 15 20 8,5
060906BP25 6 9 6 1,4 121525BP25 12 15 25 10,6
060910BP25 6 9 10 24 121612BP25 12 16 12 7.1
060912BP25 6 9 12 3,8 121616BP25 12 16 16 9,4
060916BP25 6 9 16 3,5 121620BP25 12 16 20 11,8
061006BP25 6 10 6 2,0 H7 121625BP25 12 16 25 14,7 H7
061010BP25 6 10 10 33 F 121712BP25 12 17 12 9,2 7
061012BP25 6 10 12 39 121716BP25 12 17 16 12,2
061016BP25 6 10 16 54 121720BP25 12 17 20 153
061206BP25 6 12 6 34 121725BP25 12 17 25 19,1
061210BP25 6 12 10 57 121812BP25 12 18 12 10,7
061212BP25 6 12 12 6,8 121816BP25 12 18 16 14,6
061216BP25 6 12 16 9,1 121820BP25 12 18 20 17,6
071005BP25 7 10 5 1,4 121825BP25 12 18 25 22,3
071008BP25 7 10 8 22 141814BP25 14 18 14 9,4
071010BP25 7 10 10 2,7 141818BP25 14 18 18 11,7
081108BP25 8 11 8 24 141822BP25 14 18 22 14,8
081112BP25 8 11 12 3,6 141828BP25 14 18 28 18,9
081116BP25 8 11 16 4,8 142014BP25 14 20 14 15,0
081120BP25 8 11 20 6,0 142018BP25 14 20 18 19,4
081208BP25 8 12 8 34 142022BP25 14 20 22 23,6
081212BP25 8 12 12 51 142028BP25 14 20 28 30,0
081216BP25 8 12 16 6,7 151916BP25 15 19 16 11,4
081220BP25 8 12 20 8,4 151920BP25 15 19 20 14,3
081408BP25 8 14 8 5,6 151925BP25 15 19 25 18,0
081412BP25 8 14 12 8,3 151932BP25 15 19 32 22,9
081416BP25 8 14 16 11,0 152116BP25 15 21 16 18,2
081420BP25 8 14 20 13,9 152120BP25 15 21 20 22,0
091206BP25 9 12 6 2,0 152125BP25 15 21 25 27,5
091210BP25 9 12 10 33 152132BP25 15 21 32 36,2
091214BP25 9 12 14 46 Jiné rozméry/materidly a specialni dily na objednévku.

Pozn.: Spole¢nost GGB neprovadi déleni ani zkracovani.
Tolerance tloustky stény < 4 mm.
V piipadé tloustky stény 4 mm a vice se obratte na spolecnost GGB.
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Ol Po zatlac¢eni pouzder do otvoru v
G G B_B Pz 5 "" télese H7 pomoci trnu M6 maji valcova
7 2 pouzdra vnitfni pramér H7 (H8 v

Cix45° L pfipadé @ = 50 mm) a pfirubova
; I | I | pouzdra vnitfni primér pouzdra H8.
SLINUTY BRONZ i 9
VA'I.GOVA' POUZDRA Dodaci tolerance v souladu s normou
- ISO je F7/s7 u valcovych pouzder
»LM (pro Dj > 50 mm a D, > 50 mm F8/s8)
B a F8/s8 pro prirubovéa pouzdra.

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE C. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry 'Eo!erance . Rozméry ‘[p!erance .
G G B o - pri |[1stalac| o - pri |[1stalac|
Vnitini Vnéjsi Sitka Hmotnost Téleso Vnitini Vnéjsi Sitka Hmotnost Téleso
2 D; @ Do B g hfidelovy Gep @ Dj @ Do B g hridelovy cep
162016BP25 16 20 16 12,2 283222BP25 28 32 22 27,8
162020BP25 16 20 20 153 283236BP25 28 32 36 45,4
162025BP25 16 20 25 19,0 283245BP25 28 32 45 56,8
162032BP25 16 20 32 24,2 283322BP25 28 33 22 34,2
162216BP25 16 22 16 19,2 283345BP25 28 33 45 73,1
162220BP25 16 22 20 24,0 283622BP25 28 36 22 57,4
162225BP25 16 22 25 30,0 283628BP25 28 36 28 731
162232BP25 16 22 32 38,3 283636BP25 28 36 36 93,9
182218BP25 18 22 18 151 283645BP25 28 36 45 117,4
182222BP25 18 22 22 18,5 303824BP25 30 38 24 68,7
182228BP25 18 22 28 23,6 303830BP25 30 38 30 85,8
182236BP25 18 22 36 30,3 303838BP25 30 38 38 108,7
182418BP25 18 24 18 23,8 323820BP25 32 38 20 44,2
182422BP25 18 24 22 29,2 323825BP25 32 38 25 55,2
182428BP25 18 24 28 371 323832BP25 32 38 32 70,7
182436BP25 18 24 36 47,7 323840BP25 32 38 40 88,4
182518BP25 18 25 18 28,6 323850BP25 32 38 50 110,5
182522BP25 18 25 22 350 324025BP25 32 40 25 757
182528BP25 18 25 28 44,5 324032BP25 32 40 32 96,9
182536BP25 18 25 36 57,2 324040BP25 32 40 40 121,2
202416BP25 20 24 16 14,8 324050BP25 32 40 50 151,4
202420BP25 20 24 20 18,6 354422BP25 35 44 22 82,1
202425BP25 20 24 25 231 354428BP25 35 44 28 130,6 H7
202432BP25 20 24 32 29,8 354435BP25 35 44 35 130,7 7
202516BP25 20 25 16 189 354525BP25 35 45 25 105,6
202520BP25 20 25 20 23,7 H7 354535BP25 35 45 35 147,2
202525BP25 20 25 25 29,6 7 354540BP25 35 45 40 168,3
202532BP25 20 25 32 37,8 354550BP25 35 45 50 211,
202616BP25 20 26 16 23,2 364245BP25 36 42 45 110,8
202620BP25 20 26 20 29,2 364545BP25 36 45 45 171,6
202625BP25 20 26 25 36,2 384425BP25 38 44 25 64,4
202632BP25 20 26 32 46,3 384445BP25 38 44 45 116,9
202816BP25 20 28 16 32,3 404625BP25 40 46 25 67,8
202820BP25 20 28 20 40,4 404632BP25 40 46 32 86,8
202832BP25 20 28 32 64,6 404640BP25 40 46 40 108,5
222718BP25 22 27 18 23,2 404650BP25 40 46 50 1357
222728BP25 22 27 28 36,1 405025BP25 40 50 25 1183
222736BP25 22 27 36 46,4 405032BP25 40 50 32 152,7
222818BP25 22 28 18 28,5 405040BP25 40 50 40 189,3
222822BP25 22 28 22 349 405050BP25 40 50 50 239,0
222828BP25 22 28 28 44,4 455128BP25 45 51 28 84,8
222836BP25 22 28 36 57,0 455535BP25 45 55 35 1859
222918BP25 22 29 18 33,8 455545BP25 45 55 45 2374
222936BP25 22 29 36 67,6 455628BP25 45 56 28 163,6
253020BP25 25 30 20 28,9 455636BP25 45 56 36 2104
253025BP25 25 30 25 36,2 455656BP25 45 56 56 327,2
253032BP25 25 30 32 43,6 Jiné rozméry/materiély a specialni dily na objednavku.
253040BP25 25 30 40 57,9 Pozn.: Spolecnost GGB neprovadi déleni ani zkracovani.
253220BP25 25 32 20 42,0 Tolerance tloustky stény < 4 mm.
253225BP25 25 32 25 52,4 V piipadé tloustky stény 4 mm a vice se obratte na spolecnost GGB.
253232BP25 25 32 32 67,1
253240BP25 25 32 40 83,9

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU



GGB-BP25 "
4 2
Cix45° f
, 3 == ty proD; = 20mm=50 mm
SLINUTY BRONZ e - 9 t1pro20mm <Dj<35mm =70 mm
y y t1proD; >35=100mm
VALCOVA POUZDRA zkosené hrany C = (0,1 bis 0,2) S3
»LM min.0,2mm
B B>10%+1%
B<10%0,1Tmm

¢. DiLv TECHNICKE UDAJE

Rozméry '[.o.lerance.
GG B o o - pri |[1staIaCI
Vnitini Vnéjsi Sitka Hmotnost Téleso
@ Dj @ Do B g hfidelovy Cep
505640BP25 50 56 40 1339
506032BP25 50 60 32 185,1
506040BP25 50 60 40 231,4
506050BP25 50 60 50 289,3
506063BP25 50 60 63 357,2
556540BP25 55 65 40 244,0
556555BP25 55 65 55 335,6 H7
556570BP25 55 65 70 440,3 F
607050BP25 60 70 50 3049
607060BP25 60 70 60 409,9
607090BP25 60 70 90 614,9
608090BP25 60 80 90 1324,6
708090BP25 70 80 90 709,7
7080120BP25 70 80 120 975,0
100120120BP25 100 120 120 2860,0

Jiné rozmeéry/materidly a specidlni dily na objednavku.

Pozn.: Spole¢nost GGB neprovadi déleni ani zkracovani.

Tolerance tloustky stény < 4 mm.

V piipadé tloustky stény 4 mm a vice se obratte na spolec¢nost GGB.
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Cox45°
/ Cox45°
GGB-BP25 e
f . typroD; = 20mm=60mm
- B i | 2 t; pro20mm<Dj< 35 mm =80 mm
SLINUTY BRONZ o ti proD; >35=100mm
PﬁiRUBOVA POUZDRA zkosené hrany C = (0,1 bis 0,2) S3
min.0,2mm
M,L ——}é«sﬂjm r=max.0,3xS3
B B>10+1%
B<10+£0,Tmm
G.DILU TECHNICKE UDAIJE C. DILU TECHNICKE UDAJE
Rozméry Tolerance Rozméry Tolerance
GG B . o . . pri ||jsta|ac| GG B o o . ; pfi |[1sta|ac|
Vnitini| Vnéjsi Priruby| Sitka | Sitka |Hmotnost  Téleso Vnitfni| Vnéjsi Priruby = Sitka | Sitka |Hmotnost  Téleso
@Di  @Do | @Df B piirubySs g | hridelovy Cep @Di  @Do | @Df B piirubySs g | hidelovy Cep
BB030604BP25 3 6 9 4 1,5 09 BB182218BP25 18 22 26 18 2,0 171
BB030606BP25 3 6 9 6 1,5 1.2 BB182222BP25 18 22 26 22 2,0 20,5
BB030610BP25 3 6 9 10 {5 1,8 BB182228BP25 18 22 26 28 2,0 25,6
BB040804BP25 4 8 12 4 2,0 1.8 BB182418BP25 18 24 30 18 3,0 29,0
BB040808BP25 4 8 12 8 2,0 29 BB182422BP25 18 24 30 22 3,0 34,2
BB040812BP25 4 8 12 12 2,0 39 BB182428BP25 18 24 30 28 3,0 42,2
BB061006BP25 6 10 14 6 2,0 3,0 BB202416BP25 20 24 28 16 2,0 17,0
BB061010BP25 6 10 14 10 2,0 44 BB202420BP25 20 24 28 20 2,0 20,7
BB061016BP25 6 10 14 16 2,0 6,4 BB202425BP25 20 24 28 25 2,0 25,5
BB081208BP25 8 12 16 8 2,0 4,5 BB202616BP25 20 26 32 16 3,0 29,0
BB081212BP25 8 12 16 12 2,0 6,2 BB202620BP25 20 26 32 20 3,0 34,5
BB081216BP25 8 12 16 16 2,0 7.9 BB202625BP25 20 26 32 25 3,0 40,0
BB091410BP25 9 14 19 10 2,5 82 BB202632BP25 20 26 32 32 3,0 51,8
BB091414BP25 9 14 19 14 2,5 10,6 BB222718BP25 22 27 32 18 2,5 27,0
BB101310BP25, 10 13 16 10 {35 9,1 BB222722BP25 22 27 32 22 2,5 325
BB101316BP25| 10 13 16 16 1,5 6,5 BB222728BP25 22 27 32 28 2,5 40,0
BB101320BP25, 10 13 16 20 1,5 8,0 BB222825BP25 22 28 34 25 3,0 45,1
BB101510BP25| 10 15 20 10 2,5 89 BB222922BP25 22 29 36 22 3,5 49,7
BB101516BP25 10 15 20 16 2,5 12,8 BB222936BP25 22 29 36 36 315 75,8
BB101520BP25| 10 15 20 20 2,5 15,6 BB253020BP25 25 30 35 20 2,5 33,2
BB101608BP25 10 16 22 8 30 | 102 BB253025BP25 25 30 85 25 2,5 40,4
BB101610BP25| 10 16 22 10 3,0 11,8 BB253032BP25 25 30 35 32 2,5 50,6
BB101616BP25 10 16 22 16 3,0 16,7 BB253220BP25 25 32 39 20 BI5) 51,2
BB121512BP25| 12 15 18 12 1,5 59 BB253225BP25 25 32 39 25 3,5 61,6
BB121516BP25 12 15 18 16 1,5 7.8 BB253232BP25 25 32 39 32 315 76,3
BB121520BP25| 12 15 18 20 1,5 9,3 H7 BB283622BP25 28 36 44 22 4,0 72,7 H7
BB121712BP25 12 17 22 12 2,5 11,7 F BB283636BP25 28 36 44 36 4,0 | 106,1 F
BB121716BP25| 12 17 22 16 2,5 14,8 BB303820BP25 30 38 46 20 4,0 71,4
BB121720BP25 12 17 22 20 2,5 179 BB303825BP25 30 38 46 25 4,0 85,8
BB121725BP25| 12 17 22 25 2,5 21,6 BB303830BP25 30 38 46 30 4,0 | 100,1
BB121808BP25, 12 18 24 8 3,0 11,5 BB323820BP25 32 38 44 20 3,0 51,9
BB121812BP25| 12 18 24 12 3,0 153 BB323825BP25 32 38 44 25 3,0 62,9
BB121820BP25 12 18 24 20 30 | 229 BB323832BP25 32 38 44 32 3,0 784
BB141814BP25, 14 18 22 14 2,0 111 BB324020BP25 32 40 48 20 4,0 75,5
BB141818BP25, 14 18 22 18 2,0 13,8 BB324025BP25 32 40 48 25 4,0 90,5
BB141822BP25| 14 18 22 22 2,0 16,5 BB324030BP25 32 40 48 30 4,0 99,9
BB142014BP25 14 20 26 14 3,0 19,4 BB324032BP25 32 40 48 32 40 1118
BB142018BP25, 14 20 26 18 3,0 23,6 BB364522BP25 36 45 54 22 45 | 1054
BB142022BP25, 14 20 26 22 3,0 27,9 BB364528BP25 36 45 54 28 45 1284
BB142028BP25| 14 20 26 28 3,0 34,4 BB364536BP25 36 45 54 36 45 | 1591
BB151916BP25 15 19 23 16 2,0 13,2 BB404625BP25 40 46 52 25 3,0 77,3
BB151920BP25| 15 19 23 20 2,0 16,1 BB404632BP25 40 46 52 32 3,0 96,4
BB152116BP25 15 21 27 16 3,0 22,7 BB404640BP25 40 46 52 40 30 | 1182
BB152120BP25| 15 21 27 20 3,0 27,2 BB405025BP25 40 50 60 25 50 | 1473
BB152125BP25 15 21 27 25 3,0 33,0 BB405032BP25 40 50 60 32 50 1808
BB152132BP25| 15 21 27 32 3,0 40,9 BB405040BP25 40 50 60 40 50 | 2184
BB162016BP25 16 20 24 16 2,0 14,0 BB455145BP25 45 51 57 45 30 | 1471
BB162020BP25| 16 20 24 20 2,0 17,2 BB505632BP25 50 56 62 32 30 | 1181
BB162025BP25, 16 20 24 25 2,0 18,9 BB506032BP25 50 60 70 32 50 | 2195
BB162216BP25| 16 22 28 16 3,0 24,0 BB506040BP25 50 60 70 40 50 | 2653
BB162220BP25 16 22 28 20 3,0 28,6 BB506050BP25 50 60 70 50 50 @ 3238
BB162225BP25| 16 22 28 25 3,0 34,7 BB607050BP25 60 70 80 50 50 | 3814
BB162232BP25, 16 22 28 32 3,0 40,5 BB607060BP25 60 70 80 60 50 | 450,7

Jiné rozméry/materialy a specidlni dily na objedndvku.

Pozn.: Spoleénost GGB neprovadi déleni ani zkracovani.

Tolerance tloustky stény < 4 mm.

V piipadé tloustky stény 4 mm a vice se obratte na spolecnost GGB.
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Samostiedici loziskove téleso EXALIGN®

STOJATE LOZISKOVE TELESO PB

Materidl télesa: GG 20 Priklad objednavky:
Material kulickového loziska: GG 20 Velikost Konstrukce
Nerezova verze a verze odolna proti PB1| -1 OM-lB-DU — Materidl pouzdra

korozi na objednavku.

Stojaté rozmerné
loZisko  Standardni pouzdro dvoj

Konstrukce:
L:08 E:08
C:08
A B (©; t ‘
|
[
— e ‘ ©
ol g
gl | °
5l |
T I
Valcova Prirubova 2 Prirubova Nz08 1o primér &roubu o8 W08
pouzdra pouzdra pouzdra

Jiné rozméry na objednavku.
* Rozmér D je se standardnim zalisovanym pouzdrem.

m Rozméry [mm] EXALIGN® PB Stojaté lozZiskové téleso

Hmotnost
GGB oU 9B D* E H c L w T R G N s ko
PB1-10M 10 15 | 286 76 | 102 @ 25 10 56 333 13 | 412 036
PB1-12M 9,5 8 12 15 286 76 | 102 25 10 56 333 13 | 412 035
PB1-15M 15 15 | 286 76 | 102 | 25 10 56 333 13 | 412 034
PB2-20M 1 10 2 20 333 95 124 32 13 65 397 16 507 063
PB2-25M 25 25 | 333 95 124 32 13 65 397 16 | 507 @062
PB3-30M 30 30 M3 122 159 41 16 81 51,0 22 634 135
PB4-35M 143 | 12 | 38 35 492 | 137 | 183 48 16 | 102 603 22 761 180
PB4-40M 40 40 | 492 137 183 48 16 102 603 22 761 1,90
PB5-45M 45 | 45 | 540 152 194 54 16 113 730 22 888 300
PB6-50M 50 50 619 168 214 57 19 122 793 22 1000 380
PB7-55M 55 55 | 667 197 247 | 64 | 22 | 135 830 22 | 1100 440
PB7-60M s | 16 | 60 60 | 667 197 247 64 | 22 135 830 22 1100 550
PB7-65M 65 60 667 197 247 64 | 22 | 135 830 22 1100 530
PB8-70M 70 65 714 200 254 70 | 25 143 890 22 1200 635
PB8-75M 75 65 | 71,4 200 254 70 25 | 143 | 890 = 22 1200 580
PB9-80M 80 80 873 235 295 8 32 175 1080 27 1397 10,70
PB9-85M 90 | o0 | 85 80 | 873 235 295 89 32 | 175 1080 27 | 1397 1035
PB10-90M ' 90 80 1016 279 330 102 32 206 1300 30 1700 1745
PB10-100M 100 80  101,6 279 330 102 = 32 | 206 1300 30 1700 16,50

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 'I O']
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€2 Samostredici loziskove teleso EXALIGN®

STOJATE LOZISKOVE TELESO DF

Materidl télesa: GG 20 Priklad objednavky:
Material kulickového loziska: GG 20 Velikost Konstrukce
Nerezova verze a verze odolna proti DF1|-1 OM-é-DU — Materidl pouzdra

korozi na objednavku.

Stojaté rozmerné
loZisko  Standardni pouzdro dvoj

Konstrukce: o
A C ! F+0,8
: I [ 7
,;,‘
& _
o o 1T @ E+015 ot = =3
g Vodici kolik pro T e &) @) £
kuligkové lozisko . S S)
Valcova Prirubova 2 Prirubova o W08
pouzdra pouzdra pouzdra pro priimér Sroubu ¢B

Jiné rozméry na objednavku.
* Rozmeér D je se standardnim zalisovanym pouzdrem.

m Rozméry [mm] EXALIGN® DF Stojaté loZiskové téleso

Hmotnost
GGB gU | B D* E c L T w A F G s a
DF1-10M 0 15 81 103 8 23 54 6 | 333 412 031
DF1-12M 95 8 12 15 8 103 8 23 | 54 6 333 412 030
DF1-15M 15 15 8 103 8 23 | 54 6 | 333 412 029
DF2-20M M1 1 20 20 8 116 10 27 64 10 397 507 048
DF2-25M 25 25 | 89 | 116 10 30 | 64 10 | 397 507 047
DF3-30M 3 30 113 143 M 3% 79 13 510 634 1,00
DF4-35M 143 12 35 3 130 150 14 45 95 16 603 | 761 140
DF4-40M 40 40 130 159 14 = 45 95 16 603 761 1,40
DF5-45M 45 45 | 144 175 16 51 | 108 16 | 730 888 230
DF6-50M 50 50 157 190 16 58 117 21 793 1000 290
DF7-55M 55 55 184 216 17 62 137 22 830 1100 3,50
DF7-60M 175 16 60 60 184 216 17 65 137 22 830 1100 430
DF7-65M 65 60 | 184 216 17 | 65 | 137 = 22 830 1100 410
DF8-70M 70 65 202 23 19 71 143 25 890 1200 485
DF8-75M 75 65 | 202 23 19 71 | 143 25 890 | 1200 450
DF9-80M 80 80 214 259 22 81 171 29 1080 1397 7,80
DF9-85M 99 | oo | 85 80 214 250 22 81 171 29 1080 1397 745
DF10-90M ’ 90 80 279 324 25 91 210 32 1300 1700 1425
DF10-100M 100 80 | 279 | 324 25 91 210 32 1300 1700 1330
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& Samostiedicl loziskove téleso EXALIGN®

STOJATE LOZISKOVE TELESO FL

Materidl télesa: GG 20 Priklad objednavky:
Material kulickového loziska: GG 20 Velikost Konstrukce
Nerezova verze a verze odolna proti FL1|-1 OM-Bl-DU — Materidl pouzdra

korozi na objednavku.

Stojaté rozmerné
loZisko  Standardni pouzdro dvoj

Konstrukce: T
A C I ! I F:08
| ‘ ] ‘ 1
| | L r
Z e |oU 7
: ! ‘
| I o x E:0,15 )
P | Y A S I . P _ _ pro prumer | '7777 aQ ] &
1 ! i: % Sroubu gB s s 6| 2 <
| | ] ; (S (S
i 0
. . » . » . 1 \ T W
Valcova Prirubova 2 Prirubova ! | ! XOFJE kqlllk p_ri 08
pouzdra pouzdra pouzdra ulickove fozisko

Jiné rozméry na objednavku.
* Rozmeér D je se standardnim zalisovanym pouzdrem.

m Rozméry [mm] EXALIGN® FL Stojaté loziskové téleso

Hmotnost
GGB oU | oB D* E c L T w A F G s a
FL1-10M 0 15 57 76 8 23 54 6 | 333 412 041
FL1-12M 95 8 12 15 57 76 8 23 54 6 333 412 040
FL1-15M 15 15 57 | 76 8 23 54 6 | 333 412 039
FL2-20M M1 10 20 20 e4 8 10 27 64 10 397 507 063
FL2-25M 25 25 64 8 10 30 64 10 397 507 062
FL3-30M 3 3 79 110 M 3 79 13 510 634 115
FL4-35M 143 12 35 3 92 121 14 43 95 16 603 761 180
FL4-40M 40 40 92 121 14 45 95 16 603 761 190
FL5-45M 45 | 45 102 133 16 51 108 16 730 888 270
FL6-50M 50 50 111 143 16 58 117 21 793 1000 360
FL7-55M 55 55 130 165 17 | 62 | 137 22 | 830 1100 420
FL7-60M 175 16 60 60 130 165 17 65 137 22 830 1100 520
FL7-65M 65 60 130 165 17 65 137 22 | 830 1100 500
FL8-70M 70 65 143 175 19 71 143 25 890 1200 6,05
FL8-75M 75 | 65 143 175 19 71 | 143 25 890 1200 570
FL9-80M 80 80 152 197 22 8 171 29 1080 1397 940
FLO-85M 0y oo | 65 80 152 197 22 81 171 29 1080 1397 940
FL10-90M ' 90 80 197 241 25 91 210 32 1300 1700 1395
FL10-100M 100 80 197 241 25 91 210 32 1300 1700 1630
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Samostredicl loziskove téleso UNI

UNI LOZISKOVE TELESO

Materidl télesa: GGG420 Priklad objednavky:
Materidl kulikového loziska: 16 MnCr5 Velikost Konstrukce
Verze odolna proti korozi na bjednavku. UNI-1-10-B-DU — Materil pouzdra

Standardni pouzdro dvoj

Konstrukce:

\597

Vdlcova Prirubova 2 Pfirubova
pouzdra pouzdra pouzdra

Pozn.: Rozméry [mm] bez uvedeni toleranci podle normy
DIN 7168m.
Jiné rozméry na objednavku.

* Rozmeér A je se standardnim zalisovanym pouzdrem.

Rozméry [mm] UNI loZiskové téleso

Velikost @-Skala A* B Cc D Dq E F G H J K L M N (o] P R S T w
1 10-25 28 72 85 135 17 95 25 | 56 @ 12 8 3 46 20 | 34 | 42 23 0,5 x 45° 52 1
2 30-40 42 104 105 18 25 130 41 84 14 14 ) 72 40 51 68 45 2x45° 83 20
3 45-60 60 142 135 27 35 180 55 120 20 15 7 92 50 74 95 57 1x45° 112 27
4 65-80 75 182 175 33 45 220 75 150 24 18 10 130 70 96 125 80 1x45° 140 37
5 85-100 90 222 21 40 50 280 80 180 28 20 10 155 70 125 150 80 1x45° 172 40
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< Samostredici loziskove téleso MINI

Y MINI LOZISKOVE TELESO

Materidl télesa: AIMgSi12 Pfiklad objednavky:
Velikost Konstrukce

Material kulickového loZiska: 9SMn28K | |
MINI-0-8-BZ-DUMaterial pouzdra

|
Standardni pouzdro dvoj\ Upinaci kolik

Konstrukce:
z A B ©
I ny, ; V ]
=/ L&
‘ ‘ : i #\ﬁ" -
RN R R N
> oo ez
‘ L
G
Upinaci kolik pro pouziti jako Valcova Prirubova 2 Pfirubova R
prirubové loziskové téleso  pouzdra pouzdra pouzdra ==
o

Pozn.: Rozméry [mm] bez uvedeni toleranci podle normy

Jiné rozméry na objednavku.
DIN 7168m.

* Rozmeér A je se standardnim zalisovanym pouzdrem
Rozméry [mm] MINI loZiskové téleso
B [ D E F G H J K L M N o] P R S
26 15 6 25 16 7,5

Velikost @-skala A*
0 8-15 17,5 = 285 6,4 10,5 45 15 35 22 3 2,5

THE TRIBOLOGICAL SOLUTION PROVIDER FOR INDUSTRIAL 'I 05
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OVYy

Materialovy list O0GGB

Prosim vyplite nize pfilozeny formular a predejte ho obchodnimu zastupci GGB nebo ho poslete na:
czechrepublic@ggbearings.com

UDAJE PRO VYPOCET KONSTRUKCE LOZISKA

Pouziti:
Projekt / €.: PoCetks: |:| Nova konstrukce |:| Stavajici konstrukce
[ stalé zatizeni [ ] Rotaéni zatizeni [_] Rotaé&ni pohyb [] oscilacni pohyb [] Linearni pohyb
ROZMERY [MM] ULOZENI A TOLERANCE TYP LOZISKA:
Vnitini prdmér Di Hridel D, D Vélcové 5
\I;ZIeli:I - N Teleso %y pouzdro 777 Y
Pramér piiruby Dy PROVOZNI PROSTREDI
Tloustka piiruby Bn Okolni teplota Tomsl']
Tloustka stény Sr Material lozisek
. . v
Délka kluzné desky L [ Loziskové téleso s dobrou tepelnou vodivosti
Sitka kluzné desky w [] Lehce pritlaéné nebo izolované loziskové
Tloustka kluzné desky Se téleso se Spatnou tepelnou vodivosti |:| Prirubové B
. [] Nekovové loziskové téleso se $patnou pouzdro ﬂ LBt
ZATIZENI tepelnou vodivosti :
[] statické zatizeni [] stridavy provoz ve vodé a na vzduchu
[ bynamické zatizeni L -
”y’ . MAZANI S QA 5
Axidlni zatizeni F [N]
Radidlni zatizeni F IN] [J samomazny provoz
D Prabézné mazani v
POHYB D Mazani technologickou kapalinou
Rotacni rychlost N [1/min] D Pouze potéteni mazani |:| Btlatng
Kluznd rychlost Ulm/s] D Hydrodynamické mazani podlozka
Délka zdvihu Ls [mm] i .
. Provozni kapalina
Frekvence zdvihi [1/min] .
S Mazivo
Oscila¢ni ¢ [°] ;
cyklus Dynamicka viskozita n[mPas]

POCET HODIN V PROVOZU DENNE
Nepretrzity provoz
Frekvence oscilace N, [1/min] Pferusovany provoz
Doba provozu

|:| Kluzna deska

KONTAKTNIi MATERIAL y . o
Pocet dnl v roce 2

Material m

Tvrdost HB/HRC ZIVOTNOST L

Drsnost povrchu Ra [um] Pozadovand Zivotnost L, [h] ‘

ZAKAZNIiK

Spole¢nost

|:| Specidlni dily (viz vykres)
Ulice

Mésto / PSC

Telefon Fax

Jméno

] 06 E-mail Datum



Informace o vyrobeich

Spolecnost GGB se zaruCuje, ze vyrobky popisované v tomto dokumentu nemaji zadné vyrobni vady ani vady materialu.

Udaje uvadéné v tomto dokumentu jsou informativniho charakteru a maji usnadnit posouzeni vhodnosti materialu pro zamysleny Gcel

pouziti. Vychazeji z poznatku vlastniho vyzkumu a z vefejné dostupnych publikaci. Samy o sobé nepredstavuji zaruku za vlastnosti vyrobku.

Neni-li pisemné vyslovné uvedeno néco jiného, neposkytuje spoleénost GGB zaruku za vhodnost vyrobk( popisovanych v tomto
dokumentu ke konkrétnimu ucelu nebo do konkrétnich provoznich podminek.

Na veskeré obchodni transakce uskutecriované spole¢nosti GGB se v plném rozsahu vztahuji prodejni a dodaci podminky spole¢nosti GGB,

které jsou uvadény jako nedilna soucast cenovych nabidek, pfehledll zboZi ve skladu a cenikd.

Vyrobky podléhaji neustalému vyvoji. Spole¢nost GGB si proto vyhrazuje pravo ménit specifikace nebo upravovat technické tdaje i bez
pfedchoziho oznameni.

Vydani 2020 (toto vydani nahrazuje vSechna predchozi vydani, ktera timto pozbyvaji platnosti).

PROHLASENI 0 0BSAHU OLOVA VE VYROBCICH GGB A SOUHLAS SE SMERNICI EU

Pro zasilky do anebo v rdmci EU: VSechny vyrobky pod timto ¢islem dilu obsahuji olovo (¢. CAS: 7439-92-1) v koncentraci presahujici

0,1 hm. %. Prozatim nejsou vyZadovéna Zadna opatieni, nebot tyto vyrobky by pfi bézném uzivani nemély predstavovat riziko za
predpokladu dodrzeni obvyklych bezpecnostnich a hygienickych pracovnich zasad, zejména zabranéni kontaktu s pokozkou nosenim
ochrannych rukavic a striktniho rezimu umyvani rukou po zachazeni s témito vyrobky, obzvlasté pred jidlem, pitim nebo kourenim. Pri
fezani, obrdbéni nebo provadéni tepelnych praci (napf. fezéni laserem, tepelné zpracovavéni) na tomto materidlu nebo dilu je nutné
respektovat dodatec¢na preventivni a bezpecnostni opatieni. Mezi tato opatfeni patfi zejména: pouziti vhodné ochrany dychacich cest,
vyvarovani se poziti nebo vdechnuti ¢i dlouhodobému styku s pokozkou nebo okem a dodrzovani fadnych postupl manipulace, skladovani
a likvidace. V pripadeé jakychkoliv dotaz(i nds nevahejte kontaktovat. VZdy dodrZujte platné pravni pfedpisy.

OPRACOVANi

Pri teplotach do 250 °C je polytetrafluoretylen (PTFE) obsazeny v materidlu povrchové vrstvy naprosto inertni, takze pfi vrtéani nebo lesténi
nehrozi Zadné nebezpeti ani ve vyjimecnych pripadech, kdy jsou pouzdra DP4®, DP4-B, DP10 a DP11 vrtédna nebo pfizplisobovana az po
namontovani.

Pri vyssich teplotach vSak muze vznikat malé mnozstvi toxickych vypard. Jejich pfimé vdechovani mize zpdsobit onemocnéni podobné
chripce, které se muze projevit az po nékolika hodinéch, avéak béhem 24 az 48 hodin opét odezni bez trvalych nésledkd.

Podobné vypary se mohou uvolfiovat z ¢astic PTFE, které se zachytavaji na konci cigarety. V mistech, kde se obrabéji pouzdra DP4®,

DP4-B, DP10 nebo DP11, by proto mélo byt zakdazano koureni.

GGB®, DP4®, DP4-B, DU®, DU-B, DP10, DP11, DP31, DX®, DX®10, HI-EX® DTS109, DS, EP®, EP®12, EP®15, EP®22, EP®30, EP®43, EP®44, EP®63,
EP®64, EP®73, EP®79, FLASH-CLICK®, KA Glacetal, Multilube, GAR-MAX®, GAR-FIL, HSG, MLG, HPM, HPMB®, HPF,

GGB-MEGALIFE® XT, Multifil, SBC s GAR-MAX®, SBC s HSG, GGB-CSM®, GGB-CBM®, GGB-BP25, GGB-FP20, GGB-SHB®, GGB-SO16, AuGlide®,
SY, SP. GGB-DB®, UNI, MINI a EXALIGN® jsou registrované obchodni znamky nebo obchodni zndmky spole¢nosti GGB nebo jejich dcefinych a
sesterskych spole¢nosti.

Né&zvy dalsich vyrobkt a obchodni firmy uvadené v této brozufe mohou byt ochranné znamky pfislusnych viastnikd.

MBZ-B09, LD® a LDD® jsou nazvy vyrobkl spolecnosti Wieland-Werke AG, Némecko

©2020 GGB. Vsechna prava vyhrazena.
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