Druckluft- und Druckgastechnik

Druckluftaufbereitung ohne
Kompromisse

A

Besser aus Verantwortung BEKO



Qualitat ist Erfolg: Druckluft-
aufbereitung made in Germany

Moderne Produktionstechnik braucht Druckluft. Je nach Anwendung reichen
die Anforderungen von trocken und &lfrei bis hin zu absolut steril. Wir bieten die
passende Aufbereitungstechnik fiir jede Druckluftqualitat.

» Umgebungsstaub
» Feuchtigkeit
» Ol

Mit dem bloRen Auge kaum erkennbar:
Die in der Umgebungsluft vorhandenen
Verunreinigungen kénnen die Funktion
des Druckluftnetzes, die Qualitat der
Produkte und sogar die Gesundheit der
Verbraucher beeintrachtigen.

Kompressor

Der Kompressor verdichtet an-
gesaugte Umgebungsluft auf das
benétigte Druckniveau. Ohne
entsprechende Aufbereitungs-
technik wiirden die Verunreini-
gungen ungehindert in das
Druckluftnetz gelangen.



Die richtige Druckluftaufbereitung
macht den Unterschied!

In fast allen Industrien ist Druckluft ein wichtiger Energietrager.
Die geforderte Qualitat variiert von Branche zu Branche und von
Anwendung zu Anwendung. Gleich bleibt aber der Wunsch nach
optimalen Produktionsprozessen, sicheren Anlagen und kosten-
effizienter Betriebsweise. Diesen erflllen wir auf dem Weg vom
Drucklufterzeuger zur Anwendung mit sicherer, zuverldssiger und
weltweit erprobter Aufbereitungstechnik. Und sichern so Ihren
Erfolg!

» Kondensattechnik Seite  4-5
» Filtration Seite  6-7
» Trocknung Seite 8-11
> Messtechnik/

Prozesstechnik Seite 12-13

z.B. Chemie- und Pharmaindustrie



Kondensattechnik

Kondensatableitung und Kondensat-
aufbereitung: sauber, sicher, besser

An fast allen Stationen im Druckluftaufbereitungsprozess entsteht Kondensat. Es ist meist

olhaltig und mit Schmutzpartikeln belastet. Deshalb spielt die Kondensatableitung eine

zentrale Rolle bei der Druckluftaufbereitung - fiir die optimale Druckluftqualitat fur jede

Anwendung.

tiber

Mio.

weltweit verkaufte
BEKOMAT®
Kondensatableiter

BEKOMAT® 1620|1213 |14

In der Kondensatableitung setzen wir weltweit Standards: mit Fiir jede Anwendung

dem BEKOMAT®, dem ersten elektronisch niveaugeregelten >
Kondensatableiter, der mengenangepasst und mit intelligenter >
Elektronik Energieaufwand und Kosten minimiert.

mengenangepasste Kondensatableitung durch kapazitiven Sensor
fur jeden Einsatzfall die richtige L6sung durch umfassendes
Produktsortiment

reduziert Druckluftverluste und Energiekosten
vollautomatische Funktion, Uberwachung und Selbstreinigung
langlebig und robust in Alu-, CO- und Hochdruck-Ausfiihrungen
keine stérungsanfalligen mechanischen Bauteile

einfache Installation und Bedienung



Kondensatableitung | BEKOMAT®
Kondensataufbereitung | OWAMAT®und BEKOSPLIT®

Der professionelle Umgang mit dem abgeleiteten Kondensat ist Kondensate bereiten unsere BEKOSPLIT® Reaktionstrennanlagen
ein wichtiger Beitrag zum Umweltschutz. Fir die sichere und kos- zuverldssig und wirtschaftlich auf. In beiden Féllen kann das auf-
tengtlinstige Entsorgung von dispergierten Kondensaten sorgen bereitete Kondensat anschlieRend als gereinigtes Wasser in die
unsere OWAMAT® Ol-Wasser-Trennsysteme. Emulsionshaltige Kanalisation geleitet werden.

Fiir die sichere Aufbereitung vor Ort

» Ol-Wasser-Trennsystem fiir dispergierte Kondensate

» anlagengerecht in verschiedenen BaugréRen erhdltlich

» schnell, sauber und seit Jahrzehnten bewahrt

» funktionssicher auch bei schwankendem Kondensatanfall
» intuitive Bedienung und einfache Handhabung

» bis zu 40 % geringere CO,-Emissionen im Vergleich _-_.
zu herkdmmlichen Aktivkohlefiltern -g

- -dl_.‘
l L]
—y

OWAMAT® 10| 11|12 |14

Fiir echte Hartefélle
» meistverkaufte Emulsionstrennanlage fuir Druckluftkondensate

» Aufbereitung emulsionshaltiger Kondensate bis hin zu wasser-

unldslichen organischen Verunreinigungen wie Ole und Fest-
stoffe

» optimal geeignet fiir Kompressorenkondensate

» vollautomatischer Betrieb

» hochwirksames Reaktionstrennmittel macht eine kontinuierliche

BEKCOSFPLIT =

pH-Wert-Anpassung lberflissig
» drastische Reduzierung der Abfallmengen auf unter 0,5%

BEKOSPLIT® 12 | 14

Weltweit im Einsatz: unsere bewahrten,

millionenfach installierten Lésungen fiir

die Kondensattechnik.




Filtration

Druckluftfiltration: immer die
passende Qualitat

Bevor die Druckluft zu ihrer Anwendung beférdert wird, muss sie von Aerosolen, Ol und
Partikeln befreit werden. Denn die durch die Umgebungsluft und den Kompressorbetrieb
eingebrachten Verunreinigungen kénnen den Produktionsanlagen schaden und das
Produkt kontaminieren. CLEARPOINT® Druckluftfilter sorgen energie- und kostensparend
furr reine Druckluft - in jeder Qualitdtsklasse und Druckstufe.

c

L

é Wasserabscheider Aktivkohlefilter Sterilfilter Dampffilter

E CLEARPOINT® W CLEARPOINT® A/V CLEARPOINT® SR CLEARPOINT® ST

b H,0 Bldampf, Bakterien, Viren, 25-1pm
Geriiche Mikroorganismen

Druckluftklasse L1

(10 8573-1)

* Abhingig von den Umgebungs- und Betriebsbedingungen ist auch Klasse 1 erreichbar

6



16 bar | CLEARPOINT®W, Flansch und Gewindefilter, A/V Aktivkohlefilter
50 bis 500 bar | CLEARPOINT® Hochdruckfilter

<

BExS cLearpoinT ||

Je nach Sperzifikation der Anlage eignen sich
CLEARPOINT® Filter mit robustem Alumini-
umgehduse und Gewindeanschluss oder fur
groRRere Leistungsbereiche als geschweif3ter
Behdlter mit Flanschanschluss. Immer inte-
griert: 3eco Filterelemente, die den Differenz-
druck erheblich senken.

CLEARPOINT® Flanschfilter
mit BEKOMAT®

CLEARPOINT® Gewindefilter
mit BEKOMAT®

{ BENOmAT

Konstruiert fiir extreme Bedingungen

» robustes Edelstahlgehause fir lange
Lebensdauer und wirksamen Schutz gegen
Korrosionen und aggressive Kondensate

> hohe Temperaturbestandigkeit
von bis zu 120 °C

» Elementwechsel auch bei beengten
Platzverhdltnissen moglich

GroRe Leistung unter Hochdruck

» stromungsglinstiges Gehduse

» optimaler Schutz vor Korrosion qu afggressive.n. Optimiert fiir héchste Sicherheit:
Kondensaten durch seewasserbestandiges Aluminium,

vollstandige Eloxierung und Pulverbeschichtung unser Qualitétsversprechen von der

» absolut dicht dank spezieller Arretierung

Aufbereitungskette bis zum Produkt.

» Warnsignal bei Offnungsversuchen unter Druck




Trocknung

Drucklufttrocknung: c

Feuchtigkeit in Druckluftnetzen stellt eine permanente Gefahr e
fur den Betriebsablauf dar. Mit unserem umfangreichen Pro- @ +wo°c
gramm an Kalte-, Membran- und Adsorptionstrocknern decken B o
wir ein breites Spektrum an Trocknungsgraden und Qualitats-
klassen ab und kénnen fiir jeden Volumenstrom Drucktaupunkte B s
zwischen +15 und -70 °C erreichen. So haben wir immer genau
die richtige Trocknerldsung — héchste Prozesssicherheit inklusive. B -20°c
-40°C
Z y,f/"'f”'_"“m” S— Drucktaupu

e

Kaltetrockner sind tiberall im Einsatz und heute
Stand der Technik in Druckluftnetzen. Sie stellen
das wirtschaftlichste Verfahren dar, Druckluft
zu trocknen. Bei schwankenden Volumenstromen
spart der DRYPOINT® RA eco dank intelligenter
Steuerung deutlich Energie. Kommt es auf stabile
Bedingungen an, bietet der DRYPOINT® RA
die effizienteste Losung.

DRYPOINT®RA =

Uberzeugend effizient

» groRe Modellvielfalt vom intelligenten
Cycling-Trockner tiber den frequenz-
geregelten Cycling-Trockner bis
zur bewédhrten Standardl6sung

» fur Volumenstréme von 20 bis
13.200 m?

» zuverlassig, sicher, kostengtinstig

DRYPOINT® RA

ie optimale

_Osung fur jede Anwendung

Membrantrockner
DRYPOINT® M PLUS

Kéltetrockner
DRYPOINT®RA

Kaltregenerierende
Adsorptionstrockner
DRYPOINT® AC
DRYPOINT® AC HP
DRYPOINT® HL

Warmregenerierende
Adsorptionstrockner
EVERDRY®

nkt = Qualitatsklasse nach 1SO 8573-1

DRYPOINT® RA eco

Luft-
volumen-
strom

I
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v
_
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Kéltetrockner | DRYPOINT® RA
Membrantrockner | DRYPOINT® M

Kompakt und zuverldssig: Der Membrantrockner trocknet die Druckluft mittels hochselektiver
Membranen. Dabei kénnen Drucktaupunkte von +15 bis -40 °C erreicht werden - ein Grund
fur das vielfdltige Einsatzspektrum auch bei wechselnden Betriebsbedingungen.

Die vielseitige All-in-one-L6sung

» bedarfsorientierte Produktauslegung durch Power| ... 10 2 304
. . O|¥* 00 @ (Tt
fein abgestuftes Sortiment —H0 %5 0°C
Pressure
» Nanofilter und Trockner in einem Gehduse Dew
i Point
kombiniert we 35 45 55 A
» fir den reinen Trocknungsvorgang wird kein ® %

Strom benotigt
» DRYPOINT® M eco control - der erste |
regelbare Membrantrockner: Betriebsweise | |
und Trocknungsgrad lassen sich optimal auf

die Anwendung einstellen

——  100%
——  90%
Leckagen
(Ableiter)
— 80%
Gesamtkosten-
ersparnis 70 9%
- Druckverlust
50 %
- Elektrischer
Druckverlust Energiebedarf 40 9%
Elektrischer -
Energiebedarf
- 30%
Wartungskosten
Wartungskosten
20 %
Investitions- - | titions-
kosten nvlfs;téins 10 %
- DRYPOINT® M eco control
0%

DRYPOINT®RA eco Herkdmmlicher
Kaltetrockner

Den GroRteil der Lebensdauerkosten eines Kélte-
trockners machen die laufenden Betriebskosten
aus. Durch den bedarfsgerechten Betrieb der eco
Baureihe lassen sich die Gesamtkosten in den
ersten 5 Jahren um bis zu 55 % reduzieren.



Trocknung

Je unglinstiger die Bedingungen und je héher die Luftvolumen- et =
strome sind, desto hoher sind auch die Anforderungen an die A +wo0°c -
Konstruktion eines Drucklufttrockners. Unsere kaltregenerieren- B o
+7°C —
den Adsorptionstrockner sind dank hochwertiger Komponenten
duBerst robust und langlebig. B 3c-
H -20°c —
-40°C —
-70°C —
Drucktaupunkt

DRYPOINT® AC HP

Effizient fiir alle Anforderungen

» breites Programm flir Volumenstréme von 10 bis 8.200 m?
und einen Druckbereich von 4 bis 420 bar

» sicher und zuverldssig fur reibungslose und wirtschaftliche
Produktionsabldufe

» reduzierte Betriebskosten durch konstant niedrigen
Druckluftabfall
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Membrantrockner
DRYPOINT® M PLUS
Kéltetrockner
DRYPOINT®RA

Kaltregenerierende
Adsorptionstrockner
DRYPOINT® AC
DRYPOINT® AC HP
DRYPOINT® HL

Warmregenerierende
Adsorptionstrockner
EVERDRY®

pEX = Qualitdtsklasse nach ISO 8573-1

>

Luft-
volumen-
strom

DRYPOINT® AC 410-495



Die warmregenerierenden EVERDRY® Adsorptions-
trockner komplettieren unser Spektrum anwendungs-
optimierter Produkte fur die Drucklufttrocknung.
EVERDRY® bedeutet: kundenorientierter, maRge-
schneiderter Anlagenbau zur Nutzung standardisierter,
leistungsstarker Konzepte. So werden die komplexen
Aufgabenstellungen der Drucklufttrocknung groRer
Volumenstréme besonders wirtschaftlich gelost.
Dabei bestimmt nicht nur die verfugbare, sondern
die I6sungsorientierte, optimale Technologie das
Konzept der Trocknungsanlage.

EVERDRY® FRL

Kaltregenerierende Adsorptionstrockner | DRYPOINT® AC, AC HP und AC HL
Warmregenerierende Adsorptionstrockner | EVERDRY®

EVERDRY® HOC-R

So individuell wie die Aufgabe
» malgeschneiderte Losung auf Basis
standardisierter Anlagenkonzepte

aus Kalte- und Adsorptionstrockner sowie
Desorption mittels Verdichtungswéarme
» optimal auf branchen- und anwendungs-
spezifische Anforderungen zugeschnitten
» weltweit angepasst an Klimazone, lokale

sowie 6konomische Parameter

Aus Erfahrung zuverlassig: das ganze

Trocknerprogramm fiir kleine bis gro3e

Volumenstrome aus unserer Hand.

» dreiin sich variable Basiskonzepte: Regeneration
mittels Geblaseluft, Aufbereitungskombination

Einsatzbedingungen und Abnahmevorschriften
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Messtechnik

Messtechnik: Wissen ist die Basis
flir richtige Entscheidungen

Qualitat ist kein Zufall, sondern das Ergebnis kontrollierter Prozesse. Nur wenn alle
relevanten EinflussgroRen der Druckluft bekannt sind, gewinnt das Qualitats- und
Energiemanagement entscheidend an Transparenz, Reaktionsfahigkeit und zusatzlicher
Sicherheit. Messtechnik von BEKO TECHNOLOGIES ist ein Instrument, das die Datenbasis
zur Uberwachung und Bewertung wichtiger Parameter wie Restéldampfgehalt,

Volumenstrom, Druck, relative Feuchte und Taupunkt liefert.

Drucktaupunktmessung Druckiberwachung Leckageortung Volumenstrommessung
METPOINT® DPM METPOINT® PRM METPOINT® FLM METPOINT® LKD

Restfeuchte, Druck, Volumenstrom, Leckagen: vier wichtige Fiir die prazise Messung aller EinflussgroRen
Stellschrauben fir mehr Wirtschaftlichkeit in der Produktion. » Uberwacht jede kritische EinflussgroRRe in der Druckluft-
Sensortechnik von BEKO TECHNOLOGIES erfasst an den aufbereitung und steigert so Effizienz und Sicherheit
kritischen Lenkungspunkten der Druckluft prézise alle » hilft bei der Vermeidung eventueller Funktionsstérungen
relevanten Parameter - eine wichtige Grundlage fiir energie- und Druckluftverluste
und kostensparende Entscheidungen. » ermdglicht die klare Kostenzuordnung einzelner

Produktionsprozesse
» unterstlitzt bei der wirtschaftlichen Dimensionierung
und Optimierung der Anlagenkomponenten

12



METPOINT® DPM, PRM FLM, LKD

Mit Ol verunreinigte Druckluft ist eine Gefahr fiir Produktions-
anlagen, die Umwelt und sogar die Gesundheit - gerade in sensiblen
Produktionsbereichen ein nicht zu unterschatzendes Risiko. Das
Monitoring-System METPOINT® OCV kontrolliert die stromende
Druckluft permanent und unterstitzt so bei der Analyse und
Steuerung der Druckluftqualitat.

Olfreie Prozesse, 6lfreie Produkte

» kontinuierliche Uberwachung des Oldampfgehalts in der
Druckluft bis in den Bereich von tausendstel mg/m?

» zur Identifikation der Kontaminationsquellen

» jederzeit Gewissheit tiber die Reinheit der Druckluft

!' ©il Content my/m?
-
o'\. ¥ @ 4

S e METPOINT® OCV compact

METPOINT® ocv,

Online Oil Vapour Measurement

B 5

Qualitat kann man sehen - indem man sie erfasst. Unsere Daten-
logger lbersetzen die Prozessdaten in Ubersichtliche Statistiken
und Grafiken. So kénnen die gemessenen Werte einfach und in
Echtzeit nachvollzogen und im Bedarfsfall sofort nétige MaRnah-
men eingeleitet werden. Von jedem Ort, zu jeder Zeit.

METPOINT® BDL

Produktionsabldufe lassen sich mit
wegweisender Prozesstechnik von
BEKO TECHNOLOGIES optimieren.
Fir einen wirtschaftlichen Anlagen-
betrieb und kiirzere Zykluszeiten.

Steigert die Produktivitat

» Druckluftkiihler BEKOBLIZZ® LC
fur die wirtschaftliche Kiihlung mit
+5 °C kalter Druckluft

» zukunftsweisende Katalysetechnik
BEKOKAT® fiir konstant 6lfreie
Druckluft in hochsensi-
blen Anwendungen

» Aktivkohleadsorber
CLEARPOINT® V fiir
effiziente Oldampf-
Adsorption

Unsichtbares sichtbar machen

» zentrale Signalverarbeitungseinheit: die komplette
Uberwachung mit nur einem Gerét

» eigenstandige Losung, die sich in bestehende Systeme
integrieren und jederzeit nachriisten und erweitern lasst

» voll vernetzt flr eine weltweite und systemubergreifende
Datenlbertragung

Messbar besser: Wir machen die
Qualitat der Druckluft sichtbar -

und so auch die unserer Lésungen!
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er Druckluftfahrplan: alle
6glichkeiten im Uberblick

c CX, FX,SX

DRYPOINT® M Plus |
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DRYPOINT® AC ¥
oder EVERDRY® ll V+ RF-OF /RS-OF Seesecscst
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DRYPOINT’ RA
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BEKOKAT® DRYPOINT® RA-OF

[

(

DRYPOINT® AC-OF
oder EVERDRY®

seescssces
. N

—
. .

RF-OF

. .
tecccssncs

Vs

Kanalnetz Kanalnetz

dispergiertes Kompressorenkondensat

Druckluftleitung Kondensatleitung

emulsionshaltiges Kompressorenkondensat

*Abhzngig von den Umgebungs- und Betriebsbedingungen (Ansaugluft, Umgebungstemperatur, Kompressorart, Olsorte usw.) ist auch Klasse 1 erreichbar

**Relative Feuchte Eingang Aktivkohlefilter (temperaturabhédngig) max. 30 %
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Feststoffpartikel

l

Drucktaupunkt

l

1-4

II

Luftqualitdten gemdR 1SO 8573-1:2010

Klasse Feststoffpartikel, Druck- (‘)Igehalt‘ (fliissig,
max. Anzahl an Partikeln pro m? taupunkt Aerosol, Oldampf)
0,lpm<d<0,5pm 0,5pum<d<1,0pym 1,0pm<d<5,0pm °C mg/m?

0 GemaR Festlegung durch den Geritebetreiber oder Lieferanten, strengere Anford‘eél;;‘r;ééﬁ aIs Klassel iiiii
1 <20.000 <400 <10 <-70

2 <400.000 <6.000 <100 <-40

3 <90.000 <1.000 <-20

4 - <10.000 <+3

5 - <100.000 <+7

6 - <+10

- gemessen nach ISO 8573-4, Bezugsbedingungen 1 bar abs., 20 °C, 0% rF

[ ] gemessen nach ISO 8573-3

gemessen nach ISO 8573-2 und ISO 8573-5, Bezugsbedingungen 1 bar abs., 20 °C, 0% rF

t Sterilfilter als Option fir sterile Druckluft

CLEARPOINT® 3eco
Koaleszenzfilter

CX/FX/SX mit BEKOMAT®
Option: Differenzdruckanzeiger
oder BEKOMAT® 20 mit
Filtermanagement

DRYPOINT®RA
Kiltetrockner mit BEKOMAT®
DTP+3°C

II

I

CLEARPOINT®

Staubfilter RF/RS-OF mit
Handablass olfrei gereinigt
Option: Differenzdruckanzeiger

S N |

DRYPOINT® M Plus
Membrantrockner mit
integriertem Nanofilter
DTP +15..-40°C

[y
I
N

H

CLEARPOINT® A
Aktivkohlefilter
Option: Olpriifindikator

CLEARPOINT®
Sterilfilter
PIT/PIF/PIW
+FE ... SR

H

N
1
v

-~ -

CLEARPOINT®V
Aktivkohlekartusche
Option: Olpriifindikator

DRYPOINT® AC
Adsorptionstrockner mit
Einlass- und Staubfilter

G D
e |

CLEARPOINT®V
Aktivkohleadsorber
mit RF-Staubfilter

BEKOSPLIT® 11

BEKOSPLIT®
Emulsionstrennanlage

fur emulsionshaltige
Kompressorenkondensate

|x| =
i
I

OWAMAT®

BEKOSPLIT® 11

BEKOSPLIT®

CLEARPOINT® W
Wasserabscheider mit
BEKOMAT®

BexokaT

BEKOKAT®
Katalytischer Konverter

OWAMAT®
Ol-Wasser-Trennsystem
fur dispergierte
Kompressorenkondensate

Druckluftkessel
Mit BEKOMAT®

EVERDRY®
Warmregenerierender
Adsorptionstrockner
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In jeder Anwendung zu
Hause - weltweit!

Seit Uber drei Jahrzehnten stehen wir fur Produkte, Systeme und Losungen, die die gewtinschte
Druckluftqualitat in den Produktionsprozessen unserer Kunden sichern und sie effizienter machen. P8 prozesstechnik
Zuverldssig, leistungsstark und weltweit erprobt!

Messtechnik

Das ist BEKO TECHNOLOGIES:

>

1982 in Deutschland gegriindet von Berthold Koch

v

bis heute und auch in Zukunft unabh@ngig und in Familienbesitz

-

Firmensitz in Neuss, Deutschland

Produktionsstédtten in Deutschland, USA, Indien und China

v

-

weltweite, kundennahe Vertriebsorganisation

v

Qualitat made in Germany

BEKO TECHNOLOGIES GMBH
Im Taubental 7 | D-41468 Neuss

Tel. +49 2131 988-10 00
beko@beko-technologies.com
www.beko-technologies.com

Q klimaneutral
natureOffice.com | DE-296-566128
kg/edruckt

MIX

Paper from
responsible sources

FSC .
BEKO Besser aus Verantwortung e ST COTT279

\N
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