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AFFINITY®

Lie Wurielzchnetdemasching AMmnity ist der
grodite Wirller von Urschel, [eese leistungsstarke
WurelsChneldemaschine gewahnetstet hodnsie
Hygiene, kefert optimale Ergebnisse und prazise
Schnitte. Die Maschine ist in 2wel Austuhnurgen
erhaltich: Die eine Austuhnang ist Zugelassen durch das
U.3.0.A., AbL Molkereiprodukie (direkt rechis abgebilget),
die andere Ausfihrung mit Forderbandnutsche (aulen rechis)
ist nicht wom U.3.D.A. zugelassen.

LU as5en YOI
L5 DA, AL,
Molkaralprodukta

Die durch das U.S.0.A. zugelassens Ausfinrung verareitet
zahireiche Produkte unterschiedlicher Grédie und Form und elgnet
sich TUr Produktzutuhrgroien bis zu 178 mm (7).

TECHNISCHE DATEN

AFFINITY [A]
Zusdtzlich zur hygienischen Konstruktion, den hohen Kapazitaten U3 DA, Zugelassen vom US.DA.
und Praisiomnsschmilben bieted die Awsibrmg mil Fooderbandolsche Abt Molkereiprodukin

Lange: 1.64% mm (54927

ZusAtzlich cine positive Unterstitzung des Produkiiusses Diese
g Breite: 1.588 mm (62.527)

ALsiinming Kanm j¢ nach Produkt Blocke mit ciner Grice bis zu Hohe: 1.764 me (69.467)
178 mm (7) oder 254 mm (10%) autnehmen, singewicht: 1270 kg (2500 ]
Motoren: 3,6 KW (5 HI?)
HAUPTMERKMALE DER AFFINITY 18 kW (25 HF)
« Maximale Antnebskram tur » Hervormagende Cualitat der AFFINITY [B]
héchete Produkismengen Schnitte mit Ferderbandntache

Lange: 1.815mm (71.467)

- Hygienische, hochpolierds = Aufklappbare Abdeckungen Breite: 1588 mm (52.527)
Euclstgnmmmamen, cIE LI'H:IEi:qEEJ:ﬂml:[tE Oberachen Hibe: 1,764 man (69.457)
Bakleriemwachsium verhindem erleichlern Warlungs- und Hettogewlcht: 1 270 kg (2800 k)

- Der Produktberaich ist Reinigungsarbeiten Motoren: 3,6 kKW (5 HP)
villig Qeirennt vom - Kontinuieriche Arbeitswelse T8 KW (2% HIF)
mechankschen Bereich im Laverbetned g

Dig Kase-
o Schneidemaschine
e " 32 mm /e worfel AFFIMITY produziert

FrazFisionswilrtel

und -streifen bei
hohen Kapazitaten.

‘woe s o w w8 ¢ ChoodarKasn
3232 381 mm
(/8 x V& x 147 Streifen

Mozzarella-Kase « « -
Z.2 mm (VE™
W ar Tl

AFFINITY mit
Fordarbandrnutscha

SCHNITTARTEN

Sehelbenstirken: 3.2 bis 191 mm (18 bis 3/4%)
Wiurfelschnitte: Fir den Wirfclschnitt werden cin
EEII-I'_"lUEFII'I'lE‘E'rSEF, zine HUI‘I-HI'I'IE‘E‘EE‘F:‘FH‘IEHH und cinge
Cuerschnittspinael benatigt. Andeingen der WOregroke
werden aurch dic Einstelilung der Schelbenstarke, den varabien
Frequenzantnieb und die entsprechenden Spindein erzel.

« Rundmesserspinadel 3,2 bis 50,8 mm (148 bis 27)

« Querschnitspind; 3,2 bis 50,8 mm (178 Dis 27)
Streifenschnitte: Glatlschnitlslreilen kionnen enbwesier
durch das Entlermen der Cuerschnillspareded oder der
Rundmesserspinde] ersicll werden. Die Lange der
Slrezifen kamn dbser urderschicdliche: Kombinationen
win Rumdmiesserm und Goerschratimesserm

be=slirmrml wizrden

= Larwe 3.2 bis 508 mm (158 bis %)

* Mozzarelly-Fase e
32 % 3.2% 349 mm
(V8 x V8 x 1-3/78%) Streifan

ARBEITSWEISE

treibl es dann gegen die Schneidkammer-innenseite. Lie
Mitnenmerblatter [ 1 ] leiten das FProdukt am Scheibenmesser [ 2 ] vorbel.
Mil der Einslelkiappe [ 3 ] an der Oberseile der Schneidkammer wird die
Scheibenslarke beslimml Die Scheiben werden awischen der rolierenden
Zufuhriromimed [ 4 ] und der Zufuhrolle [ 8 ] hindurchegesfithrl, dann in die Rundrmessses
[ & ] weilergegeben, von denen sie in Streifen geschnitlen werden Die Streifen
werden dann direk in die Querschnitimessser [ 7] gefahrl, die den firclen Schnil
vormehmen. Der Abshreiferkamm [ 8 ] enlfernd das Produkl von den Distanesticken der
Rundmesserspindel und dient gleichreitig als Schneidiante fir die Querschnitimesser




Cheddar-Kase »
2.5 mm (.097")
woller Strzifon

® = = ¢ » rDarMESAN-KASE
Brofror Ovaler Sorcifen

STREIFENSCHNEIDER

FUR KASE

TECHNISCHE DATEN
Abwressungen ud Gewschl kRiomen g nach
haschinantoni i abvasicd
MODELL CCX-D
Lnge: 1488 rmm (58 -
24" Schnesdkammer - 3,7 KW |5 HIF)
1EEH|11||{E£33']

37" Schneidicammor - 7.5 kW {10 HP)
Breite: 837 mm (32.957)

Ml alben wvier Stredfenschneidem konnen viele verschicoene:
Schniltarien  hergestelll  werden Ovake:  Shreifen,
Rautensireifen, reduzierie Rautensireifen, reduziere ovale
Streffen sowie viele Schnittformen, die mit den neuen Relbe-
Schneidkdplen erzielt werden kdnnen, Die Starke der Streffen

kann entsprechend Ihrer Spezifikabonen eingestaill werden, Hohe: B27 mm (32357

Schnell auswechselbare, selbstvemegeinde Schneldkopie
mit Doppeinng-/Linfacheinstellung ermoglichen es, dass die
schnittart in nur wenigen Minuten geandert werden kann, Dig
speziell entwickelten Cinwegmesser konnen kostengunstig
emeuert werden, Die Maschinen Zeichnen sich aus
durch konbnuieriche Leistung im Dauerbetneb sowie die

-'ﬁ; vereantachie Konstrukiion Tur leichie Redngung wund Wariung.
ﬁir

24" Schowsdkammer - 3.7 KW (5 HP)

851 mm (33917)

32 Schresdkarmmer - 7.5 kKW (10 HP)
Nettogewicht: 454 kg (1,000 Ib)
Motoren: 3,7 ador 7 5 kW (5 oder 10 HP)
Fugelassen vom L5 DA | Abbtedung Molkereiproduke

MODFLL CC.H
Lange: 1 585 mm (K2 4007)
Brwite: 30 nun [35.5597)

r Hidwez: 8582 mm (33.937)
:'-'l:j ..'-. s wmw Mozraralla-Kise 'hw: 318 kg{?m I'I]
: Reduz ierte Rautenstraifen Motor: 7.5 KW (10 HF)

* Parmaesan-kKase
# Streifen 2 x 18 mm {080 = 75"
®

Die maxmale Abmessung des Produkls solite bel der Zuluhr
B9 mm (3-1/2") in jeder Abmessung nicht uberschrerten.

MODELL CC-D
Liinge: 1.220 mm (48.03°) - 3,7 kW (5 HP)
1.314 mm (51.747) - 7.5 kW (10 HP)
Firelte: 904 mm (15 547)
Hohe: 760 mm (29.927) - 3.7 kW (5 HP)
797 men (31.367) - 7.5 KW {10 HP)
Nettogewicht: 250 kg (550 Ib) - 3.7 kW (5 HP)
310 kg (880 Ib) - 7.5 kW {10 HP)
Motoren: 3.7 oder 7.5 KW (5 oder 10 HF)

UNTERSCHIEDLICHE TYPE

MODLELL CC

FUR IHRE ANFORDERUNGEN AT I Db il
Streifen-Schneidkopfe mit Enfacheinstellung und 1.314 mm (51.74") - 7.5 KW {10 HP)

Mﬂmmgﬂ.q[l]hmmwﬂﬁduh Bredte: B9E mm (35 787)
Hohe: M9 mm (31.477)
1.5 oder 3,7 kW (2 oder 5 HP)
79 mm (30 287) - 7.5 kW (10 HP)
Nettogewicht: 250 kg (550 Ib)
1.5 oder 3.7 kW (2 oder &5 HP)
310 kg (680 Ib) - 7.5 kW (10 HP)
Motaren: 15, 3.7 oder 75 KW (2, § ader 10 HP)

Mit Reibekopfen [ B | konnen pulverisierter Parmesan, grolie
Granulate und verschiedene Strefenscdmnitie hergestelll warden.
Wenden See sich an Urschel wegen werterer Informationen.

CugelaEsen vorm U5 DAL ADtaiung Makersanodukie.

CugBEEEan vorm U5 DuA . ADteiung Malkersanodukie.

ARBEITSWEISE

Das Produkt getangt
in die rotierende
Mitnehmertromme [ 1 ] und
wird durch die Zentrifugalkrart
gegen die Innenflache des
Schneidkoples geleitel Die Mitnehmerbitler
ransportieren das Produkt durch dee Messer [ 2].

i =k

MODELL CCX-D* MODELL CC-DL”

Lie Modelle CUM-L und CC-UL veten ahnliche MoglichEeiten
wie die CC-D und CC sowie neueste Weiterentwicklungen.
Dhiee gridlene  Schneidkammes  (Dorchmesser 813 mmd 327,
oplional awch e das Modell CEX-D licerbar, Slandand beim
Modell CC-DL) gewahnefstet einen relbungsiosen Produkifiuss
aus dem Auslaufbereich, erhiht die Kapazitat und vemmingert
Produklansammiungen und somil Ausfallredlen. Nachristsilre
sined ertalllich for exisberende Modelle GCG-0 urd GGX-0, die
mili einer gréteren Schineldkammer ausgestatiet werden sollen.

Beide Maschinen sind fin leichleres Reinigen mil einem
gchwenkbaren Zufunrinchier ausgesiatiet. Das Modell CCX-D
bietel als weilere Besonderneil einen willlg geschiossenen
Molorbereich Awch isl die Magchine mil der  klaineren
Schneidkammer (Durchmessser GO0 mme24™) Belerbar

MODELL CC-D*

MODELL CC

Die Modelle CC-D und CC haben sich schon lange als
Standard beim Sireifen- und Scheibenschnitt fiir verschiedenste
Kasesorten cfablicrt Belde Maschinen sind Auvenassig und

produktionsgepruft und daher die Basis fur das Design der
neueren Modelle CCX-0 und CCG-DL.

= Zugelassen vom LU.S.0LA. Abteliung Molkereiprodukte.

R




B URSCHEL

MODELL RA-D @ R0 LIS & gLl COMTROL® PROCESSOR
WURFELSCHNEIDER ., S| RELN I B MODELL 1700

Mt den Modelien RA-D, RA-A ond RA-HD einee Vielsahil
wvierschiesdener Schnillgrofien und -arben hergestelll werden

Standardamacnaungen sind Streifen- und Schelbenschnitte s
Gurken, Missen, Kase und Formficiseh. Die maximale Groge des

Der  Comibrol  Processor sl ocine viclseilige
Maschine fir die Hersbellung gleichitrmiger Pariloel
aus frockenen oder  halbtrockencn  Prodokben,
COMITROL Pasten oder Milssigen Produkicn. Das  Produkt

Produkts bei der Zufuhr in dic Maschine solite 88,9 mm (3-1/2") In HEAWVY H,:,DEL rA-0 B PROCESS0OR wird in prizise Telichen cimheitlicher Groke und
jeder Abmessung nicht Gberschreiben, Alle drel Worfelschnelder DUTY o oelassan vorn MODELL 1700 Form zerkleinert. Zu den Standard-Anwendungen
arpeiten mit dem gicichen Schncidprinzip, bicien kontinuicriche ; LA, ADTelung genoren Zerkicinem,  Granulieren,  Mahien,
Letstung im Daucrbetric und dic vercinfachte Konstrusktion - RIERMIRR TECHNISCHE DATEN verfiussigen, DIspergieren und Puneren.
crmoglicht ieichte Relnigung und Wartumg. 3
MODELL RA-D LManI;Li 53 I:EJE 387 - ﬂmE'?LzEam (50.697) SCHNITIARTEN
qge: 1. o (45, : nge: 1. mm =
SCHNITTARTEN ARBEITSWEISE Brefte: 1.166 mm (45917 Breite: 546 mm (33,317 Uber 250 mogiche  Kombinationen  an
Wiirfel: FOr den Wiretschnitt werden ein Das Produkt wird Gber den Hohe: 1817 mm (71547 - Hohe: 1.832mm (T2.137) Schneidtesten und Hotoren stenen tur den Comitrol
Scheibenmesser, eine Rundmesserspinde] und : dar tod Henngewichi: 3380 kg (840 0h) Mtngnﬂdrdmkg{ﬂﬂl}b] Frocessor Zur Verfugung. Partikelgrolen wvon
eine Cuerschnittspindel bendtigh. Der Wechsed ma.emlid‘ﬂrgﬁmﬂ"el : m"f'mﬂ“"dﬁ' Motor: 7.5 kW (10 HP) 'Ii.l". oy P groben Stucken bis hin 7u feinen Emulsionen sind
ger Schnitigriiie I!tclltl'l den Einzalz der ' Zenlrifugalkral hEi]"'I"E_‘H__Emm gegen die MODELL BA-A : (15, 30 oder 40 HP) moghch, um die Konfiguration fur Inne Anwendung
entsprechenden Spindein und Cinstellen e e B Linge: 1 171 mm (46 119 zu emilein. Urschel empfiehlt kostenlose
dermmmﬂm;m Mitnehmerbiitler [ 1 ] das P'HMIMH Breite: 938 mm (36.937) : Eﬁ‘kk_ﬂmrurui\rﬁsud're _in - einer der vielen
= Schelbenstarke: Scheit " [2]i= R Hobwz: 1,833 mm (71.357) Testeinrchiungen welbayeit.
TG e I i Dies Scheiben werden swischen der et Lk
- Rundmesser: i ; : Motor: 3.7 kW (3HP)
4 2 bis 75 3 1/8 bis 1 roticrenden Aufubiiromemel [ 2 ] und der Kae
- Sy 7 Zuluhrspindel [ 4 hindurchgefiihet und MODELL RA-D T
in die Runamesser [ 5 | geleitet, Linge: 1 D02 mm (39 467

3.2 bis 38 mm Rreite: 938 mm (36 937)

wodurch der Streffenschnitt -
(178 bis 1-1/27) Hiohe: 1TEEnm[TﬂTl]",| , -,
entstent, Die Streifen wenden Mett hi: 380 kg (740 1) pr
Streifenschnitte: Durch dann an de Querschnittspindel Maotor: 3 7 kW (5 HP) =
Entfernen von Querschnittspindel und Welle [ 6] ubergeben, die den Zugelassen vom LISD A
is! es maglich, eine Vielzahl verschieden Tinaken Schnitt durchiuhirt. Der %Mummm_
groBer Streifenschnille herzustelen. Abstrefferkamm [ 7 ] entferni Ricottz
das Produkt und fungien
BEISPIEL EINES

« Blauschirmmeikdse EDELSTAHL-MOTORS, als Schneidkante fur die

€.4 mm (V4" » Chnddar- Kasn DER FOR OIE RA-A& UND UErschnittmesser,
und IL7 mmiVE) « 32w 12w 38MM gaon L IEFERBAR IST

Streusel - r:h-’B ® 148 = 1-1527)

Mozzarelia-Kase = \\,
Gd Y95 % Y95 mm ™ -

(V4 x 3/8 x 3/87) ¢

’(‘I'




EMITWICKLUNG UNID HERSTELLUNG VON PHAZISIONS -5CHNEIDEMASCHINEN

. COMITROL® PROCESSOR MODELL CCX-Dr MODELL RA-D
A . # I, g o
AFFINITY MODELL 1700

SIE SIND EINGELADEMN. TESTEN SIE UNS.
Ursehel verfigt Ober qut eingerichtete Testeinrchiungen, in denen

u RSGH EE Schneichversuche for Sie und mil Theen gemeinsam: dounchoefihn
i werdenkonnen. Unsere Fachleute ietermn Innen kompletie Ergebnisse

:l"_'"'""'l' :""";'""“"L""_"Ed"'"4""""'""' und schlagen Ihnen die fOr Inre Zwecke am besten gecignete
; e i Lo Masschine wor. Wenden Sie sich an Thre Urschel-Niederlassung, om
2inen lemin 2u verenbaren (wiww. urschel.com).

® Urschel, Afirity, Flal-V und Comiltrol sind eingetregene Warenzeichen der Urschel Laborabores, Inc. | LIS25GER  SEPT 2015 (s.s. L2345)



