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Logstor startede i 1992 med at specialudvikle de
prasisolerede rer, s& de er tilpasset behovene pa
det industrielle marked. Industrirer benyttes bl.a. i
fadevareindustrien, den kemiske industri,
treeindustrien, frysehuse og pa skibe.

Med et bredt produktprogram kan de preeisolerede
industrirer tilpasses selv meget specifikke krav.

De preeisolerede industrirer har felgende
produktegenskaber:;

- Preeisolerede rer med PUR-isolering har en
meget hgj isoleringsevne.

- Rarbaeringer monteres uden péa kappen,
hvorved kulde- og varmebroer undgés.

- Isolering og kappemateriale har tilsammen en hgj
mekanisk styrke, hvilket ger de praeisolerede
rersystemer modstandsdygtige over for fysiske
pavirkninger, f.eks. nar de benyttes som
gangbro.

- Kappesamlinger er 100% teette, sa rer kan
spules og medfarer lave omkostninger til
vedligeholdelse.

Feelles for rgrene er, at de er formfaste, robuste og
hgjisolerede. Monteringen er enkel og hurtig. Det
betyder lavere totalomkostninger, sterre sikkerhed
og leengere holdbarhed.

Til cryogen anvendelse har Logstor udviklet et
isoleringssystem til lavtemperaturomradet, LT
rarsystem, som har de fernaevnte fordele fremfor
de traditionelt isolerede rarsystemer.
Isoleringsegenskaberne er bedre, monteringen er
hurtig og enkel, og hele systemet kraever ingen
vedligeholdelse efter montering. Hvis man gnsker at
spare tid og omkostninger, er det endog muligt at
prasisolere rarene pé stedet, fx. pé et skibsvaerft.

Logstorogkundeme

Mere end 40 &rs erfaring med udvikling og salg af
komplette preeisolerede rorsystemer saetter sit
preeg pa omgivelserne. Et veludviklet netvasrk af
forhandlere og sosterselskaber har medfart, at der i
dag ligger kilometervis af de karakteristiske ror fra
Logstor over hele verden. Forhandlere og
spsterselskaber reprassenterer os i over 30 lande
over hele verden.

Vi deltager hyppigt i internationale udstillinger, hvor
medarbejdere fra Logstor og de lokale forhandlere
er til stede.

Omfattendeservice

Logstor’s ingenigrer og teknikere tilbyder en
omfattende service i forbindelse med et projekt, fra
denindledende planleegning til ibrugtagning.
Logstor’s service indgar opfelgende servicering og
uddannelse af montarer.

Arelang erfaring med montering af muffer og
udarbejdelse af forskellige kundetilpassede
lgsninger har givet os en ekspertise i at udfere
monteringsarbejde og undervisning indenfor vore
markedsomrader.

Produktionssteder

Logstor blev grundlagt i begyndelsen af 60’erne i
Lagster i Nordjylland. Her har hovedproduktionen
stadig til huse. Gennem &rene er omradet vokset,
sé det i dag daekker 50.000 m2 indenfor et areal af
ca. 420.000 mz.

For at daekke den stigende efterspergsel i det
ostlige Europa er der &bnet en ny fabrik i Zabrze i
Polen. Den ny fabrik bygger p& en kombination af
den nyeste teknologi og gennempravede Logstor
traditioner.

Store ordrer til fiernere omrader kan produceres pa
vore mobile produktionsenheder. Dette geelder
iseer offshore rersystemer.
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Kvalitetsstyring

Siden 1992 har Logstor veeret DS/ISO

9001 certificeret af Lloyd’s. Certificeringen omfatter
produktudvikling og —fremstilling samt
projektstyring, og den har medfert indferelsen af de
allerstrengeste krav til kvalitetsstyring i hele
virksomheden. Kvalitetskontrollen er samtidig
kundens garanti for, at alle Logstor’s produkter og
serviceydelser lever op til branchens strengeste
krav.

PR A e o R Sy

[ o i i B e £ P} T iy

EEEE,

-
k

RS R TP R R BN P e B e E el b T T S S R R R R R T

CERTIFECATE OF AFPRON AL
Thes m do coriiy fal fw Jaaihy Slorugrrarl Sk of

LiWGEIRE
FLagstor Rir A5
Lagsiur
Dremmark

b P apyrovwel by Ll ' Begreter Qi A i
i B el sl Bresaorwef Sevime St

) BNt 2000
e Dy Mlasagpramal Sk i appbosi ke
Depelogment and mawgactue of anfrrmal dranspurd

erwirons o Digadude aiid g, Dicludbeg prodsclion sn
Torefiew avd installelion & fedals oa sile

b r o o e il U R el oy Ly e
h

aumirr pr wiw e e o gyl £ v deyanal aw B

Anddsl Drgmd Aprree B ks Y
e Mo A e
i 1P Doy 306

-..-1.,----,-.-_ [, SRR

i

SR i Pl

et kel LU 0 e sl

T L R SR p——— e —
mere == T il i,

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com




Version/07.2005.0K

LOGSTOR

Industry

Katalogets opbygning

Generel information 1.1 .3 - 1/ 1

Dette produktkatalog beskriver Logstors industri
standardprodukter. Det beskrives, hvordan
produkterne kan sammenseettes til systemer, samt
hvordan de skal handteres og monteres.

| dette kapitel gives en oversigt over
industriprogrammets standardsystemer. Endvidere
generelle specifikationer vedr. materialer og
handtering af produkter.

| de efterfolgende kapitler, fra kapitel 2 til 5,
beskrives de enkelte rersystemer. De enkelte
systemkapitler omhandler teknik, komponenter og
samlesaet.
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Logstor Industrisystemer er designet som
komplette systemer til specifikke anvendelser, og
de ma kun anvendes inden for disse
anvendelsesomrader.

LOGSTOR

1.14-173

La¥temperatur - LT
Driftstemperatur fra -200 til +120°C
Fast system

Kun fritliggende systemer

Se i avrigt systembeskrivelse side 2.1.1

Ndmaltemperatur - NT
Driftstemperatur fra -60 til -10°C fritiggende
system

Driftstemperatur fra -10 til +120°C
fritiggende og jordforlagt system.

Kun fast system
Se i ovrigt systembeskrivelse side

Hdjtemperatur - HT3
Driftstemperatur fra +120 til +250°C
Glidesystem

Kun jordforlagte systemer

Se i avrigt systembeskrivelse side 5.1.1

Rarene beveeger sig som et samlet hele.
Bevaegelser kan begraenses af rarbaeringer
eller anden friktion mod kapperaerene. For
fritheengende rarsystemer geelder, at systemet
skal kunne beveege sig frit.

Ved jordlagte systemer kan
temperaturasndringer ogsa optages som
speendinger i systemet.

| temperaturomradet fra +120°C til +250°C
anvendes en sandwich-konstruktion bestéende
af mineraluld og PUR-skum. Ved anvendelse
som jordforlagt system (HT3) fungerer det pre-
isolerede hejtemperatur system som et
glidesystem (se glidesystem).

Systemtyper

Flexibel system

| temperaturomradet fra -200°C til +120°C kan
Logstor tilbyde fleksible rarsystemer.

De fleksible systemer er kendetegnet ved, at
mediereret er fremstillet i et fleksibelt materiale,
og at der normalt ikke skal tages hensyn il
ekspansion.

| de fleksible systemer optages kraefterne fra
temperaturpavirkninger i medieraret.

| de mindre dimensioner leveres rgrene i ruller.
Raerene kan bgjes pa stedet til den enskede
liniefaring.

Fastsystem

| et fast system er medierar, isolering og
kappe forbundet ved vedhasftning, séledes at
de ekspanderer og beveeger sig som en
enhed.

Mediergrets udvendige og kapperarets
indvendige overflade forbehandles, s&
skummet haefter pa rarene, og krasfter kan
overfgres gennem isoleringen.

Glidesystem

| et glidesystem bevaeger mediergret sig inde i

isoleringen, som igen sidder fast pa kapperaret.
Derfor skal kapperaret fastholdes udefra, f.eks.
af jordfriktionen i jordforlagte rersystemer.

Al ekspansion optages inden for systemets
kappe i specialkomponenter, og man méa derfor
fiksere medieraret med fastspaendinger
(kompensatorer og ekspansionsbgjninger).

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com

Industry




Version/07.2018.0K

Produkiprogram

LOGSTOR

Industry

Generel information 1.1.4 - 2/3

Medieror
Logstors industri produkter produceres og leveres

i forskellige rorsystemer, med medierer af
forskellige typer.

Medierer veelges efter hvilket medie, der skal
transporteres. Mediergret kan veere af stal, rustfrit
stél, kobber eller plast. Reret kan forsynes med
tracerror.

Igplering

Valget af isoleringstype afheenger af
medietemperaturen.

Kalergr fra Logstor isoleres med specielt HCFC/
CFC-fri PUR-skum, der kan anvendesii
temperaturomradet -200°C til +120°C.

Fleksible rersystemer kan endvidere leveres med
skum for temperaturomradet -200°C til +120°C.

Er temperaturen mellem 120°C og 250°C,
sammenseettes isoleringen af mineraluld og PUR-
skum i forhold til den aktuelle temperatur.

Kapperor
Industrirerene leveres som standard med en

HDPE- (polyethylen) kappe i sort (UV bestandig)
eller hvid.

A
B
C

A: Kapperer

B: Isolering

C: Medierer

Meldetrdde

Stal- og kobberprogrammet kan leveres med
indstebte meldetrade til registrering af fugt |
isoleringen forarsaget af skader pa kappe- eller
mediereret. Hermed kan fugtskader opdages i tide
og udbedres, for der opstér korrosionsskader pa
medieraret. Se i gvrigt Logstors fiernvarmekatalog.

Certifikater

Fuld sporbarhed kan tilbydes sé&fremt dette oplyses
ved ordreafgivelse.

Samlesast

Logstors Industriprogram bygger primaert sit
koncept pa lige rer og samlesast. Vi tilbyder en
raekke samlesaet der er tilpasset rerene og
komponenternes anvendelse.

Samlesast leveres efter to grundprincipper:

- Samleseet for opskumning pé stedet.

- Samleseet med praefabrikerede PUR-halvskéle.
Alle samlesaet er udfert i krympbare plastmaterialer.

Til fritheengende rer benyttes konceptet lige rar og
muffer op til kappe @ 315, hvor
produktprogrammet omfatter bajemuffer, lige
muffer, T-muffer, reduktions- og
reparationssamleseet, samt endeafslutninger.

Til jordforlagte ledninger benyttes Logstors
samlesaet til fiernvarme.

Fittings
Logstor tilbyder et komplet fittingsprogram i St.
35.8, St. 37.0 BW, AISI 304 L og AISI 316 L, der

komplementerer vore samlesestslasninger og
omfatter:

- Bojninger

- T-stykker

- Reduktioner

- Fastspeendinger

Séledes er alle ngdvendige komponenter til
radighed.
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Centrering
Centrering af medierer i isolering foretages ved

hjeelp af centrerringe. Disse er fremstillet af
varmefaste materialer med lav varmeledningsevne.

Traceror

Alle faste systemer kan leveres med indskummet
tracerrer. | tracerrer kan der indlaegges varmekabel
eller et flydende varmemedie.

Eksempel

Levetid

Det komplette rarsystem monteret efter foreskrifter
har en levetid pa >10 &r afheengigt af driftsforhold.
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Stélrerssystemer

Materialespecifikationer

St.37.0BW

Hojfrekvenssveijst St. 37.0 BW efter P235 GH i
henhold til EN 10217-2 eller EN10217-5 aekvivalent
med St. 37.0 BW i henhold til tidligere DIN 1626.

Tekniske leveringsbetingelser efter DIN 1626
(oktober 1984).

Mal og vaegt efter DIN 2458.

| dimensionerne 21,3 - 33,7 mm anvendes dog
godstykkelser svarende til DIN 2440, séledes at
gevindskeering er mulig.

Skeerpede ender i henhold til DIN 1626/4.10.5.
Provetryk min. 50 bar eller hvirvelstramsprovede.
Svejsezonen 100% NDT-testet efter SEP 1917.
Veerkscertifikat efter EN 10204/3.1 B.

Leveres ileengdera 6, 12 0g 16 m

Anvendelse

Varme og damp (T < 210°C).
Mekaniske egenskaber for St. 37.0 BW:
Densitet 7850 kg/m?3
Treskstyrke > 360 N/mm?
Flydespaending > 235 N/mm?
E-modul 2,1-105 N/mm?
Termiske egenskaber:
Udvidelseskoeff. 1,2:10% °C
Specifik varme 0,48 kJ/kg°C
Varmeledningsevne 76 W/m°C

LOGSTOR

Industry

1.2.1-1/5

$t.35.81

Somlese stélrer St. 35.8 | efter P235 GH TCH |
henhold til EN 10216 aekvivalent med St. 35.8 | i
henhold til tidligere DIN 17175 (05.79). Mal og
veegt efter DIN 2448.

Veerkscertifikat efter EN 10204/ 3.1 B.

Ender fra 3,2 mm godstykkelse skaerpes i henhold
til DIN 2559/ 2.2 eller 2.1. Ender < 3,2 mm gods
skeerpes i henhold til DIN 2559/1.

Alle ender afgrates.
Leveres ileengder a6 og 12 m.

Anvendelse

Varme, damp og kondensat.
Mekaniske egenskaber for St. 35.8 I
Densitet 7850 kg/m3
Treekstyrke > 360 N/mm?
Flydespeending > 235 N/mm?
E-modul 2,1-105 N/mm?
Termiske egenskaber:
Udvidelseskoeff. 1,2:10° °C
Specifik varme 0,43 kd/kg°C
Varmeledningsevne 76 W/m°C
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Rustfri stalrerssystemer

Materialespecifikationer

Rustfri stélrer leveres efter kundens egne
anvendelsesspecifikationer.

| projekter kan rustfrie rar indkebes af LR Industri i
henhold til kundens specifikationer og LR Industris
minimumskrav til preisolering. Dette geelder ogsa
kundeleverede ror.

AISI304L (wst1.4307)

Svejste rer AISI 304L efter EN 10217-7 aekvivalent
tidligere DIN 17457,

Svejsefaktor 1,0.

Tolerancer efter DIN 2463.
Veerkscertifikat efter EN 10204/3.1.B.
Leveres i leengder a 6 m.

Anvendelse
Kemi, fedevarer og kondensat.

Mekaniske egenskaber for AISI 304 L:

Densitet 7950 kg/m?3
Traekstyrke (20°C) > 470 N/mm?
Flydespeending  (20°C) > 180 N/mm?
E-modul (20°C) 1,95-105 N/mm?

Termiske egenskaber:

Udvidelseskoeff. (20°C) 1,7:10° °C
Specifik varme 0,50 kJ/kg°C
Varmeledningsevne 15 W/m°C

LOGSTOR

Industry

1.2.1 -2/5

AISI316L (wst1.4432)

Svejste rer AISI 316L efter EN 10217-7 aekvivalent
tidligere DIN 17457.

Svejsefaktor 1,0.

Tolerancer efter DIN 2463.
Veerkscertifikat efter EN 10204/3.1.B.
Leveresileengder a6 m.

Anvendelse
Kemi, fadevarer og kondensat.

Mekaniske egenskaber for AISI 316 L:

Densitet 7950 kg/m3
Traekstyrke (20°C) > 490 N/mm?
Flydespeending  (20°C) >190 N/mm?
E-modul (20°C) 1,95-10° N/mm2

Termiske egenskaber:
Udvidelseskoeff. (20°C) 1,7-10%5 °C"

Specifik varme 0,50 kd/kg°C
Varmeledningsevne 15 W/m°C
Mejeriror (wst1.4432)

Rustfri stélrer leveres ogsa som slebne, svejste
mejerirar i kvalitet AISI 316 L indvendigt gledede
og eftertrukne.

Anvendelse

Meelk og mejeriprodukter.

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com



Version/07.2005.0K

Medieror
Rustfri stalrerssystemer

Materialespecifikationer

AISI316 Tl (wst1.4571)

Svejste rer AISI 316 Tl efter EN 10217-7
aekvivalent tidligere DIN 17457,

Svejsefaktor 1,0.

Tolerancer efter DIN 2463.
Veerkscertifikat efter EN 10204/3.1.B.
Leveres i leengder a 6 m.

Anvendelse
Kemi, fadevarer og kondensat.

Mekaniske egenskaber for AISI 316 TI:

Densitet 7950
Treekstyrke (20°C) > 500
Flydespeending (20°C) > 210
E-modul (20°C) 1,95-10°

Termiske egenskaber:

Udvidelseskoeff. (20°C)  1,7-10°
Specifik varme 0,50
Varmeledningsevne 15

kg/m?3

N/mm2
N/mm2
N/mm2

oG-
kd/kg°C
W/m°C

LOGSTOR

Industry

1.2.1 - 3/5

Mapress
Hoijtlegeret, austenitisk CrNiMo-stal (w. 1.4401)
i henhold til EN 1008.

Egnet til alle typer brugsvand. Egnet til alle
typer behandlet vand fra bledgjort til
totalafsaltet. Korrosionsbestandig. Ingen
korrosion foresaget af fremmedstoffer.

Leverance er baseret pa bllicher ror eller tilsvarende
kvalitet.
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Medieror

Kobberrorssystemer

Materialespecifikationer 1.2.1 - 4/ 5

Hérdkobber

Harde kobberrgr F37 efter DIN 1787/17671
svarende til SIS 5015-04.

Tolerancer efter EN 1057.

Anvendelse
Varme, iltholdigt vand og kelemedier.

Mekaniske egenskaber for hérd kobber:

Densitet 8940 kg/m?
Traekstyrke > 280 N/mm?
Brudforleengelse min.5 %

Termiske egenskaber:

Udvidelseskoeff. 1,68:10° °C
Specifik varme 385 kd/kg°C
Varmeledningsevne 365 W/m°C
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Plastrorssystemer

Materialespecifikationer 1.2.1-5/5
PEX PESO/PE100trykror
Krydsbundet polyethylen, efter DIN 16892/16893. Polyethylen med hgj massefylde, efter DIN 8074
litspesrre EVAL (industrirgrsnormen).

Produceret iht. DS2119/SBC 218.
Rercertifikat type 2.2.

Maksimal temperatur 95°C.

Dimension 22 og 28 mm maksimalt 10 bar ved
95°C. Qvrige dimensioner maksimalt 6 bar ved

95°C og maksimalt 10 bar ved 70°C. Anvendelse
Leveres i ruller a leengde op til 200 m afheengig af Fodevarer.
dimension.
Mekaniske egenskaber for PE8O:
Anvendelse ,
_ . . ' Densitet >958 kg/md
Varme korrosive oplesninger, diesel og benzin. Flydespeending >19 N/mm?2

Termiske egenskaber:

Mekaniske egenskaber for PEX:
9 Udvidelseskoefficient 1,7-104 °CT

Densitet 938  kg/m3 Varmeledningsevne 0,4 W/m°C
Traekstyrke (20°C)  20-26 N/mm? Smelteindex 0,85 g/10 min.
(100°C) 9-13  N/mm2
E-modul
(20°C) 600-900 N/mm? Mekaniske egenskaber for PE100:
(80°C)  300-400 N/mm? Densitet > 945 kg/m?
Brudforleengelse Flydespeending >23 N/mm?
(20°C) 300-450 % Termiske egenskaber:
(100°C) 500-700 % Udvidelseskoefficient 1,710 °C-1
Termiske egenskaber: Varmeledningsevne 0,4 W/m°C

Smelteindex 0,22 g/10 min.

Udvidelseskoeff. (20°C) 1,4.104 °C
(100°C)2,05 - 104 °C!

Specifik varme 0,55 kJ/kg°C
Varmeledningsevne 0,38 W/m°C
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Isolering

Materialespecifikationer

Preeisolerede lige rar og komponenter til faste
systemer leveres med PUR isolering af hard
polyurethanskum. Praeisolerede rer i ruller leveres
med semifleksibelt polyurethanskum.

PURisolering

Héard polyurethanskum (PUR) som opfylder
fuktionskrav iht. EN 258:

Materiale: Polyurethanskum fremstillet af polyol
0g isocyanat. Skummet er homogent,
middelsterrelse af cellerne er max. 0,5 mm.

Densitet > 60 kg/m3

> 88%
Vandabsorption ved kogning < 10% (Vol)
0,3 N/mm2
0,12 N/mm?
0,20 N/mm?
Varmeledningsevne ved 50°C < 0,03 W/m°C
Max. driftstemperatur 120°C

Lukkede celler

Trykstyrke 10% deformation

v

Aksial forskydningsstyrke

v

Tangentiel forskydningsstyrke

\Y)

Funktionskrav er afprevet i henhold til
retningslinierne i EN 253, der er geeldende for
fiernvarmeraor.

Materialeparametre er angivet med forbehold for
andringer som felge af den lebende tekniske
udvikling.

NgogLTisolering

Logstors rarsystemer er isoleret med PUR-skum,
hvilket sikrer en hgj isoleringsevne. PUR-skummet
har dog en max. anvendelsestemperatur pa 120°C,
ved kontinuerlig drift.

LOGSTOR
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1.2.2-1/1

HT3isolering

Ved jordforlagte systemer med temperaturer over
140°C skal anvendes 2-delt isolering. Reret er
opbygget som en 2-delt isolering, som inderst
bestar af en mineraludshalvskal og yderst et lag

PUR skum.

HT3 fungerer som et glide system og anvendes
ved max. temperaturer 210°C eller max. 250°C.

Mineraluld

Hard mineraluld.

Densitet: 2 < 323 mm
2> 323 mm

Vandabsorption:

Trykstyrke:

Varmeledningsevne ved 50°C
Max. driftstemperatur

75 kg/m3
40 kg/m3

<1 % (vol)
0,01 N/mma2
0,04 W/m°C
250 °C

Isolering PUR/mineraluld (HT3)

Kappe

Mineraluld
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Materialespecifikationer 1.2.3 - 1/ 1

Lagster Rer produkter med stalmedierer, der er
omfattet af EN 253, leveres med PEH kapper, eller
med paekstruderede kapper, der opfylder de
tekniske funktionskrav angivet i EN 253.

HDPE kappemateriale

Polyethylen med hgj massefylde.

Mekaniske egenskaber for HDPE:

Densitet > 940 kg/m3
Flydespeending >19  N/mm?

Max. trykbelastning

(transport) 3 N/mm
(kontinuert) 0,5 N/mmz

Termiske egenskaber:

Udvidelseskoefficient 2.104 °C
Varmeledningsevne 0,43 W/m°C
Smelteindex 0,3-0,8 g/10 min.

Materialeparametre er angivet med forbehold for
aendringer som falge af den labende tekniske
uavikling.

Presisolerede lige rar leveres med bade sort og
hvid HDPE-kappe. Rer i ruller leveres med sort
LDPE kappe (polythylen med lav densitet).

Sorte HDPE-kapperer er UV-bestandige som felge
af tilseetning af UV-heemmende additiver. Sorte
kappergr kan derfor anvendes sével udendars som
indenders.

Hvide kapperer er moderat UV-bestandige og ma
kun anvendes ved indenders installationer.
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Materialespecifikationer

Egenskaber

Krympemuffer er fremstillet af elastisk krympbart
modificeret PE plastmateriale.

Sorte krympemuffer er UV-stabiliseret.

Hvide krympemuffer er ikke UV-stabiliserst og méa
ikke anvendes udenders.

Emballage
Sorte muffer: Hvid pose, hvid tape

Hvide muffer: Hvid pose, gul tape med sort skrift
(hvid-white-weiss-blanch)

Muffen skal forblive i beskyttelsesposen indtil
monteringen. Det vil sige, at den ikke ma fiernes,
nar muffen feres ind over reret.

Rengering

Hojtryksrensning:
Max. tryk 160 bar
Max. vandtemperatur 60°C

Rengeringsafstand mellem dyse og
produktoverflade min. 30 cm

Renggringsmiddel: Topax 18 (med klor), Topax 66

(uden Klor) eller andet tilsvarende rengaeringsmiddel.

Cellulosefortynder (til fiernelse af fedtholdigt
smuds).

Kemikalier
Produktet er resistent overfor felgende kemikalier:

Lud, benzin, terpentin, olieprodukter, salt,
natriumsulfat, klor m.m.

Produktet er ved begraenset kontakt resistent
overfor falgende kemikalier: Acetone, cellulose,
saltsyre (0,1M), eddikesyre (0,1M), svovisyre
0,1M)

1.24-1/1

Test
Overholder felgende:

ASTM E96 permeabilitetstest <0,8 g/samling/dagn
ved 38°C og 90% relativ luftfugtighed

ISO 3127 slagtest (-20°C, 0 fejl af 100)
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Materialespecifikationer

Specifikationen for medierer, isolering og kappe
geelder for alle preeisolerede komponenter.
Logstors komponenter opfylder de tekniske
funktionskrav i EN 448.

Komponenter med stalmedierer leveres med
skeerpede ender i henhold til DIN 1626/4.10.5.

Bejninger

Bajningsvinklen defineres som afvigelsen fra det lige
ror.

Bajningsradius R afhasnger af rerdimensionen pa
folgende méde:

§t.37.0BW

d <508 mm bukket R =2,5

St.35.81

d < 323 svejsebgijning:
DIN 2605 Bauart 3

RustfriISO dimension

Svejsebgjninger
R-1651/ABE-211

Rustfrimetrisk dimension

Svejsebgjninger
R-1651/ABE-111

Standard bgjninger

90° /E 45°

Andre vinkler leveres efter ordre.

1.25-1/1

T-stykker

Hovedraret er opkravet eller udfert som pastik.
Tilsvejsning af grenrer foretages som en regulaer
rundsvejsning, hvorved ideel spaendingsfordeling
opnas.

Bevaegelige T-stykker tillader kun ekspansion i
hovedrerets retning. Afgreningen skal sikres med
en fastspaending eller et ekspansionselement.

Fastspaendinger

Ankerpladen bestar af en rondel, der er svejst pa
medieraret.

Rondellen er dimensioneret til at kunne overfere de
kreefter, der opstar ved en aksialspaending i
mediergret pa 150 N/mm2,

Ovrige komponenter

Kompensatorer, ventiler og andre komponenter
kan leveres af Logstor. Komponenterne leveres af
anerkendte leveranderer. Rorenderne pa de
preeisolerede komponenter har samme dimension
som de ror, de skal samles med.

Indbygningslaengden afhaenger af komponenten.

Kompensatorer leveres i fuldt ekspanderet
(udtrukket) stilling klar til brug. Hvis kompensatoren
skal indbygges i en varm ledning, kan
forindstillingen aendres ved forespargsel.

Kompensatorer og ventiler konstrueres til at kunne
modsta de trask- og trykspasndinger, der kan
forekomme i rarsystemet.
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Materialespecifikationer 1.2.6 - 1/ 1

Tracerror leveres som kobber eller PE.

PETracerrorsmateriale

Mekaniske egenskaber for PE:

Densitet > 940 kg/md

Flydespeending > 19 N/mm?

Termiske egenskaber:

Udvidelseskoefficient 210 °C

Varmeledningsevne 0,43 W/m°C

Smelteindex 0,3-0,8 g/10 min.
CuTracerrorsmateriale

Hard kobber F37 efter DIN 1787/17671 svarende
til SIS 5015-04. Tolerancer efter EN 1057.

Densitet
Treekstyrke
Brudforleengelse

Udvidelseskoefficient
Specifik varme
Varmeledningsevne

Elektrisk ledningsevne

Termiske egenskaber:

Mekaniske egenskaber for hérd kobber:

8940 kg/m?
> 280 N/mm?
> min.5 %

1,68 - 10% °C-
385 kJ/kg°C
365 W/m°C

57 Sm/mm?

Indskummede tracerrer til indlsegning af
varmekabel eller et flydende varmemedie kan dels
forstsikre et rarsystem og dels opretholde en
gnsket temperatur. Varmeoverfgringen sikres med
et ledende materiale som monteres mellem
tracerror og medierar.

Ved at indstegbe et tracerror er der mulighed for at
udskifte et defekt kabel, samtidig med at en
samling af kablet for hver 6-12 m undgés.

For yderligere oplysninger om tracerrar se ved det
enkelte system, afsnit 2 til 5.
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Varmetabsberegning

Dimensionering

Jordforlagte systemer

Varmetabet @ [W/m] for et jordforlagt rerpar fas af:

e=U(T . +T -2T,)

Hvor: U [W/mK] : Varmetransmissions-
koefficienten i et rer
T. [°C] : Fremlebstemperatur

T, [°C] : Returtemperatur

T. [°C] : Jordtemperatur

Varmetransmissionskoefficienten U [Wm [K]
defineres som:

U=1/(R,,+R;+R,+R,+R,)

Hvor: R, [MIK/W]  Isolans PUR
R, [mK/W] Isolans medierer
R, MKW Isolans kapperar

R, MKW Isolans jord
R, MKW Isolans fremlgb/retur
Isolanserne fas af:

R,,, =In[D,/d]/[2m\,]
R, =In[d/d]/[2mA]
R, =In[D/D1/[2m\]
R, =In[4(z+0,06851)/D]/[2TA]

R, =In[1+(2(z+0,06851))2/C%/ [2m],,]

Hvor: D, [m] . Indv. diam. Kapperar
D [m] : Udv. diam. Kapperar
d [m] . Indv. diam. Medierer
d [m] : Udv. diam. Medierer
AynW/m IK] @ Varmeldning PUR
A, W/mIK]: Varmeledning medieror
Aoz W/m K] : Varmeledning kapperer
A, W/mIK]: Varmeledning jord
z [m] : Leegningsdybde
C [m] . Afstand mellem akserne

LOGSTOR
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13.1-1/2

Fritliggende ror

Varmetabet for et fritliggende rer er anderledes end
for et jordforlagt rer.

Det fas af:

o=U(t,-t)
Hvor: U [W/mK] : Varmetransmissions-
koefficient i et ror
t,[°Cl : Medietemperatur
t [°C] . Lufttemperatur

Varmetransmissionskoefficienten defineres som:

U=1/(R,,+R;+R,+R,)
Hvor: R, [m OK/W]: Transmissionsmodstand luft

PUR

Transmissionmodstanden R, [m [K/W] f8s af:

R,=1/mhD
Hvor: h [W/m? [K]: Varmeledning luft

Luftens varmeledningsevne har to komponenter,
konvektion og straling:

h=h,+h,
Hvor: h, W/m2[K]:  Konvektionskoeff.
h, W/m?K]:  Strélingskoeff.
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Varmetabsberegning

Dimensionering
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Konvektionens andel fas af:

h, = 0,023 [ V°2ke¢ [qr [t )*4] / [D°2[h4]

Hvor: v [m/s] : Lufthastighed

k [W/mK] : Varmeledning luft
r [kg/m? : Densitet luft
¢, [J/kgK] : Varmeindhold luft
D [m] : Diameter kapperor
n [m2s] : Kinematisk visc. luft

Overstaende beregninger kan udferes for andre
medier end luft, séfremt veerdierne findes.

Strélingstransmissionskoefficienten h,, [W/m?[K] :

h, =4 [k 0o I
Hvor: € [ : Emissivitet
o [W/m?K4]: Stefan-Bolzmann konstant
T [°K] . Lufttemperatur i Kelvin

1.3.1 - 2/2

Beregningsprogram

Disse og mange andre beregninger kan nemt
foretages ved hjeelp beregningsprogrammet
StaTech. Programmet kan rekvireres hos Logstor.
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Rordimensionering
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Dimensionering

| dette afsnit beskrives der to metoder til beregning
af tryktab.

Man kan enten optimere raret eller beregne
kapaciteten af et givet ror.

Optimeringsberegning

Rerdimensioneringen beregnes pa grundlag af
mediemaengden og et kriterium. Som kriterium
anvendes enten trykgradienten eller flow.

Den samlede maengde, som skal transporteres i et
ror, er:

Q=pI¥
Hvor: Q [kg/s] : Vandstram
p [kg/m? . Densitet
V' [m3/s] : Volumenflow
Hastighedener:

v=400/ p OnlH?

Hvor: v [m/sek.] : Hastighed
d [m] . Indv. diam. medierer
Herafafledes:

d, = (4 0/ p Ol )05
Tryktabet beregnes som faelger:

Ap=05Cp OrFIL/d,

Hvor: p [Pa] . Tryktab
fo[-] . Friktionsfaktor
L [m] . Rerleengde

For at beregne friktionsfaktoren jf. Colebrook &
White skal der interpoleres.

Dette foretages ved, at man med udgangspunkt |
en startveerdi trinvist tilnaermer sig et
konvergensniveau.

1/f5=1,14-20og[ k/d, +9,35/Re [1**]

Hvor: k [mm] . Ruhedsfaktor
Re [] : Reynold’s tal (v [R/n)
n [m¥s] : Kinematisk viskositet

13.2-1/1

Men man kan ogsé foretage en direkte beregning
ved hjeelp af felgende formel:

£=0,25/[log[ K/3,7 [, + 5,74/ Re* ]|
5000 < Re < 108
10¢ < k/d, < 10

Kapacitetsberegning
Ved hjeelp af ovenstaende formel kan man ogsé
beregne tryktabet og kapaciteten af et givet ror.

Beregningsprogram
Disse 0og mange andre beregninger kan nemt

foretages ved hjeelp beregningsprogrammet
StaTech. Programmet kan rekvireres hos Logstor.
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Laegningsregler

Fritliggende

Dimensionering 1.33-1/2

| nedenstaende billede fremgér anvisning til
indbyrdes placering af rer samt sfstande til veeg.

<

>150

b

=150

N

Tilradelig minimum monteringsafstande mellem
kappe/kappe og kappe/vaeg.

L > 320 ved installation af T-muffe.

L > 150 efter feerdiginstallation af rerstreek.
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Laegningsregler

Jordforlagt

Dimensionering

Kanaler for nedleegning af Legster rer skal udferes i
henhold til anvisningen nedenfor.

Kanaltveersnittet skal veere tilstraekkeligt stort til at
rermontage og muffearbejde kan udferes
forsvarligt, og til at udjeevningslag og
omkringfyldning kan komprimeres. Der skal tages
hensyn til eventuelle eksisterende kabler, og der
skal tages hgjde for, om der skal anvendes draen.

I omrader med dérlig jordbound kan det vaere
nedvendigt at udskifte jorden i en sterre dybde for
at undgé seetninger.

Tilfyldningsmateriale

Felgende specifikation for tilfyldningsmateriale bar
veere overholdt:

Maksimal kornsterrelse < 32 mm
Maksimal 10% veegt < 0,075 mm
eller 3% vaegt < 0,020 mm
dGO
Uensformighedstal —— > 1,8
10

Materialet ma ikke indeholde skadelige maengder af
organisk materiale. Skarpkantede sterre korn, der
kan beskadige rer og samlinger, ber undgas.

LOGSTOR
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1.3.3 - 2/2

Rorkanal

Tilfyldningsarbejdet skal udferes med handskovl,
0g gruset omkring rerene skal handstampes.

Efterhanden som daskningen skrider frem, fiernes
opklodsningerne under rarene.

Mindst 200 mm over begge rer laegges
markeringsband.

Tilfyldning fra gruslag til terreen skal ske med
fyldmateriale, som kan komprimeres.
Komprimering fra 200-500 mm over rarene kan
udferes med en pladevibrator med et maksimalt
fladetryk pa 100 kPa.

| omrader med stor trafikbelastning eller hvor en
jorddaskning pa mindst 500 mm ikke kan
overholdes, skal rarene aflastes, for eksempel med
en stalplade.

Montering

Alle samlinger skal veere fri for sand og andre
urenheder, da der ellers er risiko for uteetheder og
deraf folgende korrosion.

Samling og teetningsprevning udferes bedst, ved
at rgrene placeres over eller umiddelbart ved siden
af udgravningen.
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Projektforberedelse

Dimensionering

Né&r Logstor som led i forberedelsen har optalt
komponent maengder, er disse tal ikke bindende og
kan kun tjene som en forudgé&ende planlaegning for
kunden til bestilling af materialer.

Generelt skal kunden afgive en skriftlig bestilling
med angivelse af de ngdvendige komponenter og
meengder. Herefter modtager kunden en
tilsvarende ordrebekreeftelse.

Inden bestillingen skal man inspicere tracéens
forhold. Herved pahviler det ordregiveren at afklare
tracéens preecise forlgb og de pladsforhold, der er
til rddighed. Ved starre, forgrenede netvaark ber
man tilkalde en medarbejder fra Logstor, séledes at
man fra starten kan tage hejde for eventuelle
statiske og systemtekniske krav.

Séafremt Logstor skal opgere masngden péa
grundlag af tegninger og planer, skal kunden over
for Logstor skriftligt bekreefte planernes rigtighed
og omfang. Specielt ved udleegning i skakter og
kanaler skal der foretages en gennemgang af
eksisterende dokumentationer pé stedet.

S4 tidligt som muligt i projektforlabet aftales
skriftligt i hvilket omfang Logstor skal vejlede i
udleegning og beregning af rarsystemet.

Przeisoleredeindustrirer fraLogstor er altid
projektspecifikke specialprodukter, somikke
tilbagekabes.

Tracéforlob

Industrirarsystemerne LT, NT og HT er pa grund af
driftstemperaturen udsat for store ekspansioner.
Ekspansionen optages ved hjeelp af
ekspansionskomponenter som L-, Z-, eller U-
bajninger eller kompensatorer, som beregnes
statisk praecist i henhold til tracéens forlgb.

Montagen mé derfor kun udferes i henhold til det
traceforleb, som er aftalt med Logstor eller anden
godkendende radgiver.

Eventuelle eendringer skal af rerstatiske grunde
aftales med og godkendes af Logstor eller anden
godkendende radgiver inden montagen.

Ved projektets afslutning skal as build
dokumentation gennemgées pé stedet og tilsendes
radgiver.

LOGSTOR
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134 -1/1

Safremt der ikke er truffet aftale om traceforlobet
og montageforholdene, eller montagen er udfert
anderledes end aftalt er ethvert mangelansvar
udelukket.

Man skal vasre seerlig opmaerksom pa, at
fritiggende systemer og jordforlagte systemer kun
anvendes til de formél, som de er beregnet til. Jf.
afsnit 1.1.4
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Transportogopbevaring
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Handtering af produkt

Denne handteringsvejledning beskrive forhold, som
er vigtige ved anvendelse af Logstor produkter.
Den skal sikre at produktet ikke beskadiges ved
transport og handtering.

Logstor anbefaler, at man felger denne vejledning
0g ger opmaerksom pa, at vejledningen er en
integreret del af de supplerende tekniske vilkér for
montageydelser.

Levering

Levering kan kun ske pé befeestede veje, hvor der
kan kare en treekker med saettevogn.
Leveringstidspunktet i henhold til ordrebekraeftelsen
er ,ab fabrik tidspunktet”. Levering pa stedet sker
indtil tre arbejdsdage efter dette ,ab fabrik
tidspunkt® og bliver adviseret. P&
leveringstidspunktet skal der veere tilstraekkelig
personale og hjeslpemidler til radighed til aflaasning.
Det skal kontrolleres om leveringen er fuldsteendig
og at varerne er ubeskadigede. Modtagelsen af
varen kvitteres péa felgeseddel.

Logstor industrirer kan losses manuelt. Ellers er
losning kun tilladt ved hjeelp af 2 veevede stropper
eller helst med en vakuumsuger. Ved laft med
stropper skal afstanden mellem stropperne veere
ca. 2 af rerleengden.

Rar og fittings mé aldrig tippes eller kastes fra
transportvogne eller lignende.

Aflasgning skal ske pa jeevnt underlag, s reret har
starst mulig understetningsflade. Underlaget ma
ikke indeholde sten, der kan beskadige kappen.

1.4.1-1/2

Transport

Under transport af rer/fittings méa der ikke
forekommer kanter eller spidse genstande, som
kan beskadige kappereret. Rar ma max. rage 2m
ud over lad. De skal enten ligge fladt pa lad eller pa
min. 100 mm brede traestroer. Aftand mellem stroer
max. 2m. For systemet HT3 er den max. afstand
m.

Rer og fittings skal transporteres séledes, at
kappe- og medierars ender ikke kan beskadiges.

Ved meget lave temperaturer fra—10°C sker der
en steerk kontraktion i kappereret, hvilket medferer,
at kappereret er pavirket af spasndinger. Ved disse
lave temperaturer ber reret transporteres med
seerlig omhu, og slag mod kapperaret skal undgas.

Lagring

Lagring af rer og fittings mé ikke ske i uordentlige
dynger, fordi dette kan medfere utilsigtede
punktuelle belastninger.

Ved midlertidig mellemlagring skal rarene stables
pé et plant underlag eller pa tresstroer.

Rerene kan stables enten i pyramideform eller i
kvaderform med treeunderlag mellem lagene. |
pyramide kan system LT og NT stables i hgjde af
max. 2 m. HT3 mé stables i hejde af max. 1m. P&
stroer kan stables alle systemer indtil 1 m hgjde
med 2 m afstand mellem strgerne. For systemerne
HT3 ma afstand mellem strgerne max. 1m.
Streerne skal veere mindst 100 mm brede.

Max.
2m
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Transport og opbevaring

Handtering af produkt
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Max. 1 m

Fittings skal ligeledes stables pé et plant underlag.
Desuden skal der serges for at de frie rarender ikke
peger opad, séaledes at der ikke kan samle sig
regnvand pa dem.

Hvide rer skal opbevares pé streer, indenders eller
tildeekket.

Krympemuffer, krympematerialer og
skumkomponenter skal opbevares tort og keligt
<50°C, for at undgé at materialet krymper i utide.
Safremt komponenterne til polyuretanskum er
frosne, skal disse langsomt tas op ved 35°C.

Harde muffer skal lagres opretstéende, saledes at
der ikke opstéar ovalitet.

Coatederor

Coatede ror skal behandles saerlig varsomt. Rerene
skal opleegges pa sandbede, og transport skal ske
pa bladt underlag.

Rermedhvid HDPE-kappe

De hvide kapperar leveres overtrukket med hvid
eller transparent plastikpose af polyethylen til
beskyttelse af rerene mod snavs, vejrlig samt ridser
og misfarvninger.

Da den hvide kappe er meget modtagelig for
smuds skal handtering og opbevaring ske pa den
mest skdnsomme méade.

Skulle der forekomme misfarvning, kan rerkappen
afvaskes, evt. med fortynderveeske. Smuds kan
afvaskes med koncentreret flydende
opvaskemiddel, men olierester og lignende fiernes
med oplasningsmiddel.

Det anbefales at lade beskyttelsesposen forblive pa
reret, indtil monteringen er foretaget.

Beskyttelsesposen fiernes med sakseopskeering
langs reret.

Polyethylenposen kan deponeres sammen med
andet aimindeligt affald, da polyethylen ved
afbraending indgér i naturens kredslab.
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Det er afgarende for komponenternes levetid, at
samlingerne af plastkapperarene er og forbliver
teette.

Ved korrekt montering opnas sikkerhed for en
samling, der er teet og har lige sé hgj styrke som
kapperarene.

Forbehandling af plasten er afgarende for
samlingens effektivitet. Det er vigtigt, at de
materialer der indgér i samlingen er absolut rene og
torre.

Eventuelle masrkater pé kapperaret inden for
monteringsomradet skal fiernes.

Ridser skal skrabes veek. Starre ridser fyldes med
mastik (kit).

Ved montering af komponenter til optagelse af
ekspansion skal det sikres, at den nedvendige
ekspansion er mulig.

Ved muffemontering skal arbejdsstedet beskyttes
mod vejrlig.

Muffemontering méa ikke foretages under
omsteendigheder, hvor aktiveringen af
plastoverfladerne ikke kan bibeholdes i hele
monteringsperioden eller under andre forhold, der
nedseetter muffens kvalitet.

Taetheds- og trykprovning

Teetheds- og trykprevning skal udferes efter
geeldende normer og i @vrigt som foreskrevet af
bygherren.

Der er 5 gyldne regler for montering af en HDPE-
kapperarssamling:

1.Klargore:

Alle materialer skal veere til stede, nar
monteringenindledes.

2.Renggore:

Alle overflader rengares.

3.Aktivere:

Alle plastoverflader aktiveres med gasflammen,
sé plastilten fiernes. Samtidig forvarmes
delene.

LOGSTOR

Industry

14.2-1/7

4.Montere:

Delene i samlingen monteres i én arbejdsgang
uden afbrydelser.

5.Kontrollere:

Til sidst kontrollerer monteren, at samlingen
har jeevne og paene overflader. For alle
muffetyper folges montagevejledningen for det
aktuelle samlesaet grundigt.

Kursus K3001

Formélet med kurset er at give den nedvendige
viden om materialer og deres anvendelse til at
kunne udfere isolering af medierarssamlinger pa LR
Industri’s rarsystemer og kunne oplaegge og
understette disse. Samt at fa kendskab til de
vigtigste komponenter i Produktkataloget. Dette er
endvidere et krav i mange projekter at gyldigt
kursusbevis kan fremvises far montagen kan
pabegyndes.

Kursistensforudsaetninger
Ingen, men germne plastfaglig baggrund.

Efterendtkursus

Vil kursisten veere kvalificeret til at:

- Montere samlesaet med lukkede muffer

- Montere samlesast og Teer med dbne muffer
- Montere muffer til opskumning

Denne del omfatter reelle praktiske monteringer,
som tager en del tid, men giver kursisten
grundleeggende erfaring i montering af en lang
raekke samlinger.

Samtidig leerer kursisten om delkomponenterne ,
sé han i en given situation har gode muligheder for
at veelge de rigtige reservematerialer.

Kursisten vil desuden have kendskab til:

- Hjeelpe- og reparationsmaterialer

- Transport og handtering

- Rarsystemernes komponenter

- Montering af beeringer

- Overslagsbestemmelse af termisk ekspansion
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Dette er en hjeelp til monteren, som vil kunne
bedemme monteringsomstaendighederne FOR
arbejdet begynde, og undga forsinkelser forarsaget
af banale designfejl.

Certifikat
Der gennemfares en skriftlig eksamen og en

bedemmelse af en udvalgt opgave. Begge dele
skal bestas for at et certifikat kan udstedes.

Medierorssamlinger

LR Industri's standard medierarsprogram omfatter
stal, rustfrit stél, kobber og plast.

Disse medierarstyper kan samles péa forskellige
mader. Ud fra nedenstaende tabel fremgar de
typiske samlingsmetoder for de enkelte
medierarstyper.

Skemaet er vejledende. Logstor anbefaler, at
kunden kontakter os for yderligere oplysninger i
tilfeelde med saerlige f.eks. tryk- og
temperaturfornold samt specielle medier.

Samlingsmetoder
Rortyper Svejsning | Preskobling | Mekanisk
Lodning kobling
Stélror
St. 37.0 BW )
St. 35.8 | v
Rustfristélror
AlSI 316 L )
Kobberror
Hard v
Blod v )
Plastror
PEX ) )
Vv = Typisk metode.

(V) = Kan anvendes.
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Handtering af produkt

Begreber

LOGSTOR

1.4.2 - 3/7

Krympemuffer:
Opdornet polyofin rer krymper ved varmning.

Krympesvob:

Abent materiale, der gares rarformet ved
montagen. Indvendigt forsynet med
teetningsmasse. Lukkes med laseband.
Krymper ved opvarmning.

L&seband:

Bénd med smeltelim til at fastholde
langsgéaende samling pa sveb og opskaret
krympemuffe. Varmebehandles. Krymper ikke.

Endcap:

Opdornet polyfin med mastik. Benyttes som
endeforsegling. Krymper ved opvarmning.

Krympedug:

Tyndvasgget sveb uden laseband. Er skéret i
passende laengde til den pageeldende samling.
Krymper ved opvarmning.

Manchet

Bled kort muffe. Indvendig forsynet med
teetningsmasse. Krymper ved opvarmning.

Smeltelim (hotmelt/kombistrip):

Lim, der aktiveres ved opvarmning og heefter
pa rene og terre overflader. Indeholder ogsa
mastik der skal vende ud.

Teetningsmasse (mastik):

Teetnende masse, der aktiveres ved
opvarmning og haefter pa rene og terre
overflader.

Teetningsbénd (mastikbénd/singlestrip):
Benyttes som teetning i visse samlinger.

Tape:

Film med klaeber, som hasfter pa fedtfrie og
rene flader.

Isoleringsskale:
Halvskéle til efterisolering af rersamlinger.

Opskumning:

Indfyldning af passende maengder blandet
polyol og isocyanat, som reagerer og danner
PUR-skum.

Aktivering (plast):

Med en propanflamme forvarmes overfladen,
sé den frembyder rent grundmateriale og bliver
ter og tempereret. Samlingens plastoverflader
skal altid aktiveres.
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Montage

Kappererssamlinger

Handtering af produkt 1.4.2 - 4/7

Aktivering
Aktiveringen skal fierne den plastilte (seebeagtige
overfladebelaegning - ,plastrust”), som deekker
enhver plastoverflade, séledes at tastnings- og
heeftematerialerne binder direkte p& den rene
plastoverflade.

Aktivering kan ske mekanisk (pudsning), elektrisk
(gnistbehandling) eller termisk (lamme).

Ved anvendelse af samlingssaet fra Logstor udferes
aktiveringen normalt mekanisk og termisk.

Termisk aktivering sikrer endvidere, at fugt fiernes,
og at der ikke dannes dug ved krympning.

Aktiveringen udferes ved forst at slibe overfladen
med smergelleerred og derefter ved langsomt at
opvarme plastens overflader med en blad
gasflamme (flamme med gule spidser). Flammen
skal ,slikke” plastoverfladerne.

—_— /\%{

| |

X
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Plasten skal gennemvarmes, og
overfladetemperaturen skal efter aktiveringen veere
mindst 60°C.

Plastens overflade eendres og bliver silkemat, nér
den rigtige temperatur er ndet, dvs. nar plastilten er
reduceret. Plasten ma ikke blive blank og skinnende
eller forbraendes.

Samlingen skal udfares straks efter aktiveringen,
idet plastilten gendannes i labet af kort tid.

Den varme, der er tilfort ved aktivering udnyttes
ved den fortsatte montage og giver sikkerhed for
en teet forbindelse mellem overfladerne og korrekt
vedhasftning.
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Montage

Afgrening

Handtering af produkt 14.2 - 5/7

Reduktion TMCogBM

Der mé ikke placeres reduktioner i T-muffen (pa Ved afgrening med spring anvendes TMC og BM
hovedraret). Reduktioner i naerhed af T-muffen skal ~ sammen. Maximummal er angivet nedenfor.
muffes for montering af T-muffe.

Reduktion pa grenrer ber indferes med reduktions
tee, ikke pasvejsning af reduktion direkte pé svejse
tee.

Alle fri ender 150 mm.

il

Min. 300

™C

Ved pasaetning af afgrening skal maximummal
overholdes for at TMC kan anvendes.
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Afgrening

Handtering af produkt 14.2 - 6/7

Ved nedenstaende eksempler geelder det at
friender eller svejse Tee afkortes séledes at de c
opgivede mél overholdes.

}) & D = Kappediameter
L X = MinimumD
C = Minimum 650 mm
, L = 530 mm
A = (C-400, dog min. 100 mm. D <D
L = Maximum 380 mm. !

Lt ]

C = Maximum 400 mm uden brug af pre rer's
passtykke.
L = Maximum 380 mm

L = Min. 450 mm, ved fri ende p& 150 mm.
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Z-slag og EC/DHEC

Handtering af produkt 14.2 - 7/7

Z-slag EC/DHEC

Ved nedenstéende eksempler monteres 2 stk. BM.
Disse méal geelder ved friende p& 150 mm samt
svejsebgjningsradius 1,5xd. Og75

0200
(9220 under optimale betingelser)

L 0250

Ua75
A =X -400, dog min. 100 mm.

EC/DHEC

02200 ‘

~1 (O]~

250 OLO 320

(2220 under optimale betingelser)

Husk EC/DHEC monteres for pasvejsning af flange.

X =min. D, men kan ogsé& udfares hvor
svejsefittings svejse direkte sammen.

L = pas stykke. Max. 400 mm passtykke uden
anvendelse af Pre rars pas stykke.
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Ved afkortning af rer benyttes nedenstaende
fremgangsmade:

1. Leeg to rundsnit igennem kappe og isolering i en
afstand af 150 mm til begge sider fra
overskaeringspunktet. Dette sker lettest med en
grovtandet nedstryger, fukssvans eller eclipsesav.

2. Leeg et diagonalt snit gennem kappen mellem de
to rundsnit. Pas pa ikke at beskadige den blivende
kappe.

143 -1/

3. Fjern kappe og isoleringsmateriale. Brug kniv,
mejsel eller lignende til at afbraekke
isoleringsmaterialet. Pas péa ikke at beskadige
eventuelle meldetréde.

4. Skrab isoleringsrester helt bort, og efterbearbejd
mediergrets overflade, indtil den frilagte overflade
er helt ren. Dette geres med stélborste,
smergelleerred, roterende barste eller lignende.
Afrensningen forhindrer, at polyurethanen afgasser/
afbraender under varmebearbejdning.

Far flammebearbejdning skal isoleringsmaterialet
beskyttes mod varme og anteendelse.

5. Overskaer medieraret.

Ved tilpasning mellem lige rar og andre
komponenter skal det lige ror afkortes.

Benyt eventuelt afkortningsrer, hvor et rer skal
afkortes. Hermed fiernes isoleringen let, og risikoen
for at polyurethanen afgasser/afbraender under
varmebearbejdning undgas.
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Prasisolerede ror fra Logstor har s& stor trykstyrke,
at rerbasringerne kan monteres udvendigt pa
kappen.

| forhold til traditionelt efterisolerede rarsystemer
har dette ophaengningsprincip den store fordel, at
varme-/kuldebroer samt indtraengning af vand og
fugt ved rerbasringer forhindres. Herved undgés et
ungdigt energitab samt store
vedligeholdelsesomkostninger som felge af
korrosion af stélraret.

Logstor leverer rarbaeringer specielt fremstillet til
brug ved preeisolerede rersystemer. Disse
rerbasringer kan monteres direkte pé veeg og loft
eller i ggengse skinnesystemer.

Rarbaeringemne er standard lagervare ved Logstor
og findes i en galvaniseret og en rustfri udgave.
Andre kvaliteter kan leveres efter ordre.

Model A
for fastboltning

Model B
for pendulophaeng

LOGSTOR
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144-173

Beregning afbzeringsbredde

P4 de preeisolerede rer kan rerbaeringerne placeres
med den normale beeringsafstand. Der skal dog
tages hensyn til isoleringsmaterialets maksimalt
tilladelige fladetryk, hvorfor leengden af baeringen
skal udregnes som felger:

G-L+2F)-g

A =
D-sinp/2 - atill.
D = Kapperarets diameter [mm]
G = Rarets egenveegt inkl. medie [kg/m]
g = Tyngdekraft [9,82]
L, = Afstand mellem beeringer, eller rarleengden

beeringen skal understatte [m]

B = Understatningsvinkel [45°-180°]
Logstor anvender som standard 180°

YK, = Summen af evt. vertikale ydre laster [kg]
(sne, gangbro eller understatning for
andre ror)

o, = Tiladeligt fladetryk pé isolerings-

materialet er 0,1 N/mm?2
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Rorbaeringer

Handtering af produkt 144 - 2/ 3

Montering af rerbaeringer

Det er vigtigt at raret ligger lost i basringen, séledes
at rgret kan glide uhindret i baeringen, eller der kan
anvendes glidebaeringer med glidesko.

Det er ogsd muligt at indleegge en teflon glideplade
under baeringen.

Nar roret udleegges séledes at det bevasger sig i
selve beeringen, er det vigtigt at baeringen ikke
placeres pa og ved muffer som ellers vil blive
gdelagt pa grund af rerets beveegelser.

Ved ekspansionsoptagelse i bgjninger er det vigtigt
at beeringen ikke blokerer ved bevaegelsen. Derfor
skal de baeringer der sidder ved bajningen kunne
bevaege sig i 2 retninger. Dette kan geres ved at Type 2

lade beeringen glide pa underlaget. m. teflon

o . . nderla
Der ma ikke anvendes pendulophaeng i forbindelse unaeriag

med brug af aksialkompensatorer.

Undgé at placere basringerne direkte pa muffen eller
i umiddelbar neerhed af denne. Kan dette ikke
undgas ber der anvendes en basringstype 2.

Teflon
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Handtering af produkt 144 - 3/3

Understotningsafstand Kobberror
Logstgr anbefaler, at understetningsafstanden pa . e — Afstand | meter
et preeisoleret rar er den samme, som anvendes pa
et ikke isoleret ror. UG I
12 x 1 mm 1,1
Stél-oggevindror S 12
DN Dimension Max. afstand i meter 18 x 1 mm 1,3
(max. temp. 210°C)
184°C 210°C 22 x 1 mm L
28 X 1,2 1,7
Vand | Damp | Vand | Damp 8 x mm
15 | 213x20 | 20 | 20 | 1.8 | 1.8 85 x 1,5 mm o8
21,3 x 2,6 2,0 2,0 1,8 1,8 42 x 1,5 mm 1,9
20 269 x 2,0 1,8 [ 23 | 1.6 | 1,8
269x238 | 20 | 25 | 1.8 | 20 o2 9 &2
269 x 2,6 20 | 2,5 | 1,8 | 2,0 70 x 2 mm 25
25 33,7 x 2,0 20 | 22 | 1,8 | 1,8
B7x26 | 25 | 25 | 2.0 | 20 S92 26 W 22
33,7 x 32 25 | 2,7 | 20 | 2,0
32 424 x 2,0 25 | 28 | 20 | 2,5
424 x 2,6 25 | 30 | 20 | 25
42,4 x 32 28 | 32 | 25 | 2,8
40 483 x 2,6 30 | 385 | 2,8 | 2.8
483 x 3,2 30 | 35 | 2,8 | 2,8
50 60,3 x 2,9 35 | 40 | 2,8 | 3,0
60,3 x 3,6 35 | 40 | 2,8 | 3,0
70 76,1 x 29 4,0 | 40 | 30 | 35
80 889 x 3,2 45 | 50 | 35 | 4,0
889 x 4,0 45 | 50 | 35 | 40
100 1143 x 36 | 50 | 6,5 | 40 | 4,0
130 139,7 x 40 | 5,0 | 6,5 | 45 | 5,0
150 168,3 x 40 | 7,5 | 85 | 50 | 6,5
200 2191 x 45 | 9,0 | 10,0 | 50 | 6,5
2191 x 63 | 9,0 | 10,0 | 50 | 6,5
250 273 x 5 10,0 | 11,0 | 7,5 | 8,5
300 3239 x 56 | 11,0 | 11,0 | 9,0 | 10,0

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com



Version/07.2018.DK

LOGSTOR

Industry

Systembeskrivelse

Lavtemperatur - LT

LT teknik 2.1.1-1/1

Driftstemperatur fra -200 til +120°C
Fast system
Kun fritliggende systemer

LT anvendes som et fritiggende system. Systemet
kan ikke anvendesii jord.

Systemet anvendes til medier som f.eks flydende
nitrogen, naturgas, etylen og petroleum. Systemet
bestér af en saerlig polyurethan og har en unik
isoleringsevne, der sikrer lave driftomkostninger.

30% fugt i skum og muffeomrader medfarer en
fordobling af varmetabet og reducerer
PURskummets mekaniske egenskaber*. Det er
derfor en vigtig forudseetning for lave
driftomkostninger og lang levetid, at alle muffer
monteres korrekt og at alle frie ender afdaekkes
med hejtemperatur endekapper. Ved
driftstemperatur mindre end -20°C (sort) eller -
36°C (hvid) samt temperaturer hgjere end 110°C
anvendes HEC eller HDHEC.

Systemet kan leveres i sort eller hvid. Hvid mé& kun
benyttes indenders.

* Kilde: Bayer ,Das Eigenschaftsbild von
Hartschaumstoffen auf Basis von Polyisocyanat®,
PU 51052, D 10-7117/67794, 1. Ausgabe 1977.
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Ror
AISI 304 L (EN 1.4307) / AISI 316 L (EN 1.4404)

LTkomponenter 2.2.1 - 1/ 1

Leveres i leengder af 6 m.

Ved forespergelse kan reret leveres med mindre
isolering (PUR).

Op til kappedimension @315 leveres kun lige rer og
samlesaet. Over dimension @315 leveres lige rar,
fittings og lige samleseet. Dette geelder alle serier,
for fritleeggende og jordforlagte systemer.

Rustfri rar leveres efter EN 10217-7. d
Leveres som specialvare.

Serie5 Komponent nr. 20000L

Stélrer diameter d, mm 21,3 | 26,9 | 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 | 114,83

Stélrer godstykkelse, mm 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0

Kapperer diameter D, mm 160 160 160 180 180 200 225 250 319

Veegt, kg/m 31 | 34 | 37 | 46 | 49 | 60 | 7.3 | 88 | 12,6

Veeskeindhold, I/m 0,2 0,4 0,7 1,2 1,5 2,5 4,1 5,7 9,6
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Industry

Systembeskrivelse

Normaltemperatur - NT

NT teknik 3.1.1 - 1/1

Driftstemperatur fra -60°C til +120°C

Stalsystemer kan anvendes som fritliggende og
som jordforlagt. @nskes stalrarssystemer anvendt i
jord se LOGSTOR fjernvarmekatalog for valg af
komponenter og samleseet. For jordforlagt rustfri
ror skal der tages seerlige hensyn til udleegning.
Kontakt LOGSTOR for valg af system og
komponenter.

Kobberrgr (udgledet) kan anvendes som
jordforlagt. Hard kobber kan kun anvendes som
fritiggende

Flexible plastrerssystemer (PEX i rulle) kan kun
anvendes som jordforlagt. PESO/PE100 kan
anvendes som jordforlagt og fritliggende.

NT System anvendes til medier som f.eks
kondensat, ammoniak, dieselolie og
maelkeprodukter. Systemet bestér af rent
polyurethan og har en unik isoleringsevne, der sikrer
lave driftomkostninger.

30% fugt i skum og muffeomrader medfarer mere
end en fordobling af varmetabet og reducerer PUR
skummets mekaniske egenskaber. Det er derfor en
vigtig forudseetning for lave driftomkostninger og
lang levetid, at alle muffer monteres korrekt og at
alle frie ender afdaekkes med endekapper. Ved
driftstemperatur mindre end -20°C (sort) eller -
36°C (hvid) samt temperaturer hgjere end 110°C
anvendes HEC eller HDHEC.

Systemet kan leveres i sort eller hvid. Hvid mé& kun
benyttes indendars.
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Industry

Mediergrsmatrix

NT teknik 3.1.2-1/2

Valg af medierar sker ofte ud fra kundens saerlige Produkt
gnsker eller krav. Logstor isolerer
kundespecificerede medierer ud fra et givet krav til
isoleringstykkelse. Kunden beerer ansvaret for dette
valg af medierarsmateriale til transport af medie.

Rer anvendt til transport af flydende produkter,
eksempelvis mejeriprodukter.

Kealing
| denne mediergrsmatrix er Industri programmets Rer anvend til keling opdelt p& de mest anvendte
standard mediergrstyper sammenholdt med deres kolemedier.
typiske anvendelsesomrader. Medierarsmatrixen
bygger pa Logstors erfaringer pd omradet og er Brugsvand

vejledende.

. Rer anvendt til brugsvand (drikkevand). VA-
| matrixen skelnes mellem folgende

anvendelsesomrader: godkendelse.
Opvarmning
Rar anvendt til rum- og procesopvarmning op til
+140°C.
Anvendelsesomrade
Afsnit Opvarmning Koling
(temp.) (medie)
LR Industri rersystemer <95°C <120°C <140°C Ammon. Brine Vand
Stalrarssystem
St. 37.0 BW 3.2.1 Vv Vv Vv + V) Vv
St. 35.8 | 3.2.2 V) V) V) Vv Vv )
Rustfri stalrgrssystem
AISI 316 L 3.2.4 ) ) ) ) ) )
Mejeriror 3.2.5 V) V) V) % V) )
Kobberrgrssystem
Hérd 3.3.2 v Vv + + v Vv
Blod 3.3.1 v Vv + + V) V)
Plastrgrssystem
PEX 3.4.1 v + + + V) V)
HDPE 3.4.2 + + + + V) v
Vv = Typisk anvendelse. - = lkke relevant.
Betegner rarsystemets primeere anvendelse. Betegner, at der typisk vil vaere andre
rertyper, som kan anvendes med storre
(V)= Kan anvendes. fordel.

Betegner, at et rersystem kan anvendes;
men der kan veere saerlige forhold omkring
mediesammensaetning, som kreever
naermere undersagelse.

+ = Ma ikke anvendes.
Betegner, at den pagesldende rertype ikke
mé& anvendes pa grund af forhold omkring
temperatur og/eller mediesammensastning.
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Industry

Mediergrsmatrix

NT teknik 3.1.2 - 2/2

Anvendelsesomrade
Afsnit Produkt Kaling Brugs-
(temp.) (medie) vand
LR Industrirgrsystemer <95°C <120°C <140°C Co, N,
Stalrgrssystem
St. 37.0 BW 3.2.1 v Vv v + +
St. 35.8 | 3.2.2 ) ) N ) o
Rustfri stalrgrssystem
AIS| 316 L 3.2.4 v v v ) v )
Mejeriror 3.2.5 v v v V) V) v
Kobberrgrssystem
Hard 3.3.2 ) + + ) +
Blod 3.3.1 y y + y y )
Plastrgrssystem
PEX 3.4.1 ) + + + + )
HDPE 3.4.2 + + + + + )
Vv = Typisk anvendelse. - = Ikke relevant.
Betegner rarsystemets primaere anvendelse. Betegner, at der typisk vil vaere andre
rertyper, som kan anvendes med storre
(V)= Kan anvendes. fordel.

Betegner, at et rersystem kan anvendes;
men der kan veere saerlige forhold omkring
mediesammensaetning, som kreever
naermere undersagelse.

+ = Maikke anvendes.
Betegner, at den pagesldende rertype ikke
mé& anvendes pa grund af forhold omkring
temperatur og/eller mediesammensastning.
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Industry

Ror med tracer

NT teknik 3.1.3-1/1

Ror kan leveres med tracere ved de felgende 2-4tracers
mediergrstyper:
St. 37.0 BW o .
St 3581 Min. vinkel Max. vinkel
AISI 304
AISI 316L
AISI 316 TI.
Tracerersmateriale:
Cu @18/indv. 216 Placeringstolerance: £15°
HDPE @20/indv. @16.
Traceresamlet
1 tracer 2 tracers 3 tracers 4 tracers Samlet tracers
@d [mm] min [°] max [°] min [°] max [°] min [°] max [°] Antal
21,3 X - - - - - - -
26,9 X - - - - - - -
33,7 X - - - - - - -
42,4 X 120 180 - - - - 2
48,3 X 90 180 90 120 - - 2-3
60,3 X 90 180 90 120 90 90 2-4
76,1 X 90 180 90 120 90 90 2-4
88,9 X 90 180 90 120 90 90 2-4
114,3 X 60 180 60 120 60 90 2-4
139,7 X 60 180 60 120 60 90 2-4
168,3 X 30 180 30 120 30 90 2-4
219,1 X 30 180 30 120 30 90 2-4
273 X 30 180 30 120 30 90 2-4
323,9 X 30 180 30 120 30 90 2-4
355,6 X 30 180 30 120 30 90 2-4
406,4 X 30 180 30 120 30 90 2-4
457 X 30 180 30 120 30 90 2-4
508 X 30 180 30 120 30 90 2-4
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Ror
St. 37.0 BW

LOGSTOR

NT komponenter - Stdlrorssystem

Leengder: 6, 12 eller 16 m afhaengig af dimension.

Op til kappedimension @315 leveres St. 37.0 BW
som lige rer og samleseet. Over dimension @315
leveres lige rer, fittings og lige samlesest.

Rer med kappedimension 90 leveres med

100 mm friende.

Kan leveres med tracerrer, se side 3.1.3.

Industry

3.2.1 -1/2

Serie 1 Komponent nr. 20000L
Stalrer diameter d, tommer 172" 3/4" 1" 11/4" | 11/2" 2" 21/2" 3" 4" 9" 6"
Stélrer diameter d, mm 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 889 | 114,3 | 139,7 | 168,3
Stalrer godstykkelse, mm 2,6 2,6 3,2 2,6 2,6 2,9 2,9 3,2 3,6 3,6 4,0
Kapperer diameter D, mm 90 o) 90 110 110 125 140 160 200 225 250
Veegt, kg/m 2,2 2,5 34 39 4,3 5,7 7,2 9,1 13,2 16,1 20,9
Veeskeindhold, I/m 0,2 0,4 0,6 11 1,5 2,3 3,9 5,4 9,0 13,8 20,2
Stalrer diameter d, tommer 8" 10" 12" 14" 16" 20"
Stalrer diameter d, mm 219,11 273,0 | 323,9 | 355,6 | 406,4 | 508,0
Stélrer godstykkelse, mm 4,5 5,0 5,6 5,6 6,3 6,3
Kapperer diameter D, mm B 400 450 500 560 710
Veegt, kg/m 31,1 | 45,0 | 58,3 | 66,3 | 84,4 | 114,0
Veeskeindhold, I/m 34,7 | 54,3 | 76,8 | 93,2 [121,8 |192,8

Serie 2
Stélrer diameter d, tommer 1/2" 3/4" 1" 11/4" [ 11/2" 2" 21/2" 3" 4" 8" 6"
Stalrer diameter d, mm 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 | 114,3 | 139,7 | 168,3
Stélrer godstykkelse, mm 2,6 2,6 3,2 2,6 2,6 2,9 2,9 3,2 3,6 3,6 4,0
Kapperer diameter D, mm 110 110 110 125 125 140 160 180 225 250 280
Veegt, kg/m 2,9 3,2 4,0 4,5 4,3 6,5 8,1 10,1 14,9 18,1 23,6
Veeskeindhold, I/m 0,2 0,4 0,6 1,1 1,5 2,3 39 5,4 9,0 13,8 20,2
Stalrer diameter d, tommer 8" 10" 12" 14" 16" 20"
Stalrer diameter d, mm 219,11 273,0 | 323,9 | 355,6 | 406,4 | 508,0
Stélrer godstykkelse, mm 4,5 5,0 5,6 5,6 6,3 6,3
Kapperer diameter D, mm 55 450 500 560 630 800
Veegt, kg/m 3556 | 51,9 | 66,4 | 72,8 | 92,7 | 127,8
Veeskeindhold, I/m 34,7 | 54,3 | 76,8 | 93,2 [121,8 |192,8
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Industry

Ror

NT komponenter - Stalrerssystem 3.21-2/2
Serie 3
Stalrer diameter d, tommer 172" 3/4" 1" 11/4" | 11/2" 2" 21/2" 3" 4" 5" 6"
Stélrer diameter d, mm 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 | 114,3 | 139,7 | 168,3
Stélrer godstykkelse, mm 2,6 2,6 3,2 2,6 2,6 2,9 2,9 3,2 3,6 3,6 4,0
Kapperer diameter D, mm 125 125 125 140 140 160 180 200 250 280 JilB
Veegt, kg/m 3,2 3,6 4.4 5,0 5,4 71 8,7 10,9 16,3 20,0 26,0
Vasskeindhold, I/m 0,2 0,4 0,6 1,1 1,5 2,3 3,9 54 9,0 13,8 20,2

Stalrer diameter d, tommer 8" 10" 12" 14" 16" 20"

Stalrer diameter d, mm 219,11 273,0 | 323,9 | 355,6 | 406,4 | 508,0
Stélrer godstykkelse, mm 4,5 5,0 5,6 5,6 6,3 6,3

Kapperer diameter D, mm 400 500 560 630 710 900
Veegt, kg/m 39,4 | 57,4 | 73,8 | 81,2 | 103,7 | 142,3

Veeskeindhold, I/m 34,7 | 54,3 | 76,8 | 93,2 |121,8 |192,8
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Ror
St. 35.81

NT komponenter - Stilrarssystem 3.22-1/2

Op til kappedimension @315 leveres St. 35.8 | som
lige rer og samlesaet. Over dimension @315 leveres
lige rar, fittings og lige samleseet.

Rer med kappedimension @90 leveres med
100 mm friende.

Kan leveres med tracerrer, se side 3.1.3.

Serie 1 Komponent nr. 20000L

Stalrer diameter d, tommer 1/2" | 3/4" | 1" [1 14"t 1/2"| 2" 2 1/2] 3" 4" | 5" 6" | 8" | 10" | 12"
Stalrer diameter d, mm 21,3126,9 (33,7 (42,4 |48,3|60,3|76,1(88,9 [114,3[139,7(168,3219,1| 273 {323,9
Stalrer godstykkelse, mm 2 [23|26|26(26(29]29|32|36]| 4 4,5616,3|6,3|7,1
Kapperer diameter D, mm 90 | 90 | 90 | 110|110 | 125 | 140|160 | 200 [ 225 [ 250 [ 315 [ 400 | 450
Veegt, kg/m 19(123|129(38 (42|56 7,1(9,0|13,0(17,1|22,6|39,8(53,3(69,8
Veeskeindhold, I/m 0210406 (1,1|15[23]|39]53]9,0]13,6(19,9(33,5|53,3|75,3
Leengder L, m 6 6 6 6 6 |6/12|6/12(6/12 [6/12|6/12 (6/12|6/12|6/12|6/12
Serie 2

Stalrer diameter d, tommer 1/2" | 3/4" | 1" [t 14"t 1/2"| 2" [2 1/2] 3" 4" | 5" 6" | 8" [10" ]| 12"
Stalrer diameter d, mm 21,3(26,9(33,7|42,4|48,3|60,3|76,1|88,9 [114,3/139,7|/168,3219,1| 273 323,9
Stélrer godstykkelse, mm 20|23 |26|26|26(29|29(32 (36| 4 [45|6,3|6,3]|7,1
Kapperer diameter D, mm 110|110 [ 110|125 | 125 | 140 | 160 [ 180 | 225 | 250 | 280 | 355 | 450 | 500
Veegt, kg/m 2,312,733 |4,1|45|6,1| 76195 (13,9(18,3(24,1|43,1|57,6(74,7
Veeskeindhold, I/m 0,2(04(06(1,1(15|23|39]|53]|9,01]13,6(19,9|33,5|53,3|75,3
Leengder L, m 6 6 6 6 6 |[6/12|6/12(6/12 (6/12|6/12|6/12|6/12|6/12|6/12
Serie 3

Stalrer diameter d, tommer 1/2" | 3/4" | 1" [1 14"t 1/2"| 2" 2 1/2] 3" 4" | 5" 6" | 8" | 10" | 12"
Stalrer diameter d, mm 21,3126,9 (33,7 (42,4 |48,3|60,3|76,1(88,9 [114,3[139,7(168,3219,1| 273 {323,9
Stalrer godstykkelse, mm 2012326 |26|26|29|29[32|36]| 4 4,5616,3|6,3 (7,1
Kapperer diameter D, mm 125|125 | 125|140 | 140 | 160 | 180|200 | 250 [ 280 | 315 | 400 | 500 | 560
Veegt, kg/m 2,6 30|36 |46 |50]|6,6]|8,1[10,2(15,1{19,9(26,1|46,6|62,5(81,2
Veeskeindhold, I/m 0,2|104 06 (1,1|15[23]|39]53]9,0]13,6(19,9(33,5|53,3|75,3
Leengder L, m 6 6 6 6 6 |6/12|6/12(6/12 [6/12|6/12 (6/12|6/12|6/12|6/12
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Ror
St. 35.81

LOGSTOR

Industry

NT komponenter - Stilrarssystem 3.22-2/2

Serie5
Stalrer diameter d, tommer 1/2" | 3/4" | 1" [1 1/4"p 1/2"| 2" p 1/2"| 3" 4"
Stalrer diameter d, mm 21,31 26,9 (33,7 42,4 (48,3 | 60,3 |76,1 |88,9 |114,3
Stalrer godstykkelse, mm 201 23|26 |26 (26 |29]29 |32 |36
Kapperer diameter D, mm 160 | 160 | 160 | 180 | 180 | 200 [ 225 250 | 315
Veegt, kg/m 36|40| 46 |57 |60 | 78198 |12,3 18,7
Veeskeindhold, I/m 0204|106 (11|15 23|39 |53 |9,0
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Industry

Ror
AISI 304 L wst. 1.4301 / AISI 316 L wst. 1.4432

NT komponenter - Stilrarssystem 3.2.3-1/2

Leveres i leengder af 6 meter.

Op til kappedimension @315 leveres kun lige rer og
samlesast. Over dimension @315 leveres lige rar,
fittings og lige samleseet. Dette geelder alle serier,
for fritleeggende og jordforlagte systemer.

Rer med kappedimension 90 leveres med 100 mm
friende.

Leveres som specialvare. d
Kan leveres med tracerrer, se side 3.1.3.

Serie 1 - 1SO dimension Komponent nr. 20000L

Stalrer diameter d, mm 21,3126,9 (33,7 42,4 |48,3|60,3|76,1(88,9 [114,3[139,7(168,3219,1| 273 {323,9
Stélrer godstykkelse, mm 2,0(20(20|20|20|20]|20(20|20(20]|20]20]26 |26
Kapperer diameter D, mm 90 [ 90 | 90 | 110 (110|125 | 140|160 | 200 [ 225 | 250 | 315 | 400 | 450
Veegt, kg/m 19122 |25|33(36|44|56|6,6|88](10,9|13,0{18,1{29,6(35,3
Vasskeindhold, I/m 0,2|104|0,7(1,2|15[25]|4,1]|5,7|9,6|14,5|21,2(36,3|56,3|79,8

Serie 1-metrisk dimension

Stalrer diameter d, mm 104 [ 129 | 154 | 204 | 254 | 305
Stélrer godstykkelse, mm 201]2,0120(20]20]2,5
Kapperer diameter D, mm 180 | 200 | 225 | 280 | 355 | 400
Veegt, kg/m 7,8 19,4 (12,4|17,6|24,7|34,8
Veeskeindhold, I/m 7,9 (12,3 17,7 31,4 49,1|70,7

Serie 2 - ISO dimension

Stalrer diameter d, mm 21,3(26,9(33,7|42,4|48,3|60,3|76,1|88,9 [114,3/139,7|/168,3219,1| 273 323,9
Stélrer godstykkelse, mm 2,0(20(20|20|20|20]|20(20|20(20]|20]20]26 |26
Kapperer diameter D, mm 110|110 [ 110|125 | 125 | 140 | 160 [ 180 | 225 | 250 | 280 | 355 | 450 | 500
Veegt, kg/m 2326|2936 (39|49]|6,1|7,2]|9,8(12,1{14,7[20,9(383,8(40,2
Veeskeindhold, I/m 0,2(04(0,7(12([15|25|4,1|57|9,6|145|21,2|36,3|56,3|79,8

Serie 2 - metrisk dimension

Stalrer diameter d, mm 104 [ 129 | 1564 | 204 | 254 | 305
Stélrer godstykkelse, mm 201(12,0]20(20]20]2,5
Kapperer diameter D, mm 200 | 225 | 250 | 315 | 400 | 450
Vasgt, kg/m 8,5 [10,4|14,0(20,1|28,7|39,7
Veeskeindhold, I/m 7,9 (12,3 |17,7|31,449,1|70,7
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Ror
AISI 304 L wst. 1.4301 / AISI 316 L wst. 1.4432

NT komponenter - Stilrarssystem 3.2.3-2/2

Serie 3 - ISO dimension

Stalrer diameter d, mm 21,3|26,9(33,7 (42,4 (48,3|60,3|76,1|88,9(114,3139,7|168,3[219,1| 273 [323,9
Stalrer godstykkelse, mm 20(20(|20|20(|20|20]|20(|20|20[20(20([20](26]|26
Kapperer diameter D, mm 125|125 [ 125|140 | 140 | 160 | 180 [ 200 | 250 | 280 | 315 | 400 | 500 | 560
Veegt, kg/m 2629|132 |41 (44|54|66|7,9|11,0(13,8/16,8|24,4(38,7|46,8
Veeskeindhold, 1/m 0204|0712 |15|25]|4,1[57|9,6|14,5(21,2|36,3|56,3(79,8

Serie 3 - metrisk dimension

Stalrer diameter d, mm 104 | 129 | 154 | 204 | 254 | 305
Stélrer godstykkelse, mm 2012,0120(20]20]2,5
Kapperer diameter D, mm 225|250 | 280 | 355 | 450 | 500
Veegt, kg/m 9,4 (11,6(15,9(23,4 (33,4 46,3
Veeskeindhold, I/m 7,9 (12,3 (17,7 |31,449,1|70,7
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Industry

Ror
AISI 316 Tl wst. 1.4571

NT komponenter - Stilrerssystem 324-1/1

Leveres i leengder af 6 meter.

Op til kappedimension @315 leveres kun lige rer og
samlesast. Over dimension @315 leveres lige rar,
fittings og lige samleseet. Dette geelder alle serier,
for fritleeggende og jordforlagte systemer.

Rer med kappedimension 90 leveres med 100 mm
friende.

Leveres som specialvare. d
Kan leveres med tracerror, se side 3.1.3.

Serie 1 - leveres efter ISO 1127/DIN 2463 Komponent nr. 20000L

Stélrer diameter d, mm 21,3|26,9 (33,7 |42,4 [48,3|60,3|76,1|88,9 [114,3[139,7/168,3(219,1| 273 [323,9
Stélrer godstykkelse, mm 2,0(20(20|20|20|20]|20(20|20(20]|20]20]26 |26
Kapperer diameter D, mm 90 | 90 | 90 [110 | 110|125 | 140|160 | 200|225 | 250 | 315 | 400 | 450
Veegt, kg/m 1,922 |25|33[36|44|56/|6,6 |88(10,9(13,0[18,1(29,6/35,3
Vaeskeindhold, I/m 0,204 |07 |12 |15|25]| 4,1|5,7|9,6|14,5[21,2|36,3(56,3|79,8

Serie 2 - leveres efter ISO 1127/DIN 2463

Stalrer diameter d, mm 21,3126,9 (33,7 (42,4 |48,3|60,3|76,1(88,9 [114,3[139,7(168,3219,1| 273 {323,9
Stélrer godstykkelse, mm 2,0(20(20|20|20|20]|20(20|20(20]|20]20]26 |26
Kapperer diameter D, mm 110|110 [ 110|125 | 125 | 140 | 160 [ 180 | 225 | 250 | 280 | 355 | 450 | 500
Veegt, kg/m 23126(29|36(39|49]|6,1[7,2]|9,8(12,1(14,7|20,9|833,8(40,2
Veeskeindhold, I/m 0,2(04(0,7 (1215|255 4,1|57|9,6|145|21,2|36,3|56,3|79,8

Serie 3-leveres efter1ISO 1127/DIN 2463

Stalrer diameter d, mm 21,3(26,9(33,7|42,4|48,3|60,3|76,1|88,9 [114,3/139,7|/168,3219,1| 273 323,9
Stélrer godstykkelse, mm 2,0(20(20|20|20|20]|20(20|20(20]|20]20]26 |26
Kapperer diameter D, mm 1251125 (125|140 | 140 | 160 | 180 [ 200 | 250 | 280 | 315 | 400 | 500 | 560
Veegt, kg/m 2629|8241 |44|5,4|6,6]|7,9 |11,0{13,8(16,8[24,4(38,7 (46,8
Veeskeindhold, I/m 0,2(04(0,7(12([15|25|4,1|57|9,6|145|21,2|36,3|56,3|79,8
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LOGSTOR

Industry

Ror
AISI 316 L (Mejeriror) wst. 1.4432

NT komponenter - Stilrarssystem 3.25-1/1

Leveres i leengder af 6 meter.

Rer med kappedimension 90 leveres med 100 mm
friende.

Leveres som specialvare.

d
Serie 1 Komponent nr. 20000L
Stélrer diameter d, mm 25 32 38 51 63,5 76 101,6

Stélrer godstykkelse. mm 1,2 1,2 1,2 1,2 1,6 2,0 2,0

Kapperer diameter D, mm 90 90 110 110 125 140 180

Veegt, kg/m 1,7 1,8 2,4 2,8 3,8 5,6 7,7

Vaeskeindhold, I/m 0,4 0,7 1,0 1,9 2,9 4.1 7,5
Serie 2

Stélrer diameter d, mm 25 32 38 51 63,5 76 101,6

Stélrer godstykkelse. mm 1,2 1,2 1,2 1,2 1,6 2,0 2,0

Kapperer diameter D, mm 110 110 125 125 140 160 200

Veegt, kg/m 2,1 2,3 2,7 33l 4,3 6,1 8,4

Veaeskeindhold, I/m 0,4 0,7 1,0 1,9 2,9 4.1 7,5
Serie 3

Stélrer diameter d, mm 25 32 38 51 63,5 76 |101,6

Stélrer godstykkelse. mm 1,2 1,2 1,2 1,2 1,6 2,0 2,0

Kapperer diameter D, mm 125 125 140 140 160 180 225

Veegt, kg/m 2,4 2,6 3,2 3,6 4,8 6,6 9,3

Veeskeindhold, I/m 0,4 0,7 1,0 1,9 2,9 4.1 7,5
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LOGSTOR

Industry

Ror
Mapress wst. 1.4404

NT komponenter - Stilrarssystem 3.26-1/1

Leveres i leengder af 6 meter.

Ved forespergelse kan roret leveres med mindre
isoleimg (PUR).

Rer med kappedimension 90 leveres med 100 mm
friende.

Leveres som specialvare.

d
Serie 1 Komponent nr. 20000L
Stélrer diameter d, mm 15 18 | 22 28 | 35 | 42 54 | 76,1 | 88,9 | 108

Stélrer godstykkelse. mm 1,0 1,0 1,2 1,2 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0

Kapperer diameter D, mm 90 90 90 90 110 110 125 140 160 180

Veegt, kg/m 14 | 1,4 | 1,6 | 1,8 | 22 [ 29 | 36 | 57 | 6,7 | 80
Veeskeindhold, I/m 013 | 0,2 | 0,3 | 05 | 0,8 | 1,2 | 20 | 41 | 57 | 85
Serie 2
Stélrer diameter d, mm 15 18 | 22 28 | 35 | 42 54 | 76,1 | 88,9 | 108

Stélrer godstykkelse. mm 1,0 1,0 1,2 1,2 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0

Kapperer diameter D, mm 110 110 110 110 125 125 140 160 180 200

Veegt, kg/m 1,8 1,9 2,1 2,2 2,7 3,2 41 6,2 7,3 8,8

Veeskeindhold, I/m 0,13 0,2 0,3 0,5 0,8 1,2 2,0 4.1 5,7 8,5
Serie 3

Stalrer diameter d, mm 15 18 22 28 Bl5) 42 54 76,1 | 88,9 108

Stalrer godstykkelse. mm 1,0 1,0 1,2 1,2 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0

Kapperer diameter D, mm 125 125 125 125 140 140 160 180 200 225

Veegt, kg/m 2,1 2,2 2,4 2,5 3,0 3,7 4,6 6,8 8,0 9,8
Veeskeindhold, I/m 0,13 | 0,2 0,3 0,5 0,8 1,2 2,0 4.1 5,7 8,5
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Afkortningsrer

NT komponenter - Stdlrorssystem

LOGSTOR

Industry

Afkortningsrer er fremstillet efter samme
specifikationer som for lige ror. Se side:

321 St 37.0BW

322 St.358|

3.2.3  AISI 314L/AISI 316L
3.2.4  AISI 316TI

3.25  AISI316L - Mejerirer

Afkortningsrer anvendes som tilpasningsstykker. Et
rorstrask ma ikke besta af flere afkortningsrer.

Afkortningsrer har ingen vedhaeftning mellem
isolering og medierer. Det er let at afkorte og
afisolere et afkortningsrer.

Rer med kappedimension 90 leveres med 100 mm
friende.

Kan leveres i serie 1, 2 0og 3.

Leveres som specialvare.

3.2.7 -1/1

Komponent nr. 20001L
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LOGSTOR

Industry

Reduktionsstykke

St. 37.0 BW, St. 35.8 |

NT komponenter - Stilrarssystem 3.28 -1/1

Logstor anbefaler at reduktioner pa kappen
etableres med reduktionsmuffer efter EN 489.

Preeisolerede reduktionsstykker indeholder en
svejsereduktion int. DIN 2616-2.

Reduktionsstykker ma ikke afkortes.
Reduktionsstykker er koncentriske.
Kan leveres i serie 1, 2 0og 3.

Ved anvendelse af reduktionsstykker skal disse
placeres spaendingsfrit.

$t.37.0BW
d, |273,0(323,9|355,6|406,4(508,0
D, | 400 | 450 | 500 | 560 | 710 Komponent nr. 49000L
L, |1500| 1500|1500 | 1500|1500
d, | D,
114,8| 200 | x
189,7| 225 | X X
168,3| 250 | X X X
219,1| 815 | X X X X
278,0| 400 X X X
328,9| 450 X X X
355,6| 500 X X
406,4| 560 X
§t.35.81
d, [278,0(328,9
D, | 400 | 450
L, | 1500|1500
d, | D,

168,3| 250 X
219,1] 315 X X

273,0| 400 X
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LOGSTOR

Industry

Bajning 90°

St. 37.0 BW, St. 35.8 |

NT komponenter - Stdlrorssystem

Preeisolerede bajninger produceres int. EN 448.
Stalbgjninger for St. 37.0 BW er bukket R=2,5x d

Stalbgjninger for St. 35.8 | er svejsebajninger DIN
2605 bauart 3.

Kapperarsbojning er fremstillet ved stuksvejsning
eller ekstrudersvejsning af kappesegmenter.

Presisolerede bgjninger mé ikke afkortes.
Bajninger med andre vinkler kan leveres efter ordre.

Komponent nr. 25000L

St.37.0BW St.35.81
Serie1 Serie1
Stalrer diameter d, mm 273 (323,9/355,6/406,4| 508 Stalrer diameter d, mm 273 (323,9
Kapperer diameter D, mm | 400 | 450 | 500 | 560 | 710 Kapperer diameter D, mm | 400 | 450
Leengde L, mm 1300|1500(1600|1600|1600 Leengde L, mm 1300|1500
Serie2 Serie2
d, mm 219,11 273 |323,9[355,6|406,4| 508 Stélrer diameter d, mm 219,1| 273 [323,9
D, mm 355|450 | 500 | 560 | 630 | 800 Kapperer diameter D, mm | 355 | 450 | 500
Leengde L, mm 1000(1300(1500(1600(1600({1600 Leengde L, mm 1000|1300(|1500
Serie3 Serie3
d, mm 219,1| 273 [323,9/355,6(406,4| 508 Stalrer diameter d, mm 219,1| 273 [323,9
D, mm 400 | 500 | 560 | 630 [ 710 | 900 Kapperer diameter D, mm | 400 | 500 | 560
Leengde L, mm 1000(1300(1500(1600(1600({1600 Leengde L, mm 1000|1300(|1500
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Industry

Bajning 90°

AISI 316 L wst.1.4432

NT komponenter - Stdlrorssystem

Preeisolerede bajninger produceres int. EN 448.

Kapperersbajning er fremstillet ved stuksvejsning
eller ekstrudersvejsning af kappesegmenter.

Presisolerede bgjninger mé ikke afkortes.

Bajninger med andre vinkler kan leveres efter ordre.

Komponent nr. 25000L

Serie 1 -1SO dimension Serie 1 - metrisk dimension

Stélrer diameter d, mm 273 |323,9 Stélrer diameter d, mm 254 | 305

Kapperer diameter D, mm | 400 | 450 Kapperer diameter D, mm | 355 | 400

Leengde L, mm 1300 | 1500 Leengde L, mm 1300 | 1500

Serie 2 - ISO dimension Serie 2 - metrisk dimension

Stalrer diameter d, mm 219,1| 273 |323,9 Stalrer diameter d, mm 204 | 254 | 305

Kapperer diameter D, mm | 355 | 450 | 500
Leengde L, mm 1000 | 1300 | 1500

Kapperer diameter D, mm | 315 | 400 | 450
Leengde L, mm 1000 | 1300 | 1500

Serie 3 - ISO dimension Serie 3 - metrisk dimension

Stalrer diameter d, mm 219,1| 273 |323,9 Stalrer diameter d, mm 204 | 254 | 305

Kapperer diameter D, mm | 400 | 500 | 560 Kapperer diameter D, mm | 355 | 450 | 500

Version/07.2005.0K

Leengde L, mm 1000 | 1300 | 1500

Leengde L, mm 1000 | 1300 | 1500
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LOGSTOR

Industry

T-stykke lige

St. 37.0 BW og St. 35.8 |

NT komponenter - Stilrarssystem 3.2.11 -1/1

Preeisolerede T-stykker produceres iht. EN 448.

Stalrersafgrening er fremstillet ved opkravning af
hovedrer eller ved direkte pastik.

Hvor afgrening og hovedrar har samme dimension,
er der anvendt svejse Tee iht. DIN 2615.

Andre dimensioner leveres som specialvare efter
forespargsel.

St. 35.8 | leveres med d < ©323,9.

Serie 1 Komponent nr. 34000L
d, [114,3139,7]168,319,1073,0823,9B55,6%06,4508,0
D, |200 [225 {250 [315 |400 |450 500 560 |710
L, [1200[1200[1400 [1400 [1600 [1600 {1800 [2000 [2400

d, | D, L,

26,9 | 90 600 (600

33,7 | 90 600 (600 600

42,4 | 110 600 (600 (600 |600

48,3 | 110 600 [600 600 |600 |600

60,3 | 125 600 [600 600 |600 [600 |700 |700 |700

76,1 | 140 600 [600 |600 |600 [600 700 |700 |700

88,9 | 160 600 [600 600 |600 [600 |700 |700 |700

114,83 | 200 | 600 |600 [600 |600 [600 (600 |700 |700 |[700

139,7 | 225 600 |600 |600 |600 [600 (700 |700 | 700
168,3 | 250 600 |600 |600 {600 (700 |700 |700
219,1 | 315 600 (600 {600 |700 |700 |700
273,0 | 400 600 |600 700 {700 700
323,9 | 450 600 (700 | 700 | 700
365,6 | 500 700 (700 | 700
406,4 | 560 700 | 700
508,0 | 710 700

Nominel tryk 16 bar.
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LOGSTOR

Industry

T-stykke lige

AISI 316 L wst.1.4432

NT komponenter - Stilrarssystem 3.2.12-1/1

Preeisolerede T-stykker produceres iht. EN 448.

Stalrersafgrening er fremstillet ved opkravning af
hovedrer eller ved direkte pastik.

Hvor afgrening og hovedrar har samme dimension,
er der anvendt svejse Tee iht. DIN 2615.

Andre dimensioner leveres som specialvare efter
forespargsel.

Serie 1 -1SO dimension Komponent nr. 34000L
d, [139,7]168,3[219,1[273,0[323,9
D, |225|250 315|400 | 450
L, |1200{1400[1400|1600|1600

dy D, L

88,9 | 160 | 600

114,3 | 200 | 600 | 600

189,7 | 225 | 600 | 600 | 600

168,3 | 250 600 | 600 | 600

219,1 | 315 600 | 600 | 600
273,0 | 400 600 | 600
323,9 | 450 600

Serie 1 - Metrisk dimension

d, 104 | 129 | 154 | 204 | 254 | 305

D, [180 [ 200 | 225|280 | 355 | 400

L, [1200{1400|1400(1600{1600|1800
dy D, L

104 | 180 | 600 | 600 | 600

129 | 200 600 | 600 | 600

164 | 225 600 | 600 | 600

204 | 280 600 | 600 | 600
254 | 365 600 | 600
305 | 400 600

Nominel tryk 16 bar.
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LOGSTOR

Industry

T-stykke

St. 37.0 BW og St. 35.8 |

NT komponenter - Stdlrorssystem

Praeisolerede T-stykker produceres int. EN 448.

Stalrersafgrening er fremstillet ved opkravning af
hovedrer eller ved direkte pastik.

Hvor afgrening og hovedrer har samme dimension,
er der anvendt svejse Tee iht. DIN 2615.

T-stykker leveres i serie 1, 2 og 3.
St. 35.8 | leveres med d < 323,9.

Serie 1 Komponent nr. 30000L

d, [114,3139,7168,3219,1P73,0323,9B55,6%406,4508,0
D, |200 [225 |250 315 [400 |450 [500 |560 |710
L, [1200 [1200 [1400 1400|1600 [1600 [1800 [2000 [2400

d, | D, L,

26,9 | 90 1000 (1000

33,7 | 90 1000 [1000 [1000

42,4 | 110 1000 (1000 [1000 [1000

48,3 | 110 1000 [1000 {1000 [1000 [1000

60,3 | 125 1000 [1000 {1000 [1000 [1000 (1000 {1000 [1000

76,1 | 140 1000 [1000 {1000 [1000 1000 [1000 {1000 [1000

88,9 | 160 1000 [1000 1000 [1000 [1000 [1000 {1000 [1000

114,3 [ 200 (1000 [1000 {1000 (1000 (1000|1000 |1000 {1000 {1200

139,7 | 225 1000 (1000|1000 {1000 {1000 {1000 (1000|1200
168,3 | 250 10001000 {1000 {1000 {1000 (1200|1200
219,1| 3156 1200(1200{1200 {1200 (1200 (1200
273,0 | 400 1500(1500 {1500 (1500 (1500
323,9 | 450 150011500 {1500 {1500
355,6 | 500 1500 (1500 (1500
406,4 | 560 1600|1600
508,0 | 710 1800

Total hejde til og med kappe @450, H =D, + D, + Nominel tryk 16 bar.
75 mm.

Total hejde fra og med kappe @500, H =D, + D, +
100 mm.
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LOGSTOR

Industry

Fastspaending
St. 37.0 BW, St. 35.8 |

NT komponenter - Stilrarssystem 3.2.14-1/1

Logstors fastspaendinger produceres int. EN 448.

Fastspaending indeholder en fastspaendingsrondel af
stal.

For at undga for stor varmeoverfersel fra stalrondel
til PEH kappen, er der pasvejst rustfrit pladesveb pa
rondellen.

Komponenten ma ikke afkortes.
Kan leveres i serie 1, 2 og 3.

Eventuelle meldetrade fores igennem elektrisk
isolering i stalrondellen.

St.37.0BW, serie 1 Komponent nr. 40000L

Stalrer diameter d, mm 42,4148,3160,3|76,1|88,9(114,3/139,7(168,3219,1| 273 [323,9(355,6[406,4| 508

Kapperer diameter D, mm | 110 | 110 | 125 | 140 | 160 | 200 | 225 | 250 | 315 | 400 | 450 | 500 | 560 | 710

Rondel diameter, D,, mm | 215 | 215|215 | 240 | 260 | 300 | 300 | 350 [ 415 | 500 | 550 | 600 [ 660 | 810

Rondel areal, cm? 268 | 268 | 240 [ 298 | 330 | 392 | 309 | 471|573 | 707 | 785 | 864 | 958 |1068
Max. last, kN 49 | 56 | 78 | 100|129 | 188|231 | 310|455 | 631 | 840 | 924 [1190(1490
Leengde L,, mm 11560/1150{1150(1150/1150[1150|1150[1150|1150(1150(1150{1400[1400|1400
Total leengde L, mm 2000[2000/2000{2000(2000{2000(2000{2000[{2000{2000{2000|2500(2500 2500
St.35.81, serie 1

Stélrer diameter d, mm 42,4148,3160,3|76,1|88,9|114,3139,7(168,3219,1| 273 [323,9

Kapperer diameter D, mm | 110 | 110 [ 125 [ 140 [ 160 [ 200 | 225 | 250 | 315 | 400 | 450
Rondel diameter, D;, mm | 215 | 215 | 215 | 240 | 260 | 300 | 300 | 350 [ 415 | 500 | 550

Rondel areal, cm? 268 | 268 | 240 [ 298 | 330 | 392 | 309 | 471|573 | 707 | 785
Max. last, kN 49 | 66 | 78 | 100 (129|188 | 231 | 310|455 | 631 | 840
Leengde L,, mm 1150({1150({1150|11560(1150({1150({1150|1150[1150(1150|1150
Total leengde L, mm 2000|2000|2000{2000{2000(2000({2000{2000|2000(2000{2000

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com



Version/07.2005.0K

Ror
Kobber

LOGSTOR

Industry

NT komponenter - Kobberrarssystem 3.3.1-1/1

Cu-kvaliteten pa mediereret er hard kobberrer int.
DIN 1787/17671.

Lige rer leveres med 150 mm friende.

Ror med kappedimension @90 leveres med
100 mm friende.

Serie 1 Komponent nr. 20000L
Cu-rer diameter d, mm 35 42 54 70 88,9
Cu-rgr godstykkelse, mm 1,5 1,5 1,5 2,0 2,5
Kapperer diameter D, mm 90 110 125 140 160
Veegt, kg/m 2,3 3,0 3,7 5,7 8,3
Vandindhold, I/m 0,8 1,2 2,0 3,4 585

Serie2
Cu-ror diameter d, mm 35 42 54 70 88,9
Cu-rer godstykkelse, mm 1,5 1,5 1,5 2,0 2,5
Kapperer diameter D, mm 110 125 140 160 180
Veegt, kg/m 2,7 3,2 41 6,0 8,7
Vandindhold, I/m 0,8 1,2 2,0 3,4 5,8

Serie3
Cu-rer diameter d, mm 35 42 54 70 88,9
Cu-rgr godstykkelse, mm 1,5 1,5 1,5 2,0 2,5
Kapperer diameter D, mm 125 140 160 180 200
Veegt, kg/m 2,9 3,7 4,6 6,6 9,3
Vandindhold, I/m 0,8 1,2 2,0 3,4 585
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LOGSTOR

Industry

Ror
Cu-Flex

NT komponenter - Kobberrarssystem 3.3.2-1/1

Cu-kvaliteten pa mediereret er udgladet kobberrar
int. EN 12449.

Ror i rulle leveres uden friende.

Komponent nr. 21000L

Serie 1 Serie 2
Cu-rer diameter d, mm 28 | 35 Cu-rer diameter d, mm 15 [ 18 | 22 | 28 | 35
Cu-rer godstykkelse, mm | 1,2 | 1,5 Cu-rer godstykkelse, mm 10 110 |10 [ 12 [ 15
Kapperer diameter D, mm| 77 | 90 Kapperer diameter D, mm | 77 7 77 90 | 110
Vasgt, kg/m 1,6 | 2,3 Vaegt, kg/m 11 (1213 ] 18|27
Vandindhold, I/m 0,510,8 Vandindhold, I/m 01102 |03 |05 |08
50 m rulle X X 50 m rulle X X X X X
100 m rulle X X 100 m rulle X X X X X
Fix leengde X X Fix leengde X X
Fix leengder bestilles pa mél, minimum 10 m og Fix laengder bestilles p& mal, minimum 10 m og
maksimum 99 m. maksimum 99 m.
Serie 3
Cu-rer diameter d, mm 15 | 18 | 22 | 28 | 36

Cu-rer godstykkelse, mm 10110 |10 [ 12 [ 15

Kapperer diameter D, mm | 90 90 90 | 110 | 125

Veegt, kg/m 183114 |15 |22 |29
Vandindhold, I/m 0102 |03 |05 |08
50 m rulle X X X X X
100 m rulle X X X X X
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Ror

NT komponenter - Plastrorssystem

LOGSTOR

Industry

3.4.1-1/1

Lige rer komponent nr. 20000L

Rer i rulle komponent nr. 21000L

Serie 1 PN6 PN10
Medierer diameter d, mm 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 [110| 28
Medierer godstykkelse, mm 2,6129|3,7 |46 |58 (6,9 ]8,2[10,0| 4,0
Kapperer diameter D, mm 77 | 77 | 90 [ 110|125 | 140 [ 160|180 | 77
Veegt, kg/m 1,0 10|13 (19|24 (334255 1,0
Vandindhold, 1/m 03|05(08|13(2,1]|29|43|6,4]0,3
50 m rulle X X X X X X X X
100 m rulle X X X X X X X X
12 m lige ror X

Fix leengde X X X X X X X X

Lige rar og rer i rulle leveres uden friender.

2110 PEX med kappe @160 (serie 0) kan leveres i
ruller, leengder som 90/160.

Fix leengde bestilles pa mal, minimum 10 m og
maksimum 99 m. PEX dimension @110 (serie 0),
o075 og @90 fix leengde leveres i ruller af max. 49 m.

Dimension @20 PEX PN6 og @22 PEX PN10 leveres
i serie 2.
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Industry

Ror
HDPE (10 bar) PES8O/PE100

NT komponenter - Plastrorssystem 3.4.2-1/2

Leveres i leengder af 6 meter. Andre laengder kan
leveres pa forespergsel.

Op til kappe @315 leveres kun lige ror og muffer i alle
serier. Det geelder bade for fritleaggende og
jordforlagt system.

HDPE (10 bar)
Serie 1 Komponent nr. 20000L
Medierer diameter d, mm 26 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 140 | 160

Medierer godstykkelse, mm | 2,3 2,9 8,7 4,6 3,6 4,3 5,4 6,6 7,4 8,3 9,5

Kapperer diameter D, mm 77 77 90 110 125 140 160 200 200 225 250

Veegt, kg/m 1,0 1,0 1,3 1,9 2,5 3,3 4,3 6,4 6,9 8,8 10,9
Veeskeindhold, I/m 0,3 0,5 0,8 1,3 2,1 3,0 4,3 6,4 8,2 10,3 | 13,4
Leengder L, m 6 6 6 6 6/12 | 6/12 | 6/12 | 6/12 12 12 6/12

Medierer diameter d, mm 180 200 225 250 280 BallS 855 400

Medierer godstykkelse, mm | 10,7 | 11,9 | 13,4 | 14,8 | 16,6 | 18,7 | 21,1 | 23,7

Kapperer diameter D, mm 280 280 16 400 400 450 500 560

Veegt, kg/m 13,8 | 15,2 | 19,2 | 27,9 | 30,8 | 38,8 | 48,7 | 61,5
Veaeskeindhold, I/m 17,0 | 21,0 | 26,6 | 33,9 | 41,3 | 52,2 | 66,2 | 84,1
Leengder L, m 12 12 12 12 12 12 12 12
Serie 2
Medierer diameter d, mm 20 25 32 40 50 63 75 90 110 125 140

Medierer godstykkelse, mm | 2,0 2,3 2,9 3,7 4,6 3,6 4,3 5,4 6,6 7,4 8,3

Kapperer diameter D, mm 7 90 90 110 125 140 160 180 225 225 250

Veegt, kg/m 0,9 1,2 1,2 1,6 2,1 3,0 3,9 4,8 7,4 7,9 | 10,0
Veeskeindhold, I/m 0,2 0,3 0,5 0,8 1,3 2,1 3,0 4,3 6,4 8,2 | 10,3
Leengder L, m 6 6 6 6 6 6/12 | 6/12 | 6/12 | 6/12 12 12

Medierer diameter d, mm 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400
Medierer godstykkelse, mm | 9,5 10,7 | 11,9 | 13,4 | 14,8 | 16,6 | 18,7 | 21,1 | 23,7
Kapperer diameter D, mm 280 | 315 | 3156 | 355 | 450 | 450 | 500 | 560 | 630

Veegt, kg/m 12,6 | 16,8 [ 17,2 | 22,2 | 32,1 | 35,1 | 43,7 | 65,3 | 69,9
Veeskeindhold, I/m 13,4 | 17,0 | 21,0 | 26,6 | 32,9 | 41,3 | 52,2 | 66,2 | 84,1
Leengder L, m 6/12 12 12 12 12 12 12 12 12

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com



Version/07.2005.0K

LOGSTOR

Industry

Ror

HDPE (10 bar) PES80/PE100
NT komponenter - Plastrorssystem 3.4.2 -92/2
Serie 3
Medieror diameter d, mm 20 25 32 40 50 63 75 90 110 125 140

Medierer godstykkelse, mm | 2,0 2,3 2,9 37 4,6 3,6 4,3 5,4 6,6 7,4 8,3

Kapperer diameter D, mm 90 110 110 125 140 160 180 200 | 250 | 250 | 280

Veegt, kg/m 1,1 1,3 1,5 1,9 2,6 3,6 4,4 5,6 8,6 9,3 11,6
Veeskeindhold, I/m 0,2 0,3 0,5 0,8 1,3 2,1 3,0 4,3 6,4 8,2 | 70,3
Leengder L, m 6 6 6 6 6 6/12 | 6/12 | 6/12 | 6/12 12 12

Medierer diameter d, mm 160 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 3565 | 400

Medierer godstykkelse, mm | 9,5 10,7 | 11,9 | 13,4 | 14,8 | 16,6 | 18,7 | 21,1 | 23,7

Kapperer diameter D, mm B 355 859 400 500 500 560 630 710

Veegt, kg/m 14,5 | 18,9 [ 20,3 | 25,7 | 37,0 | 39,9 | 50,3 | 63,6 | 80,9
Veeskeindhold, I/m 13,4 | 17,0 | 21,0 | 26,6 | 32,9 | 41,3 | 52,2 | 66,2 | 84,1
Leengder L, m 6/12 12 12 12 12 12 12 12 12
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Industry

Bajning 90°

HDPE (10 bar)

NT komponenter - Plastrorssystem

Kapperersbajning er fremstillet ved stuksvejsning
eller ekstrudersvejsning af kappesegmenter.

Presisolerede bgjninger mé ikke afkortes.
Bojninger med andre vinkler kan leveres efter ordre.

Serie1 Komponent nr. 25000L

Medierer diameter d, mm | 250 | 280 | 315 | 355 | 400

Kapperer diameter D, mm | 400 | 400 | 450 | 500 | 560

Leengde L, mm 1300/1500/1600|1600|1600

Serie2

Medierer diameter d, mm | 225 | 250 [ 280 | 315 [ 355 | 400

Kapperer diameter D, mm | 355 | 450 | 450 | 500 | 560 | 630

Leengde L, mm 1000{1300|1500(1600({1600|1600

Serie3

Medierer diameter d, mm | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400

Kapperer diameter D, mm | 355 | 400 [ 500 | 500 [ 560 [ 630 | 710

Leengde L, mm 1000{1000{1300(1500({1600]|1600|1600
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Industry

T-stykke lige

HDPE (10 bar)

NT komponenter - Plastrorssystem 344-1/1

Andre dimensioner leveres som specialvare efter
forespargsel.

Kan leveres i serie 1, 2 og 3.

Serie 1 Komponent nr. 34000L

d, | 110 | 125|140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400
D, | 200 | 200 | 225 | 250 | 280 | 280 | 315 | 400 | 400 | 450 | 500 | 560
L, [1200]1200(1200 [1400|1400|1400|1400|1600(1600|1600 | 1800|2000

d, | D, L,

90 | 160 600

110 | 200 | 600 | 600 | 600 | 600

125 | 200 600 | 600 | 600 | 600

140 | 225 600 | 600 | 600 | 600

160 | 250 600 | 600 | 600 | 600

180 | 280 600 | 600 | 600 | 600

200 | 280 600 | 600 | 600 | 600

225 | 315 600 | 600 | 600 | 600

250 | 400 600 | 600 | 600 | 700

280 | 400 600 | 600 | 700 | 700

315 | 450 600 | 700 | 700

355 | 500 700 | 700

400 | 560 700

Nominel tryk 16 bar.
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Industry

FXI

Samlesat med isoleringsskale, sort

NT komponenter - Samlesat 35.1-1/1
Krympemuffe
Isoleringsskéle
HM kombistrips Klud

Samleszet FXI
Komponent nr. 5057C

Kapperer diameter D, mm 77 90 110 125 140 160 180 200 225 250 315

Krympemuffe sterrelse 77-110 | 77-110 | 77-110 [125-160125-160[125-160180-225|180-225(180-225(250-315/|250-315

Krympemuffe leengde, mm 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

FXI krympemuffen er fremstillet af krydsbundet PE
(PEX) materiale. Samlingen kan ikke trykproves.

Krympemuffen leveres indpakket i kraftig hvid PE
folie. Folien er lukket med hvid tape. Krympemuffen
er teetnet ved hjeelp af HM kombistribs.

Max. temperatur under transport og lagring er 70°C.
FXI kan optage vinkeldrejninger op til 5°.
Samleseet FXI anvendes til fritiggende systemer.

Samleseet FX til fleksible systemer bestilles som FX
district heating.
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Industry

FXC

Reparationssamlesaet med isoleringsskéle, sort

NT komponenter - Samlesaet 3.5.2 - 1/ 1

Krympesveb

Isoleringsskéle /
o Klud
Laseband @
Samleszet FXC
Komponent nr. 5058
Kapperer diameter D, mm 77 90 110 125 140 160 180 200 225 250 315
Krympesveb leengde, mm 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500

Krympesvab er fremstillet af elastisk krympbart
modificeret UV-stabiliseret PE (PEX) materiale.
Samlingen kan ikke trykproves.

Krympesvab og laseband leveres indpakket i kraftig
hvid PE folie. Folien er lukket med hvid tape.
Samleseettet er teetnet ved hjeelp af krympesvab.

Max. temperatur under transport og lagring er 70°C.
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BX

Dobbelttaetnet samlesaet, sort

NT komponenter - Samlesaet 3.5.3 - 1/ 1

LOGSTOR

Industry

Isoleringsskéle

Krympedug

Klud
SamlesaetBX
Komponent nr. 50300L
Stélrer diameter d, mm 26,9(33,7|42,4|48,3(60,3|76,1|88,9[114,3|139,7/168,3)219,1273,0[323,9355,6
Kapperer diameter D, mm 90 | 90 | 110|110 [ 125|140 | 160|200 | 225|250 | 315 | 400 | 450 | 500
Krympemuffe leengde, mm 580 | 580 | 580 | 580 | 580 | 580 | 580|580 | 580 | 580 | 580 | 580 | 780 | 780
Stélrer diameter d, mm 406,4 457
Kapperer diameter D, mm 560 | 630
Krympemuffe leengde, mm 780 | 780

Samlesast BX kan ogsa leveres i serie 2 og 3.

BX krympemuffen er fremstillet af krydsbundet PE

(PEX) materiale.

Krympemuffen leveres indpakket i kraftig hvid PE
folie. Muffen er modstandsdygtig overfor

forskydninger i jord.

Max. temperatur under transport og lagring er 70°C.

Krympemuffer skal lagres staende.

Samlesast BX kan anvendes séavel over jord som i

jord.

BX muffen er afprovet efter EN 489 til at modsté
pavirkninger fra jordfriktion og trykkende grundvand.
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Industry

LM

Samleszet med isoleringsskale, hvid

NT komponenter - Samlesaet 354 - 1/ 1

Krympemuffe

Isoleringsskale

M kombistrips

Samlesaet LM

Komponent nr. 53501C
Kapperer diameter D, mm 90 110 125 140 160 180 200 225 250 315
Krympemuffe leengde, mm 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

LM krympemuffen er fremstillet af krydsbundet PE
(PEX) materiale. Samlingen kan ikke trykproves.

Krympemuffen er ikke UV-stabiliseret og ma kun
anvendesindenders.

Krympemuffen leveres indpakket i kraftig hvid PE
folie. Folien er lukket med hvid tape. Krympemuffen
er teetnet ved hjeelp af HM kombistribs.

Max. temperatur under transport og lagring er
70°C.

LM kan optage vinkeldrejninger op til 15°.
Samleseet LM anvendes til fritiggende systemer.
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Industry

LMC

Reparationssamlesaet med isoleringsskale, hvid

NT komponenter - Samlesaet 3.5.5 - 1/ 1

Krympemuffe

Isoleringsskéle

" Profiplade @

Klud

Samlesaet LMC

Komponent nr. 53700C

Kapperer diameter D, mm 90 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 315
Krympemuffe leengde, mm 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500

Krympemuffen er fremstillet af krydsbundet PE -
(PEX) materiale. Samlingen kan ikke trykproves. Holdevzerktejtilmontage
Krympemuffen er ikke UV-stabiliseret og ma kun Varenr. 9000 0000 027 003

anvendesindenders.

Holdeveerktej er nedvendigt for at udfere montagen.

- - ~ Ty
Skal bestilles seerskit. ¢ T~

Krympemuffen leveres indpakket i kraftig hvid PE

' %
folie. Folien er lukket med hvid tape. Krympemuffen

er teetnet ved hjeelp af HM kombistribs.

Max. temperatur under transport og lagring er
70°C.

Samleseettet anvendes til fritiggende systemer.
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Bojemuffe med isoleringsskale, sort og hvid

NT komponenter - Samlesaet 3.5.6 - 1/ 3

LOGSTOR

Industry

Isoleringsskale

Bojelig krympemuffe

Klud

%%ﬂbis’mps

Samleszt BM
Komponent nr. 54000C

Kappediameter D, mm 40/50|66/77| 90 | 110 | 125

140

160

180

200

225

250

280

315

Leengde L, mm 240 | 260 | 260 | 430 | 430

495

495

495

655

655

695

695

695

BM bgjemuffe er fremstillet af krydsbundet PE (PEX)
materiale. Samlingen kan ikke trykproves.

Hvide krympemuffer er ikke UV-stabiliseret og méa
kunanvendesindenders.

Krympemuffen leveres indpakket i kraftig hvid PE
folie. Folien er lukket med hvid tape. Krympemuffen
er teetnet ved hjeelp af HM kombistribs.

Max. temperatur under transport og lagring er
70°C.

Samleseet BM anvendes til fritiggende systemer.

Isoleringsskale lagerfares iht. svejsebejningerne pa
de felgende sider.

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com



Version/07.2005.0K

LOGSTOR

Industry

Svejsebgjning 90° til BM

NT komponenter - Samlesaet 356 - 2/3

Svejsebojninger lagerfores ikke hos Logstor og skal
rekvireres hos ekstern leverander i.h.t. de
specifikationer som fremgar af tabellerne.

AISI316L (mejeriror)

§t.37.0BW d 25 | 38 | 51 |63,5| 76 |101,6
S 12112 (12|15 (20|20

d (21,3]26,9|33,7|42,4|48,3|60,3|76,1|88,9

s |26|26[32|26|26|29]|29]32 B 25 | 36 | 46 | 56 | 76 | 150

R |27,6[28,5| 38 |47,6| 57 | 76 | 95 | 114

z 55 [ 70 | 82 | 1056 | 110 | 150

d [114,3[139,7|168,3[219,1 Mapress
s |36|36]40]45
R | 152|190 | 229 | 305 _ﬂ
u|
$t.35.81 N
d |21,3|26,9(33,7|42,4|48,3 (60,3 (76,1 (88,9 -
s |20|23[26][26|26[29[29]3:2 | |
R |27,5|285| 38 47,557 | 76 | 95 [ 114 ° ! i

d [114,3]|139,7(168,3|219,1

S 3,6 4,0 |45]63
d 15 18 22 28 35 42 54 |76,1

R 162 | 190 [ 229 | 305

s [10]10([12|12]15 15|15 |20
AISI 316 L - ISO dimension iht. R-1651/ABE-211 Z 29 | 33 | 40 | 49 | 96 [ 136 | 165 | 182

d |21,3|26,9(33,7|42,4|48,3|60,3|76,1|88,9 L |49 | 53 | 61 | 72 | 122|166 | 200 | 235

® 2 2 2 2 2 2 2 2

d [88,9]|108
R |27,5(28,5| 38 |47,5| 57 | 76 | 95 | 114 s | 20|20
Z | 217 | 266
d [114,3/139,7[168,3[219,1
L |277 | 341
s 2 2 2 2
R | 152|190 | 229 | 305 d = Svejsebgining diameter, mm

s = Godstykkelse, mm
AISI 316 L - metrisk dimensioniht. R-1651/ABE-111 .
R = Radius, mm

d |104|129 | 154 | 204 Z=27-mal.mm
s 2,012,020 20

R 150 | 188 | 225 | 300
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Industry

Bojning 90° til BM

NT komponenter - Samlesaet 356 - 3/3

Bajninger lagerfares ikke hos Logstor og skal
rekvireres hos ekstern leverander i.h.t. de
specifikationer som fremgar af tabellerne.

PE trykror bejning

ld |63 75] 90 [110]125]140]160 | 180]

ld [ 200]225| |
RadiusR=d
PE trykrorvinkel
/[
[A—

|
|
\
!
d

d 25 | 32 | 40 | 50

A 65 | 65 | 74 | 86

d = Svejsebgjning diameter, mm
Z=7-mal. mm
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Industry

TMC

T-muffe med isoleringsskale, hvid

NT komponenter - Samlesaet 3.5.7 - 1/ 1

Profilplade
Krympemuffe

Isoleringsskale

Isoleringsskéle @
afgrening Klud
%% %% %mbistrips
Samleszt TMC Holdevzerktoj til montage
Komponent nr. 52500C Varenr. 9000 0000 027 003

Kappediameter bundrar, mm

90 | 110 | 125 | 140 [ 160 | 180 | 200 S “i’ein
Afgrening uiocii;"f

90 X X X X X X X
110 X X X X X X X
125 X X X X X X
140 X X X X X
160 X X X X
180 X X X

Krympemuffen er fremstillet af krydsbundet PE
(PEX) materiale. Samlingen kan ikke trykproves.

Hvide krympemuffer er ikke UV-stabiliseret og ma
kun anvendesindendars.

Holdevaerktej er nedvendigt for at udfere montagen.
Skal bestilles seerskilt.

Krympemuffen leveres indpakket i kraftig hvid PE
folie. Folien er lukket med hvid tape. Samlingen er
teetnet ved hjeelp af HM kombistribs.

Max. temperatur under transport og lagring er 70°C.
Samleseet TMC anvendes til fritiggende systemer.
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Industry

TMC-C

T-muffe med isoleringsskale, sort

NT komponenter - Samlesaet 3.5.8 - 1/ 1

Krympesveb
Profilplade

A)

Isoleringsskéle L &seband
Isoleringsskéle
afgrening AT
Klud
%% %% %M kombistrips
Samles2tTMC-C Holdevzerktoj til montage
Komponent nr. 52600C Varenr. 9000 0000 027 003

Kappediameter bundrar, mm

90 | 110 | 125 | 140 [ 160 | 180 | 200 S qi”oio
Afgrening Qiociz;"f

90 X X X X X X X
110 X X X X X X X
125 X X X X X X
140 X X X X X
160 X X X X
180 X X X

Krympemuffen er fremstillet af krydsbundet PE
(PEX) materiale. Samlingen kan ikke trykproves.

Holdeveerktej er ngdvendigt for at udfere montagen.
Skal bestilles saerskilt.

Krympemuffen leveres indpakket i kraftig hvid PE
folie. Folien er lukket med hvid tape. Samlingen er
teetnet ved hjeelp af HM kombistribs.

Max. temperatur under transport og lagring er 70°C.
Samlesaet TMC-C anvendes til fritliggende systemer.
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EC

Endekappe, hvid

LOGSTOR

Industry

NT komponenter - Samlesaet 3.5.9 - 1/ 1

Endekappe

Singlestrips @
Klud
Endekappe EC
Komponent nr. 55000L

Kappe- Medierer diameter d, mm
diameter | 21,3 | 25,0 [ 26,9 | 33,7 | 38,0 (42,4 | 483 | 51,0 | 54,0 | 60,3 | 63,6 | 70,0 | 76,1 | 84,0 | 88,9 | 101,6
90 40A | 40A | 40A | 40A | 40A | 40A

110 40A | 40A | 40A | 40A | 40A | 40A | 170A| 170A | 170A [ 170A | 170A

125 170A | 170A | 170A | 170A | 170A | 170A| 170B | 170B

140 170B | 170B| 170B | 170B | 170B | 170B| 170B| 170B [ 170B | 170B

160 170B | 170B| 170B | 170B [ 170B | 170B| 170B| 170B [ 170B | 170B | 230A
180 230A | 230A | 230A | 230A
200 230A | 230A | 230A | 230A
225 230C | 230C | 230C | 230C
Kappe- Mediergr diameter d, mm
diameter |104,0 |114,3 [129,0 |133,0 [ 139,7 [154,0 | 168,3 | 193,7 | 204,0|219,0

180 230A |230B

200 230A | 230B |230B

225 230C | 230C |230C |230C | 230C

250 350A | 350A [350A | 350A | 350A |350A | 350A | 350C

280 350C | 350C |350B |350B | 350B [350B | 350B | 350C | 350C | 350C

315 350C | 350C |350C |350C | 350C [350C | 350C | 350C | 350C | 350C

EC endekappe er fremstillet af krydsbundet PE
(PEX) materiale. Samlingen kan ikke trykproves.

Krympemuffen er ikke UV-stabiliseret og mé kun
anvendesindenders.

EC endekappe kan anvendes i temperaturomradet
-30 til +70°C.

Endekappen er teetnet ved hjeelp af singlestribs.

Max. temperatur under transport og lagring er 70°C.

Endekappe EC anvendes til fritiggende systemer.
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DHEC

Endekappe, sort

NT komponenter - Samlesaet

LOGSTOR

Industry

3.5.10 - 1/1

Endekappe

Endekappe DHEC
Komponent nr. 56000L

Medierer diameter d, mm (26,9 33,7 (42,4

48,3160,3 |76,1(88,9(114,3

139,7

168,3

193,7[219,1(273,0[323,9[355,6

Kapperer diameter D, mm | 90 | 90 [ 110

110|125 | 140 [ 160 | 200

225

250

280

315|400 | 450 | 500

DHEC nr. 2100|2100|2200

2300/2400(2400{2500{2600

2700

2700

2800

2800{2900|3000(3000

DHEC endekappe er fremstillet af krydsbundet PE
(PEX) materiale. Samlingen kan ikke trykproves.

Endekappe anvendes til beskyttelse af skumender
mod fugtindtraengning. Kan anvendes til en max.

mediergrstemperatur pa 100°C.

Max. temperatur under transport og lagring er 70°C.
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HEC

Endekappe, hvid

LOGSTOR

Industry

NT komponenter - Samlesast 3.5.11 - 1/1

Stalreduktion

Endekappe

Mineraluldsskale

Endekappe HEC
Komponent nr. 55001L

HEC endekappe er fremstillet af krydsbundet PE
(PEX) materiale. Samlingen kan ikke trykpraves.

Krympemuffen er ikke UV-stabiliseret og ma kun

anvendesindenders.

HEC endekappe kan anvendes i temperaturomradet
-200 til +250°C. HEC skal anvendes nar
temperaturen er under -30°C og over 120°C.

Endekappen er teetnet ved hjeelp af mastik.

Max. temperatur under transport og lagring er 70°C.

Endekappe HEC anvendes til fritiggende systemer.

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com



Version/07.2018.DK

LOGSTOR

Industry

HDHEC

Endekappe, sort

NT komponenter - Samlesast 3.5.12 - 1/1

V Endekappe
@ Mineraluldsskale

Stalreduktion

Endekappe HDHEC
Komponent nr. 55101L

HDHEC endekappe er fremstillet af krydsbundet PE
(PEX) materiale. Samlingen kan ikke trykproves.

HDHEC endekappe kananvendes i
temperaturomradet -200 til +250°C. HDHEC skal
anvendes nar temperaturen er under -30°C og over
120°C.

HDHEC kan anvendes til fritliggende og jordforlagte
systemer.

Endekappe anvendes til beskyttelse af skumender
mod fugtindtraengning. Kan anvendes til en max.
mediererstemperatur pa 140°C.

Max. temperatur under transport og lagring er 70°C.
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Systembeskrivelse
Hojtemperatur - HT3

HT3 teknik

LOGSTOR

Industry

51.1-1/1

Kompensator
Fastspaending
/ Ekspansionsbgjning

Driftstemperatur fra +120°C til +250°C

Jordforlagte hgjtemperatur system HT3 udleegges
som kompenserede glidesystemer. | HT3 systemet
optages de temperaturbetingede bevaegelser inden
for selve systemet.

Kapperer fastholdes af jordfriktionen og bevaeger
sig séledes ikke.

Medierer bevaeger sig inde i isoleringen,
beveegelserne optages af tilsvarende
ekspansionsoptagelses elementer som L-, Z-, U-
bajninger eller aksialkompensatorer.

Ved udleegningen deles hele systemet op i
ekspansionsafsnit, som kan beregnes.

Hvert afsnit adskilles fra det naeste afsnit ved hjeelp
af fastspaendinger.

Inden for ekspansionsafsnittet placeres
ekspansionsoptagelses elementer.

Det er en fordel, hvis
ekspansionsoptagelseselementer i hvert afsnit
belastes tilnsermelsesvis ensartet.

Isolering

| HT3 systemet bestér isoleringen af en
kombination af PUR skum og mineraluld. Herved
sikres det, at hverken PUR-skummet eller HDPE
kappens temperatur kapabilitet overbelastes.

A: HDPE kappe
B: PUR skum
C:Mineraluld

D: Medierer

>

D

Isoleringssystemet kan f&s i to standardudfarelser,
en til medietemperatur 210°C og en til 250°C.

Rorender

Isolerede HT3 komponenter er fuldt opskummet i
enderne.

Herved er mineraluldsendermne beskyttet mod
indtreengende fugt under lagring og handtering.

Disse rerender ma forst afskasres og fiernes efter
sammensvejsning af mediergr umiddelbart for
krympning af mufferne.

Som markering for skaeringsstedet er der freeset en
not i HDPE kappen.
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HT3 teknik 51.2-1/2

Alle rer og komponenter i HT 3 systemet kan som
standardudferelse fas i serier til to forskellige
maksimale driftstemperaturer: 210°C eller 250°C.

Mineraluldens og PUR isoleringens godstykkelse er
designet séledes, at PUR temperaturen holdes
under de tilladelige greenseveerdier.

Det aktuelle varmetab (pberegnes ved hjeelp af
folgende formel:

®=(t,-t.)xU

Hvor: t,, = Medietemperaturen DN = Nominel diameter
te = Jordbundens temperatur D = Udv. diameter kapperer, mm
U-veerdierne er beregnet under forudsestning af, at € = Godstykkelse kapperer, mm
jorddaskningen er 600 mm. d = Udv. diameter medierer, mm
S, = Tykkelse mineraluld, mm
Sy = Isoleringstykkelse PUR, mm
Serie maks.210°C U = Varme transmissionskoef. total, W/mK
DN d, mm D, mm e, mm Sy, mm Spure MM U (210°C)
20 26,9 140 3,0 20 34 0,155
25 33,7 140 3,0 20 31 0,180
32 42,4 160 3,0 20 36 0,189
40 48,3 160 3,0 20 33 0,210
50 60,3 200 3.2 30 37 0,219
65 76,1 225 3,4 30 42 0,236
80 88,9 225 3,4 30 35 0,278
100 114,3 250 3,6 30 35 0,327
125 139,7 315 4,1 40 44 0,321
150 168,3 355 4,5 50 39 0,367
200 219,1 400 4,8 50 36 0,455
250 273,0 450 5,2 50 34 0,549
300 323,9 500 5,6 50 33 0,631
350 355,6 560 6,0 50 47 0,576
400 406,4 630 6,6 60 46 0,620
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Seriemaks. 250°C
DN d mm. D mm. e mm. Sy mm. Spyg MM. U (250°C)
20 26,9 180 3,0 40 34 0,153
25 33,7 180 3,0 40 3l 0,174
32 42,4 200 3,2 40 36 0,189
40 48,3 225 3,4 50 35 0,191
50 60,3 225 3,4 50 29 0,224
65 76,1 250 3,6 50 34 0,241
80 88,9 280 3,9 60 32 0,258
100 114,3 315 4.1 60 37 0,285
125 139,7 400 4,8 80 46 0,319
150 168,3 400 4,8 80 32 0,336
200 219,1 450 5,2 80 31 0,417
250 273,0 500 5,6 80 28 0,497
300 323,9 560 6,0 80 33 0,536
350 355,6 630 6,6 100 31 0,534
400 406,4 710 7,2 100 45 0,525
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HT3 teknik

Varmeudvidelseiligeror

Metalliske rerledningers lineaere varmeudvidelse,
kan beregnes ved hjelp af de materialeathaengige
ekspansionskoefficienter.

AL =L xa x AT

A Varmeekspansion, mm

L Rerledningenslaengde, m

o Ekspansionskoefficient, mm/mK

AT Drift - Montage temperatur, K

a For St 37 / St 35.8 ved 200°C = 0,0121

| HT 3 systemet modvirker glidemodstande,
vederlagskraefter og bejningskreefter i rarbuen og
kreefter i kompensatoren den rene termiske
ekspansion.

LOGSTOR
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5.1.3 - 1/1

Varmeekspansionibgjninger

| 90° bgjninger opstar aksiale forskydninger, som
kommer fra begge retninger.

Heraf falger en resulterende lateral forskydning som
inedenstaende figur.:

—»ALz L _ ALB

== I

Den resulterende laterale forskydning kan beregnes
ved hjeelp af nedenstéende formel:

AL, =VAL > +AL” <AL,

OBS: AL, for ekspansionsbajningerne maikke
overskrides.
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Ekspansionslaengde

HT 3 systemet er konstrueret sdledes, at o
isoleringen kan optage mediergrets ekspansion [
inden for yderkappen.

Den maksimale ekspansionsoptagelse AL, . for

det respektive ekspansionsoptagelseselement
findes pé katalogafsnit for:

Bajninger 52.30g5.24
Aksialkompensatorer 5.2.9

Den maksimale afstand L, fra fastspeendigen til
ekspansionselementet er:

L yax = AL /@ XAT

Ekspansionsoptagelsei90° bgjninger

Logster Rer tilbyder 90° ekspansionsbajninger il
optagelse af en ekspansion pa 20 mm hhv. 40 mm
(if. 5.2.3 0g 5.2.4)

[ Do

Som vejledende veerdi kan falgende maksimale
ekspansionsleengder L,,,, anvendes fra

fastspaendingen til rerbgjningen.

|_| Disse afstande forudsestter en fuldstaendig
udnyttelse af ekspansionsstraskningen samt en
D temperatur pa 210°C hhv. 250°C.

K Maks. ekspansionslaengdelL,,,, St37/8t35.8
Buojningernelkan samles somcL - Zeller U - bejninger ter?gfetlia_tur o E"Spa”szig”rf%raek”ing o
pa stedet. Disse bgjninger ma under ingen
omsteendigheder afkortes. lere S0 i el )
N&r bejningerne leveres i starre dimensioner, er 250°C 20 m rm 4m

benlaengde for stor til transport med lastbil. Derfor
er de delt op i tre stykker, en kort bgjning og to
ekspansionsrer, som samles pé stedet.
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Ekspansionsoptagelsei45° - 90°bgjninger

Bajninger pa 90° kan anvendes til
ekspansionsoptagelse.

Den resulterende laterale ekspansion beregnes som
angivet i 5.1.3. Denne ma ikke overskride 20
henholdsvis 40 mm.

Ekspansionsoptagelsei0°-45° bgjninger

Rarbeininger med en vinkel pa mindre end 45° er
uegnet til ekspansionsoptagelse.

Bajninger med en vinkel 0°- 45° skal generelt
bygges med en fastspaendingsbajning.

o

d

EkspansioniT-afgreninger
| T-stykker er der ingen ekspansionselementer.

T-stykker skal altid monteres direkte sammen med
en fastspaending i hovedreret.

Den maksimale afstand fra T-stykket til et
ekspansionselement i afgreningsreret er for sort
stal:

- B mirerserie 210°C
- 4 mirer serie 250°C

EkspansioniHT-endeafslutninger

Den maksimale afstand fra en HT- endafslutning til
en fastspaending er for sort stal:

- 5mirerserie 210°C
- 3 mirer serie 250°C

Udforselsformer

%

Ekspansionsoptagelseikompensatorer

Standardkompensatorernes
ekspansionsoptagelsesevne AL, . er anfert i afsnit
5.2.9.

Séfremt kunden gnsker andre kompensatorer, skal
alle oplysninger herunder om
ekspansionsoptagelse indhentes hos den
respektive producent, inden disse kan godkendes
tilisolering.

Mellem to fastspaendinger ma der kun monteres en
kompensator, en lyre eller et z-slag til optagelse af
ekspansion.

Den maksimale afstand mellem fastspaendinger
L, P& lige rorstraskninger er:

Luax = Mlyax /@ XAT

Hvorved AL,,,, er kompensatorens eller
ekspansionselementets maksimale
ekspansionsstraekning.

Ekspansionsoptagelseireduktioner

Ekspansioner kan ikke optage sterre ekspansioner
og skal derfor monteres direkte sammen med et T-
stykke eller direkte sammen med en fastspeending.
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Fastspzendingskreefter

Fastspaendingskresfter, som opstéar ved
varmeekspansion og indvendigt tryk, skal optages
af betonvederlag i rergraven. Det er tilstraekkeligt
kun at tage de kraefter, som virker i aksial retning i
regning.

Den fastspaendingskraft F,, som skal optages,
beregnes som resultant som felger:

F, =BxF -F,0
Hvorved S er en supplerende sikkerhedsveerdi og
F>F,
172

De krasfter, som virker pa begge sider af
fastspaendingen, bestar alt afhasngig af de
geometriske forhold af forskellige enkeltkreefter.

Disse enkeltkreefter kan veere:

- Friktionskreefter.

- Kompensatorens fiederkraft.

- Kompensatorens indvendige trykkreefter.
- Modkraefter fra L-, Z- og U-bgjninger.

- Indvendig trykkraft i bgjninger.

- Kompensatorens startkraft.

Kompensatorens fiederkraefter og bgjningernes
modkreefter kan der ses bort fra i denne
forbindelse, og de kan anses for medregnet |
sikkerhedsfaktoren.

Friktionskraefter

Reaktionskraften, som opstér af friktionen mellem
mediergr og mineraluld, fas af:

Fp=mxdxLxH

Hvorved: d = Medierarets dimensionering [m].
L = Rerleengden under friktion [m].

W = Friktionsfaktoren (7 kN/m?)

LOGSTOR

Industry

5.1.5-1/2

Kompensatorensindvendige trykkraefter

Kompensatorbeelgens indvendige diameter er
starre end mediererets, og baelgen udever derfor
en hydraulisk aksialtrykkraft F, :

Fp=PX Ag

Ag = Deteffektive beelgareal [cm?]

P = Maks. driftstryk [N/mm?2]
AB er anfort i afsnit 5.2.9.

Kompensatorens startkraft

Ved leveringen er kompensatoren forudindstillet til
en maksimal vandring, og den fastholdes i denne
stilling ved spreengbolte. Spreengboltene brister
ved farste opstart. Den kraft P kN, der skal udaves,
er anfort i afsnit 5.2.9. P skal medregnes som
ensidig kraft.

Fastspeendingskraften
Den resulterende fastspasndingskraft er sdledes:
For=0B x ¥ F -3 F,0O
eller:
FPR =SX ( FR1+ FKPl
- ( Fro™ FKPZ)
De supplerende sikkerhedsfaktorer er anfert i de

lokale regelsaet, men i de fleste tilfaelde vil S=1,2
veere tilstreekkelig.

)+ P

Opbygning af en fastspaending

En fastspaending skal stebes i beton direkte pa
ubearbejdet jord.

Betonblokken skal dimensioneres séledes, at den
kan optage reaktionskraften F_..
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Jorden giver efter og det er séledes ikke muligt at
fastlaeegge en fastspaending absolut preecist, dvs.
AL = 0. Derfor skal man afgere, hvilken sterrelse
man kan tillade vedr. forskydningen AL, af
fastspeendingen.

Det tilladte fladetryk 0 mod jorden, afhaengig af det
AL, som kan tolereres, kan herefter beregnes ved
hjeelp af nedenstaende formel:

o=15xAL,

Reaktionsfladen A, i vertikal retning beregnes af
reaktionskraften F_. og det tilladte fladetryk o :

Betonblokken skal stabes i en betonkvalitet med en
trykstyrke pa mere end 25 MN/m?2, og den skal
udvise tilstreekkelig hejde, leengde og armering for
at kunne optage transmissionskraefterne.

De vejledende dimensioner pa en betonklods er
beregnet ud fra falgende forudsaetninger:

Jordtryk : 150 kN/m? mod hele klodsen
Armering : Kamstal Ks 410,

f,.>410 N/mm?
Beton  : Beton 20 N/mm?,

Ay=Fy /o > 20 N/mm?
Det pahviler den projekterende at beregne den
nadvendige starrelse af klodsen.
Diameter Till. Betonklods Armering
stalrer aksialkraft
d, mm kN L, m H, m B, m Antal bgjler Dim, mm
26,9-48,3 30-80 1,0 0,5 1,0 4 8
60,3-76,1 100-130 1,2 0,5 1,0 4 8
88,9-114,3 130-200 1,8 0,7 1,0 4 10
139,7 250 2,3 0,8 1,0 4 12
168,3 350 2,3 0,9 1,0 4 12
219,1 625 2,8 1,2 1,0 6 12
273,0 800 3,0 1,5 1,0 6 16
323,9 1050 3,8 1,5 1,0 6 20
355,6 1300 4,6 1,6 1,2 6 20
406 1600 4,8 1,8 1,4 6 20
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Leegningsdybde Serie 250°C
Det er en foru_dsaetning for gliqer@rsystemets Mindste jorddaekning H
funktionsdygtighed, at jordfriktionen er Klart storre ON/D rundvand Grondvand
end rarfriktionen. For at sikre dette og for at undgé el el
en overbelastning af mufferne, er der behov for en HEXS HEW HBXS LEW
bestemt jorddaskning. Den pakrasvede
jorddeekning er afheengig af rerdimensionen og af 20/180 0,60 2 0,60 =
jordmaterialets beskaffenhed. 25/180 0,60 - 0,60 .
| omstéende tabel er HT 3 systemets mindste 32/200 0,60 B, 0,60 _
jorddaekning anfert - afhaengig af jordmaterialets Py 0.60 - 0.60 -
beskaffenhed og den valgte muffetype.
. , 50/225 0,60 0,60 0,80 0,80
Nar disse leegningsdybder overholdes, er det
sikret, at rerene er beskyttet mod trafikbelastning.f 65/250 | 0,60 0,60 0,80 0,80
klodsen. 80/280 0,70 0,60 0,80 0,80
Serie210°C 100/315 | 0,80 0,60 0,90 0,90
Mindste jorddeekning H 125/400 . 0,60 . 0,80
DN/D Grundvand Grundvand 1507400 . 0.60 . 110
under roret over roret 200/450 _ 0,70 _ 1,30
HBXS HEW HBXS HEW 250/500 i 0.70 i 1,40
20/140 | 0,60 - 0,80 - 300/560 - 0,80 - 1,50
25/140 | 0,60 - 0,80 - 350/560 - 0,90 - 1,60
32/160 | 0,60 - 0,90 - 400/710 - 1,00 - 1,60
40/160 0,60 - 0,95 -
Dimensionering afrargraven
50/200 0,60 - 1,00 -
p— 0.75 0.60 110 1.00 D|m9n3|oqer|ngen af rorgraven er afheengig af
rerdimensionen. Ved etablering af rargrave skal de
80/225 | 0,75 0,60 1,20 1.05 relevante lokale krav til sikkerhedsbestemmelser
100/250 0,85 0,70 1,40 1,20 overholdes, herunder krav til spuns.
125/315 | 0,90 0,80 1,50 1,25 Det anbefales under alle omsteendigheder, at
150/355 i 0.85 . 1.30 rorgrav fral 1,7m dyt?de udfgres med spuns eller et
tilstraekkeligt anleeg til at forhindre skred.
200/400 - 0,85 - 1,35 . .
Rergravens bundmal skal for rer indtil DN 400
250/450 - 0,90 - 1,50 e -
minimum veere kappergrdiameteren plus 450 mm.
300/500 - 0,95 - 1,50 Raret skal udleegges p& minimum 100 mm
350/560 ] 1,00 ] 155 komprimeret friktionsmateriale. Afstanden mellem
kappereret og rergravens veeg skal vaere minimum
400/630 - 1,00 - 1,60 :
150 mm. En sterre afstand kan vaere en fordel |

forbindelse med svejsearbejde og muffemontagen i
rgrgraven. | modsat fald skal der etableres
svejsehuller ved rersamlingerne.

Reret skal understottes af regler af polystyren
skum eller af sandsaekke. Hvis raret understottes af
treekiler, skal disse fiernes inden jorddaekning.

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com



Version/03.2006.DK

Rorgravogjorddaekning

LOGSTOR

Industry

HT3 teknik 5.1.6 - 2/2

Den nedenstéende figur viser en regelprofil:

Bade over raret og omkring reret skal der tilfyldes
med minimum 100 mm friktionsmateriale.
Friktionsmaterialet specificeres nedenstéende.

Over kapperaret skal rarene ftilfyldes i henhold til
specifikationerne for laagningsdybden. Dette mal
skal ogsé overholdes ved ledningsafgreninger.

Efter at man har udgravet rergraven, skal det
kontrolleres, om jordbunden er baeredygtig,
séledes at risiko for sastninger undgas. Hvis
jordbunden ikke er baeredygtig, ber der udgraves
yderligere, og det udgravede jordmateriale ber
erstattes med friktionsmateriale.

Materialet komprimeres under, pa siderne og over
rerene til en standard proctorveerdi pa minimum
95. Det er vigtigt, at materialet ogsa komprimeres
under rgrene, séledes at der ikke opstar hulrum.
Ved komprimering pé siderne og mellem rgrene
skal materialet handstampes. Herefter kan der
anvendes en pladevibrator med et maksimalt
dynamisk tryk pa 100 Pa.

Friktionsmateriale
Friktionsmaterialet skal opfylde felgende
specifikationer:

Maksimal kornsterrelse < 32 mm
Maksimal 9% veegt < 0,075 mm
eller 3% vaegt < 0,020 mm
Uensformighedstal > 1,8

Lzensning afvand

Indtil muffesamlingerne er feerdige og tilfyldningen af
rorgraven er afsluttet, skal man serge for, at vandet
holdes veek fra rergraven i tilstreekkeligt omfang.
Herved skal overfladevandet bortledes fra
rergraven, og om ngdvendigt skal der etableres en
sump med dykpumper. Man skal veere
opmaerksom pa risikoen for underminering.

Ved montagen afHT 3system mérorgraven
underingenomstandigheder staundervand, s&
lzenge samlingsmufferne endnuikkeer
feerdigmonteret.

Afstandftilfremmedeledninger

| den umiddelbare omgivelse af jordforlagte
ledninger til varme medier er jordbundens
temperatur hejere end normalt. Dette kan pavirke
transmissionskapaciteten af jordforlagte el-kabler.
Ogsé med henblik p& nadvendigt
vedligeholdelsesarbejde ved fremmede ledninger er
minimumsafstande pakrasvet.

Vedrarende de minimumsafstande, som skal
overholdes, henviser vi til forskrifterne fra de
relevante fremmede ledningsejere.
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Komponent nr. 20001L
Rer leveres i leengder 4 6 og 12 m, som beskrevet i

nedenstaende tabel.

Som standardudfarelse fremstilles rarene og alle

endestykker beskyttet mod indtreengende fugt
under lagring og handtering. Disse rerender ma
forst afskeeres og fiernes efter sammensvejsning af
medierer og umiddelbart fer krympning af mufferne.

Yderligere oplysninger i afsnit 5.1.1
Systembeskrivelse.

Vedr. specifikationer for medierer, isolering og
kappe, se kapitel 1.2 Materialespecifikationer og i
afsnit 5.1.2, driftstemperatur og varmetab.

andre preeisolerede komponenter i to serier, serie

210°C og serie 250°C.

Alle rer og alle preeisolerede komponenter er fuldt

opskummet i enderne. Derved er mineraluldens
DN d Serie 210°C Serie 250°C L 6m L 12m

Gods i Gods i
D kappe, e D kappe, e

20 26,9 140 3,0 180 3,0 X
25 33,7 140 3,0 180 3,0 X
32 42,4 160 3,0 200 3,2 X
40 48,3 160 3,0 225 3,5 X
50 60,3 200 3,2 225 3,5 X
65 76,1 225 3,5 250 3,9 X
80 88,9 225 3,5 280 4,4 X X
100 114,3 250 3,9 315 4,9 X X
125 139,7 315 4,9 400 6,3 X X
150 168,3 355 5,6 400 6,3 X X
200 219, 1 400 6,3 450 7,0 X X
250 273 450 7,0 500 7,8 X X
300 323,9 500 7,8 560 8,8 X X
350 355,6 560 8,8 630 9,8 X X
400 406,4 630 9,8 710 11,1 X X
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Komponent nr. 49001L

Alle rer og alle preeisolerede komponenter er fuldt
opskummet i enderne. Derved er mineraluldens
endestykker beskyttet mod indtreengende fugt
under lagring og handtering. Disse rerender ma
forst afskeeres efter sammensvejsning af medierer
og fiernes umiddelbart for krympning af mufferne.

Ud over afskeering af endebeskyttelsen ma
komponenten ikke afkortes yderligere.

Yderligere oplysninger i afsnit 5.1.1
Systembeskrivelse.

Vedr. specifikationer for medierer, isolering og
kappe, se kapitel 1.2 Materialespecifikationer og i
afsnit 5.1.2 Driftstemperatur og varmetab.

Reduktioner leveres feerdige i leengder som

beskrevet i nedenstaende tabel. rem———

Reduktionen pa medieraret er excentrisk. f

Kapperaret er markeret pa langs med en hvid [ S e |

streg. Denne streg skal vende op ved montagen. ;

Som standardudferelse fremstilles reduktionerne f

og alle andre prasisolerede komponenter i to serier, —

serie 210°C og serie 250°C.
DN, d;, mm DN, d,, mm L, mm Serie 210°C Serie 250°C

D;, mm D,,mm D;, mm Dy,mm

25 33,7 20 26,9 1200 140 140 180 180
32 42,4 25 33,7 1200 160 140 200 180
40 48,3 32 42,4 1200 160 160 225 200
50 60,3 40 48,3 1200 200 160 225 225
65 76,1 50 60,3 1200 225 200 250 225
80 88,9 65 76,1 1200 225 225 280 250
100 114,3 80 88,9 1200 250 225 315 280
125 139,7 100 114,3 1200 315 250 400 315
150 168,3 125 139,7 1200 355 315 400 400
200 219,1 150 168,3 1200 400 355 450 400
250 273 200 219,1 1200 450 400 500 450
300 323,9 250 273 1200 500 450 560 500
355 355,6 300 323,9 1200 560 500 630 630
400 406,9 350 355,6 1200 630 560 710 630
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Som standardudferelse fremstilles bgjningerne og
alle andre preeisolerede komponenter i to serier,
serie 210°C og serie 250°C.

Derudover fremstilles bgjningerne i tre versioner,
uden ekspansion og med 20 mm eller 40 mm
ekspansionsindlasg. Disse ekspansioner méa ikke
overskrides. Se afsnit 5.1.3. Bejninger kan som
standard leveres i 45°, 60°, 75° og 90°
vinkeldrejning. @vrige grader derimellem kan leveres
som specialbgjning efter ordre med tolerance +
2,5°

Ved bgjninger mindre end 45° skal der anvendes
fastspaendingsbgijninger, se afsnit 5.2.8.

For transportens skyld fremstilles starre
dimensioner delt i flere stykker, en kort bgjning med
en eller to benforleengelser, jf. 5.2.4
Ekspansionsrar.

Alle rer og alle presisolerede komponenter er fuldt
opskummet i enderne. Derved er mineraluldens
endestykker beskyttet mod indtreengende fugt
under lagring og handtering. Disse rarender ma
forst afskeeres og fiernes efter sammensvejsning af

Type2

medierer og umiddelbart fer krympning af mufferne.

Yderligere beskrivelser er anfert i afsnit 5.1.1
Systembeskrivelse.

Vedr. specifikationer for medierer, isolering og
kappe, se kapitel 1.2 Materialespecifikationer.

Type1

Komponent nr. 25001L

Komponent nr. 25001L
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Serie210°C
DN d, mm D, mm Uden ekspansion 20 mm ekspansion 40 mm ekspansion
L, mm Type K, mm L, mm Type K, mm L, mm Type
20 26,9 140 1000 1 - - - 225 1600 1
25 38,7 140 1000 1 - - - 225 1800 1
32 42,4 160 1000 1 - - - 250 2000 1
40 48,3 160 1000 1 - - - 250 2200 1
50 60,3 200 1000 1 - - - 280 2500 1
65 76,1 225 1000 1 280 2000 1 315 2600 1
80 88,9 225 1000 1 280 2200 1 315 1200 2
100 114,3 250 1000 1 315 2400 1 355 1200 2
125 139,7 il 1000 1 8O 2600 1 400 1200 2
150 168,3 8EE 1000 1 400 1500 2 450 1200 2
200 219,1 400 1000 1 450 1500 2 500 1500 2
250 273,0 450 1300 1 500 1500 2 560 1500 2
300 323,9 500 1500 1 560 1500 2 630 1500 2
350 355,6 560 1600 1 630 1500 - - - -
400 406,4 630 1600 1 710 1500 - - - -
Serie250°C
DN d, mm D, mm Uden ekspansion 20 mm ekspansion 40 mm ekspansion
L, mm Type K, mm L, mm Type K, mm L, mm Type

20 26,9 180 1000 1 - - - 315 1600 1
25 83,7 180 1000 1 - - - 315 1800 1
32 42,4 200 1000 1 - - - 315 2000 1
40 48,3 225 1000 1 - - - 355 2200 1
50 60,3 225 1000 1 - - - 355 2500 1
65 76,1 250 1000 1 8L 2000 1 400 2600 1
80 88,9 280 1000 1 8L 2200 1 400 1200 2
100 114,3 315 1000 1 400 2400 1 450 1200 2
125 139,7 400 1000 1 450 2600 1 560 1200 2
150 168,3 400 1000 1 450 1500 2 560 1200 2
200 219,1 450 1000 1 500 1500 2 630 1500 2
250 273,0 500 1300 1 560 1500 2 710 1500 2
300 323,9 560 1500 1 630 1500 2 800 1500 2
350 355,6 630 1600 1 710 1500 - - - -
400 406,4 710 1600 1 800 1500 - - - -
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Som standardudfarelse fremstilles
ekspansionsragrene og alle andre praeisolerede
komponenter i to serier, serie 210°C og serie
250°C.

Ekspansionsrar er produceret i 3 stykker, en kort
bajning med to ekspansionsrer til at forleenge
bajningen. Ekspansionsrar fremstilles i to versioner
med 20 mm eller med 40 mm
ekspansionsoptagelse. Disse
ekspansionsoptagelser ma ikke overskrides og
ekspansionsrarene mé ikke afkortes.

Alle rer og alle preeisolerede komponenter er fuldt
opskummet i enderne. Derved er mineraluldens
endestykker beskyttet mod indtreengende fugt

Type2

under lagring og handtering. Disse rerender ma
forst afskeeres og fiernes efter sammensvejsning af
medierer og umiddelbart fer krympning af mufferne.

Man skal veere megetopmeerksom p4, at
paskriften pé ekspansionsrorene skalvende opad
undermontagen, fordiekspansionkun er tilladti
tveergéende retningiforhold til paskriften.

Yderligere beskrivelser er anfert i afsnit 5.1.1
Systembeskrivelse.

Vedr. specifikationer for medierer, isolering og
kappe, se venligst kapitel 1.2
Materialespecifikationer.

Komponent nr. 25001L — ekspansionsrar

DN d, mm Serie 210°C

Serie 250°C

20 mm ekspansion

40 mm ekspansion

20 mm ekspansion 40 mm ekspansion

L D K L D K L D K L D K
80 88,9 = = - 2000 | 225 315 - = = 2000 | 280 400
100 | 114,83 = = - 2200 | 250 355 - = = 2200 | 315 450
125 | 139,7 - - - 2500 | 315 400 - = = 2500 | 400 500

150 | 168,3 | 1700 | 355 400 | 3000 | 355

450 | 1700 | 400 450 | 3000 | 400 500

200 [219,1 | 2000 | 400 450 | 3500 | 400

500 | 2000 | 450 500 | 3500 | 450 560

250 | 273.0 | 2300 | 450 500 | 4000 | 450

560 | 2300 | 500 560 | 4000 | 500 630

300 | 3283,9 | 2700 | 500 560 | 4500 | 500

630 | 2700 | 560 630 | 4500 | 560 710

350 | 855,6 | 2900 | 560 630

- 2900 | 630 710 - - -

400 | 406,4 | 3100 | 630 710

- 3100 | 710 800 - - -
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Samleseet til samling af ekspansionsbajning type 2
og ekspansionsror skal ikke bestilles saerskilt.
Samleseettet leveres automatisk sammen med
ekspansionsbejningen som HEW samlesaet med et
tykkere mineraluldslag til ekspansionsoptagelse. Pa
bestilling kan, til DN 65 og DN 80 med 40 mm
ekspansion i 210° systemet, leveres HBXS i stedet
for, med ekstra mineraluldstykkelse.

Samleszet til ekspansionsbgjningtype 2

20mmekspansion

DN d, mm Serie 210°C Serie 250°C

Lmm | D,mm |S,,, mm| PUR, [Poseskum| L,mm | D, mm |S,, mm| PUR, Poseskum
liter str. liter str.

150 168,3 700 400 80 12,3 7 700 450 100 15,8 8
200 2191 700 450 70 17,3 9 700 500 100 17,5 9
250 273,0 700 500 80 14,7 8 700 560 100 21,2 10
300 323,9 700 560 80 18,7 9 750 630 100 28,8 11

350 355,6 750 630 70 35,6 2x9 750 710 120 35,2 2x9

400 406,4 750 710 80 43,2 12 750 800 120 52,3 | 10+11
40mmekspansion
DN d, mm Serie 210°C Serie 250°C

L, mm D, mm |S,, mm| PUR, [Poseskum| L, mm D, mm |§,,, mm| PUR, Poseskum
liter str. liter str.

80 88,9 700 315 80 8,8 6 700 400 100 18 9
100 114,3 700 355 80 12 7 700 450 100 24,4 10
125 139,7 700 400 80 16,5 9 700 500 120 24,9 10
150 168,3 700 450 100 15,8 8 700 500 120 19,6 10
200 2191 700 500 100 17,5 9 700 560 120 24,2 10
250 273,0 700 560 100 21,2 10 750 630 120 31,5 11
300 323,9 750 630 100 28,8 11 750 710 120 43,9 12
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Som standardudferelse fremstilles T-stykker og alle
andre preeisolerede komponenter i to serier, serie
210°C og serie 250°C. Mediergret fremstilles i
henhold til kundens specifikation. Afgreningsreret er
pasvejset i en vinkel pa 90°.

T-stykker mé& ikke anvendes som
ekspansionsoptagende komponenter. De skal
derfor altid placeres direkte sammen med en
fastspeending i hovedraret.

Alle rer og alle preeisolerede komponenter er fuldt
opskummet i enderne. Derved er mineraluldens
endestykker beskyttet mod indtreengende fugt
under lagring og handtering. Disse rarender ma
forst afskeeres og fiernes efter sammensvejsning af
mediergr og umiddelbart for krympning af mufferne.

Se i ovrigt udleegningsregler, afsnit 5.1.4.

Yderligere beskrivelser er anfert i afsnit 5.1.1
Systembeskrivelse. Vedr. specifikationer for

Serie210°C

medierar, isolering og kappe, se kapitel 1.2
Materialespecifikationer.

Komponent nr. 34001L

T-stykkerne leveres i diameterkombinationer i
henhold til tabel som standard. Andre leveres som
speciel vare. Skal T-stykket afgrening yderligere
reduceres, anvendes reduktion. Se afsnit 5.2.2.
Logstor tilbyder T-fittings med endeafslutninger
som special vare.

DN | 20 | 256 | 32 | 40 | 60 65 | 80 | 100 [ 125 | 1560 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
d, |26,9|33,7|42,4|48,3[60,3| 76,1|88,9(114,3/139,7|168,3219,1273,0/323,9/355,6/406,4
D, | 140 | 140 | 160 | 160 | 200 | 225| 225 | 250 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630

d, D, | L, |1000|1000(1000(1000{1200 1200f 1200| 1200|1200| 1400| 1400| 1600| 1600| 1800|2000

26,9 | 140 500 | 500 | 500 | 500 | 500

33,7 | 140 500 | 500 | 500 | 500 | 500

42,4 1160 500 | 500 | 500 | 500 | 500

48,3 | 160 500 | 500 | 500 | 500 | 600

60,3 | 200 500 | 500 | 500 | 600 | 600

76,1 | 225 500 | 500 | 600 | 600 | 600

88,9 | 225 500 | 600 | 600 | 600 | 600

114,31 250 600 [ 600 | 600 | 600 | 700

139,7 (315 600 | 600 | 600 | 700 | 700

168,3| 355 600 | 600 | 700 | 700 | 700

219,1| 400 600 | 700 | 700 | 700 | 800

273,0| 450 700 | 700 | 700 | 800

323,9( 500 700 | 700 | 800

365,6| 560 700 | 800

406,4| 630 800

L, er vist i tabellen.
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Serie250°C
DN | 20 | 25 | 32 | 40 | &0 65 | 80 | 100 [ 125 | 160 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
di [26,9|33,7|42,4| 48,3(60,3 | 76,1| 88,9|114,3{139,7[168,3/219,1| 273 [323,9|355,6/406,4
D1 | 180 | 180 | 200 | 225 | 225 | 250 | 280 | 315 | 400 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630 | 710

d2 | D2 | L1 |1000[(1000(1000f 1000{1200| 1200( 1200( 1200|1200| 1400( 1400( 1600| 1600| 1800|2000

26,9 |180 500 | 500 | 500 | 500 | 500

33,7 |180 500 [ 500 | 500 | 500 | 500

42,4 1200 500 | 500 | 500 | 500 | 500

48,3 |225 500 | 500 | 500 | 500 | 600

60,3 |225 500 | 500 | 500 | 600 | 600

76,1 1250 500 | 500 | 600 | 600 | 600

88,9 1280 500 | 600 [ 600 | 600 | 600

114,3 (315 600 [ 600 | 600 | 600 | 700

139,7 (400 600 | 600 | 600 | 700 | 700

168,3 (400 600 | 600 | 700 | 700 | 700

219,1 |1450 600 [ 700 | 700 | 700 | 800

273 |500 700 | 700 | 700 | 800

323,9 |560 700 | 700 | 800

3565,6 1630 700 | 800

406,4 | 710 800
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Som standardudferelse fremstilles T-stykker og alle  medierar, isolering og kappe, se kapitel 1.2

andre preeisolerede komponenter i to serier, serie
210°C og serie 250°C.

Mediergret fremstilles i henhold til kundens
specifikation.

Afgreningsraret er forkrappet i en vinkel af 45°.

T-stykker mé ikke anvendes som
ekspansionsoptagende komponenter. De skal
derfor altid placeres direkte sammen med en
fastspaending.

Alle rer og alle preeisolerede komponenter er fuldt
opskummet i enderne. Derved er mineraluldens
endestykker beskyttet mod indtreengende fugt
under lagring og handtering. Disse rarender ma
forst afskeeres og fiernes efter sammensvejsning af
medie rgr og umiddelbart fer krympning af
mufferne.

Yderligere beskrivelser er anfert i afsnit 5.1.1
Systembeskrivelse. Vedr. specifikationer for

Serie210°C

Materialespecifikationer.

Komponent nr. 30001L

T-stykkerne leveres i diameterkombinationer i
henhold til tabel som standard. Andre leveres som
speciel vare. Skal T-stykket afgrening yderligere
reduceres, anvendes reduktion. Se afsnit 5.2.2.

DN | 20 | 256 | 32 | 40 | 50

65 | 80 [ 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

d, |26,9(33,7(42,4|48,360,3

76,1 88,9 (114,3{139,7(168,3|219,1|273,0[323,9(355,6/406,4

D, [ 140|140 | 160 | 160 | 200

225|225 | 250 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630

d, | D, | L | L, [1000|{1000[1000{1000|1200

1200{1200{1200{1400{1400|1600|1600|2000|2000(2000

26,9 | 140 |1000 215 [ 215 | 225 | 225 | 245

33,7 | 140 {1000 215|225 | 225 | 245 | 258

42,4160 |1000 235 | 235 | 2565 | 268 | 268

48,3 | 160 |1000 235 | 2565 | 268 | 268 | 280
60,3 | 200 {1000 275 | 288 | 288 | 300 | 333

76,1225 (1000

300 [ 300 [ 313 | 345 | 365

88,9 | 225 {1000

300 | 313 | 345 | 365 | 388

114,3| 250 | 1000

325 | 3568 | 378 | 400 | 425

139,7[ 315 | 1000

390 | 410 | 433 | 458 | 508

168,3| 355 | 1000

430 | 4563 | 478 | 528 | 558

219,1| 400 {1000

475|500 | 550 | 580 | 615

273,0| 450 {1000

525 | 575 | 605 | 640

323,9| 500 {1200 600 | 630 | 665
365,6| 560 {1200 660 | 695
406,4| 630 {1200 730

Springhejden H er vist i tabellen.
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Serie250°C
D2 | 20 | 26 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 [100 | 125|150 [ 200 [ 250 | 300 | 350 | 400
d1 |26,9|33,7|42,4(48,3|60,3|76,1|88,9 [114,3/139,7|168,3[219,1| 273 (323,9|355,6/406,4
D1 | 180 | 180 | 200 | 225 | 225 | 250 | 280 [ 315 | 400 | 400 | 450 [ 500 | 560 | 630 | 710
d2 | b2 | L2 | L1 [1000|1000(1000|1000{1200|1200|1200{1400(1400(1600|1600|1800{2000|2000|2000
26,9 | 180 {1000 2565 | 265 | 265 | 277 | 277
33,7 | 180 |1000 255|265 | 277 | 277 | 290
42,4200 |1000 275|287 | 287 | 300 | 316
48,3 | 225 {1000 300 | 300 | 312 | 327 | 345
60,3 | 225 {1000 300 | 312 | 327 | 345 | 387
76,1250 {1000 325 | 340 | 357 | 400 | 400
88,9 (280 (1000 3565 | 372 | 415 | 415 | 440
114,3[ 315 | 1000 390 | 433 | 433 | 458 | 508
139,7[ 400 | 1000 475|475 | 500 | 550 | 580
168,3| 400 |1000 475 | 500 | 550 [ 580 | 615
219,1| 450 {1200 525 | 575 | 605 | 640 | 680
273 | 500 (1200 600 | 630 | 665 | 705
323,9| 560 [1600 660 | 695 | 735
3565,6| 630 {1600 730 | 770
406,4| 710 {1600 810

Springhejden H er vist i tabellen.
Totalhgjde ved kappe < 9450, H = D1 +D2 + 75 mm.
Totalhgjde ved kappe > 2500, H = D1 +D2 + 100 mm.
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Som standardudferelse fremstilles fastspaendinger  Vedr. specifikationer for medierer, isolering og
og alle andre preeisolerede komponenter i to serier,  kappe, se kapitel 1.2 Materialespecifikationer.
serie 210°C og serie 250°C.

Fastspaendingsrondellen er tilstraskkeligt termisk
beskyttet for at sikre, at kapperaret og
krympeteetningerne ikke overbelastes. Rondellens
godstykkelse og diameter er designet séledes, at
de kreefter som opstér kan overfores til
betonblokken, jf. afsnit 5.1.6.

Alle rer og alle preeisolerede komponenter er fuldt
opskummet i enderne. Derved er mineraluldens
endestykker beskyttet mod indtreengende fugt
under lagring og handtering. Disse rarender ma
forst afskeeres og fiernes efter sammensvejsning af
mediergr og umiddelbart for krympning af mufferne.

Yderligere beskrivelser er anfert i afsnit 5.1.1 Komponent nr. 40011L

Systembeskrivelse.
DN d L L, Serie 210°C Serie 260°C

D Dq D .

20 26,9 2000 1000 140 240 180 280
25 33,7 2000 1000 140 240 180 280
32 42,4 2000 1000 160 260 200 300
40 48,3 2000 1000 160 260 225 325
50 60,3 2000 1000 200 300 225 325
65 76,1 2000 1000 225 325 250 350
80 88,9 2000 1000 225 325 280 380
100 114,3 2000 1000 250 350 315 415
125 139,7 2000 1000 35 415 400 500
150 168,3 2000 1000 355 455 400 500
200 219,1 2000 1000 400 500 450 550
250 273,0 2000 1000 450 550 500 600
300 323,9 2000 1000 500 600 560 660
350 355,6 2000 1000 560 660 630 730
400 406,4 2000 1000 630 730 710 810

Fastspezending kan leveres med HT-afslutning i hhv.
L, eller L, ende. Se i evrigt afsnit 5.3.3.
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Som standardudfarelse fremstilles Vedr. specifikationer for medierar, isolering og
fastspeendingsbejninger og alle andre preeisolerede  kappe, se kapitel 1.2 Materialespecifikationer.
komponenter i to serier, serie 210°C og serie
250°C.

Fastspaendingsrondellen er tilstraskkeligt termisk
adskilt for at sikre, at kappereret og
krympeteetningerne ikke overbelastes. Rondellens
godstykkelse og diameter er designet séledes, at
de krasfter, som opstér, kan overferes il
betonblokken, jf. afsnit 5.1.5

Alle rer og alle preeisolerede komponenter er fuldt
opskummet i enderne. Derved er mineraluldens
endestykker beskyttet mod indtreengende fugt
under lagring og handtering. Disse rarender ma
forst afskeeres og fiernes efter sammensvejsning af
mediergr og umiddelbart for krympning af mufferne.

Komponent nr. 40012L
Yderligere beskrivelser er anfert i afsnit 5.1.1

Systembeskrivelse.

DN d L L, Serie 210°C Serie 250°C

D Dy D Dy
20 26,9 1700 1015 140 240 180 280
25 33,7 1700 1015 140 240 180 280
32 42,4 1700 1015 160 260 200 300
40 48,3 1700 1015 160 260 225 325
50 60,3 1700 1015 200 300 225 325
65 76,4 1700 1015 225 300 250 350
80 88,9 1700 1015 225 300 280 380
100 114,3 1700 1015 250 350 315 415
125 139,7 1700 1015 315 415 400 500
150 168,3 1700 1015 355 455 400 500
200 219,1 1700 1015 400 500 450 550
250 273,0 1700 1015 450 550 500 600
300 323,9 1700 1015 500 600 560 660
350 355,6 1700 1015 560 660 630 730
400 406,4 1700 1015 630 760 710 810

Fastspeaending kan leveres med HT-afslutning i den
ene af enderne. Se i gvrigt afsnit 5.3.3.
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Som standardudferelse fremstilles kompensatorer
og alle andre preeisolerede komponenter i to serier,
serie 210°C og serie 250°C.

Kompensatorer kan leveres som standardudfarelse
til PN 16 eller PN 25.

Kompensatorer til hgjere tryk fremstilles i henhold il
kundens specifikationer.

Det nominelle tryk geelder ved 120°C.

Ved 200°C skal der anvendes en
trykreduktionsfaktor 0,91 og ved 300°C en faktor
0,82.

Alle ror og alle preeisolerede komponenter er fuldt
opskummet i enderne. Derved er mineraluldens
endestykker beskyttet mod indtreengende fugt
under lagring og handtering. Disse rerender ma
forst afskeeres og fiernes efter sammensvejsning af
medierer og umiddelbart far krympning af mufferne.

Ved leveringen er kompensatoren forudindstillet til
en maksimal ekspansionsoptagelse, og den
fastholdes i denne stilling ved spraengbolte.
Spraengboltene brister ved forste opstart. Den
kraft P, der skal udeves, er anfert nedenfor.

Det ekspansionsoptagende element er en beelg,
som bestér af flere lag rustfrit stal, som er
pasvejset pa begge rerender. Baelgen er godkendt
til max. 1000 fuldlast cyklus.

Denne konstruktion er beskyttet af et hus af stél
eller af rustfrit stal.

Kompensatoren udaver en fiedermodkraft med en
fiederkonstant C,.

Den effektive beelgflade Ag mm? er anfert nedenfor.

Komponent nr. 41001L

Yderligere beskrivelser er anfert i afsnit 5.1.1
Systembeskrivelse.

Vedr. specifikationer for medierer, isolering og
kappe, se venligst kapitel 1.2
Materialespecifikationer.

d, mm | L, mm 210°C / PN 16

250°C / PN 25

D,mm | K,mm | Ale, P, kN Cpg Ag, | D,mm | K,mm | Ale, P, kN Cp Mg
mm N/mm | mm? mm N/mm | mm?
48,3 | 2500 160 200 100 18 15 4100
60,3 | 2500 | 200 250 100 18 43 5500
76,1 | 25600 | 225 280 100 18 51 7600

88,9 | 2500 | 225 280 100 18 45

10800 | 280 400 90 18 37 | 10900

114,3 | 2500 | 250 315 125 18 27

17300 | 315 400 90 18 31 16700

139,7 [ 2600 | 315 400 125 23 58

23700 | 400 500 90 23 58 (24800

168,3 | 2500 | 355 400 125 23 63

33200 | 400 500 90 23 45 135100

219,1 | 3000 | 400 450 125 23 53

56000 | 450 560 90 23 66 [57600

273,0 | 3000 | 450 500 125 41 81

81000 | 500 630 90 41 106 | 85700

323,9 | 3000 | 500 560 125 41 91

110700 560 710 90 41 1563 121600

355,6 [ 3000 | 560 630 125 64 101

130500 630 710 90 64 105 |136500

406,4 | 3000 | 630 710 125 64 108

173800 710 800 90 64 119 |179300

Kompensatorerne kan efter anske leveres med dobbelt ekspansion.
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HBXS samlesasttets isolering bestar af PEX krympemuffe har stor godstykkelse og det
mineraluldsskale og PUR isolering der opskummes  bevirker endvidere at samlingen bliver mekanisk og
i et aluminiumssvgb. fastholdes treekfast.
Samlingen er dobbeltteetnet. Forste taetning HBXS samlesaet kan anvendes overalt, hvor det er
opnées ved at pakrympe en krympedug. Ved sikret, at jordfriktionen kan fastholde kappereret.
anden tastning pakrympes en PEX krympemuffe Se afsnit 5.1.6.
med hotmelt lim indvendigt i begge ender.
Krympemuffe
_ 7
N
Krympedug
Mineraluldsskéle Poseskum
Komponent nr. 50111LC
DN d, mm | L, mm Serie 210°C Serie 250°C
D, mm [ S,,mm | Spg, PUR Poseskum D, mm |S,,mm | Sg g, PUR FPoseskum
mm liter str. mm liter str.
20 26,9 | 780 140 20 34 3,6 1 180 40 33 4,9 3
25 33,7 | 780 140 20 30 3,3 1 180 40 30 4,6 2
32 42,4 | 780 160 20 36 4,4 2 200 40 35 5,9 4
40 48,3 | 780 160 20 33 4,2 2 225 50 35 6,7 4
50 60,3 | 780 200 30 37 6 4 225 50 29 5,9 4
65 76,1 780 225 30 41 7,6 5 250 50 33 7.4 5
80 88,9 | 780 225 30 35 6,7 4 280 60 31 8,2 5
100 | 114,3 | 780 250 30 34 7,6 5 315 60 36 10,4 6
125 | 139,7 | 780 315 40 43 12 7 400 80 44 16,5 9

S
S, .. PUR isoleringstykkelse

PUR

. + Mineraluldstykkelse i isoleringsskél
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HEW muffen bestar af en isolering af mineraluld, sammensvejses i begge ender ved anvendelse af
som er daekket af en opskummet PUR isolering. elektrisk opvarmede svejseband. Derved er

PUR isoleringen opskummes i et aluminiumssveb. samlingen traekfast og kraftoverferende.
Der pakrympes en krympedug som en forste
teetning. Som en yderligere taetning og som en
mekanisk fast kapperersamling pakrympes en
HDPE krympemuffe med stor godstykkelse. Muffen

HEW samleseet skal anvendes i de tilfeelde, hvor det
ikke entydigt er sikret, at jordfriktionen kan
fastholde kappergret. Se afsnit 5.1.6.

Mineraluldsskale 7
Haefteklammer \\\

@ W Poseskum

Krympedug

Svejseband
Krympemuffe
Komponent nr. 50111LC
Standard HEW samlesaet
DN d, mm Serie 210°C Serie 250°C
L, mm D, mm [ §,,, mm |PUR, liter Poseskum| L, mm D, mm | Sy, mm |PUR, liter Poseskum
str. str.
50 60,3 - = = > = 700 225 50 5,9 4
65 76,1 700 225 30 7,6 5 700 250 50 7,4 5
80 88,9 700 225 30 6,7 4 700 280 60 8,2 5
100 114,3 700 250 30 7,6 B 700 315 60 10,4 6
125 139,7 700 315 40 12 7 700 400 80 16,5 9
150 168,3 700 856 50 12,7 7 700 400 80 12,3 7
200 219,1 700 400 50 18,7 8 700 450 80 13,9 8
250 273 700 450 50 14,9 8 700 500 80 14,7 8
300 323,9 700 500 50 16,6 9 700 560 80 18,7 9
350 355,6 700 560 50 25 10 750 630 100 20,8 10
400 406,4 750 630 60 28,3 11 750 710 100 32,1 11

S,, : Mineraluldstykkelsen iisoleringsskél
S, - PUR isoleringstykkelsen

PUR
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HDHEC endekappe skal beskytte alle rerender i Eksempel1
systemet mod fugt- og ilttilfersel. Det er absolut
nedvendigt at montere HT afslutning pa alle frie
rerender. Manglende HT afslutning medferer
forkortet system levetid og bortfald af garanti.

HDHEC bestér af:

- Enkonus af rustfrit stél, hvis ene ende passer
p& medieraret, mens den anden ende skal stikkes
ind i isoleringen mellem mineralulden og PUR.
Konussen skal pasvejses mediergret.

- Der skal skydes en mineraluldshalvskal ind i
konussen for at isolere konussen fra medieroret. Eksempel2

- Skummet beskyttes af en PEX krympe-
slutmuffe, som skal krympes pé kappen og pa
konussen.

HDHEC mé under ingen omsteendigheder
efterisoleres udvendigt, fordi dette ville medfere en
utilladelig temperaturforhgijelse i
krympematerialerne.

HDHEC kan kun téle ekspansioner i begrasnset
omfang. Derfor mé den maksimale afstand fra
HDHEC endekappe til en fastspaending ikke veere
sterre end:

For sort stél.
- 5m irerserie 210°C
- 3m iraerserie 250°C

For rustfrit stal.

. . Endekappe
- 3m irorserie 210°C @
- 2m irerserie 250°C Mineraluldsskale

Stalkonus

Komponent nr. 55101L
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DN d Serie 210°C Serie 250°C

D L D L
20 26,9 140 175 180 175
25 33,7 140 195 180 195
32 42,4 160 205 200 205
40 48,3 160 215 225 215
50 60,3 200 215 225 215
65 76,1 225 235 250 235
80 88,9 225 235 280 235
100 114,3 250 235 319 235
125 139,7 316 255 400 255
150 168,3 855 255 400 255
200 219,1 400 275 450 275
250 273,0 450 425 500 425
300 323,9 500 455 560 455
350 355,6 560 485 630 485
400 406,4 630 1% 710 615
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Ved meldetrad:
§ Mineraluldsskéle PUR tr&dholder
Tilbeheor:

\

Krympedug

Aluminiumssveb

1. Sast krympemuffen med indpakning ind pa det 4. Afkort mineraluldsskélene s de passer stramt
ene ror, for mediererene samles. mellem kapperarene.

2. Afskaer den yderste del af kapperarene ved 5. Monter mineraluldsskalene stramt omkring
afmeerkningen. mediereret, brug leerredstape til at tastne samlinger.

3. Renger alle overflader i samlingsomradet.
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HT3montage 5.4.1 - 2/3
6a
_ _ N
) ‘
AL
6b I
9. Luk abningen med leerredstape. Prik et hul til
200 udluftning.
200
6c
-  —
= Ll
|

6. Udferes kun ved meldetrad.

Saml meldetrade efter meldeleverandars anvisning.
Inddel PUR tradholderen i 2 stykker. Tradholderene
monteres midt under meldetrddene og fastgeres
med tape.

7. Placer aluminiumssvaebet midt over samlingen.
Spasnd bandstrammerne. Filamenttape vikles
omkring svebet pa begge sider af skumhullet.

a{

8. Opskum aluminiumssveabet.

10. Vent mindst 30 minutter til afgasning er sket.
Fiernaluminiumssvaebet.

B

11. Aktiver kapperarene med smergelleerred korn
80 mindst 150 mm fra begge kappeender.

12. Aktiver kapperarene med gasbraender mindst
150 mm fra begge kappeender, indtil overfladen har
et silkemat skeer.
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—
O a—

13. Placer krympedugen sa markeringsstregen gar

rundt om raret. Heeft den ene kant af krympedugen i
"kl. 10 position”. Traek dugen rundt om reret ved at

traekke i beskyttelsesfolien, s& dugen heefter pa den
underliggende overflade.

14. Varm hele dugen fra midten ud mod begge
sider, s teetningsmassen flyder ud ved alle kanter,
og dugen ligger stramt om roret.

15a

~—

15. Fjern indpakningen fra krympemuffen. Kontroller
at muffen er REN og T@R ud- og indvendig. Placer
krympemuffen midt over samlingen og marker
placering. Krymp ferst fra midten ud mod den ene
ende og derefter fra midten mod den anden ende.
Undgé at varme direkte pa kappen.

For krympning Efter krympning

&) &

16. Krymp indtil ekspansionsmaerkerne er
forsvundet, og muffeenden danner en naesten ret
rundtgdende kant.

17. Samlingen er feerdig.
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Tilbeheor:

el Heefteklammer

Mineraluldsskale — W
% Svejseband

Krympedug

Krympemuffe

Aluminiumssveb

Hvis omgivelsestemperaturen er >30°C eller 2. Afskaer den yderste del af kapperarene ved
krympemuffen er udsat for sollys, skal afmeerkningen.

indpakningsfolien forblive pa rerledningen indtil
muffen er krympet. Nér der ikke arbejdes pa
samlingen skal krympemuffen afdeekkes med
indpakningsfolien.

3. Rengeor alle overflader i samlingsomradet.

1. Seet krympemuffen med indpakning ind pa det
ene ror, for medierarene samles.

4. Afkort mineraluldsskalene sa de passer stramt
mellem kapperarene.

LOGSTOR A/S - Danmarksvej 11 - DK-9670 Lagster - Tel. +4599 66 10 00 - Fax +45 99 66 11 80 * logstor@logstor.com



Version/07.2005.0K

HEW

LOGSTOR

Industry

Hojtemperatur samlesat til opskumning

HT3montage

5.4.2 - 2/4

5. Monter mineraluldsskélene stramt omkring
mediereret, brug leerredstape til at teetne samlinger.

6. Placer aluminiumssvebet midt over samlingen.
Spaend bandstrammerne. Filamenttape vikles
omkring svabet pa begge sider af skumhullet.

’aﬁ

7. Opskum aluminiumssvebet.

BLEAT

8. Luk dbningen med lasrredstape. Prik et hul til
udluftning.

B
— W

9. Vent mindst 30 minutter til afgasning er sket. Fjern
aluminiumssvegbet. Aktiver kappergrene med
smergelleerred korn 80 mindst 150 mm fra begge
kappeender.

10. Aktiver kappererene med gasbraender mindst
150 mm fra begge kappeender, indtil overfladen har
et silkemat skeer.

11. Placer krympedugen s& markeringsstregen gar

rundt om reret. Heeft den ene kant af krympedugen i
"kl. 10 position". Traek dugen rundt om roret ved at

traekke i beskyttelsesfolien, sa dugen heefter pa den

underliggende overflade.

12. Varm hele dugen fra midten ud mod begge
sider, s& tastningsmassen flyder ud ved alle kanter,
og dugen ligger stramt om roret.
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no.120

13. Fjern indpakningen fra krympemuffen. Anvend
ikke skasrende vasrktej. Lad indpakningen forblive pa
rerledningen. Kontroller at muffen er REN og T@R
indvendigt og udvendigt. Placer krympemuffen midt
over samlingen. Afmaerk begge muffeender pa
kapperarene. Skriv muffens nummer pa muffen.
Udfyld dokumentationsformularen.

J

N

w | )

— )\w
(Y

D <£560mm

D >560mm

16. Fastgor svejsebandene med sem som vist pé
tegningen og med et sem for ca. hver 250 mm
rundt omkring kapperarene.

—
73mQ— n.120

F 75mQ

14. Skub krympemuffen bort fra samlingen. Aktiver
kapperarene grundigt med smergelleerred korn 36-
40, s afmasrkningen netop berores.

X

15. Monter svejsebandene i en afstand X fra
markeringerne.

D<560mm O X=20mm.
D>560mm 0 X=30mm.

Straek bandene jasvnt séledes, at bandenderne lige
netop IKKE berarer hinanden.

17. Placer muffen mellem markeringerne. Noter
muffenummer og modstandsvasrdier for svejseband
pé& muffe/kapperer og i dokumentationsformular.

F 75mQ

18. Krymp fra muffens midte ud mod enderne.
Krymp til muffen er i fuld kontakt med svejseband,
isolering og kappe.

19. Monter speendeband séledes, at de rager 5-10
mm ud over muffeenderne. Spaend bandene indtil
kappen begynder at blive deform (max. 0,1 mm).
fasthold spaendeband i tilspaendt position ved hjeelp
af tvinger.
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_73;;:2% no.120 gﬁﬁﬂi 73mQ ) no.120 ) 75mQ

20. Indstil svejsemaskinens slutspaending for hvert 21. Kontroller muffesamlingen.
band i henhold til de aktuelle svejseparametre.
Fastger svejseklemmerne yderst pa terminaltradene.
Start svejseprocessen. Efter afslutning af svejsning,
vent indtil muffen er afkelet til h&ndvarm, mindst 30
minutter. Vent til spasndbandene er afkelet til
handvarm pa undersiden, for de fiernes. Efter godkendelsen af muffesamlingen, afskaer
terminaltradene ved muffens kanter.

Kriterier for godkendelse af HEW muffe:
- Ingen synlige svejseband
- Ingen steerk lokal smeltning
- Ingen deformation

Samlingen er feerdig.
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Endekappe

@ Mineraluldsrerskal

Stalreduktion

Vigtigt:
Varm aldrig direkte péa eventuelle folder, da
materialet vil misfarves og krakelere i overfladen.

Varm aldrig ind under endekappen, da det kan
medfere varige skader pa endekappen.

Eventuel luft under endekappen kan afhjeslpes ved at
bukke et stykke svejsetrad i U-form og stikke det
ind under endekappen mens denne endnu er varm.

3. Sav efter stregen gennem kappe- og isolerings-
Brug breenderhoved @51 mm ved alle dimensioner. materiale.

o 2

S
WO
(&9&
4. Sav tveers gennem kappen og fiern kappe- og
1. Placer stélreduktionen 20-30 mm fra isoleringsmateriale.

stélrgrenden.

~ (S

o

2. Marker leengden af stélreduktionen med tusch pa
kappen.

J

5. Renger alle overflader i samlingsomradet.
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6. Tilpas mineraluldsrerskéalen efter leengden (B) pa
stélreduktionen.

P

7. Monter den afkortede mineraluldsrerskal pa
mediergret, séledes at den har kontakt med
isoleringen.

/ ey

8. Treek stalreduktionen ind over mediergret og
mineraluldsrerskélen. Stalreduktionen er korrekt
placeret, nér den er i kontakt med isoleringen.

9. Stalreduktionen sammensvejses med medieroret.
Svejsningen skal vaere helt teet.

10. Aktiver stalreduktionen og kappereret med
smergelleerred korn 80 mindst 60 mm fra
kappeenden.

11. Aktiver stalreduktionen og kappereret med
gasbraenner mindst 60 mm fra kappeenden.
Overfladen pé kapperoret skal have et silkemat
skeer.

12. Fjern alt folie indvendigt i endekappen. Kontroller
at endekappen er REN og T@R ud- og indvendig.
Trask endekappen ind over stalreduktionen og
kapperoret.
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13. Endekappen nedkrympes farst pa kapperoret.
Endekappens kant og endeflade ma ikke krympes
endnu. Flammen skal veere vinkelret pa
reroverfladen.

14, Efter en pause pa 1 minut nedkrympes
endekappen pa stalreduktionen og samtidigt resten
af kanten og endefladen. Flammen skal veere
vinkelret p& reroverfladen.

15. Monteringen er fasrdig nér teetningsmassen er
synlig pa stalreduktionen og endekappen er glat.
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