Presentacion
de empresa

Somos una empresa de ingenieria con amplia
experiencia en instalaciones de recepcion,
transporte y dosificacion de ingredientes a
procesos industriales. Somos especialistas en
tecnologia, maquinaria e instalaciones para

la industria de alimentacién animal y humana,
cosmética, quimica, pasta y papel, etc

En los Ultimos 30 afos hemos creado un conjunto
de instalaciones y controles automaticos para facili-
tar al maximo la utilizacion de la gran diversidad de
ingredientes existentes.

En MANGRA disefiamos, fabricamos e instalamos
tanques de recepcion y almacenamiento , sistemas
de filtracion, equipos de preparacion de productos
guimicos, sistemas de dosificacion de ingredientes,
intercambiadores de calor (vapor-eléctricos), equi-
pos de control de procesos vy todas las tuberias e
instalaciones eléctricas y los elementos necesarios
de un suministro bajo la modalidad de “llave-en-ma-

no.

En MANGRA mantenemos posiciones de liderazgo
a través de la investigacion vy la innovacion, por esa
razbn somos lideres en el sector de dosificacion y
controles de proceso.

Uno de nuestros ultimos desarrollos es la
tecnologia de transporte de productos soélidos
en “fase densa” que transporta todo tipo de
material en polvo y granel.

Esta maqguinaria innovadora permite ahorro ener-
gético, no requiere mantenimiento y es de aplica-
cion flexible y facil de instalar. El sistema de trans-
porte neumatico en “fase densa” permite sustituir
las cintas transportadoras, los elevadores de can-
gilones, los tomillos sinfin y el transporte neumatico
en “fase diluida’”.

Ademas esta nueva tecnologia mejora notablemen-
te el proceso de transporte y disminuye los costes
de montaje y puesta en marcha de otras tecnolo-
glas.

Esta tecnologia permite transportar con total seguri-
dad una amplia variedad de materiales gque pueden
ser fragiles, abrasivos, tOxicos, plasticos, etc,
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Nuestros clientes cuentan con la asistencia de inge-
nieros especializados en el disefio de la instalacion,
soporte técnico y montaje mecanico, ofreciendo
ademas la posibilidad de la modalidad “llave en
mano”. Instalaciones disponibles en acero inoxida-
ble AISI 304 o AISI 316 para temperaturas de hasta
200°C y configuraciones antideflagrantes ATEX 21 y
ATEX 22,

Nuestra oficina técnica se encuentra a su disposi-
cion para cualquier personalizacion que necesite,
adaptandose a sus necesidades para un resultado
satisfactorio y rentable.

Principales
ventajas

01

Sistema cerrado que evita emisio-
nes de polvo y contaminacion con
otros materiales.

02

Permite el transporte a distancias
de mas de 500 metros y para una
capacidad productiva de hasta
200 toneladas/hora.

03

Manipulacion suave de los pro-
ductos transportados evitando su
rotura.

04
Bajo desgaste del equipo, redu-
ciendo costes de mantenimiento.

05
Bajo consumo de aire comprimido
y de energia.

06

Total adaptabilidad de la linea de
transporte, minimizando las nece-
sidades de espacio.

ors
Alto rendimiento v flexibilidad.

08
Diametros pequefios de tuberia
de transporte.

09

Permite transportar materiales
abrasivos usando bajas velocida-
des de transporte.

10
Sencillez, facilidad de instalacion y
ampliacion.

1N
Répido retorno de inversion.

12

No se separan las particulas
ligeras de las pesadas durante el
transporte. No hay desmezcla o
segmentacion.

13
Filtro de aire en destino de peque-
Aas dimensiones.

Comparativa

Caudal

Distancia

Diametro tuberia
Caudal aire

Presion del transporte

Potencia consumida soplante/
compresor

Transporte neumatico
por fase diluida vs fase densa

Transporte fase diluida
con soplante

Transporte fase densa
con deposito pulsor

19T/h 19T/h
150m 150m
@204mm ~40% NZ1sinln
4.000m®/h 400me/h
0O,8bar 3/1bar

99%kw @ 35kw

\Viodalidades de
transporte en fase densa

Principio de transporte en modalidad Empty Line (Class Versatility y Efficiency)

Vaciado de la tuberia después de cada envio

Principio de transporte en modalidad Full Pipe (Class High Performance)
Vaciado de la tuberia sélo con mando del operador

e Principio de transporte en modalidad Double Full Pipe (Class Double High Performance)

Para altos caudales vy largas distancias




Algunos materiales
desplazables

o

Acido adipico

Acido ascorbico
Acido boérico

Acido citrico

Acido crémico
Acrilamida

Alimento para peces
Almidén

Alimina

Alumina calcinada
Aluimina hidratada
Aluminato de calcio
Anhidrido fosférico
Antracita

Arcilla

Arcilla calcinada
Arcilla hiumeda

Arena

Arena de olivino
Arena de silice

Arena mixta y ceniza de sosa
Arroz

Arroz crujiente

Avena verde

AzUcar

AzUcar blanco y moreno
Azucar de fruta granulada
(B]

Bentonita
Bicarbonato de sodio
(C]

Cacahuetes

Cacao

Café seco

Cal hidratada

Caliza

Caolin

Carbén

Carbon activo
Carbén micronizado
Carbonato de calcio
Carbonato de circonio
Carbonato de niquel
Carbonato de potasio
Carbono negro
Carburo de calcio
Carburo de silicio
Carga de vidrio mezclado
Carnalita

Celita

Celulosa

Cemento

Cemento de alimina
Cemento negro
Cemento Portland
Ceniza

Ceniza de sosa
Ceniza seca

Cenizas volantes
Ceramica fina seca
Ceramico

Cereales

Chips de baldosas de vinilo
Circén molido
Circonio

Citrato de sodio
Clorato de sodio
Cloruro de magnesio

Cloruro de polivinilo
Cobre polvo

Coco desecado
Comida para mascotas
Copolimero de resina
Copos de avena
Copos de patata
Copos de salvado
Coque de petréleo
Coque metalurgico
Cuscus

Dextrosa

Dioxido de manganeso
Dioxido de silicio
Dolomita

(£}

Escoria de carboén
Espodumena
Estearato de calcio
Estearato de sodio
Estearato de zinc
Etileno acetato de vinilo
(F

Fécula de patata
Feldespato

Ferrita

Fibra de vidrio

Fibra de vidrio picadas
Fluoruro de aluminio
Fluoruro de calcio
Fluoruro de sodio
Fosfato de calcio
Fosfato disddico
Fosfato mono amaonico
Frita

Frita de vidrio

Fructosa polvo
Fructosa granulada

Gachas

Gelatina farmacéutica
Grafito

Granos de café verde
Granulos de base

de detergente
Granulos de niquel
Granulos de poliester
Granulos de polipropileno
Granulos de resina de plastico
Granulos de urea
Guisantes secos

(H

Harina de centeno
Harina de patata
Harina de soja

Harina de trigo
Harinas de huesos
Hidroquinona
Hierbas medicinales
o

limenita

o

Jabon seco

(L

Lactosa

Leche en polvo
Lignito

Lima

Lodos secos

(v}

Madera carbonizada
Magnesita

Maiz

Malta de cebada
Malto dextrina
Manzanilla

Material refractario
Melamina

Mezcla de Carbono
Mezcla de mortero
Mica

Migas de pan

Minio

(N}

Nitruro de aluminio

1%

Oxido de hierro

Oxido de magnesio
Oxido de molibdeno
Oxido de niquel

Oxido de Zinc

(P

Pellets de lodo seco
Pellets de todos los materiales
Perborato de sodio
Percarbonato de sodio
Perlita

Perodxido de carbonato
de sodio

Piedra triturada

Pirita

Poliacrilato de sodio
Poliéster

Poliestireno
Polietilenglicol
Polietileno

Polimero superabsorbente
Polipropileno

Polvo Azulejos

Polvo criolita

Polvo de aluminio atomizado
Polvo de carboén

Polvo de ceramica
Polvo de fosfato trisédico
Polvo de fundicion
Polvo de hierro

Polvo de roca

Polvo de mezcla para galletas
Polvo de polietileno
Polvo de PVC

Polvo de resina

Polvo de silicio
Popcorns

Potasa

Proteina en polvo
Pulpa de papel

PVC compound

(0}

Queso parmesano

®

Resina de vinilo
Resina epoxidica
Resina fendlica

Sacarina sédica
Sal gruesay fina
Sémola

Sémola de maiz
Silicato de aluminio
Silicato de calcio
Silicatos

Silice

Soja

Sulfato de bario y estroncio
Sulfato de calcio
Sulfato de niquel
Sulfato de potasio
Sulfato de sodio
Sulfato ferroso

o

Tabaco

Talco

Tapas de plastico
Te

Trifosfato de sodio

Urea polimerizada
(V]

Vermiculita

Vidrio chatarra
Vidrio triturado

o

Wollastonita

Yeso

Yeso molido
(2]

Zeolita

Zinc en polvo
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T +34 93 850 65 64
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Transporte

de productos solidos
en fase densa
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