Das Unternehmen.

Perfekt fiir Sie gemacht.



Die MAPAL Prazisionswerkzeuge Dr. Kress KG - ein mittelstdndisches
Familienunternehmen - gehort seit Jahrzehnten zu den fiihrenden Anbietern
von Prazisionswerkzeugen fiir die Metallbearbeitung weltweit. Als Dienstleister
bietet MAPAL seinen Kunden Unterstiitzung von der Projektierung einzelner
Prozesse bis hin zum Tool Management.




MAPAL Dr. Kress KG in Aalen

!

Das Stammhaus der MAPAL Gruppe

Mit der Griindung von MAPAL durch
Dr. Georg Kress im Jahre 1950 in Aalen
wurde der Grundstein flir das mittler-
weile weltweit operierende Unterneh-
men gelegt. Mit der erfolgreichen
Einfiihrung der Einschneiden-Reibahle
mit Fiihrungsleisten (MAPAL Prinzip)
begann der rasante Erfolg des Unter-
nehmens.

Aus dieser Tradition heraus ist das
Stammbhaus in Aalen heute der bedeu-
tendste Fertigungsstandort fiir leisten-
gefiihrte Reibahlen und Feinbohrwerk-
zeuge. Mit tiber 1.600 Mitarbeitern
werden in Aalen auch mehrschneidige
Reibahlen, Spannzeuge und Einstell-
gerate produziert.

Neben dem Sitz der Geschéftsleitung
sind im Stammhaus die Zentralberei-

che als Koordinierungsstellen fiir die
gesamte MAPAL Gruppe angesiedelt.
AuBer dem Entwicklungs- und Marke-
tingzentrum gehort das neue Dienst-
leistungszentrum zu den zentral steu-
ernden Bereichen der MAPAL Gruppe.
In der Fertigung versorgt MAPAL Aalen
die produzierenden Tochterfirmen mit
Werkzeuggrundkdrpern und einer Viel-
zahl von Zubehorteilen. Zudem ist das
Stammhaus auch der Ort fiir die viel-
faltigen Trainings- und Fortbildungs-
aktivitaten. Dazu gehdren die unter-
schiedlichsten Fachseminare, Tech-
niktrainings und andere Schulungen,
sowohl fiir Kunden als auch fiir die
Mitarbeiter aller Tochterfirmen und
Vertretungen von MAPAL.




MAPAL Prazsisionswerkzeuge Dr. Kress KG

Obere BahnstraBe 13 | 73431 Aalen | Telefon +49 (7361) 585-0 | Telefax +49 (7361) 585-150
info@de.mapal.com | www.mapal.com




MAPAL Standorte in Deutschland

Die MAPAL Gruppe in Deutschland

Neben dem Stammbhaus in Aalen sind sechs weitere bedeutende
Kompetenzzentren der MAPAL Gruppe in Deutschland:

Die Firma WWS wurde 1980 in Pforz-
heim gegriindet und gehort seit 1994
zur MAPAL Gruppe. Die MAPAL WWS
GmbH ist heute der flihrende Hersteller
von PKD-bestiickten Werkzeugen.

Ein Highlight stellen dabei kombinierte
Sonderwerkzeuge zum Aufbohren und
Zirkularfrasen dar.

Mit der Griindung der MAPAL
ISOTOOL GmbH in Sinsheim 1997
erweiterte MAPAL seine Produktpalette
durch Aussteuer- und Schieberwerk-
zeuge sowie Sonderwerkzeuge mit
ISO-Elementen.

Die MILLER GmbH, gegriindet 1991,
zdhlt seit 2003 zur MAPAL Gruppe.
MILLER produziert Prazisionswerkzeu-
ge zum Bohren, Frasen, Senken und
Reiben aus Vollhartmetall und Cermet.

Im September 2012 wurde die MAPAL
Gruppe um die Weisskopf Werkzeuge
GmbH, gegriindet 1996, mit Sitz in
Meiningen erweitert. Die Kapazitdt und
Reaktionsgeschwindigkeit im Bereich
VHM-Werkzeuge wurde so deutlich
erweitert.

Gegriindet wurde August Beck GmbH
& Co. KG im Jahre 1906 in Winterlin-
gen. Das Fundament der August Beck
GmbH & Co. KG bildet ein umfangrei
ches Standardprogramm an Reib- und
Senkwerkzeugen.

Die Firma WTE Prazisionstechnik
GmbH in Kempten ist Entwickler und
Hersteller von Hochgenauigkeitsfut-
tern in der Werkzeugspanntechnik.
Kernkompetenzen: Prazisionsbohrfut-
ter-Technik, Hydro-Dehnspanntechnik
und Schrumpftechnik.

Die Rudolf Strom GmbH in
Vaihingen/Enz gehort seit 1999 zur
MAPAL Gruppe und fertigt Sonder-
werkzeuge mit ISO-Elementen fiir
die verschiedensten Bearbeitungen.



MAPAL weltweit

Qualitat, enger Kundenkontakt, friihzeitiges Erkennen der Entwicklungen und Anforderungen des Marktes sind
Kernziele von MAPAL. Mehr als 3.000 Mitarbeiter in der MAPAL Gruppe erarbeiten jeden Tag perfekte Losungen
fiir die Bearbeitungsaufgaben der Kunden.

Durch die sténdige Aus- und Weiterbildung der Mitarbeiter und den permanenten Erfahrungsaustausch sichert
MAPAL weltweit die hohen Technologiestandards und garantiert die sprichwortliche MAPAL Qualitat.

Die Standorte der MAPAL Gruppe

Australien | MAPAL Valcor Australia Pty. Ltd.

in Ballarat, Victoria

Brasilien | MAPAL do Brasil -

Ferramentas de precisao Ltda. in Belo Horizonte

China | MAPAL China Production und Trading Ltd.

in Shanghai

Deutschland

MAPAL Dr. Kress KG in Aalen

MAPAL WWS GmbH in Pforzheim

MAPAL ISOTOOL GmbH in Sinsheim

MILLER GmbH in Altenstadt

Rudolf Strom GmbH in Vaihingen/Enz
August Beck GmbH & Co. KG in Winterlingen
WTE Prazisionstechnik GmbH in Kempten
Frankreich

MAPAL France S.A.S. in Le Chambon Feugerolles
MAPAL France - Bureau Villepinte in Paris
MAPAL France - Bureau Toulouse
GroBbritannien | MAPAL Ltd. in Rugby

Indien | MAPAL INDIA Private Ltd. in Bangalore
Italien | MAPAL Italia S.R.L. in Gessate/MI

Japan | MAPAL KK in Tokyo

Korea | MAPAL HTT Co. Ltd. in Kyunggi-Do
Malaysia | MAPAL Malaysia Sdn. Bhd.

in Selangor Darul Ehsan

Mexiko | MAPAL FRHENOSA S.A. de C.V.

in Monterrey

Polen | MAPAL Narzedzia Precyzyjne Spélka z 0.0.
in Posen

Singapur | MAPAL Sales Office South East Asia
Siidafrika | MAPAL SPECTRA Carbide Tooling
Technology in Port Elizabeth

Taiwan | MAPAL Precision Tool System Co. Ltd.

in Tainan

Thailand | MAPAL THAILAND Co. Ltd. in Bangkok
Tschechien | MAPAL CZ s.r.o.in Dlouha Lhota
USA | MAPAL Inc. in Port Huron Ml



MAPAL - immer nahe am Kunden, liberall.
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.Wiesoll man ein Unternehmen, einen Wirwollen dem Kunden nahe sein, mit
héchst lebendigen Organismus, der ihm im Gesprdch sein und bleiben, fiir
sichin mehr als 50 Jahren weiter und ihn denken und handeln. Dafiir eine
weiter entwickelt hat, mit dem so Mannschaft finden und formen, die
viele Menschen - Kunden weltweit, sich dieser Idee dauerhaft verpflichtet
Mitarbeiter, Lieferanten - so eng fiihlt.

verbunden sind, in einer Drucksache

von wenigen Seiten darstellen? In allen Ebenen des Unternehmens. “

Wir haben es gewagt, weil wir wissen,
dass es in unserem Unternehmen auf
einige wenige, wichtige Grundsdtze
ankommt.

[ s

Dr. Dieter Kress
Geschaftsfiihrender Gesellschafter



.Qualitdt, Zuverldssigkeit und inno-
vative Kraft sind weitere Werte, die
im Unternehmen die entscheidende
Rolle spielen, Tag fiir Tag.

Mit kurzen Kommentaren wollen wir
deshalb die verschiedenen Seiten
unseres Unternehmens beleuchten,
um deutlich zu machen, woraufes uns
ankommt.

Heute und in Zukunft.”

b

Dr. Jochen Kress
Mitglied der Geschaftsfiihrung






"

Branchen und Produkte
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.Der Kunde erwartet von uns, dass wirihm aus unseren Kompetenzfel-
dern ein umfassendes, zuverldssiges und innovatives Programm bieten.

Und das an allen wichtigen Produktionsstandorten der Welt. Das tun
wir. Entsprechend ist MAPAL aufgestellt.”

Dr. Dieter Kress







Der zunehmende globale Personen- und Giiterverkehr zu Lande, zu Wasser und in
der Luft, sowie die alternative Energieerzeugung zum Beispiel durch Wind- und
Wasserkraft, fiihren zu einem steigenden Bedarf an GroBbauteilen. Die hohen
Kosten dieser Bauteile erfordern vom Bearbeitungsprozess einerseits ein Hochst-
maf an Genauigkeit, Sicherheit und Qualitat. Andererseits ist eine Effizienz-
steigerung der Prozesse und Erhdhung der Produktivitdt auch bei der Herstellung
von GroBbauteilen zwingend notwendig. Hierbei kdnnen neuartige
Werkzeugkonzepte nachhaltig die Effizienz bei der Zerspanung von GroB3-
bauteilen steigern, mit dem Ziel, bei hoher Fertigungssicherheit und Qualitat die
Bearbeitungszeiten zu reduzieren.




Als kompetenter Werkzeugpartner bietet MAPAL auch einen umfassenden
Dienstleistungsbereich. Kosteneinsparungen beginnen fiir MAPAL Kunden bereits
bei der Projektierung. Durch innovative und zuverlassige Werkzeugkonzepte zei-
gen die Tool Experten von MAPAL den Weg von der kostengiinstigsten Fertigung
eines Bauteils bis zur Einsparung aufwandiger Nachbearbeitungsverfahren. Das
Werkzeugmanagement durch MAPAL bietet das richtige Werkzeug in der richti-
gen Menge, zum richtigen Zeitpunkt, am richtigen Ort, zu einem giinstigen Preis
und garantiert eine gewinnbringende Fertigung.




18 19

Die Kunden erwarten heute von ihren
Lieferanten, dass sie ihnen als Techno-
logiepartner mit Know-how in allen
Bereichen rund um den Zerspanungs-
prozess zur Seite stehen. Denn durch
fortschreitende Globalisierung der
Kunden und die Standardisierung der
Maschinen steigt die Bedeutung des
Prozesses.




Die metallbearbeitende Industrie ver-
andert sich. Standen friiher noch
Schlagworte wie Qualitat, Technologie,
Mitarbeiterqualifikation und Lieferzeit
bei Verhandlungen im Mittelpunkt, so
sind es heute die Themen Kostentran-
sparenz, Life-Cycle-Costs, Cost Per Part
etc., die bewegen. Die Kunden suchen
verstarkt nach Technologiepartnern,
mit denen sie in allen Bereichen des
Prozesses zusammenarbeiten kénnen.

Mit seinen Wurzeln in der reinen
Sonderwerkzeugherstellung ist natur-
geman ein Problemldser und nahe am
Kunden orientiert. Der ganzheitlichen
Beratung und Betreuung von Bearbei-
tungsaufgaben und Prozessen und dem
dazugehdrigen Know-how in der Bear-
beitung von Werkstlicken wird daher
ebenfalls schon immer groBe Bedeu-
tung beigemessen. Dementsprechend
verfligt MAPAL heute iiber eine sehr
hohe Werkstiickkompetenz.

Daneben deckt MAPAL das komplette
Aufgabenspektrum bei der Bearbeitung
kubischer Bauteile ab, von der Prozess-
analyse und -planung lber die Werk-
zeugtechnologie und Logistikdienst-
leistungen bis hin zum Umriisten von
Werkzeugmaschinen auf neue Bauteile
(re.tooling).




Reib- und
Feinbohrwerkzeuge

Seit 60 Jahren setzt MAPAL mit den
leistengefiihrten Reibahlen und Fein-
bohrwerkzeugen die hdchsten Quali-
tatsmalBstabe bei der Zerspanung mit
geometrisch bestimmter Schneide. Das
MAPAL Prinzip garantiert dabei, dass
MaBhaltigkeit und Form der Bohrung
innerhalb weniger pm erreicht werden,
prozesssicher und wirtschaftlich. Wah-
rend die Flihrungsleisten optimal fiir
ihre Aufgabe - das Flihren des Werk-
zeuges in der Bohrung - ausgelegt
sind, tibernehmen die Schneiden - in
Schneidstoff und Anschnitt exakt der
Bearbeitungsaufgabe angepasst - die
Zerspanung des Materials. Ob Alumi-
nium, Guss, Stahl oder sonstige Mate-
rialien - MAPAL Werkzeuge erreichen
immer besondere Ergebnisse.

Auch bei mehrschneidigen, festen
Reibahlen bietet MAPAL ein vielfaltiges
Programm an Hochleistungswerkzeu-
gen, die den Anforderungen vieler Kun-
den nach hoher Qualitat bei einfachem
Werkzeughandling gerecht werden.

Das Portfolio reicht von ¢ 0,6 - 300 mm
und fiihrt von Microreibahlen liber
Monoblockausfiihrungen bis hin zu
innovativen Wechselkopfsystemen,
den High Performance Reibahlen der
HPR-Serie.

Durch das HFS®-Wechselkopfsystem
und die damit erreichbaren Genauig-
keiten bietet dieses moderne, modulare
Werkzeugsystem hochste Leistungsfa-
higkeit und Flexibilitat sowie bei
Sonderwerkzeugen vorteilhafte Kom-
binationen verschiedener Schneidsys-
teme und damit ganz neue Formen der
rationellen Fertigung.
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PKD-Werkzeuge

Auf dem Sektor der PKD-bestiickten
Werkzeuge hat MAPAL sich in den
letzten zehn Jahren als einer der be-
deutendsten Hersteller profiliert. Das
Programm dieser Produktlinie umfasst
Prazisionsaufbohrwerkzeuge, Zirkular-
fraswerkzeuge und Schaftfraser, ein
erfolgreiches Planfraskopfsystem mit

L ';:."'.'-"“'I'.llﬁlbl;.l. AT

austauschbaren Fraseinsatzen.
Moderne und prazise Spannsysteme
in Kombination mit exakter Schliff-
qualitat fiir hdchste MaB- und Rund-
laufgenauigkeit eroffnen viele Mog-
lichkeiten fiir die festen, geloteten
MAPAL PKD-Werkzeuge, nicht nur
im HSC-Bereich.
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Aussteuerwerkzeuge

Aussteuerwerkzeuge stehen fiir héchstes Rationalisierungs-
und Optimierungspotenzial, vor allem in der GroBserienfer-
tigung. Unterschiedliche, mechanische Aussteuerprinzipien
gekoppelt mit Plandrehkdpfen ermdglichen es, komplexe
Konturen, verschiedene Durchmesser, Planflachen oder Ein-
stiche mit nur einem Werkzeug zu bearbeiten. Durch das
mechatronische Werkzeugsystem TOOLTRONIC®, das als
Antriebsmodul direkt an die Steuerung angeschlossen wird,
steht der Maschine eine zusatzliche Achse zur Verfligung.
TOOLTRONIC® er6ffnet noch mehr Moglichkeiten der flexi-
blen und wirtschaftlichen Bearbeitung.

ISO-Werkzeuge

ZurVor- und Fertigbearbeitung beim Aufbohren und Frasen
stellen Werkzeuge mit ISO-Elementen effiziente und
prozesssichere Losungen in allen Materialien dar. Bei den
Aufbohrwerkzeugen werden ISO-Wendeschneidplatten und
Klemmhalter in radialer und bevorzugt in tangentialer Form
eingesetzt. Das Fraserprogramm umfasst Plan- und Eckmes-
serkopfe, Walzenstirn- und Scheibenfraser sowie Helixfraser
zur wirtschaftlichen und flexiblen Bearbeitung groBer Boh-
rungen. Ein breites Programm an passenden Wendeschneid-
platten ausgewahlter Substrate, Geometrien und Beschich-
tungen stellt sicher, dass fiir jeden Anwendungsfall die
optimale Schneide eingesetzt werden kann.




VHM-Werkzeuge

Zur kompletten Kompetenz bei der
Bohrungsbearbeitung gehort bei
MAPAL auch eine Produktlinie an-
spruchsvoller Sonder- und Standard-
werkzeuge in Vollhartmetall. Diese
reicht vom einfachen Bohrer bis zum
modernen Hochleistungsbohrer.

Ein besonderes Highlight stellen in
dieser Produktlinie die Werkzeuge
dar, die bereits in einem Arbeitsgang
Reibqualitaten erreichen.

Speziell fiir das Bohren entwickelte
Beschichtungen und der Einsatz der
Superschneidstoffe PKD und PCBN sind
weitere Ansatze zur Leistungssteige-
rung der MAPAL Vollhartmetall-
Werkzeuge.

Spannzeuge

MAPAL bietet Spannzeuge fiir den
Einsatz auf Bearbeitungszentren,
Sondermaschinen und Transfereinheiten
bis hin zu modernen Dreh-/Fraszentren.
Das komplette Spannzeugeprogramm
wird durch ein breites Spektrum an
Verlangerungen und Reduzierungen
sowie Adaptern und Flanschaufnahmen
abgerundet. Dabei bietet MAPAL fiir jede
Anwendung die perfekte Losung und eine
Schnittstelle, die dem Werkzeug beim
Einsatz die erforderliche Rundlauf- und
Wechselgenauigkeit sichert.

So er6ffnen sich vielfdltige Mdglichkeiten
und Perspektiven fiir die moderne
Fertigungstechnik.
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Einstellgerate

Die Oberflachen-, Form- und MaBge-
nauigkeiten, die mit leistengefiihrten
MAPAL Werkzeugen erreicht werden,
sind am oberen Ende dessen, was mit
geometrisch bestimmter Schneide
erreichbar ist. Um gesichert und
wiederholbar mit jeder neuen Schneide
und jedem neuen Werkzeug im
um-Bereich zu fertigen, bietet MAPAL
spezielle Werkzeugeinstellgerdte an,
die den Einstellvorgang einfach
machen. Dabei stehen mechanische
und elektronische Gerate im Lieferpro-
gramm.

Dienstleistungen

MAPAL bietet perfekte Dienstleistun-
gen fiir den kompletten Zerspanungs-
prozess. Von der Pilotphase liber die
Konzeption, Planung und Beschaffung
von Komponenten bis hin zum Ein-
fahren bietet MAPAL addquaten und
wirtschaftlichen Service. Der Kunde
erhalt Unterstlitzung wahrend des
Fertigungsprozesses und laufende
Optimierungen.

Damit garantiert MAPAL fiir Anwen-
dungen optimale Resultate, und das
bei reduzierten Kosten. Viele Jahre
intensiver und kundenorientierter
Zusammenarbeit machen MAPAL auch
zum Spezialisten im Servicebereich.
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Wirglauben, dass wirkliche Innovationen der Motor fiir die Entwick-
lung eines Unternehmens sind. Aber fiir Innovationen muss man Raum
schaffen im Denken und Handeln der Mitarbeiter. Nur Freirdume ftihren
zu neuen Wegen, die den Stand der Technik vorantreiben.

Und: Innovationen miissen mit Kraft, Mut und Tempo zu den Kunden
gebracht werden. Nurdann bringen sie dem Unternehmen Erfolg.”

.... —

Dr. Jochen Kress

TOOLTRONIC®

MAPAL war und ist maBgeblich an

der Entwicklung neuer Technologien
beteiligt. Im MAPAL Entwicklungs-
zentrum beschaftigen sich erfahrene
Spezialisten intensiv mit Themen wie
Minimalmengenschmierung (MMS),
Hochgeschwindigkeits- und Hochleis-
tungszerspanung (HSC und HPC) und
der Bearbeitung spezieller Werkstoffe.
Eine wichtige Rolle spielen dabei schon
heute gehartete Stahle, Sintermateri-
alien, GGV oder ADI. MAPAL Kunden
profitieren von diesem Technologie-
vorsprung durch Werkzeuge, die ein
Mehr an Wirtschaftlichkeit und Qua-
litdt bieten.



Innovationen sind ein Kennzeichen
aller MAPAL Erzeugnisse. Viele dieser
Innovationen beruhen auf der Losung
von Aufgaben, die unsere Kunden Tag
flir Tag an uns stellen. Oft werden
dabei ungewohnliche Wege einge-
schlagen und schier unerreichbare
Ziele erreicht. Neue Werkzeugideen,
die Einsparpotenziale von iiber 30 %
erreichen, werden grundsatzlich ange-
strebt. Ein moderner Maschinenpark
ermdglicht im MAPAL Entwicklungs-
zentrum die Versuchsbearbeitungen
maglichst so durchzufiihren, wie sie
spater bei den Kunden in der Produk- Hartbearbeitung
tion laufen.

Planfraskopfe mit PKD- und
PeBN-Einwegschneiden

Durch beharrliche Arbeit an neuen
Aufgabenstellungen, aber auch durch
groBe und kleine Entwicklungsschritte
bei aktuellen Problemen - MAPAL
Innovationen zeigen immer wieder
neue Wege und neue Mdglichkeiten in
der Zerspanung auf. Beispiele, wie die
Gussbearbeitung mit PKD, die Hartbe-
arbeitung mit Mehrschneidern oder die
Entwicklung des HFS®-Wechselkopf-
systems, zeigen Sachverstand, l[deen-
reichtum und kreatives Potenzial.

Wechselkopfsysteme:

links: CFS-Schnittstelle

rechts: HFS®-Wechselkopfsystem
mit Radialspannung
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.Prdzision gehort zum Markenversprechen von MAPAL, muss also
ftirunser Unternehmen stdndige Verpflichtung und damit selbst-
verstdndlich sein. Darauf kbnnen sich unsere Kunden verlassen.

Und das wissen sie.”

[

Dr. Dieter Kress

Die erreichbare Prazision am Werk-
stlick hangt unmittelbar mit der
Prazision am Werkzeug zusammen.
Bei der Vielfalt und Anzahl der MAPAL
Sonderwerkzeuge stellt die bestandige
und griindliche Qualitatssicherung
eine unabdingbare Grundlage fiir den
Erfolg der Produkte dar. Der Einsatz
moderner Bearbeitungsverfahren im
Mix mit jahrzehntelanger Erfahrung
garantiert, dass die optimale Prazision
bei den Werkzeugen erreicht wird.




Die hohe Prazision der MAPAL Werk-
zeuge spiegelt sich direkt in der Pro-
duktion des Kunden. Bei der Fertig-

bearbeitung bietet MAPAL interessante

Werkzeugkonzepte, mit denen bisher
oft notwendige Vorbearbeitungen
eingespart werden oder sogar Nach-
bearbeitungsverfahren, wie Schleifen
oder Honen, ganz entfallen kdnnen.
Das Senken der Produktionskosten bei
gleichzeitiger Steigerung oder Siche-
rung des Arbeitsergebnisses unter den
Bedingungen der Serienproduktion ist
das Ziel jedes angebotenen MAPAL
Werkzeuges.

Kleiner als 4 pm mit zusatzlichen SPC-
Einschrankungen sind die Anforde-
rungen an die Kreisform, Zylindrizitat
und Oberflache bei der Fertigung von
Schaltschiebergehdusen fiir automa-
tische Getriebe. MAPAL Werkzeuge
erreichen diese Qualitat dank ihrer
Prazision und des MAPAL Prinzips.

In einem weiteren Beispiel wird bei
der Bearbeitung eines Lenkgehduses
mit einem besonderen Anschnitt eine
kritische Oberflachenanforderung
erreicht. Das Ergebnis liegt bei einer
dominanten Welligkeit von WDc

< 0,2 um. Ein aufwandiges Nachbe-
arbeiten der Bohrung kann entfallen.






Zuverlassigkeit
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~Wenn man - wie wir - stindig im Dialog mit den Kunden ist, muss die

Zuverldssigkeitin allen Bereichen und Ebenen des Unternehmens eine

zwingende Maxime fiir das Handeln der Menschen sein. Wie kann man
sich sonst dem tdglichen Gesprach mit dem Kunden stellen?”

Dr. Dieter Kress

Kundennahe, prozessorientierte und
ganzheitliche Ldsungen zuverlassig
umzusetzen, bestimmt die Vorgehens-
weise bei MAPAL. Dazu gehort weit
mehr, als leistungsfahige Werkzeuge,
prézise Schneiden oder genaue Spann-
zeuge herzustellen. Zuverlassige
Dienstleistungen rund um alle Produk-
te sind letztlich der Garant fiir deren
einwandfreie und gewinnbringende
Funktion. Service ist immer ein wichti-
ger Faktor im Verstandnis von MAPAL.
Entsprechend groB sind die Kapazita-
ten, die dafiir bereitgehalten werden.
MAPAL ist offen flir innovative Wege
beim Angebot der Dienstleistungen.
Die groBBe Erfahrung bei der Zerspa-
nung kubischer Bauteile gibt die not-
wendige Sicherheit dazu.




Zuverladssige Partner und zuverldssige
Werkzeuge bringen die entsprechend
hohen Prozesssicherheiten, die heute
gefordert werden. Dazu gehort, dass
Werkzeuge nach dem Einwechseln in
die Spindel sofort die richtige Qualitat
produzieren, die Schneide liber eine
lange, exakt festgelegte Standzeit
zerspant und die Aufbereitung bzw.
die Werkzeugversorgung richtig
organisiert ist. MAPAL hat fiir all
diese Faktoren das richtige Angebot
und sorgt damit fiir eine zuverldssige
Fertigung.

Die vom Kunden gestellte Forderung
hinsichtlich der Prozessfahigkeit liegt
bei einem Cpk-Wert von 1,67. Die Pro-
zesssicherheit steigt bei steigendem
Cpk-Wert. Der 3- bis 4fache Wert wird
zum Beispiel bei der Bearbeitung der
Nockenwellenlagerbohrung in Zylin-
derkdpfen erzielt. Durchmessertole-
ranzen und Koaxialitdten der einzelnen
Stege zueinander werden sowohl bei
der Nockenwellen- als auch der Kur-
belwellenlagerbohrung durch die
Flihrungsleisten in den MAPAL Werk-
zeugen exakt eingehalten.
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.DerDialog mitder Technik - stindig, ohne Scheu, unverkrampft. Daftir
miissen wir unsere jungen Mitarbeiter gewinnen. Nur so kommen wir zu
neuen ldeen, zu wegweisenden Lésungen, zu wirklichen Innovationen,

die die produzierende Wirtschaft braucht.” Dr. Dieter Kress

Die Menschen bei MAPAL kommen
durch das Spannungsfeld zwischen
Aufgabenstellung und mdoglichen
Losungsansatzen zu einem kontinuier-
lichen Dialog. Dieser Dialog findet
sowohl mit anderen Menschen, als
auch mit der Technik statt.

Spanform, Verschlei3 oder Werkstiick-
oberflachen - alles gibt Auskunft Giber
Ansétze zu Verbesserungen. Und die-
ser Technikdialog wird international
gefiihrt. Alle Mitarbeiter der MAPAL
Standorte in Europa, Amerika und
Asien arbeiten in ihrem Aufgabenge-
biet verantwortungsvoll mit und fiir
die Technik und tragen damit zum
Erfolg der MAPAL Gruppe und zum
erfolgreichen Einsatz der Werkzeuge
bei den Kunden bei - weltweit.




Voraussetzung fiir qualifizierte Mit-
arbeiter ist die gute Aus- und Weiter-
bildung. Durch immer schnellere Ent-
wicklungen ist das heute eine wichtige
Erkenntnis flir Jung und Alt. In diesem
Bewusstsein flihrt und fordert MAPAL
seine Mitarbeiter und bietet entspre-
chende Aus- und Fortbildungen in den
verschiedenen Aufgabengebieten.
Dialog und Zusammenarbeit werden
aber auch mit Hochschulen und For-
schungsinstituten geflihrt. Durch
Auftrage oder Mitarbeit bei gemein-
samen Projekten werden grundsatz-
liche Trends untersucht und Lésungen
gemeinsam erarbeitet.
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.Der Dialog mitder Technik wird von uns permanent weitergefiihrt.
Aufallen Ebenen des Unternehmens, Stunde fiir Stunde, Tag fiir Tag.
Und damit werden die Chancen ausgelotet, die sich auf den verschie-
denen Technologiefeldern bieten. Zum Nutzen der Kunden, fiirimmer
weiter optimierte, rationelle Fertigungsprozesse.”

Dr. Dieter Kress
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www.mapal.com

Perfekt fiir Sie gemacht.



